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Skenovaci technologie zdokonalujici trojrozmérné snimani dat

Cyclone - samostatné stojici skenovaci stro;...

Cyclone je specializovany
stroj k vysokorychlostnimu
ziskavani dat, jenz se ve
spojeni s digitaliza¢nim
softwarem Tracecut pouziva
pro reverzni inzenyrstvi.

Stroj mlze pracovat v
bézném dilenském prostfedi,
kde muze byt vyuzit k
bezobsluznému skenovani
nedefinovanych prostorovych
tvar(l. Diky lehké konstrukci
dosahuje velmi vysoké
rychlosti skenovani.

Tracecut - snimani,
zpracovani, generovani
CNC program{i nebo
vystup do CAD systémi

® Centralni soucasti vSech
skenovacich systém(
Renishaw je software
Tracecut - fidi snimani dat,
umoziuije jejich zpracovani
a nasledné vytvareni
vystupt — CNC program(
nebo exportl do CAD
systémd.

Software Tracecut
obsahuje i kompletni
softwarovy bali¢ek CAM

s fadou preddefinovanych
obrabécich rutin, ktery
umoznuje vytvareni CNC
technologickych program(
pro obrabéni na libovolném
CNC obrabécim stroji.

Vystupy do CAD systémi
jsou k dispozici ve
formatech:

* IGES - body

® IGES - roviny

® binarni data STL

® ASCII data

® DXF kfivky typu polyline
* VDA - body

K dispozici jsou rovnéz
specialni systémové
vystupy pro predni
dodavatele CAD/CAM
systémd.
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Tracecut - zpracovani a tuprava dat

Kontaktni nebo
bezkontaktni snimac?

Kontaktni skenovaci sonda

U vétSiny aplikaci Ize nejvyssi
presnost a jakost povrchu

ziskat pouzitim kontaktnich
snimacu, které maji oproti vétsiné
dostupnych bezkontaktnich
systémuU nékolik podstatnych
vyhod:

® Neni tfeba oSetfovat povrch,
aby se zabranilo odrazim
svétla.

® Pfesné skenovat Ize i vertikalni
plochy.

® Hustota dat neni fixni a je
automaticky fizena dle tvaru
soucasti.

® Neni vyzadovana casové

narocna ruéni editace dat pro
odstranéni ,falesnych® bodu.

Bezkontaktni laserova
skenovaci sonda

Pro skenovani velmi mékkych
nebo kiehkych material( nabizi
spole¢nost Renishaw moderni
bezkontaktni laserovy systém.

Narozdil od jinych bezkontaktnich
systémU zde dochazi k
automatické kontrole hustoty dat
a eliminaci ,faleSnych® datovych
bodd.



...od originalu ke kone¢nému produktu

Faze 1 - snimani dat Zzatizeni Cyclone a software Tracecut nabizeji rizné metody snimani dat:

Jeden 2D profil Nékolik 2D profilti (v riznych vyskach osy Z)  Nékolik 2D profilii (v jedné vy$ce osy Z) Snimani profili s promé&nnou hodnotou v ose Z

Libovolny uhel  Pfi skenovani v osach X, Y nebo pfi rezim Radial nebo rezim Pencil (na
uhlovém snimani Ize definovat hranice stroji Cyclone)

skenovaného prostoru ve tvaru polygonu

Faze 2 - zpracovani dat Software Tracecut Ize pouzit ke snadnému zpracovani a fadé praktickych Gprav nasnimanych dat
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Original Kombinace modelii k vytvoieni vicenasobnych Zména méfitka v osach XYZ Trojzénova zména méfitka
nastrojd - vyuzit Ize rovnéz zrcadleni v osach X a Y
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Pozitiv/negativ Otoceni Sluéovani dvou nebo vice modeli Generovani délici roviny

Faze 3 - obrabéni koneéného produktu Pro kazdy jednotlivy tikon Ize vybrat vhodnou drahu nastroje:
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Soustiedna Radialni Oblast obrabéni m(ize byt vymezena pomoci 2D Sroubovité obrabéni (pouze u modulu pro lopatky
profilti turbin)
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Pod libovolnym \-_—’s'pirélovité

uhlem

Stupnovita



Specifikace a prislusenstvi
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Technické parametry stroje

Pojezdy v osach

Maximalni hmotnost obrobku
Opakovatelnost

RozliSeni osy

Rychlost skenovani

Pocéet sejmutych bodi

Tlak sondy na snimany model
Ochrana proti kolizi
Hmotnost

Stdal

Rozsah pracovnich teplot
Rozsah skladovacich teplot

Rozsah provozni vihkosti

Pozadavky na napajeni stroje

Napajeni

Privod stlaceného vzduchu
PFikon

Spotieba vzduchu

Hluénost

600 mm x 500 mm x 400 mm (nominalni)
200 kg

5pm

1um

az 3 metry za minutu

400 bodU za sekundu

1,2 N/mm (nominalni)

Oddélitelny magneticky drzak doteku
162 kg

Kompozitni granit s rastrem upevriovacich
otvorll M8

+10° C az +38° C
-10° C az +50° C

20 az 80%

90-265 V AC, 47-60 Hz
5,5-10 bart

80 wattd

40 litrG za minutu

52 dB pfi vzdalenosti 1,6 m od podlahy a
1 m od Cela stroje

PrisluSenstvi ke stroji Cyclone
umoziuje zvyseni flexibility stroje a skenovani

ZvySovaci nastavec

Tato sestava se pouziva k
prodlouzeni osy Z o 280 mm,
pti¢emz zlstava zachovan
rozsah 400 mm.

Prodlouzeni stolu
Umoznuje uzivatellm
skenovani rozmérnéjsich
soucasti na stroji standardni
velikosti. Max. zatizeni: dvé
tuny.

Automaticka ctvrta osa
Technologie oto¢ného stolu
RX10 umoznuje automatické
polohovani obrobku.

Upinaci sada
usnadriuje upinani soucasti na
stll stroje.

Sada dotek

Tato sada uloZena v boxu
obsahuje nékolik typl a variant
skenovacich dotekd uréenych
k pouziti na zafizeni Cyclone.

Antivibraéni sada
Sestava ze 4 nozek, jez
eliminuji vibrace prenasené

konstrukci stroje a zajis uji
presnéjsi vysledky.



Skenovani je proces
ziskavani dat z nedefinované
trojrozmérné plochy,
napfiklad pfi reprodukci
slozitych tvar( forem.

¢ Analogova kontaktni nebo
bezkontaktni sonda se
pohybuje napfi¢ pres
neznamy povrch. Uzivatel
musi urcit pouze hranice
snimaného prostoru a
smér snimani.

e Sonda se pohybuje po
snimaném povrchu a
systém zaznamenava
informace o tvaru jako
soufadnice sejmutych
bodd.

e Tato data mohou byt
zpracovana a vyuzita k
vytvoreni CNC programu
uréeného k vyrobeni
repliky nebo geometrické
varianty daného tvaru.

e Data mohou byt
rovnéz exportovana v
nejriiznéjsich formatech
do systém( CAD/CAM,
kde mohou byt dale
zpracovana.

Skenovani v realném
¢ase muize byt FeSenim
pro kazdé pramyslové
odvétvi

Skenovani se vyuziva pro:

¢ vyrobu lisovacich pfipravk(
v automobilkach

lisovani plastud

e kovani

brylové ¢ocky
sluchové pomUcky
dentalni nahrady
vyrobu Sperkl
vyrobu hodinek
e mince a medaile
e lahve
kardiostimulatory
kloubni nahrady
protetiku
obuvnictvi

Original

Faze 2 - zpracovani

Skenovani
obuvnického kopyta

Stit brzdy
automobilu
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Faze 1 - snimani dat

Faze 3 - obrabéni

Obuvnické kopyto
(horni ¢ast)

Obuvnické kopyto
(spodni ¢ast)
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Automatické
generovani délici
roviny z existujiciho
2D profilu

Naboj kola Model lidského Formicka na
obliceje c¢okoladu



Renishaw s.r.o.

Olomoucka 85
627 00 Brno
cz

T +420 548 216 553
 +420 548 216 573
£ czech@renishaw.com

www.renishaw.cz
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Produkty Renishaw

prinasi pri reSeni
vasich problém fadu
zlepSeni

Renishaw je zavedena spole¢nost
se svétovym prvenstvim v oblasti
méficich pistroji. Dodava
nenakladna avsak vykonna
feSeni pro méreni, kterd umoznuiji
dosahnout zvyseni produktivity.
Prostfednictvim celosvétové

sité dcefinnych spole¢nosti a
distributordl poskytuje svym
zékaznikim mimoradné sluzby a
podporu.

Spole¢nost Renishaw vytvari
navrhy, vyviji a vyrabi produkty
odpovidajici normam ISO 9001.

Spoleénost Renishaw poskytuje
inovacéni fesSeni v podobé
nasledujicich produkta:

e Snimaci systémy pro
méreni provadéna na
souradnicovych méricich
strojich (CMM).

o Systémy pro ustaveni
obrobku, sefizeni nastrojti
a méreni na obrabécich
strojich.

e Scanovaci a digitaliza¢ni
systémy.

o Kalibraéni systémy k méreni
presnosti stroja a jejich
kalibraci - Laserinterferometr
a Ballbar.

« Odmérovaci systémy
pro odmérovani polohy
pohyblivych os.

o Spektroskopické systémy
pro nedestruktivni analyzy
materialu v laboratornich a
vyrobnich prostredich.

o Snimaci doteky pro méfici
sondy.

o Specialni feseni dle
pozadavk( zakaznika.

Zastoupeni spole¢nosti Renishaw ve svété

Australie

T +61 39521 0922

£ australia@renishaw.com
Brazilie

T +55 11 4195 2866

£ brazil@renishaw.com
Cinska lidova republika
T +86 10 8448 5306

£ china@renishaw.com
Ceska republika

T +420 548 216 553

£ czech@renishaw.com
Francie

T +33 164618484

£ france @renishaw.com
Hong Kong

T +852 2753 0638

= hongkong @renishaw.com
Indie

T +91 80 5320 144

E india@renishaw.com
Italie

T +39 011 966 10 52

E italy@renishaw.com
Japonsko

T +81 3 5366 5315
£ japan@renishaw.com

Jizni Korea

T +82 22108 2830

£ southkorea@renishaw.com
Kanada

T +1 905 828 0104

E canada@renishaw.com
Mad’arsko

T +36 88 200 061
£ hungary @renishaw.com

© 2003 Renishaw plc.

Némecko

T +49 7127 9810

E germany@renishaw.com
Nizozemsko

T +3176 543 11 00

E benelux@renishaw.com
Polsko

T +48 22 575 8000

£ poland@renishaw.com
Rakousko

T +43 2236 379790

E austria@renishaw.com
Russia

T +7 09511342 44
E russia@renishaw.com

Singapur

T +65 6897 5466

£ singapore @ renishaw.com
Slovinsko

T +386 15272 100
E mail@rls.si

Spanélsko

T 434 93 663 34 20

E spain@renishaw.com
Svédsko

T +46 8 584 90 880

E sweden@renishaw.com
Svycarsko

T +41 55 415 50 60

£ switzerland @renishaw.com
Tchaj-wan

T +886 4 2251 3665

E taiwan@renishaw.com
USA

T +1 847 286 9953

E usa@renishaw.com

Velka Britanie (sidlo spole¢nosti)
T +44 1453 524524

£ uk@renishaw.com
V8echny ostatni zemé

T +44 1453 524524
E international @ renishaw.com
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