Sortiment vyrobka spole&nosti Renishaw RE N IS H Aw a-
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Produkty pro méreni, zlepsovani
kvality a zvysovani produktivity
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Zkraceni ¢asu, snizeni nakladl na kontrolu a transformace ustavovacich operaci
Systémy pro méreni presnosti stroju

A Rychla kontrola a komplexni kalibrace strojti

Snimaci systémy pro souradnicové meérici
stroje (CMM) a obrabeéci stroje
i |

Snimace odmeérovani polohy

Siroka nabidka systémii polohové zpétné vazby




Produkty pro méreni, zlepSovani
kvality a zvySovani produktivity

Sortiment produktti
spolec¢nosti Renishaw

Skupina Renishaw,
sluzby a podpora

Snimaci systémy pro
CNC obrabéci stroje

Zkratte sefizovaci Gasy az 0 90 % a
zlepsete kontrolu procesu
Kalibra¢ni systémy

Laserové interferometry a expertni systémy
ballbar k méteni presnosti a kalibraci stroj

Snimaci systémy pro
souradnicové mérici stroje

ZlepSete moznosti a efektivitu méreni

Snimace polohy

Odmeétovaci systémy pro vysoce presnou

polohovou zpétnou vazbu v linearnich,

rotacnich i ploSnych aplikacich

Snimaci doteky

Méfici doteky a sondy k ustavovéani nastroju

Spektroskopie

Spektroskopické systémy pro nedestruktivni

analyzy materiélu v laboratornich a vyrobnich
prostredich

Vlastni produkty

Reseni vytvotena specialné pro Vase
aplikace

Renishaw

Spole¢nost Renishaw dodava ekonomicky efektivni feSeni v
oblasti soutadnicovych méficich stroji, CNC obrabécich stroji a
automatizovanych vyrobnich systémd pro celou fadu odvétvi a
oblasti vyzkumu. Zakladni filozofie spole€nosti Renishaw:

e Zavazek uskutecriovat inovace v produktech i procesech

o Rust prostrednictvim trvalych investic (pfes 15 %
ro¢niho obratu) do vyzkumu a konstrukce

e Globalni sit spoleénosti skupiny poskytuje spoleéné se
siti distributorti zakaznickou podporu v§ude, kde
je treba

Service Centre, Renishaw Inc,
USA

Customer Repair Centre,
Woodchester, UK

Opravy produkt( a podpora

Spoleénost Renishaw klade velky dlraz na péci o zakazniky.
Dojde-li k obtizim, budete mit k dispozici tym zku$enych
technikd ve Velké Britanii a v ptislusnych pobockach po celém
svété. Tito lidé jsou v pripadé potfeby pripraveni zajistit servis
nebo provést testovani ¢i prekalibrovani.

Na zakazku vyrobeny produkt
podrobeny finalnimu testu

Na zakazku vyrobeny dotek — pro
skenovani profilu britu nastroje

Reseni vytvorena specialné pro
vase aplikace

Nas tym pro realizaci zakazkovych feSeni ma mnohaleté
odborné zkuSenosti tykajici se vytvareni navrhd, konstrukce,
vyroby a marketingu se zarukou komplexnich a cenové
vyhodnych sluzeb.



RENISHAW/

apply innovation™

Snimaci systémy pro CNC obrabéci stroje

Zkrat'te setizovaci éasy az o 90 % a zlepSete

kontrolu procesu

Cas jsou penize a dobu stravenou ruénim
ustavovanim polohy obrobk(, ustavovanim
nastroji a kontrolou hotovych dilcd je
systémy Renishaw eliminuji témét veskeré
nakladné prostoje stroje a zmetkovitost
souvisejici s ruéni kontrolou a ustavovanim.

Snimaci systémy Renishaw se pouzivaji ve
spole¢nostech po celém svété ke zvySeni
produktivity a zlepseni kvality obrobku.
VétSina ptednich vyrobcu tato zafizeni
obvykle vyuziva jako standardni vybaveni.
Diky snadné instalaci mohou byt sondy

dodate¢né namontovany i na stavajici stroje.

Nastrojové sondy pro
obrabéci centra a CNC
soustruhy

Velikost a stav nastroje hraji dllezitou roli v
mnoha procesech obrabéni. Je velmi dulezité
zjistit velikost nastrojl pted zahajenim obrabéni
prvniho dilce série. Po zahéajeni obrabéni je
nutné kontrolovat, zda jsou pouzivané nastroje
neporu$eny a v dobrém stavu.

Rychlé ustaveni a kontrola nastroje ptimo v
obrabécim stroji zkracuji setizovaci ¢asy a
minimalizuji zmetkovitost.

e Sortiment ramen Renishaw k ustavovani
nastroji pro CNC soustruhy s
integrovanymi spinacimi dotekovymi
sondami nabizi uzivateliim soustruht
moznosti ruéniho i automatického
vyuziti

e TRS2 - jednostranny bezkontaktni
systém detekce poskozeni nastroju
obsahujici jedineénou technologii
rozpoznani nastroju, ktery dokaze
rozlisit nastroj od chladici emulze
a trisek

o Laserové ustavovani nastroji systémem
NC4 - rychlé méFeni délky a praméru
pri bézné rychlosti obrabéni, detekce
poskozeni nastroje pri rychloposuvu,
méfeni malych nastroji o priméru
pouze 0,2 mm

Sondy k méreni a ustaveni
obrobkii pro obrabéci centra
a CNC soustruhy

Spole¢nost Renishaw dodava komplexni
fadu sond uréenych k upnuti do vretene

pro obrabéci centra a sond ur€enych pro
revolverové hlavy CNC soustruht.

TRS2 - systém k detekci
poskozeni nastroju

e Zkrat'te neproduktivni éas ustavovani

e Eliminujte zmetkovitost vzniklou
nekonzistentnim ustavenim

e Po obrabéni proved'te presné zméreni
obrobku a omezte tak prostoje pri
¢ekani na vysledky externi kontroly

Software pro sondy

Spole¢nosti Renishaw ma k dispozici
vykonné softwarové bali¢ky pro pocitace PC,
které uzivateldm umozni maximalné vyuzit
moznosti vlastniho snimaciho hardwaru pfti
méteni a kontrole procesu v obrabécim stroji.

OMP40-2 — vysoce kompaktni
vretenova sonda k ustaveni a
méreni

Software Productivity+™ Ize pouzit k vyvoji
vykonnych cykld kontroly procesu pro
vietenové sondy a kontaktni ¢i bezkontaktni
laserové sondy. Zahrnuje ustaveni nastroj(,
detekci poskozeni nastrojd, ustaveni obrobku,
kontrolu obrobku a kalibraci sondy — vS§e v
intuitivnim grafickém uzivatelském rozhrani.
Meéfici cyklus muze byt spustén také jako
pocitaéova simulace s podchycenim moznych
chyb jesté pred zavedenim cyklu do Fidiciho
systému stroje, coz zvySi spolehlivost Vaseho
programovani.

NC4 - kompaktni bezkontaktni
laserové systémy ustavovani
nastroju

Systém Renishaw OMV prestavuje sadu

3D méficich program(, ktera je idealni

pro vyrobce slozitych dilct, mezi néz patti
napriklad tvareci nastroje. Vytvéari jednoduché
informacni prehledy a pomoci vykonnych
algoritm0 ve stylu soutadnicového méficiho
stroje vykresluje data zpét do modelu CAD.

IORE e BeL TSR A
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Software Productivity+™ Active
Editor Pro — zdokonalené
navrhy kontroly procesu a
strategii méreni prostrednictvim
interface CAD



Produkty pro méreni, zlepSovani
kvality a zvySovani produktivity

Laserové systémy a systém
ballbar k méreni presnosti a
kalibraci stroja

PoZadavky moderniho primyslu na
minimalni odchylky v presnosti a naroénost
mezinarodnich norem kvality kladou stale
vétsi diraz na parametry vyrobniho zafizeni.
S cilem uspokaijit tyto pozadavky vyrabi
spole¢nost Renishaw méfici systémy
uznavané celosvétové za primyslovy
standard, jez slouzi k vyhodnoceni, sledovani
a zlepSeni presnosti stroju. Zvysi se
produktivita strojii a dojde k omezeni prostoju
s minimalizaci zmetkovitosti.

Tyto systémy v sobé sluuji nejlepsi dostupné
mechanické, elektronické i optické technologie
a byly vytvoteny s ohledem na snadné
pouziti, flexibilitu a mobilitu. Systémy, které
byly dosud ureny pro vyzkumné a testovaci
laboratote, Ize nyni pouzivat ptimo v dilnach.

Systém QC10 ballbar

Presnost vétsiny stroju Ize vyhodnotit rychlym
testem netrvajicim déle nez 10 minut:

e Urceni konkrétnich chyb stroje,

e Snizeni zmetkovosti,

e Vytvareni programi planované udrzby,

e ZvySeni vyuziti a produktivity stroje,

e Soulad s normami ISO 9001:2000, ASME
a dalSimi klicovymi standardy pro
obrabéci stroje.

Nastaveni i spusténi testu je snadné.

Nejnovéjsi software umozni provadét analyzy

trendd a nastavovat predvolby upozornéni

pouhym klepnutim mysi.

Systém QC10 ballbar pouzivaji uz déle nez
15 let tisice spoleénosti na celém sviti, od
celosvitovych vyrobcu OEM po soukromé/
provozované servisni spoleénosti.

Software QuickView™ a
QuickViewXL™

QuickView™ a QuickViewXL™ jsou intuitivni
a snadno pouzitelné softwarové balicky, které
v realném Case poskytnou grafické zobrazeni
dat laserového méteni systémem Renishaw
XL-80 a ML10 se vzorkovaci frekvenci az

50 kHz*. Odpada tak nutnost ukladani dat
pred provadénim analyzy, protoze jsou
zobrazovana pfimo na obrazovce.

*Pouze XL-80 (maximalné 5 kHz pro ML10)

Laserovy systém XL-80

Vrchol v oblasti komplexniho vyhodnoceni
presnosti a kalibrace obrabécich stroja,
souradnicovych méficich stroji a dalSich
polohovacich systému. Zvyste presnost
prostrednictvim cilené udrzby a opravte
chyby linearniho polohovani pouzitim
kompenzace chyb.

o Nejpresnéjsi systém svého druhu
— presnost = 0,5 ppm je zachovavana v
ramci celého provozniho rozsahu

e Vysoce presna kompenzace parametri
okolniho prostredi - teplota, tlak a
vlihkost vzduchu

e Snimani je mozno provadét s frekvenci
az Snimani je mozno provadéttmmm
az 50kHz i pri maximalni rychlosti
linearniho méreni 4 m/s. Linearni
rozliSeni 1nm je zachovano dokonce i
pri maximalni rychlosti

e Rychlé a bezpe¢né vyrovnani laserovym
systémem umisténym na stativu

e Mobilita - kompletni linearni systém s
kuffikem vazi kolem 12 kg a jen néco
malo pres 16 kg s volitelnou Ghlovou
optikou, prisluSenstvim a sadou
systému QC10 ballbar Renishaw

e Software pro kompenzaci chyb — vhodny
pro vétsinu Fidicich systému

e Optika navrzena pro dilenské pouziti —
vSechny optické soucasti jsou lehké,
trvanlivé a rychle se prizplisobi teploté

o Méfeni s velkym rozsahem - linearni
méfeni az do 80 m

e Kalibrace rota¢nich os — piné
automaticka

e Soulad s mezinarodnimi normami

Software k méreni presnosti

Snadno pouzitelny software umozriuje
snadno a rychle otestovat presnost stroje.
Vysledky jsou analyzovany na zakladé
fady mezinarodné uznavanych standardd a

pouzitim komplexnich analyz Renishaw.

e Software Ballbar 5 HPS a sada pro
upgrade pro uzivatele systému QC10

e Balicky LaserXL™ a Laser10 pro
uzivatele systému XL-80 a ML10

e Softwarové soupravy pro kompenzaci
linearni chyby (pouzivaji se s LaserXL™
a Laser10)



Manualni hlavice

U ruéné obsluhovanych soutfadnicovych
meéticich strojd umozni manualni hlavice
vyuzit dal§i moznosti zmény orientace
sondy. Diky tomu Ize snadlo snimat bod
pod optimanlim Ghlem a ziskat tak mnohem

presnéjsi vysledek.

Vyberte si z fady indexovatelnych nebo
libovolné nastavitelnych hlavic:

e Ruc¢né indexovatelnou hlavici (MIH) Ize
opakovatelné nastavit do 720 poloh

e Snimaci hlavice MH20i obsahuje
kinematicky nastavec TP20 s
opakovatelnym polohovanim ve
dvou osach

e Snimaci hlavice RTP20 nabizi
automatické indexovani, coz umoznuje
premistit integrovanou sondu TP20 do
168 opakovatelnych poloh.

Motorizované hlavice

Motorizované hlavice maximalizuji G¢innost
pouzivani sond a souradnicovym meéficim
strojim se tremi osami poskytuji moznost
méfeni v péti osach.

e Hlavice PH10M, PH10MQ a PH10T
umoznuji rychlé automatické indexovani
bez nutnosti rekvalifikace doteku

e Hlavice mohou byt pouzity s
automatickymi vyménnymi systémy
Renishaw umoznujicimi rychlou a
automatizovanou vyménu kombinaci
vice sond

o Pétiosa skenovaci hlavice REVO™ (viz.
protéjsi stranu)

Spinacich dotekové sondy

Snimaci systém TP20 je idealni pro méfeni
slozitych soucasti, kde musi byt kvili
spravnému sejmuti v8ech prvkd ménéna
konfigurace dotekd.

Vyménné moduly nabizeji rdizné spinaci sily,
takze parametry sondy mohou byt zvoleny
presné podle dané potteby. K dispozici je
velka fada prodluzovacich nastavcd a i modul
se Sestismérovym spinanim. Systém TP20
umozfuje snadnou dodateénou montaz i na
stars§i stroje a je kompatibilni s existujicimi
interface spinacich dotekovych sond.

apply innovation™

Snimaci systémy

K dispozici je Siroka nabidka feSeni
pro libovolné rozméry a konfigurace
souradnicovych méficich strojd.

e Skenovaci sonda SP25M o priiméru
25 mm umoznuje skenovani a spinaci
dotekové snimani v jediném snimacim
systému

e Skenovaci sonda SP80 osazovana na
pinolu zaujima ¢éelni misto ve své tridé
svym vykonem s dlouhymi doteky

e Sonda SP600 nabizi vysoce vykonné
kontroly, digitalizaci a skenovani profild

Skenovaci reSeni Renishaw

Spoleénost Renishaw nabizi nasledujici
skenovaci systémy:

Systém Renscan3™ souvisi s tradi¢nim
skenovanim na soufadnicovych méficich
strojich se tfemi osami, pti¢emz tti linearni
osy soufadnicového méticiho stroje jsou
fizeny soucasné, aby se uchoval kontakt
sondy s dilcem. Podporovany jsou adaptivni
skenovaci metody ,neznama i znama plocha
(s 2D a 3D skenovanim).

«

Revoluéni novy systém Renscan5™ vyuziva
dynamickou dvouosou skenovaci hlavici
poskytujici synchronizované skenovani

v péti osach. Nejvyznamnéjsi pokrok v
technologii soufadnicovych méficich strojd
za poslednich 20 let predstavuje systém
Renscan5™. Jedna se o novou technologii
umoznujici velmi pfesné a mimoradné rychlé
pétiosé skenovaci méreni na soufadnicovych
méficich strojich.

Systém Renscan5™ umoznuje diky vyuziti
nového vynikajiciho snimaciho systému

se skenovaci servohlavici REVO™ presné
méreni pti rychlostech az 500 mm/s,
pfic¢emz prakticky eliminuje chyby presnosti
charakteristické pro vysokorychlostni
skenovani u stavajicich triosych skenovacich
systém(. Pétiosy systém dosahuje téchto
parametrl diky odlehéené méfici hlavici,
ktera v pribéhu méteni vykonava vétsinu
nezbytnych pohybd. Minimalizuji se tak
dynamické chyby zplsobené pohybem
masivneéjSich struktur soufadnicového
méticiho stroje.
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Snimace polohy

Optické linearni a uhlové
snimace

Magnetické rotacni snimace

Laserovy snima¢ RLE

Odmeérovaci systémy pro vysoce presné polohovaci

mechanismy

Spole¢nost Renishaw nabizi kompletni fadu
vysokorychlostnich optickych linearnich
snimacd, presnych optickych uhlovych snimacd,
robustnich magnetickych rotacnich snimacd,
vysoce presnych laserovych interferometrd a
Sirokou paletu souvisejiciho pFislusenstvi.

Optické snimaci systémy Renishaw jsou
zalozeny na originalnim bezkontaktnim
optické usporadani, které poskytuje

nulovou mechanickou hysterezi a vynikajici
metrologické parametry. Odolava nejriiznéjsim
znecistujicim faktortim, mezi které patti
naptiklad prach, lehké oleje a Skrdbance, aniz
by dochazelo k omezeni integrity signalu.
Stoje uzivatel tak mohou spolehlivé pracovat
s minimalni nebo nulovou udrzbou.

Mezi dal$i vyhody snimacl Renishaw patti
jejich dobréa poveést plynouci z jednoduché
instalace a nastaveni. Métitko je k dispozici v
mnoha délkach. Diky samolepici zadni vrstvé
se specialnim slozenim odpadé nutnost vrtani
a fezani zavitl, coz prinasi ¢asové i financni
uspory. Veskeré kombinace optickych ¢tecich
hlavic a interface jsou vybaveny patentovanou
nastavovaci LED diodou, ktera urychluje
instalaci a eliminuje nutnost pouzivat slozita
nastavovaci zafizeni ¢i osciloskopy.

Odmérovaci systémy Renishaw se pouzivaji
ve vS§ech odvétvich primyslové automatizace,
naptiklad ve vyrobé polovodi¢l, elektroniky,

v mediciné, pti skenovani, tisku, v oblasti
védeckého vyzkumu, v zafizenich pro vyzkum
vesmiru, v oblasti fotografie a u specialnich
obrabécich stroji v€etné pfesné metrologie a
pohybovych systému.

Nabidka inovaénich odmétovacich systéma
Renishaw zahrnuje:

e NOVINKA! Vysoce presné métitko
SIGNUM" RSLM z nerezové oceli -
celkova presnost vy$s$i nez +4 ym na 5 m

e Optické linearni snimace RG2 20 pm a
RG4 40 um - rozliSeni az 10 nm a
presnost az +3 ym/m

e Optické thlové snimaée SIGNUM
REXM, RESM a RESR - uhlové rozliSeni
az 0,0038 uhlové vtetiny a celkova
presnost po instalaci az +1 thlova vterina

o Magnetické rotacni snimace — az
13bitové rozliseni (8 192 impulzi na
otacku)

o Prislusenstvi ke snimaétim —
interpolatory/interface, aplikatory
meéritka, prodluzovaci kabely, zakazkova
feseni atd.

Laserovy odmérovaci systém RLE s optickymi viakny

Systém RLE je jedine¢ny pokrocily
jednofrekvenéni laserovy interferometricky
systém, ktery byl navrzen specialné pro
aplikace polohové zpétné vazby. Kazdy
systém RLE se sklada z laserové jednotky
RLU pfipojené prostrednictvim ,pupeéni
$ndry” z optickych vliaken max. ke dvéma
detekénim hlavicim RLD10.

Srdcem systému RLE je laserova jednotka
RLU obsahuijici laserovou trubici HeNe,
systémovou elektroniku a svétlovodné viakno.

Svétlovodné vlakno zjednodusSuje slozitost
instalace a omezuje pozadavky na vyrovnani
na minimum dvou komponent na osu.

V hlavici RLD10 je integrovan interferometr a
vicekanalovy systém detekce interferencnich
prouzk(.

K dispozici jsou hlavy detektor(l pro linearni,
rovinné (X, Y) i diferenciélni aplikace.

Vystupni polohové signaly tohoto systému
jsou k dispozici ptimo v diferencialnim
digitalnim formatu RS422 a v analogovych
formatech 1 Vpp sin/cos.

Digitalni vystupni signaly poskytuji rozliSeni
az 10 nanometrd. Ke zlepSeni rozliSeni mGze
byt do systému zaclenén interpolator RGE
nebo paralelni interface RPI20, jez pfinesou
rozliSeni az 0,39 nanometrd a 38,6 pikometrd.
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Doteky, spektroskopie

Mérici doteky a sondy k ustavovani nastroju

Dotek je ¢ast sondy, ktera je v kontaktu
s méfenym dilcem a prosttednictvim doteku
sonda vytvari vystupni signal.

Typ a velikost pouzitého doteku jsou uréeny
méfenym prvkem. Ve v8ech ptipadech je vSak
a kulovitost konce doteku. Bohaty sortiment
dotekd Renishaw vykazuje Spickovou presnost
diky perfektnimu zaobleni kuliéky, umisténi,
presnym zavitlm a celkové konstrukci.

Spole¢nost Renishaw také pfedstavila

vice nez 300 vysoce presnych dotekl se
zavitem M5 a adaptérli umozriujicich véem
uzivatellm stroji Zeiss vyuzit vyhody vysoce
presnych specifikaci Renishaw. Tato nabidka
je kompatibilni se systémy analogovych sond
Zeiss bez nutnosti vymény sond, méficimi
hlavicemi s vyméniky sond, dynamickymi
snimacimi hlavicemi a doteky M2 a M3 pro
sondy Zeiss RST.

Nabidka dotekd Renishaw pro soutradnicové
meéfici stroje, CNC obrabéci stroje, ptenosna
meéfici ramena a skenovaci aplikace
zahrnuje:

Doteky s rubinovou kuli¢kou
Doteky s kulickou z nitridu kiemiku
Kulickové doteky z oxidu zirkonicitého
Doteky s hrotem

Doteky pro ustaveni nastroji
Hvézdicové doteky

Valcové doteky

Doteky vyrobené na zakazku
Diskové doteky

Duté keramické koule
Prodluzovaci nastavce

Spektroskopické systémy pro nedestruktivni

analyzu materialu

Spole¢nost Renishaw vyrabi Siroky sortiment
vyrobku pro spektroskopii véetné mikroskopt
Raman, kompaktnich spektrometrl k
monitorovani procesu, diodovych laserl

a chlazenych CCD snimacl pro koncové
uzivatele i vyrobce OEM aplikaci. Tato
zatizeni umozriuji ziskavat informace o
chemickém slozeni a fyzikalnim stavu
objemnych i mikroskopickych materiald.

K dispozici je i fada systému s
kombinovanymi technikami. Ty kombinuji
analyticky vykon Ramanovy spektroskopie
s dal§imi technikami, jimiz jsou naptiklad
skenovaci elektronicka mikroskopie,
mikroskopie s vyuzitim skenovacich sond a
konfokalni laserova skenovaci mikroskopie.

Spektroskopické systémy Renishaw se vyuzivaji
v mnoha oblastech, mezi néz patfi take:
e Biologie

Chemie

Restaurovani uméleckych dél
Nauka o drahych kamenech a
mineralogie

Nanotechnologie

Ochranné povrchové upravy
Katalyza

Véda o vlastnostech a moznostech
pouziti materialt

Farmakologie

Polymery

e Polovodice a supravodice

e o o o e o o

o o

Doteky pro kazdou aplikaci

Mikroskop inVia Raman
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RENISHAW.&

apply innovation™

Inovované produkty
Renishaw prinaseji
feseni problému

Renishaw je zavedena
spole¢nost se svétovym
prvenstvim v oblasti metrologie,
zajistujici vysoce vykonna,
cenové vyhodna feseni pro
méfeni a zvySovani produktivity.
Prosttednictvim celosvétové
sité dcefinnych spole¢nosti

a distributord poskytuje svym
zékaznikim mimoradné sluzby a
podporu. Spole¢nost Renishaw
navrhuje, vyviji a vyrabi vyrobky
odpovidajici normam I1SO 9001.

Spoleénost Renishaw poskytuje
inovacni reSeni v podobé
nasledujicich produktu:

Snimaci kontrolni systémy pro
souradnicové mérici stroje
Systémy pro ustaveni
obrobku, sefizeni nastroju

a kontrolu dilcti na obrabécich
strojich

Skenovaci a digitalizacni
systémy pro strojirenstvi i
dentisty

Laserové systémy a
automatizované systémy
Ballbar k provadéni méreni
presnosti a kalibraci stroju

Odmérovaci systémy pro
velmi presnou polohovou
zpétnou vazbu
Spektroskopické systémy
pro nedestruktivni analyzy
materialu v laboratornich

i vyrobnich podminkach
Snimaci doteky pro inspekéni
a nastrojové sondy
Specialni reseni dle
pozadavku zakaznik.

Zastoupeni spolec¢nosti Renishaw ve svété

Australie

T +61 3 9521 0922
E australia@renishaw.com

Brazilie

T +55 11 4195 2866
E brazil@renishaw.com

Ceska republika

T +420 5 4821 6553
E czech@renishaw.com

Cinska lidova republika
T +86 21 6353 4897
E china@renishaw.com

Francie

T +33 164618484
E france @renishaw.com

Hongkong

T +852 2753 0638
E hongkong@renishaw.com

Indie

T +91 80 6623 6000
E india@renishaw.com

Izrael

T +972 4 953 6595
E israel@renishaw.com

Italie
T +39 011 966 10 52
£ italy@renishaw.com

Japonsko

T +81 3 5366 5324
E japan@renishaw.com

Jizni Korea
T +82 2 2108 2830
E southkorea@renishaw.com

Kanada

T +1 905 828 0104
= canada@renishaw.com
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Mad'arsko

T +36 23 502 183
E hungary@renishaw.com

Malajsie
T +60 12 381 9299
E malaysia@renishaw.com

Némecko

T +49 7127 9810
E germany@renishaw.com

Nizozemsko

T +31 76 543 11 00
E benelux@renishaw.com

Polsko
T +48 22 575 8000
E poland@renishaw.com

Rakousko

T +43 2236 379790
E austria@renishaw.com

Rusko

T +7 495 231 1677
E russia@renishaw.com

Singapur
T +65 6897 5466
E singapore @renishaw.com

Slovinsko

T +386 15272 100
E mail@rls.si

Spanélsko

T +34 93 663 34 20
E spain@renishaw.com

Svédsko
T +46 8 584 90 880
E sweden@renishaw.com

Svycarsko

T +41 55 415 50 60
E switzerland@renishaw.com

Tchaj-wan

T +886 4 2473 3177
E taiwan@renishaw.com

Thajsko

T +66 27 469 811
E thailand@renishaw.com

Turecko

T +90 216 380 92 40
E turkiye @renishaw.com

USA

T +1 847 286 9953
E usa@renishaw.com

Velka Britanie (sidlo
spolecnosti)

T +44 1453 524524
E uk@renishaw.com

VSechny ostatni zemé

T +44 1453 524524
E international @renishaw.com
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