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Technische Daten

Renishaw’s Technologie

Renishaw ist Marktfiihrer in der industriellen
Messtechnik. Mit unseren Produkten bieten
wir Herstellern die Mdoglich-keit, maBhaltige
Werkstiicke zu produzieren und Messungen
nach internationalen Qualitdtsnormen mit
groBter Zuverlassigkeit durchzufihren.

Eine groBe Auswahl verschiedener auto-
matisierter Messsysteme wurde entwickelt,
um die hohen Qualitdtsanforderungen bei der
Endkontrolle erfiillen zu kénnen.

Renscan5™ ist das Ergebnis des gréBten
Forschungs- und Entwicklungsprogramms,
welches je von Renishaw durchgefuhrt wurde.
Basierend auf einer bahnbrechenden Kopf-,
Sensor- und Steuerungstechnologie bietet
es noch nie da gewesene Scangeschwindig-
keiten und Messflexibilitdt, ohne den sonst
Ublichen Kompromiss zwischen “Geschwindig-
keit und Genauigkeit” eingehen zu missen.
Es steigert den Messdurchsatz, reduziert
die Nebenzeiten und ermdglicht Herstellern
eine umfangreiche Qualitdtsbewertung ihrer
Produkte.

In der Fertigung werden Messsysteme in CNC-
Werkzeugmaschinen eingesetzt, um den auto-
matisierten Fertigungsprozess tiberwachen zu
kénnen und somit die Prozesssicherheit zu
erhéhen. Zeit- und kostenintensive manuelle
Eingriffe werden auf ein Minimum reduziert.

Mit Renishaw’s Technologien kénnen Sie die
Einsatzméglichkeiten von CNC-Werkzeug-
maschinen und Koordinatenmessgeraten mit
Scannen und Digitalisieren von 3D Formen
erweitern. Mit den erzeugten Daten kdnnen
Zerspanungsprogramme fir CNC-Werkzeug-
maschinen generiert werden, um Replikate,
Formen und Gesenke herzustellen.

Renishaw hat das Digitalisiersystem Cyclone
und die dazugehdrige Software entwickelt; eine
kostengulinstige Lésung fir das Digitalisieren
mit einem “Stand-Alone” System.

Das revolutionare Produktionssystem RAMTIC
(Renishaw’s Automated Milling, Turning and
Inspection Centre) maximiert das Potential
bestehender Werkzeugmaschinen durch die
Méglichkeit, auf einer Maschine frasen, drehen
und messen zu kénnen. Zusétzlich werden die

Werkstlicke automatisch zugefuhrt, gespannt
und nach der Bearbeitung aus der Maschine
gefihrt.

Besitzer von CNC-Werkzeugmaschinen und
Koordinatenmessgeraten kénnen regelméBig
Genauigkeitsprifungen mit dem QC10 Kreis-
formtest und der MCG Maschinenpriiflehre
von Renishaw durchfihren.

Eine umfassendere Prifung und Analyse der
Maschinengenauigkeit kann, falls erforderlich,
mit unserem innovativen XL-80 Laser Interfero-
meter durchgefiihrt werden.

Renishaw hat das MaBband von der Rolle und
eine Reihe verschiedener linearer Wegmess-
sowie Winkelmess-Systeme zur Positions-
bestimmung entwickelt, um Achs- und Dreh-
bewegungen berihrungslos zu erfassen.

Bei linearen Anwendungen mussen keine fixen
MaBbandlangen verwendet werden, mit dem
flexiblen MaBband von der Rolle kann jede
vom Kunden gewiinschte L&dnge ausgefiihrt
werden.

Renishawhatseininnovatives Potential genutzt,
um ein Raman-Mikroskop und Zubehor far
zweidimensionale, zerstérungsfreie Spektral-
analyse von Materialien zu entwickeln.

Als flhrenden Anbieter von Messtechnik
ist Renishaw ebenso bestrebt, innovative
Produkte fur neue Industriebereiche und
Méarkte zu entwickeln.

Das Erkennen und Fokussieren auf neue
Markte fUhrt dazu, dass wir uns standig weiter-
entwickeln. Viele verschiedene Branchen
profitieren mittlerweile von der Vielzahl
innovativer Renishaw Produkte.
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Tastersysteme fur erhohte Produktivitat

an Koordinaten-Messgeraten

Einflihrung in das Messen mit

Koordinatenmessgeréten

Koordinatenmessgerate (KMG) werden in sehr vielen Industrie-
zweigen eingesetzt, meist zur Endkontrolle von bearbeiteten
Werkstiicken. Hervorragende Messleistung und eine vielfaltige
Auswahl an Tastereinsdtzen und Zubehér machten Messtaster
von Renishaw zum Industriestandard fiir genaues und schnelles
Messen. Mit einem KMG als Qualitatsreferenz werden manuelle
Messungen stark reduziert.

Messtaster

Am weitesten verbreitet sind berlihrend schaltende Messtaster-
systeme. Ein beruhrungslos arbeitendes Lasertastsystem fir
empfindliche und weiche Werkstlcke ist auf Anfrage erhaltlich.

Installation des Messtasters am KMG

Messtaster werden Uber einen Tastkopf am KMG befestigt.
Es gibt verschiedene Tastkdpfe, die sich in der Beweglichkeit,
dem Automatisierungsgrad und der Flexibilitdt unterscheiden.
Renishaw bietet sowohl manuell zu bedienende als auch
motorische Tastkdpfe an. Motorische Tastkdpfe maximieren die
Produktivitat lhres KMG durch die viel héhere Zuganglichkeit
und verleinen 3-Achsen-KMG die Fé&higkeiten von 5-Achsen-
KMG. Motorische Tastkdpfe lassen sich in Verbindung mit
Wechselsystemen verwenden. Ein schneller, automatischer
Wechsel von verschiedenen Tastereinsatzkombinationen und
Verlangerungen ist hiermit moéglich.

Zusatzliche Moglichkeiten

In der Vergangenheit wurde bisher nur auf relativ langsamen
KMGs gescannt. Durch unsere universellen UCC-Steuerungen
und Servoverstérker ist dies nun auch mit deutlich héheren
Geschwindigkeiten moglich.

Tastereinsatze und Zubehor

Umfangreiches Zubehor bietet zusatzliche Vorteile wie z.B. den
Einsatz eines Wechselsystems. Sowohl Tastereinsatzmodule als
auch Messtaster kdnnen automatisch gewechselt werden. Mit
den entsprechenden Verlangerungen werden selbst tiefliegende,
schwer zugéngliche Messstellen erreicht.

Eine umfangreiche Auswahl an Tastereinsadtzen und Zubehor
ermdglicht die optimale Konfiguration fir lhre spezielle Mess-
aufgabe. Egal, ob Sie groBe Werkstiicke oder feine Details
scannen, Renishaw hat den passenden Tastereinsatz.

Machen Sie sich ein Bild lber die groBe Auswahl an Taster-
einsdtzen mit verschiedenen Kugel- und Schaftmaterialien,
Langen, Durchmessern, Anschlussgewinden und Formen.

Wir senden lhnen gerne den kostenlosen Katalog zu, oder
besuchen Sie uns im Internet und nitzen Sie die schnelle
Méglichkeit, eine Angebotsanfrage an uns zu senden.

Verwenden Sie stets Renishaw Tastereinséatze. Diese sind fiir den
Einsatz mit unseren Messtastern optimiert. Alle Tastereinsatze
von Renishaw werden mit unserem Logo als Zeichen fir
Exzellenz versehen. Achten Sie auf dieses Zeichen. Denn
Renishaw ist der einzige Hersteller von Tastereinsatzen, der eine
Kugelformabweichung von héchstens 0,13 pm (Klasse 5) oder
besser als Standard garantiert.

Abschnitte in diesem Katalog

Gebrauch dieses Katalogs

Beriihrend schaltende Messtaster
TP1, TP2, TP6, TP6A, TP20, TP200, TP7M

Messtastersysteme zum Scannen
SP25M, SP600, SP600M, SP600Q, SP80, SP80OH

Manuelle Tastkopfe
PH6, PH6M, PH1, MH8, MIH, MH20, MH20i

Dreh-/Schwenkképfe und Messkdpfe

RTP20, PH10T, PH10M, PH10MQ, PHS1, PH20,
REVO™

Interface- und Kontrolleinheiten

Pl 4-2, P1 7-2, PI 200, PHC10-2, HCU1, IS1-2,
ucCc2™, UCClite-2™, SPA2-2, SPAlite™, MCUlite™,
MCU1, MCU5

Software
MODUS™ Mess-Software

Wechsel- und Speichermagazine fiir
Messtaster und Verlangerungen mit
Autoaufnahme

ACR1, ACR3, MAPS

Zubehor

MRS Befestigungssystem,

PEL-Verlangerungen (M8 zu M8),
PAA-Verlangerungen (Autoaufnahme zu M8 Gewinde),
PEM-Verlangerungen (Autoaufnahme zu Autoaufnahme),
PHAS (Aufnahmekit fur PH10MQ),

PHAB80 (Aufnahmekit fur SP80),

Kalibrierkugeln,

MCG Maschinenpriflehre,

Aufnahmeschéfte

Federwaage

10

Tastereinsitze

Genauigkeit am Messpunkt,

Spezielle Kugelmaterialien fur verschiedene
Messaufgaben,

Tastereinsatztypen,

Zubehoér und Werkzeug,
Kundenspezifisches Design

11

Renishaw Produktindex
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Gebrauch dieses Katalogs

Dieser Katalog wurde erstellt, um lhnen eine Hilfestellung bei der Auswahl des idealen Messtastersystems fir Ihr KMG zu geben.
Zu einem typischen Messtastersystem gehdren der Messtaster inklusive Tastereinsatz, die Befestigung Uber einen Tastkopf oder
Schaft sowie die erforderliche Steuerungs- und Interfaceeinheiten.

Auswahl des Messtastersystems

Um das beste Messtastersystem fir lnre Anwendungen wéahlen zu kdénnen, sollten Sie sich zuerst Uber die verschiedenen Mess-
anwendungen Gedanken machen, die im Messzyklus auftreten. Unsere Produktpalette bietet Messtaster fur alle Messaufgaben;
vom Messen einfachster Geometrien bis zum Scannen komplexer Formen. Bitte wenden Sie sich an Ihre Renishaw-Niederlassung,
falls Sie aus dieser Auswahl keine geeignete Lésung fir lhre Messaufgabe finden.

Dieser Katalog ist in verschiedene Abschnitte unterteilt, die auf die unterschiedlichen Komponenten eines Mess-Systems Bezug
nehmen und Uber die Vorteile jedes Produktes informieren. Ebenso wird liber die technischen Details der Produkte informiert, so dass
die Leistungsdaten bei mehreren in Frage kommenden Produkte als zusétzliche Entscheidungshilfe herangezogen werden kénnen.

Messtastersysteme fur manuell gefuhrte KMG

Waihlen Sie den Tastkopf

Der Tastkopf nimmt den Messtaster lber ein M8-Gewinde
oder Uber die Renishaw Autoaufnahme auf. Er kann sowohl
starr als auch indexierbar oder frei verstellbar sein. Durch die
optimale Ausrichtung des Tastereinsatzes zum Messmerkmal
erzielen Sie die gewlinschte Messgenauigkeit. Mit einem der
verstellbaren Tastkdpfen ist dies moglich.

Zusétzliche Flexibilitat bieten der MH20 Tastkopf (stufenlos
verstellbar) und der MH20i Tastkopf (indexierbar) mit inte-
grierter TP20 Tastermodulaufnahme. Durch den schnellen und
reproduzierbaren Wechsel der verschiedenen Tastermodule
kann immer die optimale Tasterkonfiguration verwendet werden,
zudem maximieren Sie lhren Messdurchsatz. Auf Seite 2-4
finden Sie Information Uber alle TP20 Tastermodule.

Am Anfang des Abschnitt 4 ,Manuelle Tastkdpfe“ finden
Sie die Ubersichtsdarstellungen von Mess-Systeme, fiir
manuell gefiihrte Koordinatenmessgerate; mit verschiedenen
Tastkdpfen, Verlangerungen, Adaptern, Messtastern und

Tastereinsatzen. Zur Befestigung der Tastképfe am KMG
stehen verschiedene Aufnahmeschéfte (siehe Seite 8-9 und
8-10) zur Verfligung.

MH20i, ein stufenlos verstellbarer kompakter Tastkopf

Wahlen Sie den Messtaster

Im Abschnitt 2 werden verschiedene schaltende Messtas-
ter vorgestellt, die auf manuell gefiihrten KMGs verwendet
werden koénnen. Je nach Verwendungszweck finden
Sie hier den ,richtigen® Messtaster, auch fur lhr KMG.
Messtaster mit sehr groBem Uberlauf (TP1, TP6) oder
mit Tastermodulwechsel (TP20).

Waihlen Sie das passende Zubehér

Im Abschnitt 6 werden die Interfaceeinheiten fir schaltende
Messtaster beschrieben. Verlangerungen, Aufnahmeschafte,
Kalibrierkugeln und eine Federwaage zur Ermittlung der Antast-
kraft finden Sie im Abschnitt 9.

Beim manuellen Wechsel von TP20 Tastermodulen (an der
TP20 Tasteraufnahme bzw. TP20 Messtaster, MH20 oder MH20i
Tastkopf) bietet sich der MSR1 Ablageplatz an. Informationen
finden Sie auf Seite 2-4.

Zum Reinigen der Kontaktflachen am TP20 und TP200 Mess-
taster ist ein Reinigungskit (CK200, siehe Seite 2-4) verfugbar.

Bitte wenden Sie sich bei Fragen hierzu an lhre Renishaw
Niederlassung. Wir beraten Sie, auf Wunsch auch Vorort. Die
Kontaktdaten finden Sie auf der Riickseite des Katalogs.

MIH, ein manuell indexierbarer Dreh-/Schwenkkopf
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Messtastersysteme fur CNC-gesteuerte KMG

Welchen KMG-Typ besitzen Sie?

Bei CNC-gefiihrten Koordinatenmessgeréaten ist der Bautyp
und die Messaufgabe entscheidend, um das am besten
geeignete Mess-System wahlen zu kdnnen. Hierfir finden
Sie verschiedene Tast-, Dreh-/ Schwenk- und Messkdpfe im
Abschnitt 5.

Der kompakte RTP20 Tastkopf (Seite 5-1) mit integrierter TP20
Tasteraufnahme bietet die Funktionalitdt eines motorischen
Dreh-/Schwenkkopfes. Die automatisierte Indexierung des
RTP20 wird durch einen innovativen Prozess ermdglicht, der
die Verfahrbewegung der Achsen des Koordinatenmessgeréates
nutzt, um die Funktionalitét eines motorischen Dreh-/Schwenk-
kopfes zu erreichen.

Der PH10T Dreh-/Schwenkkopf (Seite 5-2) besitzt ein
M8-Anschlussgewinde, PH10M/MQ Dreh-/Schwenkképfe
(Seite 5-4) die Renishaw Autoaufnahme. Der PH10M kann
SP25M oder SP600M Scanning-Messtaster sowie schaltende
TP2, TP6, TP20, TP200 oder TP7M Messtaster automatisch
in eine von 720 verschiedenen indexierbaren Positionen
reproduzierbar schwenken. Dies erlaubt Messungen aus
verschiedenen Winkellagen, ohne dass eine héaufige, zeit-

aufwéndige Anderung der Tastereinsatzkonfigurationen erfor-
derlich ist.

Das PHS1 Servo Dreh-/Schwenkkopfsystem (Seite 5-7) kann
seine Messtasterkonfigurationen in fast allen Winkelstellungen
positionieren. Der PHS1 muss komplett vom KMG-Hersteller
integriert werden.

Das neueste Produkt von Renishaw ist der REVO™ Messkopf
(ab Seite 5-13); ein dynamischer Messkopf, der Renishaws
innovative Renscan5™ Technologie verwendet.

Die neuartige Kalibrierung des Renscan5™ ,Tip-Sensing”
Tastkopfes benétigt fir hochste Genauigkeit aller Mess-
positionen nur eine einzige Kalibrierung. Dadurch werden
typischerweise mehrere Stunden der Einrichtzeit eingespart.
Unbegrenzte Positionierung und synchronisierte 5-Achsen-
bewegung vereinfachen den Zugang zu Messmerkmalen.

Renscan5™ ist das Ergebnis des gréBten Forschungs- und
Entwicklungsprogramms, welches je von Renishaw durch-
gefihrt wurde. Basierend auf einer bahnbrechenden Kopf-,
Sensor- und Steuerungstechnologie bietet es noch nie da
gewesene Scangeschwindigkeiten und Messflexibilitat, ohne
den sonst Ublichen Kompromiss zwischen “Geschwindigkeit
und Genauigkeit” eingehen zu muissen. Es steigert den

Messdurchsatz, reduziert  die
Nebenzeiten und ermoglicht
Herstellern eine  umfangreiche |
Qualitatsbewertung ihrer Produkte.

ucc2™ und UCClite-2™ KMG-
Steuerungen sowie SPA2-2™
und SPAlite™ Servoverstarker
bieten kostengiinstige L&sungen
fur jede Messanwendung. Durch
frei konfigurierbare Zusammen-
stellungen kann eine einzigartige _
Flexibilitat erzielt werden, ohne il
das Kompromisse bei der Messgenauigkeit in Kauf genommen
werden missen.

Unsere Produkpalette deckt das komplette Spektrum an KMG-
Anwendungen und Anforderungen ab; von taktilen Messen
auf manuellen KMGs bis hin zu Anwendungen auf vollauto-
matischen Multi-Achsen-KMGs mit erweiterter Scan-Funktion.
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TP1(S) - Schaltender Messtaster

Dieser robuste Messtaster hat einen groBen Uberlaufbereich und ~ Alle MaBe in mm
wird mit einem Aufnahmeschaft direkt an das Koordinatenmessgeréat
montiert. Diese Merkmale zeichnen ihn fur die Anwendung auf
manuellen Koordinatenmessgeraten aus. Das Messtastersignal wird
Uber ein externes Kabel an das Koordinatenmessgerét geleitet. Die
Antastkraft ist einstellbar, um das optimale Ergebnis bei der jeweiligen
Anwendung zu erzielen.
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schaltende
Messtaster

@46
Vorteile des TP1(S):

¢ |deal fur manuelle Koordinatenmessgerate

M3 Gewinde flir

¢ Robust )
) Tastereinsatz
¢ GrofBer Uberlauf
¢ GroBer, einstellbarer Antastkraftbereich /
* Direktmontage Uber Schaftanschluss Maximaler XY-Uberlauf
TP2-5W - Schaltender Messtaster Alle MaBe in mm

Der TP2-5W Messtaster ist eines der bekanntesten Produkte
von Renishaw. Er hat einen Durchmesser von 13 mm und ein M8
Anschlussgewinde. Die Antastkraft ist einstellbar, um die Verwendung
verschiedener Tastereinsétze zu ermdglichen.

Der TP2 ist klein, leicht und mit einer Vielzahl von Zubehor

kompatibel, geeignet fir manuell- und CNC-gesteuerte Koordinaten- 013 —» ﬁ .
messgerate. - ﬁ 3
S
Vorteile des TP2-5W: £

¢ Kilein, leicht und vielseitig

¢ Einstellbare Antastkraft

¢ Kompatibel mit M2-Tastereinsatzen .
» Kompatibel mit der kompletten Baureihe der Renishaw Tast- M2 Gewinde far \ ,J +Z Uberlauf

képfe und Zubehor Tastereinsatz :.. na
o ] 140 H‘ I
* Geeignet fir manuelle und CNC-gesteuerte Koordinaten- / 14 L. ~

messgerate .
Maximaler XY-Uberlauf
Spezifikationen TP1(S) TP2-5W
ANWENDUNG Me}nuell gefihrte ) Manuellg & CNC-gesteEJerte
Koordinatenmessgeréate Koordinatenmessgerate

ANTASTRICHTUNG 5-Wege (+X, Y, +2)
WIEDERHOLGENAUIGKEIT IN EINE RICHTUNG 0,50 um (Max. 20) 0,35 pm (Max. 2c an der Tastspitze)
2D-ANTASTUNSICHERHEIT IN XY-EBENE +2,0 um +0,8 ym
MASSE *Ohne Schaft und Kabel 128 g* 229
ANSCHLUSSGEWINDE FUR TASTEREINSATZE M3 M2
ANTASTKRAFT AN DER TASTSPITZE . .
(EINSTELLBAR) 0,1 N bis 0,5N 0,07 N bis 0,15 N
VOREINGESTELLTE ANTASTKRAFT 0,15 N 0,07 N bis 0,08 N
. XY-Ebene +19,5° +14,0°
UBERLAUF DES TASTER-
EINSATZES (TYPISCH) +7 Achse 8,5mm @ 0,1 N 4,0 mm @ 0,07 N

50mm @ 0,5N 3,0mm @ 0,15 N
MAX. VERLANGERUNG (MONTIERT AM PH10) nicht méglich 300 mm
MESSTASTERANSCHLUSS Wird tber einen Schaft in der KMG- M8 Gewinde

Pinole befestigt
INTERFACE Pl 4-2, PI 7-2, P1 200, UCC

Testbedingungen: Tastereinsatzléange: 31 mm [TP1(S)] 10 mm [TP2-5W]
Antastgeschwindigkeit: 480 mm/min

Antastkraft: 0,15 N [TP1(S)] 0,07 - 0,08 N [TP2-5W]
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_ ng ! TP6 /TP6A - Schaltender Messtaster
Alle MaBe in mm Der TP6 Messtaster besitzt, bezogen auf die Tastereinsatzlange,
eine hoéhere Genauigkeit als TP2/TP20. Dieser Messtaster kann TOE
L L , cT 2
Tastereinsatze mit bis zu 100 mm L&nge verwenden. gg@
025 E Der TP6 besitzt ein M8-Anschlussgewinde wahrend der TP6A Uber '§ s :,‘7;'
A - eine Autoaufnahme am Tastkopf befestigt wird, dadurch kann diese g -‘:,,’, §
g_ : = Version ohne zeitaufwandige Nachkalibrierung einfach, schnell und
: automatisch gewechselt werden.
19) .
6.5 - Beide Messtaster sind robust, besitzen einen groBen Uberlauf und
i die Antastkraft ist verstellbar.
.l +Z Uberlauf
M3 Gewinde fir ~—JlL - o
Tastereinsatz 22 &22 & )
Vorteile des TP6/6A:
Maximaler XY_UbeHauf ¢ Hohe Wiederholgenauigkeit
¢ Die Montage am Tastkopf ist Giber Autoaufnahme oder
M8-Anschlussgewinde mdglich
Alle MaBe in mm i — * Lange Tastereinséatze kénnen verwendet werden
I; EI § « GroBer Uberlauf
- * Robuste Bauweise
@25 —= 3| N * Einstellbare Antastkraft
«a
5 a Ljé‘ & * M3 Tastereinsatzgewinde
o
. e
A
‘o]
6‘T5 1 1 1
L +Z Uberlauf
M3 Gewinde far~  /~—LL = 0!
Tastereinsatz 22 a 22 & w0,
Maximaler XY-Uberlauf
Spezifikationen TP6 TP6A
Robuster Messtaster fur Wie TP6, kann jedoch automatisch
ANWENDUNG manuell und CNC-gesteuerte ohne Nachkalibrierung gewechselt
Koordinatenmessgerate werden
ANTASTRICHTUNG 5-Wege (X, Y, +2)
WIEDERHOLGENAUIGKEIT IN EINE RICHTUNG 0,35 ym (Max. 20)
2D-ANTASTUNSICHERHEIT IN XY-EBENE +1,0 ym
MASSE 56 g 769
ANSCHLUSSGEWINDE FUR TASTEREINSATZE M3
ANTASTKRAFT AN DER TASTSPITZE )
(EINSTELLBAR) 011 Nbis0,3N
VOREINGESTELLTE ANTASTKRAFT 0,11 N bis 0,13 N
. XY-Ebene +22°
UBERLAUF DES
TASTEREINSATZES 55mm @ 0,11 N
+Z Achse 20mm @ 0,3N
MAX. VERLANGERUNG (MONTIERT AM PH10) 200 mm
MESSTASTERANSCHLUSS M8 Gewinde Autoaufnahme
INTERFACE Pl 4-2, PI 7-2, P1 200, UCC
Testbedingungen: Tastereinsatzlange: 21 mm

Antastgeschwindigkeit: 480 mm/min
Antastkraft: 0,11 -0,13 N
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TP20/TP20NI
Schaltender Messtaster mit Tastermodul-

TP20
wechsel Tasteraufnahme

Der TP20 ist ein schaltender 5- oder 6-Wege Messtaster. Durch die
modulare Bauweise aus Tasteraufnahme und abnehmbaren Taster-
modulen besteht die Méglichkeit des manuellen und automatischen
Tastermodulwechsels, ohne zeitaufwéndiges Nachkalibrieren.
Dadurch wird eine deutliche Zeiteinsparung im Messablauf erzielt.
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schaltende
Messtaster

Als direkten Ersatz zum bewahrten TP2 Messtaster bietet das
TP20 System einige Vorteile fur manuelle und CNC-gesteuerte
Koordinatenmessgerate. Das TP20 System kann sehr einfach an
bestehenden TP2 Installationen nachgeristet werden.

Die TP20 Messtasteraufnahme kann direkt an Tastkdpfen mit M8-
Anschlussgewinde befestigt werden. Tastkdpfe mit einer Renishaw
Autoaufnahme benétigen einen PAA-Adapter (siehe Seite 8-5).

Das TP20 Messtastersystem besteht aus:

* TP20/TP20NI Tasteraufnahme

* TP20 Tastermodule
Sieben unterschiedliche Tastermodule sind erhaltlich,
jedes von ihnen wurde entwickelt, um eine Vielfalt von
Messaufgaben einfach und optimal zu I6sen.

* MCR20 Wechselmagazin
Fur den automatischen Wechsel der Tastermodule

* MSR1 Ablageplatz
Fir den manuellen Wechsel der Tastermodule

¢ Das TP20 Messtastersystem kann mit dem Pl 4-2, P1 7-2
oder PI 200 Interface betrieben werden (siehe Seite 6-1)

TP20
Tastermodule

M8 Gewinde
- Alle MaBe in mm
TP20 Tasteraufnahme == _
Die Tasteraufnahme beinhaltet die Halfte der hochgenauen, ’ 1
reproduzierbaren kinematischen Magnetkupplung, die es erlaubt, MADE | IN 1%
das Tastermodul reproduzierbar anzudocken. o ENISHAWJI_- ©13.2
In der TP20 Tasteraufnahme ist ein magnetischer Naherungsschalter 7
integriert, um unerwiinschte Schaltsignale wéhrend des automa- “g’u
tischen Modulwechsels mit dem MCR20 Wechselmagazin zu unter- ©
dricken. £
<
1]
()
i o
Wichtig:
Beim Betrieb des TP20 in der Né&he von starken magnetischen i
Feldern (z. B. einer Magnetspannvorrichtung) ist es moglich, dass l o
Schaltsignale unterdriickt werden. Verwenden Sie in diesem Fall die ™ L T
TP20NI Tasteraufnahme. i

o L
14° 14°

TP20NI Tasteraufnahme

O

# If+Z Uberlauf
In der TP20NI Tasteraufnahme wird kein magnetischer Naherungs- Maximaler __I
schalter verwendet, diese Version kann in der Umgebung von XY-Uberlauf* _JH. [-Z Uberlauf
magnetischen Feldern eingesetzt werden. b

Wichtig: Gesamtliange

Bei Verwendung der TP20NI Tasteraufnahme muss beim auto-

matischen Modulwechsels mit dem MCR20 Wechselmagazin das LF/SF/MF/EF 38 mm

Messtastersignal von der Messsoftware unterdriickt werden. 6W 42 mm
EM1 88 mm
EM2 113 mm

* Die Uberlaufwerte der verschiedenen
Tastermodule finden Sie auf Seite 2-6, in
der Tabelle Spezifikationen (3)
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TP20 Tastermodul

Das TP20 Tastermodul enthalt den elektromechanischen Sensor,
tragt die Tastereinsatze und ermdglicht den Tasterlberlauf in +X,
+Y und +Z Richtung (+Z bei Verwendung des TP20 6W Taster-
moduls). Das Anschlussgewinde erlaubt den Einsatz von
Renishaw M2-Tastereinsétzen.

Sieben anwendungsspezifische Tastermodule sind verfligbar.
Diese sind durch verschiedenfarbige Schutzkappen gekenn-
zeichnet.

e LF - Tastermodul mit niedriger Antastkraft
(griine Kappe)

¢ SF - Tastermodul mit Standard-Antastkraft
(schwarze Kappe)

e MF - Tastermodul mit mittlerer Antastkraft
(graue Kappe)

e EF - Tastermodul mit hoher Antastkraft
(hellbraune Kappe)

* 6W - 6-Wege Tastermodul
(blaue Kappe)

e EM1 - ein um 50 mm verlédngertes SF-Tastermodul
(schwarze Kappe)

* EM2 - ein um 75 mm verlédngertes SF-Tastermodul
(schwarze Kappe)

MSR1 Ablageplatz fiir den manuellen

Betrieb

Der MSR1 bietet 6 Ablageplatze fir bereits kalibrierte TP20
Tastermodule/TP200 Tastereinsatzmodule. Der Ablauf der
Messung mit manuellem Modulwechsel wird erleichtert und
bringt zusétzliche Sicherheit.

Der manuelle Ablageplatz ist mit einer Halterung zur Wand-
montage oder mit einer Saule fur die Montage auf dem KMG-
Tisch erhaltlich.

Im MSR1 werden die TP20 Tastermodule und TP200 Taster-
einsatzmodule sicher gelagert und die Kontaktstellen der kine-
matischen Verbindung vor Verschmutzung geschtzt.

Technische Daten (Montage mit S&ule)

GESAMTHOHE 285 mm
TIEFE (inkl. Wandhalterung) 86 mm
BREITE 236 mm

MCR20 Wechselmagazin fiir einen
automatischen Tastermodulwechsel

Das MCR20 Wechselmagazin wurde fir die sichere Auf-
bewahrung der Tastermodule und fiir den automatischen Modul-
wechsel entwickelt. Gleichzeitig schiitzt es die Tastermodule vor
Verschmutzung.

- 200

145

Wartung des Messtasters

Das Reinigungskit CK200 (Artikelnummer A-1085-0016) ist ein
spezielles Reinigungsmaterial, um Schmutz von den magne-
tischen Kontaktflachen der kinematischen Verbindungen der
Messtastersysteme TP20, TP200 und SP25M zu entfernen.
Reinigen Sie die Kontaktflachen nach Bedarf.
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Technische Daten

Vorteile des TP20:

¢ Ein mechanisch schaltender Messtaster fiir manuell
gefiihrte und CNC-gesteuerte Koordinatenmessgeréate

¢ Schneller, reproduzierbarer Wechsel der Tastermodule
ohne zeitaufwéndiges Nachkalibrieren
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¢ Die Auswahl aus 7 verschiedenen Tastermodulen
(5- und 6-Wege Antastrichtungen) erméglicht einen
optimalen Messablauf

¢ Einfache Nachriustung auf alle Tastkdpfe von Renishaw
mit M8 oder Autoaufnahme. Kompatibel mit bestehenden
Interfaceeinheiten furr schaltende Messtaster

* Messgenauigkeit wie beim TP2-5W

¢ Kompatibel mit der kompletten Baureihe der Renishaw-
Tastkdpfe und Zubehor

Spezifikationen (1) TP20 TP20NI
NahZith rigenjg‘lgin::ggen Manuelle und CNC-gesteuerte
ANWENDUNG Koordinatenmessgeréate mit
CNC-gesteuerten .
. x magnetischen Kraftfeldern
Koordinatenmessgeréaten
LF/SF/EM1/EM2/MF/EF X, Y, +Z
ANTASTRICHTUNGEN
6w +X, +Y, +Z
LF +0,60 ym
SF/EM1/EM2 +0,80 um
2D-ANTASTUNSICHERHEIT MF +1 pym
EF +2 um
6W +1,50 ym
LF/SF/EM1/EM2 +0,35 um
WIEDERHOLGENAUIGKEIT
IN EINE RICHTUNG, MF +0,50 pm
MAX. 26 AN DER EF +0,65 pym
TASTEREINSATZSPITZE
6W +0,80 pm
WIEDERHOLGENAUIGKEIT MCR20 +0,50 pm
BEIM TASTERMODULWECHSEL Manuell +1 pym
ANSCHLUSSGEWINDE FUR TASTEREINSATZE M2
MESSTASTERANSCHLUSS M8-Gewinde
INTERFACE Pl 4-2, PI 7-2, PI 200, UCC
AUTOMATISCHES WECHSELMAGAZIN FUR MCR20
TASTERMODULE
ABLAGEPLATZ (MANUELL) FUR TASTERMODULE MSR1
Testbedingungen: Tastereinsatzlange: 10 mm

Antastgeschwindigkeit: 480 mm/min
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Spezifikationen (2)

Taster- Max. Verlangerung Masse
modul Anwendungsfall fiir PH10 Dreh-/ (Tastermodul &
Schwenkképfe Tasteraufnahme)

Tastermodule mit niedriger Antastkraft (griine Schutzkappe) sind fir
LF Anwendungen geeignet, bei denen eine geringe Antastkraft benétigt 300 mm 229
wird, zum Beispiel Messen von Gummidichtungen oder Plastikteilen.
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ES'\; Tastermodule mit Standard-Antastkraft (schwarze Schutzkappe) sind fir 2%% :::l* ;2 g
EM2 die meisten Standardanwendungen geeignet. 300 mm* 30 g
ME Tastermodule mit mittlerer Antastkraft (graue Schutzkappe) werden 300 mm 24

eingesetzt, wenn héhere Antastkréfte erforderlich sind.

Das Tastermodul mit hoher Antastkraft (hellbraune Schutzkappe)
wird nur fir lange Tastereinsatzkombinationen eingesetzt, bzw. fur
EF Anwendungen, bei denen durch hohe Beschleunigung oder Vibration 300 mm 229
ein ungewolltes Tastsignal ausgel6st wird und dies durch den Einsatz
von SF- bzw. MF Tastermodulen nicht verhindert werden kann.

Das 6-Wege-Tastermodul (mit blauer Schutzkappe) wurde fiir
6W Anwendungen entwickelt, bei denen auch in der -Z Richtung angetastet 300 mm 2249
wird. Eine typische Anwendung ist das Messen von Inneneinstichen.

* Abhéngig vom Koordinatenmessgerat und den Betriebsbedingungen, fir EM1 und EM2 wird ein Test empfohlenen.
EM1 EM2

Spezifikationen (3)

Taster- Antfastkraft Uberllaufkraft Maximaler Tastereinsatziiberlauf
Taster- R (in N) (in N)
einsatz-
modul linge
9 XY z XY +Z -z XY +Z -z
LF 10 mm 0,06 0,65 0,09 N 1,15 - +14° 3,1 mm -
SF
EM1 10 mm 0,08 0,75 0,2 bis 0,3 3,5 - +14° 4 mm -
EM2
MF 25 mm 0,10 1,9 0,2 bis 0,4 7 - +14° 3,7 mm -
EF 50 mm 0,1 3,2 0,2 bis 0,5 10 - +14° 2,4 mm -
6W 10 mm 0,14 1,6 0,25 25 9 +14° 4,5 mm 1,5 mm
Testbedingungen: Tastereinsatzléange: Siehe zweite Spalte der Tabelle

Antastgeschwindigkeit: 480 mm/min
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Technische Daten

TP200/TP200B
Schaltender elektronischer Messtaster

mit Tastereinsatzmodulwechsel

Der TP200 Messtaster kann mit Hilfe der Dehnmessstreifen-
Technologie schon sehr feine Auslenkungen des Tastereinsatzes
erkennen. Zudem ist er besonders gut geeignet fiir Messaufgaben
mit engen MaBtoleranzen, fir 3D-Freiformflachen und mit langen
Tastereinsatzkonfigurationen. Durch den automatischen Wechsel
der Tastereinsatzmodule erhéht sich die Produktivitat und Flexibilitat
Ihres Koordinatenmessgerats.

Das TP200 Messtastersystem besteht aus:

e TP200 Sensor
TP200 Standard-Sensor oder TP200B Sensor mit erhéhten
Dampfungseigenschaften

* TP200 Tastereinsatzmodul
Erhaltlich mit Standard- (SF) und reduzierter
Uberlaufkraft (LF) sowie mit erhdhtem Uberlauf in der Z-Achse
(EO)

* PI1200 Interface

* SCR200 Wechselmagazin

TP200 Sensor

Im TP200 Sensor befinden sich die Dehnmessstreifen, welche die
exzellente Reproduzierbarkeit und hochgenaue 3D-Freiformmessung
gewdhrleistet. Durch die Sensortechnologie wird eine Schalt-
genauigkeit von weniger als einem pm erreicht und ein konstanter
Tastervorlauf erméglicht. Die Solid-State ASIC-Technologie macht
mehrere Millionen Antastungen mdéglich.

TP200B Sensor

Der TP200B Messtaster hat einen hoéheren Schutz gegenulber
Vibrationen. Er ist weniger empfindlich gegen sogenannte ,Luft-
antastungen”. Diese kbnnen durch Erschitterungen des Koordinaten-
messgerats oder bei hohen Verfahrgeschwindigkeiten in Verbindung
mit langen Tastereinsatzkonfigurationen entstehen.

ANMERKUNG: Wir empfehlen, den TP200B Sensor nicht mit dem
LF-Tastereinsatzmodul oder mit abgewinkelten oder Sterntaster-
konfigurationen einzusetzen.

TP200 Sensor
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Alle MaBe in mm TP200 Tastereinsatzmodul

— M8 Das Tastereinsatzmodul wird magnetisch in einer kinema-
: tischen Lagerung am Sensor befestigt. Dies ermdglicht einen
schnellen Wechsel der Tastereinsatzmodule und ist zudem

T [Ie)

ein Uberlaufschutz in der XY-Achse.

Status-LEDs
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Drei verschiedene Tastereinsatzmodule sind erhaltlich:

: * Das Tastereinsatzmodul mit Standard-Uberlaufkraft (SF)
@13,5 - I 3 eignet sich flr die meisten Messaufgaben.

* Das Tastereinsatzmodul mit reduzierter Uberlaufkraft
(LF) eignet sich fur Tastereinsatze mit kleinen Tastkugeln
oder fir Messungen an Werkstlicken aus empfindlichem

Ebene der Material.

- kinematischen
Lagerung * Das EO Tastereinsatzmodul besitzt einen erweiterten

Uberlauf in der +Z-Richtung. Die Uberlaufkraft ist
entsprechend dem SF-Modul.

A

M2 Gewinde fir | einsatzmodules (in mm) 13 24
Tastereinsatz =

o o ] . MaR B - Uberlauf in
14 14 & m|  +Z Uberlauf 4,5 12,5

<

I

| / Tastereinsatzmodul SF/LF EO
Al MaB A - Lange des Taster-

/ | +Z Richtung (in mm)

Maximaler <+
XY-Uberlauf S

-Z Uberlauf
(danach I8st
sich das Modul
vom Sensor)

Pl 200 Interface SCR200 Wechselmagazin

Das P1200 ist ein universell einsetzbares Interface, es erkennt Mit dem SCR200 Wechselmagazin koénnen Taster-
sowohl TP200/TP200B Messtaster als auch herkémmlich einsatzkombinationen schnell, automatisch und ohne
schaltende Messtaster (TP20, MIP, TP2, TP6, MH20, MH20i) zeitaufwéndige  Nachkalibrierung gewechselt werden.
im Einsatz. Das SCR200 Wechselmagazin wird vom Pl 200 Interface
Die Empfindlichkeit des TP200 kann in zwei Stufen gesteuert. Ein Kollisionsschutz schiitzt beim versehentlichen
eingestellt werden, um verschiedene Anwendungen Uberfahren der Wechselposition vor Schéden.

durchfihren zu koénnen. Weitere Details Uber das

P1 200 Interface finden Sie auf Seite 6-1. e ——

SCR200

(=]
2 Wechselmagazin
P1 200 Interface
1 i Alle MaBe in mm
Wartung des Messtasters MSR1 manueller Ablageplatz fir den
Das Reinigungskit CK200 (Artikelnummer A-1085-0016) manuellen Betrieb

ist ein spezielles Reinigungsmaterial, um Schmutz von den
magnetischen Kontaktfldichen der kinematischen Lagerung
der Messtastersysteme TP20, TP200 und SP25M zu
entfernen. Reinigen Sie die Kontaktflachen nach Bedarf.

Mehr Information Gber den manuellen Ablageplatz MSR1
finden Sie auf Seite 2-4.



Technische Daten

Vorteile des TP200:

¢ Exzellente Wiederholgenauigkeit und hochgenaue
3D-Formmessung

¢ Schneller, reproduzierbarer Wechsel der Tastereinsatzmodule
ohne zeitaufwéndiges Nachkalibrieren
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* 6-Wege-Technologie (X, £Y, +2)

« Tastereinsatzmodule mit verschiedenen Uberlaufkraften,
passend fur die meisten Anwendungen

¢ Minimale 3D-Antastunsicherheit

* Hervorragend geeignet fiir schnelle Tastpunktfolge beim
Digitalisieren (7 Punkte/Sekunde)

* Tastereinsatze mit Kohlefaserschaft bis 100 mm Lange
kénnen verwendet werden

¢ Lange Lebensdauer der Tastereinsatzmodule, mehr als
10 Millionen Schaltzyklen sind méglich

¢ Kompakte BaugroBe

¢ Kompatibel mit der kompletten Baureihe der Renishaw- é
Tastképfe und Zubehor

¥ renis®

Spezifikationen TP200 TP200B
CNC-gesteuerte KMG fur Wie beim TP200, falls

ANWENDUNG hochgenaue Messaufgaben “Luftantastungen” auftreten*
ANTASTRICHTUNG 6-Wege: X, %Y, +Z
WIEDERHOLGENAUIGKEIT Empf. Stufe 1 0,40 ym 0,40 pm
IN EINE RICHTUNG (max. 20) Empf. Stufe 2 0,50 pm 0,50 pm
2D-ANTASTUNSICHERHEIT Empf. Stufe 1 +0,80 ym +1um
IN X7y Empf. Stufe 2 +0,90 pm +1,2 pm
3D-ANTASTUNSICHERHEIT Empf. Stufe 1 =1 um +2,50 um
IN XrY/zZ Empf. Stufe 2 +1,40 pm +4 pm
WIEDERHOLGENAUIGKEIT BEIM SCR200 max. 0,5 ym
TASTEREINSATZMODULWECHSEL Manuell max. 1,0 pm

X/Y Ebene 0,02N
ANTASTKRAFT (alle Module)

Z-Achse 0,07 N
UBERLAUFKRAFT SF/EO Modul 0,2N bis 0,4 N

. X/Y Ebene
(bei 0,5 mm Abstand LF Modul 0,1 Nbis 0,15 N
zwischen Sensor und
Tastereinsatzmodul) SF/EQ Modul 490N
Z-Achse

LF Modul 1,60 N
MASSE (Sensor + SF-Modul) 22g
MAX. VERLANGERUNG (MONTIERT AM PH10) 300 mm
MAXIMALE EMPFOHLENE SF/EO Modul 50 mm mit Stahlschaft, 100 mm mit Kohlefaserschaft
TASTEREINSATZLANGE
(M2 Tastereinsétze) LF Modul 20 mm mit Stahlschaft, 50 mm mit Kohlefaserschaft
MESSTASTERANSCHLUSS M8-Gewinde
INTERFACE PI 200, UCC-Steuerung
AUTOMATISCHER WECHSEL SCR200 Wechselmagazin
MANUELLER WECHSEL MSR1 Ablageplatz

*Luftantastung (oder falsches Sensorsignal). Der TP200B ist weniger empfindlich gegen Vibrationen.
Testbedingungen: Tastereinsatzldnge: 50 mm
Antastgeschwindigkeit: 480 mm/min



[ 025

50
52

20

y

M4 Gewinde fiir Tastereinsatz

+Z Uberlauf

Maximaler XY-Uberlauf ! -Z Uberlauf

Alle MaBe in mm

Pl 7-2 Interface

Am PI 7-2 Interface kann die Empfindlichkeit des Mess-
tasters in zwei Stufen eingestellt werden, entsprechend den
unterschiedlichen Anwendungen. Das PI 7-2 Interface wird
auf Seite 6-1 genauer beschrieben.
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TP7M /TP7M EP
Elektronisch schaltender Messtaster mit

Dehnmessstreifen-Technologie

Die TP7M Messtaster-Baureihe basiert auf der Dehnmess-
streifen-Technologie, welche eine gréBere Genauigkeit gegeniber
mechanisch schaltenden Messtastern bietet. Der Messtaster wird
mittels Autoaufnahme am motorischen Dreh-/Schwenkkopf PH10M
oder PH10MQ, dem starren Tastkopf PH6M oder an einer PEM-
Verlangerung befestigt.

Messtaster und Verlangerungen mit Autoaufnahme kénnen manuell
mit dem MAPS Tasterwechselmagazin oder automatisch mit dem
ACR1/ACR3 Wechselsystem gewechselt und sicher gelagert werden,
siehe auch Abschnitt 7.

Der TP7M EP mit erhdhter Messgenauigkeit besitzt eine Antast-
abweichung von <0,6 pm, getestet nach ISO 10360-2.

Vorteile des TP7M:

* Hervorragende Wiederholgenauigkeit und hochgenaue
3D-Formmessung

¢ 6-Wege-Technologie (X, £Y, +2)
e Fur Taststiftlangen bis 180 mm (mit Kohlefaserschaft)
* Kein Rucksetzfehler und minimale 3D-Antastunsicherheit

¢ Der TP7M kann entweder mit den motorischen Dreh-/
Schwenkkdépfen PH10M/PH10MQ oder mit dem starren
Tastkopf PH6M eingesetzt werden, was einen automatischen
Messtasterwechsel ermdglicht.

Spezifikationen

TP7M TP7M EP

Messzentren, automatisierte Wie TP7M, wo hohere

ANWENDUNG Messanlagen sowie manuelle Genauigkeit bendtigt wird
und CNC-gesteuerte KMG 9 9

ANTASTRICHTUNG 6-Wege: =X, +Y, +Z
3D-GENAUIGKEIT ENTSPRECHEND ISO 10360-2* N/A <0,6 pm
WIEDERHOLGENAUIGKEIT Empf. Stufe 1 0,25 ym
IN EINE RICHTUNG (26 pm) Empf. Stufe 2 0,25 pm
2D-ANTASTUNSICHERHEIT Empf. Stufe 1 +0,25 ym
IN XY Empf. Stufe 2 +0,50 pm
3D-ANTASTUNSICHERHEIT Empf. Stufe 1 +0,50 pm
IN X7Y/Z Empf. Stufe 2 +1 pm
ANTASTKRAFT X/Y-Ebene 0,02N
(am Tastereinsatz) Z-Achse 0,15 N
. X/Y-Ebene 0,78 N
UBERLAUFKRAFT

Z-Achse 11,75N
MASSE 85¢g
MAX. VERLANGERUNG (MONTIERT AM PH10) 200 mm

MAX. EMPFOHLENE TASTEREINSATZLANGE
(M4 Tastereinsatze)

150 mm mit Stahlschaft
180 mm mit Kohlefaserschaft

MESSTASTERANSCHLUSS

Autoaufnahme

INTERFACE

PI7-2

AUTOMATISCHER MESSTASTERWECHSEL

ACR1 und ACR3

Testbedingungen: Tastereinsatzlange: 50 mm

Antastgeschwindigkeit: 240 mm/min
* Die Testdaten wurden auf einem KMG mit Spezifikation U3 = 0,48 pm + L/1000 ermittelt
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zum Scannen

Technische Daten

SP25M
Kompaktes Messtastersystem zum Scannen

Der SP25M ist das weltweit kompakteste und vielseitigste Mess-
tastersystem zum Scannen. Der Messtaster mit nur 25 mm Durch-
messer kann sowohl zum Scannen als auch zum mechanisch
schaltenden Messen von Einzelpunkten mit TP20-Tastermodulen einge-
setzt werden.

Der SP25M vereint zwei Sensoren in einem Messtaster, zum
hochgenauen Scannen von Formen und als schaltender Messtaster fr
Regelgeometrien. Zum Scannen kdnnen M3 Tastereinsatze von 20 mm
bis zu 200 mm Lange eingesetzt werden. Die zusatzliche Mdglichkeit,
TP20 Tastermodule zum Aufnehmen von Messpunkten verwenden zu
kénnen, erlaubt es dem Anwender, die fir die jeweilige Messaufgabe
geeignetste Messmethode wéahlen zu kénnen.

Der SP25M kann durch seine geringe BaugréBe mittels der Auto-
aufnahme direkt am PH10M, PH10MQ und PH6M befestigt werden.
Er kann ebenso an einer Verlangerung mit Autoaufnahme (PEM) bis
100 mm Lénge befestigt werden. Somit wird durch die verschiedensten
Kombinationsmdglichkeiten bestméglicher Zugang und Reichweite
ermaoglicht.

Die einzigartige Messtasterkonstruktion bietet auBergewohnliches
dynamisches Verhalten. Vier verschiedene Scanningmodule wurden
entwickelt, um mit unterschiedlich langen Tastereinséatzen eine optimale
Genauigkeit beim Scannen flr den jeweiligen Langenbereich zu erzielen.
Hierdurch wird der Genauigkeitsverlust vermieden, wie er bei anderen
Messtastern zum Scannen mit steigender Tastereinsatzlange auftritt.

Vorteile des SP25M:

¢ Das weltweit kompakteste und vielseitigste Messtastersystem
zum Scannen

e Zwei Sensoren in einem Taster - als scannender und schaltender
Messtaster mit TP20 Tastermodulen

¢ Schneller und wiederholgenauer Wechsel der Systembestand-
teile ermdglicht die bestmdgliche Konfiguration fir die jeweilige
Messaufgabe

¢ Hervorragende Genauigkeit beim Scannen iber den gesamten
Léngenbereich von 20 bis 400 mm

* Mit PEM-Verlangerungen kann die Gesamtreichweite nochmals
um bis zu 100 mm erhéht werden

* Der Messtaster kann an einem PH10 Dreh-/Schwenkkopf
montiert werden, hierdurch wird eine verbesserte Zugénglichkeit
mit weniger Tastereinsatzkonfigurationen erreicht

¢ Ultrakompakte Bauweise - nur 25 mm AuBendurchmesser flir
verbesserte Zuganglichkeit an kritischen Messpositionen

¢ Die getrennte optische Messwerterfassung ermdglicht
uniibertroffene Messleistung, auch mit langen Tastereinsatzen

* Das flexible Wechselsystem mit verschiedenen Adaptern erlaubt
es, alle Systemkomponenten zu wechseln

 Uberlaufschutz in der Z-Achse wird durch einen mechanischen
Anschlag erreicht. Magnetische Tastereinsatzhalter sorgen fiir
Kollisionsschutz in der X- und Y-Achse

* Ein kostengiinstiges SP25M Starter-Kit ist erhéltlich, dieses
kann jederzeit nach Ihren Anforderungen erweitert werden

Mit dem SM25-4 Modul kénnen sehr
tiefliegende Merkmale gescannt werden.
Die Abbildung zeigt einen PH10M Dreh-/

Schwenkkopf, an dessen Autoaufnahme der
SP25M befestigt ist.

Das verwendete Scanningmodul SM25-4
tragt einen Tastereinsatz mit 200 mm Lénge.
Durch die integrierte Verlangerung am SM25-4
betragt die mégliche Eintauchtiefe 400 mm.
Mehr dazu auf Seite 3-5.
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Das modulare Rensaw.
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SP25M-Messtastersystem SP25M Halter 5 <
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SM25-1 SM25-2 SM25-3

SH25-1
SH25-2
TP20
Tastermodul
Langenberelch

20 mm bis 50 mm

SH25-3

SH25-5

Langenbereich SH25-4
50 mm bis 105 mm

Langenbereich bis 100 mm
gerade, bis max. 105 mm
abgewinkelt

SM25-5
Beim SM25-5 muss die empfohlene
Tastereinsatzlange innerhalb einer
kegeligen Form liegen. Bei 15 mm
gerader Verlangerung betragt die
maximale seitliche La4nge 105 mm.
Langenbereich Bei einer geraden Verlangerung von
120 mm bis 200 mm 55 mm reduziert sich die seitliche
Lange auf 55 mm. Die empfohlene
minimale gerade Verldngerung betragt
15 mm, um einen automatischen
Tasterwechsel mit FCR25 zu ermég-

lichen.
r‘gﬂ
|| ‘lﬁnln ¥ 1 t 1
Langenbereich ] <1
220 mm bis 400 mm I Hmm
80 mm
we—; 1 100 mm
* Langenbereich = Eintauchtiefe des Tastereinsatzhalters inklusive
Tastereinsatz ==l !

e TM = Adapter fur TP20 Tastermodule 1
e SM = Scanningmodul 20mm
* SH = Tastereinsatzhalter - 55mm
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zum Scannen

Technische Daten

SP25M Systemkomponenten

Der SP25M Halter, in welchem ein System zur getrennten optischen
Messwerterfassung untergebracht ist, besitzt eine Autoaufnahme.
Uber diese Autoaufnahme wird der SP25M an einem Dreh-/Schwenk-
kopf PH10M/MQ, am starren Tastkopf (PH6M) oder an einer PEM-
Verlangerung befestigt und im Tasterwechselsystem ACR1/ACR3
gelagert.

Funf Scanningmodule (SM25-1/-2/-3/-4/-5) wurden entwickelt, um die
optimale Scan-Leistung Uber einen festgelegten Langenbereich zu
erzielen.Die nichtkartesische Auslenkungunddie getrennte Messwert-
erfassung des SP25M ermdglichen unlbertroffene Messleistungen,
mit Tastereinsatzkonfigurationenen von 20 mm bis zu 400 mm L&nge.
Das SM25-5 erméglicht abgewinkelte Tastereinséatze bis zu 105 mm
Lange. Mit SM25-2 sind nur 28 mm bzw. mit SM25-3/-4 nur 58 mm
lange abgewinkelte Tastereinsatze empfehlenswert. Bei Benutzung
von abgewinkelten bzw. Sternkonfigurationen in Verbindung mit
SM25-2/-3/-4 wird durch Einsatz von verstarkten Tastereinsatzhaltern
SH25-2A/-3A/-4A eine erhdhte Scanninggenauigkeit erreicht.

Die Tastereinsatzhalter SH25-1/-2/-3/-4/-5 kénnen mit verschiedenen
Tastereinsatzkonfigurationen bestuckt werden, was die Flexibilitat
fir jedes einzelne Scanningmodul erhdéht. Die abnehmbaren
Tastereinsatzhalter werden Uber eine kinematische Verbindung und
Permanentmagneten wiederholgenau am Scanningmodul befestigt.
Dies ermdglicht den automatischen Wechsel der Tastereinsatzhalter
ohne zeitaufwéndiges Nachkalibrieren. M3-Tastereinsétze kénnen
direkt, M2-Tastereinsatze mit Hilfe eines Gewindeadapters im Taster-
einsatzhalter befestigt werden.

Zum Messen von Einzelpunkten kénnen alle TP20 Tastermodule tber
den TM25-20 Adapter mit dem SP25M Messtastersystem eingesetzt
werden.

Durch die Mdoglichkeit, alle Systemkomponenten schnell und
wiederholgenau wechseln zu kdénnen, kann immer die ideale
Messtasterkonfiguration fir die jeweilige Messaufgabe verwendet
werden. Die verschiedenen Systemkomponenten kénnen mit Hilfe
des flexiblen FCR25 Wechselsystems automatisch gewechselt
werden.

Das SP25M Messtastersystem kann direkt mit der UCC2™-
Steuerung verbunden werden; fir den Einsatz mit der UCC1-
Steuerung ist eine PC-Karte erforderlich. Koordinatenmessgerate
mit anderen Steuerungen bendtigen eine AC3 PC Interface-Karte
zur Integration.

Der SP25M als scannender Messtaster:

Am SP25M Halter wird das fir den gewilinschten Langenbereich
optimierte Scanningmodul mit zugehdrigem Tastereinsatzhalter
befestigt. Jede nachfolgend aufgelistete Kombination aus Scanning-
modul und Tastereinsatzhalter arbeitet mit einer fir den fest-
gelegten Langenbereich moglichst geringen Antastkraft, um héchste
Genauigkeit beim Scannen zu erzielen. Die festgelegten Langen-
bereiche finden Sie auf Seite 3-5.

Der SP25M als mechanisch schaltender

Messtaster:

Am SP25M Halter wird der TM25-20 Adapter befestigt, an welchem
alle TP20 Tastermodule direkt befestigt werden.
(TP20 Tastermodule, siehe Seite 2-4)

Folgende TP20 Tastermodulvarianten sind erhéltlich:

* TP20 LF/SF/MF/EF (Tastermodule mit unterschiedlichen
Antastkraften)

e TP20 EM1/EM2 (Verlangerte SF-Tastermodule)
* TP20 6W (6-Wege Tastermodul zum Messen in -Z-Richtung)

Schnittstellenoptionen
Das SP25M System wird folgendermafen integriert:

* Direkter Einsatz mit der UCC2™-Steuerung
(Scanning-Upgrade erforderlich)

Zwischen dem PH10M Dreh-/
Schwenkkopf und dem SP25M-
Halter wird in diesem Beispiel eine
100 mm lange PEM-Verldngerung

verwendet

Der SP25M als
scannender Messtaster

Der SP25M als mechanisch
schaltender Messtaster
beim Erfassen einzelner

Messpunkte mit einem
TM25-20 Adapter, einem

Sterntasterkonfiguration

TP20 Tastermodul und einer



ACR3 Tasterwechselsystem (links) und vier FCR25
Wechselsysteme (hinten), jeweils am modularen
Befestigungssystem MRS montiert

FCR25-TC

PA25-SH

G oy
L o

TM25-20 and SM25-1/2/3/4
modules

FCR25 Wechselsystem mit 3 Speicherplatzen zur
direkten Montage am modularen Wechselsystem

PA25-20
Adaptereinsatz PA25-SH

Adaptereinsatz

28

Alle Abmessungen in mm
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FCR25 Wechselsystem

Das komplette Potenzial des SP25M Systems wird beim auto-
matisierten Messen verwirklicht. Mit dem passiven FCR25 Wechsel-
system kdnnen samtliche Systemkomponenten gewechselt werden.
Es sind drei Speicherplatze vorhanden.

Pro Speicherplatz kann ein SM25-1/-2/-3/-4/-5 Scanningmodul oder
ein TM25-20 Adapter direkt aufgenommen werden.

Mit Hilfe von PA25-SH Adaptereinsatzen (fir Tastereinsatzhalter
SH25-1/-2/-3/-4) bzw. PA25-20 Adaptereinsatzen (fur alle TP20
Tastermodule) kdnnen auch SH25-1/-2/-3/-4/-5 Tastereinsatzhalter
bzw. TP20 Tastermodule abgelegt werden.

Das FCR25-Wechselsystem wird am MRS-System montiert und kann
zu mehreren Stationen erweitert werden. (3, 6, 9, 12, 15 Stationen
sind mdglich).

Alternativ sind auch freistehende ,Stand Alone” Wechsler mit
3-Stationen (FCR25-L3) bzw. 6-Stationen (FCR25-L6) erhaltlich.
Diese sind ideal fur den Einsatz auf KMGs mit begrenztem
Arbeitsraum.

FCR25-TC

Um eine optimale Messleistung beim Wechsel von SP25M-
Scanmodulen zu gewahrleisten, empfiehlt Renishaw dringend die
Verwendung eines FCR25 TCinkl. 24V Netzteil. Bei diesem Wechsel-
system werden die Scanmodule im Ablageschacht auf konstanter
Temperatur gehalten. Dies erubrigt bei hdufigem Wechsel und hohen
Genauigkeitsanforderungen die erforderliche Aufwéarmzeit.

Wartung des Messtasters

Das Reinigungskit CK200 (Artikelnummer A-1085-0016) ist ein
spezielles Reinigungsmaterial, um Schmutz von den magnetischen
Kontaktflachen der kinematischen Verbindungen der Messtaster-
systeme TP20, TP200 und SP25M zu entfernen. Reinigen Sie die
Kontaktflachen nach Bedarf.

1138

FCR25-L3
»Stand-Alone” e
Wechsler mit '_
3 Speicherplatzen
FCR25-L6
»Stand-Alone”
Wechsler mit §

6 Speicherplatzen
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Technische Daten

Abmessungen der SP25M Systemkomponenten

qg’ Alle Abmessungen in mm
o C
B2
= . . .
58 Scanningmodul SM25-5 mit Tastereinsatzhalter SH25-5 EAL 20 bis 100 mm
g ‘g 3880 Lange A 20 bis 100 mm
0w S
@O N
4 L
= | l
84,30 “Lange A~
Scanningmodul SM25-4 mit Tastereinsatzhalter SH25-4 EAL 220 bis 400 mm
2 (typisch) = = 63,05 - Lange B 20 bis 200 mm
i |
E - ]
) T E— 310,85 35,50 (SH25-4) ) _Lénge B‘_
Scanningmodul SM25-3 mit Tastereinsatzhalter SH25-3 EAL 120 bis 200 mm
4805 . Lange C 20 bis 100 mm
E E, : s
) b 195,85 04(SH253) | Lange C.
Scanningmodul SM25-2 mit Tastereinsatzhalter SH25-2 EAL 50 bis 105 mm
_ 3385 Lange D 20 bis 75 mm
i @4 (SH25-2)
IF
E O —a ]
. 111,65 .. LangeD_
Scanningmodul SM25-1 mit Tastereinsatzhalter SH25-1 EAL 20 bis 50 mm
2625 Lange E 20 bis 50 mm
ir
.5 i . | . |
74,05 b Lange E

Adapter TM25-20 mit einem TP20 Tastermodul

16,95

Tl I
= i i -
-;‘ L l 013,25 ‘Tﬁh- % Eine Ubersicht liber aller TP20-Tastermodule finden sie auf Seite 2.4
' L i’ —

62,50

SP25M Halter

i

@25

45,55

mvswn

EAL = Effektive Arbeitslange
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Spezifikationen SP25M o
MERKMALE DES MESSTASTERS Einzelpunkimessung mit T20 Tastermodulen (sehe Seite 2-4 ;
MESSBEREICH SM25-1/-2/-3/-4: + 0,5 Tnm in al.le Richtung.en. (in jeder Taster;.)osition) é §
SM25-5: + 0,3 mm in alle Richtungen (in jeder Tasterposition) S E
UBERLAUEWEG SM25-1/-2/-3/-4: X)Y = +2,0mm / +Z = -1,7mm / -Z = +1,2mm é R
SM25-5: X,Y,Z = ca. +1,0mm
AUFLOSUNG <0,1 pm
SM25-1/-2/-3/-4: 0,6 N/mm (bei kiirzestem Tastereinsatz)
FEDERRATE SM25-1/-2/-3/-4: 0,2 N/mm (bei langstem Tastereinsatz)
SM25-5: 1,0 N/'mm
ABMESSUNGEN @25 mm x Lénge des verwendeten Moduls (siehe Seite 3-5)
SP25M Halter 60 g
SM25-1 35 g (inklusive SH25-1, ohne Tastereinsatz)
SM25-2 40 g (inklusive SH25-2, ohne Tastereinsatz)
MASSE SM25-3 49 g (inklusive SH25-3, ohne Tastereinsatz)
SM25-4 71 g (inklusive SH25-4, ohne Tastereinsatz)
SM25-5 50 g (inklusive SH25-5, ohne Tastereinsatz)
TM25-20 40 g (inklusive TP20 STD Tastermodul, ohne Tastereinsatz)
MONTAGE Autoaufnahme - kompatibel mit PH10M/MQ und PH6M, PEM-Verlangerungen
und den ACR1/ACR3 Tasterwechselsystemen
=X, £Y, -Z Das Modul oder der Tastereinsatzhalter I6sen sich aus der kinematischen
KOLLISIONSSCHUTZ Richtung Lagerung
+Z Richtung Mechanischer Uberlastschutz am Gehéuse
SIGNALAUSGANGE Nicht-lineare AnaIogausgén%?c-htD\it)?;Lagtz,S:ﬁﬁstérkung und Auflésung sind
SPANNUNGSVERSORGUNG +12V (£5 %), -12V (+10 % / -8 %), 5V (+10 % / -13 %) am Messtaster
MESSTASTERKALIBRIERUNG Es ist eine nichtlineare, polynomische Funktion dritter Ordnung notwendig
FCR25 Wechselsystem mit 3 Speicherplatzen, wird am MRS montiert
WECHSELSYSTEME FCR25-L3 Freistehendes Wechselsystem mit 3 Speicherplatzen
FCR25-L6 Freistehendes Wechselsystem mit 6 Speicherplatzen
Direkt mit der UCC2™-Steuerung (Scanning-Upgrade erforderlich)
oder SP25M/UCC1 PC-Karte fir UCC1 Steuerung (Scanning-Upgrade erforderlich)
INTERFACEOPTIONEN oder AC3 Interfacekarte flir andere KMG-Steuerungen
Ein Standard-Interface ist erforderlich, falls das TP20 Modul eingesetzt wird,
TP20 Interfaceeinheiten fir den TP20 finden Sie in der Tabelle auf Seite 6-1. Bei
UCC Steuerungen ist diese standardmaBig integriert.

< TM25-20

——

Der modulare Aufbau des SP25M-Messtastersystems ist der Schliissel zu
héchster Genauigkeit und Flexibilitat fir den Anwender
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Technische Daten

SP600, SP600M und SP600Q
Scanning-Messtaster

Dieser analoge Messtaster zum Scannen ist in drei Versionen erhaltlich.
Der SP600 (mit Aufnahmeschaft), SP600M (mit Autoaufnahme) und der
SP600Q (direkt in der Pinole befestigt) sind sehr zuverlassig und ideal zum
Scannen von Formen und feinsten Oberflachendetails sowie zum Messen auf
Koordinatenmessgeréaten.

Mit SP600 Messtastern kénnen groBe Datenmengen zum Messen oder
Digitalisieren sehr schnell erfasst werden.

Der Messtaster hat einen Messbereich von 1 mm (auch in allen
Tastkopfpositionen mit einem PH10M) und in allen drei Achsen (X, Y und Z).
Tastereinsatze bis zu einer Ladnge von 300 mm kénnen eingesetzt werden.
Fir sehr lange Tastereinsatze wird der Tastereinsatzhalter SH600EXT
verwendet.

Bei Kollisionen in der XY-Ebene 16st sich der magnetisch gehaltene SH600
Tastereinsatzhalter. Ein mechanischer Anschlag (bump-stop) verhindert
Beschadigungen des Messtasters in der Z-Achse.

Der Tastereinsatzhalter kann schnell und wiederholgenau gewechselt werden,
was den flexiblen Einsatz verschiedener Tastereinsatzkonfigurationen ohne
zeitaufwandige Nachkalibrierung ermdglicht. Fir den automatischen Wechsel
kann wahlweise das passive SCR600 Wechselmagazin oder SCP600
Speichermodule (am modularen Befestigungssystem MRS befestigt)
verwendet werden.

Der Messtaster verfugt tUber eine exzellente Selbstzentrierung von weniger
als 5 ym, wenn der Tastereinsatz nicht in Kontakt mit dem Werkstlck ist.
Dieser geringe Wert, fir die Messgenauigkeit unbedeutend, erméglicht
das Scannen mit kleinen Tastereinsatzauslenkungen und mit geringen
Antastkraften - die wichtigste Voraussetzung fiir das Scannen von sehr feinen
Oberflachendetails.

Durch die geringe Masse, hohe strukturelle Steifigkeit und die reibungsfreie
Viskosedé@mpfung wird ein hervorragendes dynamisches Verhalten erreicht.

SP600 Scanning-Messtaster
Der SP600 wird direkt mit einem passenden Aufnahmeschaft in der Pinole

befestigt. Eine gro3e Auswahl verschiedener Aufnahmeschéfte finden Sie auf
Seite 8-9.

SP600M Scanning-Messtaster

Der SP600M wird mittels der Autoaufnahme am motorischen Dreh-/
Schwenkkopf PH10M bzw. PH10MQ oder einem starren PH6M Tastkopf
befestigt. Messtaster und Verlangerungen mit Autoaufnahme kénnen mit den
Tasterwechselsystemen ACR1 und ACR3 automatisch gewechselt werden.

ACHTUNG: Beim Einsatz des SP600M mit dem PH10MQ Dreh-/
Schwenkkopf wird eine PEM25 Verlangerung benétigt, um die Positionen
A=97,5° und A=105° in der B-Achse einstellen zu kénnen.

SP600Q Scanning-Messtaster

Der SP600Q wird direkt in der Pinole des KMG montiert. Aufgrund der
kompakten BaugroBe ist der SP600Q eine kostenglinstige Scan-Ldsung fuir
Anwender mit kleinen KMGs oder falls nur begrenzter Arbeitsraum in einem
Koordinatenmessgerat zur Verfiigung steht.

SP600

Alle Abmessungen
in mm

SPGOOM |

SP600Q

60 A ) -——
(quadratisch)

68




SH600

SCR600

Alle Abmessungen
in mm

MRS

Ein SCP600 Speichermodul
am MRS montiert

SCP600

225
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SH600 STD / SH600 EXT
Tastereinsatzhalter

Die magnetisch gehaltenen SH600 Tastereinsatzhalter bieten
Uberlaufschutz und kénnen schnell und wiederholgenau
gewechselt werden, was den flexiblen Einsatz verschiedener
Tastereinsatzkonfigurationen ohne Nachkalibrierung erméglicht.
SH600 Tastereinsatzhalter kdnnen automatisch mit dem passiven
Wechselmagazin SCR600 oder mit SCP600 Speichermodulen
(am modularen Befestigungssystem MRS befestigt) gewechselt
werden.

Die Tastereinsatzhalter unterscheiden sich in den Lé&ngen-
bereichen; fir Tastereinsdtze bis 200 mm Lénge wird der
SH600 STD und dariber, bis 300 mm, der SH600 EXT Taster-
einsatzhalter verwendet.

SCR600 Wechselmagazin

Das passive SCR600 Wechselmagazin wurde fir den
Einsatz mit der SP600 Baureihe entwickelt, hierflr ist kein
elektrischer Anschluss erforderlich. Schutz vor Uberlauf wird
(in Einfahrrichtung des Messtasters) durch einen manuell
ricksetzbaren Mechanismus im Stativ des Wechselmagazins
erreicht.

Ein Wechselmagazin kann vier SH600 Tastereinsatzhalter
aufnehmen, es kénnen mehrere SCR600 Wechselmagazine im
Arbeitsbereich eines KMG montiert werden.

SCP600 Speichermodul

Das passive Speichermodul SCP600 wird am modularen MRS
Wechselsystem befestigt. Je nach Messaufgabe kénnen mehrere
SCP600 am MRS befestigt werden.
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Technische Daten

Vorteile des SP600:

¢ Hohe Scan-Geschwindigkeit bis zu 300 mm/s, schnelle
Punktmessung und hochfrequente Datenerfassung
¢ Geringe Antastkrafte bieten groBtmdgliche Flexibilitat

¢ 3 Versionen; SP600, SP600M und SP600Q erméglichen
die ideale Messtasterauswahl fiir das jeweilige KMG

zum Scannen
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¢ Die extrem robuste Bauweise schiitzt den Messtaster vor
kleineren Kollisionen

¢ Durch die Méglichkeit des schnellen Tasterwechsels kann
fir maximale Produktivitat immer die bestmdgliche Taster-
einsatzkonfiguration verwendet werden. Automatischer
Wechsel des Tastereinsatzhalters ist wahlweise mit dem
SCR600 bzw. SCP600/MRS mdglich

¢ Kompatibel mit dem ACR Wechselsystem fiir schnellen
Wechsel mit anderen Messtastern mit Autoaufnahme

* Geringe Betriebskosten und mit mehr als 50.000 Arbeits-
stunden ohne Serviceunterbrechung wird eine sehr lange
Lebensdauer erreicht

Spezifikationen SP600, SP600M und SP600Q
ANWENDUNG Scannen, Digitalisieren und Einzelpunktmessung
Messungen in 3 Achsen (X, Y, Z)
MERKMALE DES MESSTASTERS ) )
Lineare und parallele Bewegungen in allen Achsen
MESSBEREICH +1 mm (X, Y, Z) in jeder Winkelposition mit einem 300 mm langen Tastereinsatz
. +X, Y und -Z Geschutzt durch kinematische Verbindung des Tastereinsatzhalters
UBERLAUFWEG
+Z Geschutzt durch einen Endstop
.. 0,1 um mit optional erhaltlicher AC2 Interfacekarte
AUFLOSUNG . . .
1,0 ym mit optional erhaltlicher AC1 Interfacekarte
FEDERRATE 1,2 N/mm nominal (X, Y, Z)
Gewinde M4
. R Maximal 200 mm beim Einsatz von SH600 STD
TASTEREINSATZE Lange ) o
Maximal 300 mm beim Einsatz von SH600 EXT
Masse Maximal 20 g
SPANNUNGSVERSORGUNG +12V bis -12V, 5V (x10%)
) Analoges Spannungssignal
SIGNALAUSGANGE (X, Y, Z) Proportional zur Auslenkung: 4 V/mm bis 8,5 V/mm
(abhangig von der Tastereinsatzlédnge)
SP600 172 g (ohne Schaft)
MASSE SP600M 216 g
SP600Q 299 ¢g
SP600 Uber Aufnahmeschaft in der Pinole (Siehe Seite 8-9)
MONTAGE SP600M Uber Autoaufnahme (an einem PH6 oder PH10M/MQ)
SP600Q Direkt an die Pinole des KMG
INTERFACE Direkt in die UCC-Steuerung oder AC1 oder AC2 Interface-Karten (ISA-Bus)
SCR600 Passives Wechselmagazin mit 4 Speicherplatzen
WECHSELSYSTEME Speichermodul mit einem Speicherplatz, es kdnnen mehrere SCP600 am
SCP600 .
modularen MRS Wechselsystem montiert werden
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SP80 Hochpraziser Scanning-Messtaster

Der SP80 ist ein passiver Scanning-Messtaster, ausgestattet mit einem hoch-
auflésenden (0,02 pm) digitalen Wegmess-System. Somit wird eine hervor-
ragende Messgenauigkeit, auch mit sehr langen Tastereinsatzen gewahrleistet.

Tastereinsétze mit einer L&nge bis zu 800 mm und einer Masse bis zu 500 g kénnen
verwendet werden. Selbst ungleichmaBig verteilte Sterntasterkonfigurationen
sind ohne Gewichtsausgleich méglich.

Der SH80 Tastereinsatzhalter kann wiederholgenau gewechselt werden.
Dies ermdglicht einen flexiblen Einsatz von optimal gestalteten Tastereinsatz-
konfigurationen fir jede Messposition, ohne zeitaufwéndiges Nachkalibrieren.

Der SP80 verfugt Uber eine reproduzierbare kinematische Befestigung zum Auf-
nahmeadapter (KM80), welcher direkt an die Pinole des KMG montiert wird.
Dadurch l&sst sich der komplette SP80 Messtaster problemlos und wiederhol-
genau wechseln.

Bei Kollisionen in der XY-Ebene I6st sich der magnetisch gehaltene Tasterein-
satzhalter. Ein mechanischer Anschlag (bump-stop) verhindert Beschadigungen
beim Uberfahren des Messtasters in der Z-Achse.

Hinweis: Informationen Uber die Adapter PHA 3 und PHA 80 (fir den schnellen
Wechsel zwischen PH10MQ und SP80) finden Sie auf der Seite 8-6.

SP80 Messtaster

Der Sensormechanismus beinhaltet drei parallele Federpaare - jeweils eines pro
Achse - die in einem Wiirfel angeordnet sind. Die Bewegung des Tastereinsatzes
ist mit dem “Moving Cube”, an dem sich reflektierende Skalen flr jede einzelne
Achse befinden, gekoppelt. Die Abtastkdpfe sind an der Gehdusewand des Mess-
tasters befestigt und messen die Taststiftauslenkung in 3 Achsen. Diese Art der
Bewegungsmessung erfordert keinerlei Kabelanschlisse zwischen den festen
und beweglichen Bauteilen.

SP80H Messtaster

Der SP80H wurde speziel fir Anwendungen im Horizontalbetrieb entwickelt.
Er wird Uberwiegend in Messgeraten eingesetzt, horizontale bei denen eine
Messtasteranordnung von Vorteil ist (z. B. Verzahnungsmessgerate).

Getrennte optische Messwerterfassung

Die getrennte optische Messwerterfassung dient der genauen Bestimmung
der Tastereinsatz-Auslenkung. Hierdurch wird hervorragende Scan-Leistung
ermdglicht.

Verschiedene Fehlermdglichkeiten, wie zum Beispiel thermische und dynamische
Effekte, kénnen durch die getrennte optische Messwerterfassung ebenfalls
erkannt werden. Im Gegensatz hierzu missen Messtaster mit herkémmlicher
Messanordnung der Achsen mit sich sténdig verdndernden Tragheitskraften
arbeiten und koénnen keine thermischen Effekte in ihren Mechanismen
erkennen.

Alle Fehler zwischen den Achsen, die durch die Bogenbewegung jedes der
parallel arbeitenden Federpaare verursacht werden, werden direkt durch das
Wegmess-System gemessen.

SH80K Referenzmodul

Das SH80K Referenzmodul wird vor dem Ein- und Ausschalten der Messmaschine
eingewechselt, um den Nullpunkt des SP80 Messtasters zu bestimmen.

Durch die kinematische Verbindung der Positionierkugel am SH80K mit der
speziellen Schraube am SP80-Gehéuse, wird die Auslenkung des SP80
Messtasters in eine feste, bekannte Position gebracht.

Das SH80K Referenzmodul kann sowohl manuell als auch automatisch mittels
SCP80/SCP80V Speichermodul (am MRS montiert) eingewechselt werden.
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Technische Daten

SP80 Messtaster-Kit

KM80 Kinematische Pinolenbefestigung

zum Scannen
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SP80 Messtaster
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SH80/SH80K Demontagewerkzeug

SH80 SH80K
Tastereinsatzhalter Referenzmodul
Aufnahmekit PHA3 und PHAS80* Zwei SCP80 Speichermodule, am modularen

Mit den Aufnahmekits PHA3 und PHA80 ist ein schneller Befestigungssystem MRS montiert

Wechsel zwischen PH10MQ (am PHA3 befestigt) und SP80
(am PHAB80 befestigt) am gleichen KMG méglich.

SH80 Tastereinsatzhalter

Der abnehmbare Tastereinsatzhalter SH80 wird mittels einer
reproduzierbaren, kinematischen Verbindung und Magneten
wiederholgenau an der Tasteraufnahme des SP80 befestigt.
Dies ermdglicht automatischen Wechsel der Tastereinsatz-halter
ohne zeitaufwéndiges Nachkalibrieren. Zur Befestigung der
Tastereinsatze befindetsicheindrehbarerWiirfelmitM5-Gewinden
am SH80. Dieser lasst sich mittels eines Gewindestifts drehen
und ermdglicht eine genaue Positionierung des Tastereinsatzes,
ohne den Tastereinsatzhalter vom SP80 entfernen zu missen.

SCP80 Speichermodul

Die am SP80 Messtaster magnetisch befestigten SH80 Taster-
einsatzhalter kdnnen mit Hilfe von SCP80 Speichermodulen
automatisch gewechselt werden. Mehrere SCP80 Speicher-
module kénnen am modularen Befestigungssystem MRS
befestigt werden. Das SCP80 Speichermodul verfugt ber einen
Federmechanismus, mit dem sich der SH80 Tastereinsatzhalter
einfach vom SP80 entfernen 1aBt. Bei Verwendung des SCP80
Speichermoduls reduziert sich die Losekraft des SH80 vom
SP80 auf weniger als 20 N.

Das SH80K Referenzmodul kann ebenso mit dem SCP80
Speichermodul ein- und ausgewechselt werden.
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SCP80V Speichermodul

Das Tastereinsatz-Speichermodul SCP80V ermdglicht ein auto-
matisches Wechseln des SH80 mit dem SP80H sowie von langen,
nach hinten ausgerichteten Tastereinsatzen mitdem SP80. Elektrische
Anschlisse werden nicht benétigt und es kann an alle Standard-
Profile montiert werden. Das SCP80V Speichermodul verfligt Uber
einen Federmechanismus, mit dem sich der Tastereinsatzhalter
einfach von der Tasteraufnahme entfernen lasst und die Losekraft
auf weniger als 20 N wahrend des Modulwechsels reduziert. Ein
entsprechendes Montagesystem sollte vom Maschinenhersteller
oder Anwender bereitgestellt werden. 3-12
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SP80 / SH80

Alle Abmessungen in mm
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5 x M5 Gewindebohrungen zur
Befestigung von Tastereinsatzen
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1U80 Interface 140 Interface-Optionen
qg’ /‘% Die Anpassung zwischen SP80 und KMG ist folgendermaBen
& é méglich:
> Y
g § ¢ Unter Verwendung einer SP80 PC-Karte zur direkien UCC2™
? Integration
©
‘g s £ B * Unter Verwendung einer Renishaw PCI Zahlerkarte (CC6) und
§ IEEBI;JITSH,L\W® einer Renishaw 1U80 Interpolatoreinheit

~—| PROBE INTERFACE.

U 80

* Unter Verwendung von Interface-Karten des Maschinen-
herstellers in Verbindung mit einem 1U80

¢ Unter Verwendung einer Z&hlerkarte und einer vom Hersteller
bereitgestellten Interpolatoreinheit

Das 1U80 wandelt die analoge Tastersignale in digitale Standard-

Rechtecksignale (EIA RS422) um, die von KMG-Steuerungen ver-

arbeitet werden kénnen.

Fur weitere Informaationen wenden Sie sich bitte an Ihre Renishaw-

Niederlassung.

80

A
Y

70,5 KM80 Pinolenbefestigung

Der SP80 Messtaster wird Uber die reproduzierbare kinematische
Pinolenbefestigung KM80 direkt an der KMG-Pinole befestigt.

A

! (& @ \ A Dadurch kann der SP80 Messtaster problemlos und reproduzierbar
gewechselt werden.
4B KM80
\ $- 70,5 80
17A
Y

@ @ y

\—4 x Bohrungen fir M4/
M3 Schrauben zur
Befestigung an der

Pinole

A
Y

22,5 35
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Vorteile des SP80:

e Hochste Messgenauigkeit durch Verwendung digitaler
Wegmess-Systeme

¢ Tieferliegende Merkmale kénnen mit sehr langen
Tastereinsatzen gemessen werden
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* Getrennte optische Messwerterfassung zur direkten und
hochgenauen Messung der Tastereinsatz-Auslenkung

¢ Wiederholgenauer Wechsel des SH80 Tastereinsatz-
) . L 3-14
halters fiir maximale Flexibilitat
¢ Das geringe Tragheitsmoment ermdglicht ein hervor-
ragendes dynamisches Verhalten

¢ Der Messtaster wird in der Z-Achse durch einen mechani-
schen Anschlag und in der X- und Y-Achse durch die
magnetisch gehaltenen Tastereinsatzhalter vor Kollisionen
geschutzt.

¢ Passive Bauweise garantiert thermische Stabilitat und
héhere Zuverlassigkeit.

Spezifikationen SP80
MERKMALE DES MESSTASTERS Hochgenaues Scannen in 3 Achsen (X, Y, +7)
AUSRICHTUNG Vertikal
ABMESSUNGEN % fensonieniich Tastereinsaizhalior SHEO)
KM80 80 mm kinematische Standard-Pinolenbefestigung
BEFESTIGUNG AN DER Schaftbefestigung sowie andere kundenspezifische Adapterplatten
PINOLE SM80 erhaltlich. Fir weitere Details wenden Sie sich bitte an lhre
Renishaw-Niederlassung
MESSBEREICH +2,5mm (X, Y, Z)
UBERLAUFWEG +X, Y, -Z D"er magnetisch befestigte SH80 Tastereinsatzhalter 16st sich
+Z Uberlaufschutz durch mechanischen Anschlag (bump-stop)
AUFLOSUNG DES WEGMESS-SYSTEMS 0,02 pm
FEDERRATE Ca. 1,8 N'mm (X, Y, 2)
SP80 Messtaster 860 g (ohne Befestigung und Tastereinsatzhalter)
MASSE SH80 Tastereinsatzhalter 185¢g
KMB80 Pinolenbefestigung 110g
LOSEKRAFT DES SH80 < 20N bei Verwendung von SCP80, ansonsten ungeféhr 80 N
SPANNUNGVERSORGUNG DES MESSTASTERS +9 V bis +18 V, max. 300 mA DC

SPANNUNGSVERSORGUNG DES SYSTEMS

(Inklusive Interface 1U80) +5V 025V @ max. 1A DC

SP80 SIGNALAUSGANGE XY, Z 1,5V +0,25 Vss analoges Rechtecksignal (~2,5 V Referenz)
INTERFACE Siehe Interface-Optionen auf Seite 3.12

SHB80 Tastereinsatzhalter und das SH80K Referenzmodul
WECHSELMAGAZIN kénnen mit dem SCP80 Speichermodul (am modularen MRS

Wechselsystem befestigt) ein- und ausgewechselt werden
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MIH/MIHS

Manuelle Tastk6pfe
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] Gewindeadapter M3/M2
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Tastereinsitze mit M2-Gewinde
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* PH6 besitzt integriertes Kabel PH6M t

1 Kompatibel mit Messtastern mit Autoaufnahme
(TP7M, SP600M & SP25M)

1 Spezielles Interface wird benétigt

Tastkopfe

Q
)
S
c
<
=

PEM25 PEM1 PEM2 PEIIVI3 PEM25 PEM1

= B O = j

| SP600M

SP60OM

<

TP6A SP25M

i

SP25M

NISHAW:
TP6A

ER(

S—F

Gewinde-
adapter

M4/M3

—@
B [

Tastereinsitze mit M3-Gewinde Tastereinsatze mit M4-Gewinde
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* Weitere Info Uber den Tastkopf:

RTP20 siehe Seite 5-1
MH20 siehe Seite 4-8

o -g MH20i siehe Seite 4-9
g 2 MH20 *
c N
©
=rF MH20i *
RTP20 *
RENI%HAW« —
RTP20@RTP20 —
S ol =
5 45 %0 75 _-90 05 -0 501
O

PEL1

:ﬂﬁﬂ—

TP2-5W

941
MVHSINIY

m
=
o
a

IRy

TP20
Tastermodule

[ Gewinde-
adapter
[ M3m2

——TT

()
Tastereinsatze mit M2-Gewinde Tastereinsatze mit M3-Gewinde
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PH6 starrer Tastkopf

Der PH6 ist ein kompakter, starrer Tastkopf mit inte-
griertem Kabel und M8-Anschlussgewinde.

Méogliche Messtasterkombinationen mit dem PH6 finden
Sie auf Seite 4-1

Tastkopfe

Q
°
S
c
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Vorteile des PH6:

¢ Tastkopf mit M8-Messtasteraufnahme

¢ Direktmontage Uber Schaftanschluss

Messtaster-
Statusanzeige

* Integriertes Kabel

¢ Einfach am KMG anzubringen

Alle MaBe in mm

PH6M starrer Tastkopf

Der PH6M ist ein starrer Tastkopf mit Autoaufnahme und
Mehrkanalanschluss.

Méogliche Messtasterkombinationen mit dem PH6M fin-
den Sie auf Seite 4-2

Vorteile des PH6M:
» Starrer Tastkopf

¢ Autoaufnahme fiir schnellen wiederholgenauen
Messtasterwechsel

¢ Alle Mehrkanalsensoren sowie Standardmess-
taster und Verlangerungen kénnen Uber die
Autoaufnahme befestigt werden. PAA-Adapter
mit Autoaufnahme ermdglichen den Einsatz von
Messtastern und Verldngerungen mit
M8-Aufnahme

Messtaster- /
Statusanzeige

_ 360 |
Spezifikationen PH6 | PH6M
BEFESTIGUNG Aufnahmeschaft (siehe Seite 8-9 und 8-10)
MESSTASTERAUFNAHME M8-Gewinde | Autoaufnahme (Mehrkanalsensoren moglich)
MESSTASTER-STATUSANZEIGE 1 LED
KABELVERBINDUNG Integriertes Kabel (5-adrig) 15-polige Micro D Anschlussbuchse
MASSE 489 160 g
WIEDERHOLGENAUIGKEIT DE
MESSTAS?I'E(;WECEJH(SEELS (26)8 nicht méglich 1 ym bei 50 mm Abstand von der Autoaufnahme
INTERFACE Pl 4-2, P1 200 Pl 4-2, Pl 7-2 oder PI 200
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Alle MaBe in mm

PH1 manuell verstellbarer Tastkopf '

Der PH1 ist ein kompakter, nichtreproduzierbarer Tastkopf,
dessen A-Achse um +115° stufenlos geschwenkt werden kann.
Die B-Achse lasst sich um 360° in 15° Schritten drehen, die
eingestellten Positionen sind nicht reproduzierbar. Der PH1 Tast-
kopf wird Uber einen Aufnahmeschaft am KMG montiert.

Die Ubersicht tiber mégliche Messtasterkombinationen mit dem
PH1 finden Sie auf Seite 4-1

Q
)
S
c
<
=

Tastkopfe

Vorteile des PH1:

e Der PH1 ist in der A-Achse stufenlos schwenkbar, in der
B-Achse in 15° Schritten drehbar

* Begrenzter Uberlaufschutz

40

[
-

* MB8-Messtasteranschluss (um 17 mm versetzt)

Klemmschraube fur
A-Achse (SW 3 mm)

M8-Anschluss A-Achse mit

‘ M8-Anschluss,
% um +115° stufenlos Messtaster- /
\.\ schwenkbar Statusanzeige /
AN /
S ,/"
\_,\\ S
~_ —

Spezifikationen PH1
DREH-/SCHWENKKOPF-BEFESTIGUNG Aufnahmeschaft (siehe Seite 8-9)
MESSTASTERAUFNAHME M8-Gewinde
MESSTASTER-STATUSANZEIGE 1LED

KABELVERBINDUNG

5-polige DIN-180°-Anschlussbuchse

KOLLISIONSSCHUTZ Einstellbar von 0,2 N bis fest
Stufenlos schwenkbar innerhalb von £115°, zum Lésen und Klemmen der
A-Achse R " o
SCHWENKBEREICH A-Achse wird ein 3 mm Innensechskantschllssel benétigt
B-Achse In 15° Schritten bis 360° (nicht reproduzierbar)
MASSE 125 g (ohne Schaft und ohne Kabel)

INTERFACE

Pl 4-2 und P1 200
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Alle MafBe in mm

Messtaster-
Statusanzeige

RENISHAW/&

apply innovation™

MH8 manuell indexierbarer
Dreh-/Schwenkkopf

Der MHS8 ist ein kompakter Dreh-/Schwenkkopf fur den Einsatz
in kleinen, manuell gefiihrten Koordinatenmessgeraten. Er ist
kompatibel mit den Messtastern TP2, TP6 und TP20. Mégliche
Messtasterkombinationen mit dem MH8 finden Sie auf Seite 4-3.

Vorteile des MH8:

¢ Messtasteraufnahme mit M8-Gewinde

* 168 verschiedene Positionen kénnen wiederholgenau
eingestellt werden

* Die Messpositionen missen vom Anwender nur einmal
beim Einrichten kalibriert werden und kénnen danach
wiederholgenau eingestellt werden, eine zeitaufwéandige
Nachkalibrierung entféllt

¢ Eine 50 mm Verlangerung (PEL1) kann verwendet
werden, um die Reichweite des Messtasters zu erhdhen

&5
[2]
A
_ I
-4
o e 57
Spezifikationen MH8
BEFESTIGUNG Aufnahmeschaft (siehe Seite 8-9)
MESSTASTERAUFNAHME M8-Gewinde
MESSTASTER-STATUSANZEIGE 1LED

KABELVERBINDUNG

5-polige DIN-180°-Anschlussbuchse

SCHWENKBEREICH DER A-ACHSE

0° bis 90° in 15° Schritten indexierbar = 7 Positionen

SCHWENKBEREICH DER B-ACHSE

+180° in 15° Schritten indexierbar = 24 Positionen

MASSE

205¢g

REPRODUZIERBARKEIT DER POSITION (20)

1,5 um mit einem TP2 Messtaster und 10 mm Tastereinsatz

MAX. VERLANGERUNG

50 mm (PEL1, siehe Seite 8-4)

INTERFACE

Pl 4-2, P1 200
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Tastkopfe
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MIH manuell indexierbarer
Dreh-/Schwenkkopf

Der MIH ist ein vielseitiger Dreh-/Schwenkkopf fir
den manuellen Betrieb. 720 verschiedene Positionen
kénnen in 7,5° Schritten wiederholgenau eingestellt
werden. An der LCD-Anzeige kénnen unter anderem
Informationen Uber die eingestellte Position abgelesen
werden. Die integrierte Autoaufnahme ermdglicht
schnellen Messtasterwechsel. Durch diese Vorteile wird
die Produktivitdt manuell gefihrter KMGs erhéht.
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Tastkopfe

MIH-S manuell indexierbarer

Dreh/Schwenkkopf

Der MIH-S Dreh-/Schwenkkopf mit serieller Schnittstelle
ist eine weiterentwickelte Version des MIH. Er ermdglicht
automatische Positionsanforderungen bzw. Positions-
rickmeldungen uber die RS232 Schnittstelle des MIH-SI

Interface.
Dies ermdglicht der KMG-Steuerung zu:

* Verifizieren, dass der MIH-S zur richtigen Position

gefiihrt und verriegelt wurde

¢ |dentifizieren der Position, in welcher der MIH-S

verriegelt wurde

Der MIH-S hat
Funktionalitdt und Abmessungen wie der MIH.

Die Ubersicht iiber mégliche Messtasterkombinationen

mit dem MIH finden Sie auf Seite 4-1

Vorteile des MIH:

e 720 verschiedene Positionen kédnnen wiederhol-

genau eingestellt werden

¢ Integrierte LCD-Anzeige fir leichtes
Programmieren der Antastpositionen

e 20 Messtasterpositionen speicherbar

¢ Kompatibel mit den meisten Renishaw Mess-
tastern (jedoch nicht fiir Messtaster mit Mehr-
kanaltechnik, z.B. TP7M)

¢ Fur Verlangerungen bis 300 mm geeignet

die gleiche Systemgenauigkeit,

MIH / MIH-S
Alle MaBe in mm

102
76

Spezifikationen

MIH und MIH-S

DREH-/SCHWENKKOPFBEFESTIGUNG

Aufnahmeschaft (siehe Seite 8-9)

MESSTASTERAUFNAHME

Autoaufnahme (Nicht fur Messtaster mit Mehrkanaltechnik geeignet)

MESSTASTER-STATUSANZEIGE

LED

MIH 5-polige DIN-180° Anschlussbuchse
KABELVERBINDUNG
MIH-S 12-polige Hirose-Anschlussbuchse
A-ACHSE 0° bis 105° in 7,5° Schritten schwenkbar = 15 Positionen
INDEXIERBARKEIT
B-ACHSE +180° in 7,5° Schritten drehbar = 48 Positionen
MASSE 5809
REPRODUZIERBARKEIT DER POSITION (2c) 1 ym mit einem TP6A Messtaster und einem 21 mm langen Tastereinsatz
MAX. VERLANGERUNG 300 mm
MAX. ZULASSIGES DREHMOMENT 0,45 Nm

INTERFACE

Pl 4-2, PI 7-2 oder PI 200

MIH-S TASTKOPF-INTERFACE

MIH-SI (mit RS232 Schnittstelle)
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o PLITT Alle MaBe in mm
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B-Achse +300°
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MH20 - Kompakter, manuell verstellbarer
Tastkopf mit integrierter TP20 Taster-

modulaufnahme

Der MH20 Tastkopf bietet maximale Flexibilitat, da alle Positionen
innerhalb seines Schwenkbereiches stufenlos eingestellt werden
kénnen. Die integrierte TP20 Tastermodulaufnahme ermdglicht
wiederholbaren Tastermodulwechsel ohne zeitaufwandiges
Nachkalibrieren, vorausgesetzt, die Kopfposition des MH20
wurde nicht verandert. Die TP20 Palette bietet Tastermodule mit
verschiedenen Antastkraften, zwei verlangerte Standardmodule
und ein 6-Wege Tastermodul. Mehr Informationen tber alle TP20
Tastermodule und deren speziellen Anwendungsfalle finden Sie
auf Seite 2-4.

Fir Messungen an schwer zugénglichen Stellen kénnen die
verlangerten EM1 und EM2 Tastermodule eingesetzt werden, in
die -Z Richtung das 6-Wege Tastermodul. Unterschiedliche Taster-
modulkonfigurationen kénnen schnell und leicht gewechselt
werden, flir den bestmdglichen Zugang zum Werkstiick und der
jeweils optimalen Wahl der Antastkraft.

Der MH20 Tastkopf wird mit einem vom Kunden spezifizierten und
von Renishaw montierten Aufnahmeschaft geliefert. Eine rote LED
am MH20 zeigt den Messtasterstatus an.

M@ogliche Kombinationen mit dem MH20 Tastkopf finden Sie auf
Seite 4-3

Vorteile des MH20:

¢ Erhohte Produktivitat durch den schnellen wiederholbaren
Tastermodulwechsel ohne Nachkalibrieren bei gleich-
bleibender Kopfposition

¢ Maximales KMG-Arbeitsvolumen wird durch die sehr
kompakte Bauweise ermdglicht

* Optimale Zuganglichkeit an komplexen Werkstlicken durch
die stufenlose Positionierung des TP20-Tastermoduls inner-
halb des Tastkopf-Verstellbereiches

¢ Alle TP20 Tastermodule kénnen verwendet werden, daher
kann immer die flr die Messung geeignetste Tastermodul-
konfiguration zum Einsatz kommen, um sehr genaue
Messergebnisse mit héchster Flexibilitat zu erzielen

Spezifikationen

MH20

TASTKOPFBEFESTIGUNG Aufnahmeschaft (vormontiert, mégliche Schafte siehe Seite 8-10)
TASTERMODULAUFNAHME TP20 Tasteraufnahme
MESSTASTER-STATUSANZEIGE 1LED

KABELVERBINDUNG

5-polige DIN-Buchse

A-Achse

Stufenlos um +93° schwenkbar

VERSTELLBEREICH
B-Achse

Stufenlos um +£300° drehbar

MAXIMALE TASTERVERLANGERUNG

Verlangertes Tastermodul EM2 (siehe Seite 2-6)

GEWICHT DES KOPFES (OHNE SCHAFT)

100 g

ARRETIERUNG DER ACHSEN

Arretierschraube

ZULASSIGER IM BETRIEB

10 °C bis 40 °C

TEMPERATURBEREICH LAGERUNG

-10 °C bis 70 °C

MESSTASTER INTERFACE

Pl 4-2

HINWEISE: TP20 Tastermodule kénnen manuell im MSR1 Ablageplatz abgelegt werden. Automatischer Tastermodulwechsel mit

dem MCR20 Wechselmagazin ist nicht méglich.
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Tastkopfe
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MH20i - Manuell indexierbarer Dreh-/
Schwenkkopf mit integrierter TP20

o8 Tastermodulaufnahme

., L

2 S Der MH20i ist ein manueller Tastkopf mit zwei indexierbaren e ==
s Achsen. Seine kompakte Bauweise und die integrierte TP20 | RENISHAW:E |s—

FHE® 5 0 -5 BEad

Tastermodulaufnahme ermdéglichen reproduzierbaren Taster-
modulwechsel ohne zeitaufwéandiges Nachkalibrieren.

61

Der MH20i bietet 168 Positionen in 15° Teilungen fir maximale
Flexibilitat. Die Positionen werden wiederholgenau indexiert.
Eine Skalierung erleichtert schnelles Auffinden bereits
kalibrierter Positionen. Die Klemmeinrichtung ermdglicht
einfache Positionierung und minimiert den Verschleif3.

Sieben unterschiedliche TP20 Tastermodule sind erhaltlich.
Jedes von ihnen wurde entwickelt, um eine Vielfalt von
Messaufgaben zu vereinfachen und zu optimieren. Die
verldngerten SF-Tastermodule (EM1 und EM2) sowie das
6-Wege-Tastermodul (6W) machen das Messen auch an

oy o

schwer zuganglichen Stellen mdglich. Unterschiedlichste B-Achse +180°
Tastereinsatzkonfigurationen kénnen leicht gewechselt

werden und ermdglichen schnellen und einfachen Zugang

an das Werkstiick. Alle MaBe in mm

Mégliche Kombinationen mit dem MH20i Dreh-/Schwenkkopf
finden Sie auf Seite 4-3

Vorteile des MH20i:

* 168 verschiedene, indexierbare Positionen kénnen in i & MH20i
15° Schritten eingestellt werden, zur optimalen Aus-
richtung des TP20-Tastermodules zum Werkstuck

¢ Einfacher TP20 Tastermodulwechsel in jeder
kalibrierten Position ohne zeitaufwéndiges Nach-
kalibrieren erhoht die Produktivitat lhres KMG

¢ Alle TP20 Tastermodule kénnen verwendet werden,
daher kann immer die fur die Messung geeignetste
Tastermodulkonfiguration zum Einsatz kommen, um
sehr genaue Messergebnisse mit héchster Flexibilitat
zu erzielen

¢ Die eindeutige Skalenbeschriftung an beiden Achsen

ermoglicht schnelles Auffinden bereits kalibrierter 3
Positionen /

Spezifikationen MH20i
DREH-/SCHWENKKOPFBEFESTIGUNG Aufnahmeschatft (siehe Seite 8-9)
TASTERMODULAUFNAHME TP20 Tasteraufnahme

REPRODUZIERBARKEIT DER 1,5 pm - SF Tastermodul mit Standard-Antastkraft und 10 mm Tastereinsatz
TASTEREINSATZPOSITION (20) 2,5 uym - EM2 Tastermodul mit Standard-Antastkraft und 20 mm Tastereinsatz

MESSTASTER-STATUSANZEIGE 1 LED
KABELVERBINDUNG 5-polige DIN-Buchse
A-Achse 0° bis 90° in 15° Schritten = 7 Positionen
B-Achse +180° in 15° Schritten = 24 Positionen
MAXIMALE TASTERVERLANGERUNG Verlangertes Tastermodul EM2 (siehe Seite 2-4)
GEWICHT DES KOPFES (OHNE SCHAFT) 210g
ARRETIERUNG DER ACHSEN Einzelner Arretierhebel

ZULASSIGER IM BETRIEB -10 °C bis +70 °C
TEMPERATURBEREICH LAGERUNG 110 °C bis +70 °C

INDEXIERBARKEIT

MESSTASTER INTERFACE Pl 4-2

HINWEISE: TP20 Tastermodule kénnen manuell im MSR1 Ablageplatz abgelegt werden. Automatischer Tastermodulwechsel mit dem
MCR20 Wechselmagazin ist nicht moglich.
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Dreh-/Schwenkkopf RTP20 mit inte-

grierter TP20 Tasteraufnahme

Der Tastkopf RTP20 ermdglicht, die integrierte TP20 Taster-
aufnahme wiederholgenau in 168 verschiedenen Positionen
in 15°-Schritten in beiden Achsen zu positionieren, wobei jede
Position der Tastereinsatzspitze nur einmal kalibriert werden
muss. Das zeitaufwéandige Nach-kalibrieren entféllt und der
Messdurchsatz wird erheblich gesteigert.

Die automatisierte Positionierung des Tastkopfes RTP20 wird
durch einen innovativen Prozess erreicht, der die Verfahr-
bewegung der Achsen des Koordinatenmessgerates nutzt, um
die Funktionalitét eines motorischen Dreh-/Schwenkkopfes zu
erreichen.

Eine im Tastkopf integrierte TP20 Tasteraufnahme gewéhrleistet
den maximalen Arbeitsbereich des Koordinatenmessgerates
und bietet Kompatibilitit mit allen Tastermodulen des TP20
Messtastersystems (siehe Seite 2-4). Obwohl die Tastermodule
manuell gewechselt werden kénnen, kannder RTP20 zusammen
mit dem MCR20 Wechselmagazin eingesetzt werden, wodurch
ein automatischer Tastermodulwechsel méglich wird.

Uber die verschiedenen Aufnahmeschafte kann der RTP20
auf neuen und auf bestehenden Koordinatenmessgeréaten ein-
gesetzt werden. Lediglich die Tastkopfpositionen und Taststift-
konfigurationen miissen einmal kalibriert werden

Vorteile des RTP20:

¢ Durch die Méglichkeit des Tastermodulwechsels und
der automatisierten Positionierung des Tastkopfes ohne
zeitaufwandiges Nachkalibrieren wird eine erhebliche
Steigerung des Messdurchsatzes erzielt.

¢ In Verbindung mit dem TP20 Tastermodul EM2 und
dem langsten hierfur zulassigen Tastereinsatz wird eine
Eintauchtiefe von 168 mm erreicht.

* Durch die Nutzung der Verfahrbewegungen der
KMG-Achsen zur Positionierung und Arretierung des
Tastkopfes sowie die Moglichkeit zum automatischen
Wechsel der Tastermodule mit dem MCR20
Wechselmagazin ist ein automatisierter Messbetrieb
mdglich.

« Die TP20 Tastermodule besitzen einen Uberlauf in alle
Richtungen. Die magnetische Befestigung bietet einen
zusatzlichen Kollisionsschutz in X und Y.

Spezifikationen

RTP20

BEFESTIGUNG TASTKOPF Aufnahmeschaft passend zum KMG

BEFESTIGUNG TASTERMODUL TP20 kinematisch (magnetische Befestigung)
REPRODUZIERBARKEIT DER 1,5 ym (TP20 Modul mit Standard-Antastkraft und 10 mm Tastereinsatz)
TASTEREINSATZPOSITION (20) 2,5 pm (TP20 EM2 Modul und 20 mm Tastereinsatz)
STATUSANZEIGE 1 LED

KABELVERBINDUNG

5-polige DIN-180°-Anschlussbuchse

INDEXIERBARKEIT DER A-ACHSE

0° bis 90° in 15°-Schritten = 7 Positionen

INDEXIERBARKEIT DER B-ACHSE

+180° in 15°-Schritten = 24 Positionen

MAXIMALE TASTERVERLANGERUNG

Verlangertes Tastermodul (EM2) - 94,5 mm

MASSE (ohne Schaft)

208 g

ZULASSIGER BETRIEB

10 °C bis 40 °C

TEMPERATURBEREICH LAGERUNG

-10 °C bis 70 °C

MESSTASTER INTERFACE

Standard-Interface fiir schaltende Messtaster
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Technische Daten

PH10T Dreh-/Schwenkkopf

Der PH10T ist ein motorischer, indexierbarer Dreh-/Schwenk-
kopf, der den Messtaster mit der Pinole des KMG verbindet und
im Raum positioniert. Er kann reproduzierbar in eine von 720
maoglichen Positionen indexiert werden und erméglicht dadurch
die Messung an fast jeder Stelle eines Werkstiickes.

Alle Messtaster mit einem M8-Anschlussgewinde kénnen direkt
am PH10T befestigt werden. Der PH10T wird mit der Kontroll-
einheit PHC10-2 betrieben und ist mit vielen anderen Produkten
von Renishaw mit einem M8-Gewindeanschluss kompatibel.
Der AM1-Einstelladapter erleichtert die Ausrichtung des PH10T
Dreh-/Schwenkkopfes zur KMG-Pinole. Der Einstelladapter wird
zwischen dem Dreh-/Schwenkkopf und dem Aufnahmeschaft
befestigt.

Vorteile des PH10T:

¢ Kompatibel mit allen Messtastern mit einem
M8-Anschlussgewinde

¢ Kompatibel mit PEL-Verlangerungen bis 300 mm
* 720 reproduzierbare Positionen in 7,5° Schritten

¢ Montage mit Aufnahmeschaft

Alle MaBe in mm

it
48 Positionen l"

in der B-Achse ...‘

z
Z
7

\\

15 Positionen in
der A-Achse

i

* zum Drehpunkt

Spezifikationen

PH10T

REPRODUZIERBARKEIT DER POSITION
(20) bei konstanter Temperatur

<0,4 pm (spezifiziert mit TP2 Messtaster und 10 mm Tastereinsatz)

ABWEICHUNG VON DER THEORETISCHEN POSITION

+0,24 mm (spezifiziert mit TP6 Messtaster und 21 mm Tastereinsatz)

7,5° SCHRITT

2,5 Sekunden

ZYKLUSZEIT
MAX. 90° BEWEGUNG

3,5 Sekunden

IN DER A-ACHSE

0° bis 105° in 7,5° Schritten

VERSTELLBEREICH
IN DER B-ACHSE

+180° in 7,5° Schritten

GESAMTZAHL DER POSITIONEN 720

MAX. EMPFOHLENES DREHMOMENT 0,45 Nm

MAX. VERLANGERUNG (MIT TP2/TP200) 300 mm
BEFESTIGUNG Aufnahmeschaft (siehe Seite 8-9)
MASSE (ohne Aufnahmeschaft) 6459
ZULASSIGER TEMPERATURBEREICH 10 °C bis 40 °C
MESSTASTERAUFNAHME M8-Gewinde

KONTROLLEINHEIT

PHC10-2 (PHC1050 PC-Karte fiir UCC Steuerungen)

HANDSTEUERUNG

HCU1
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Aufnahmeschaft

Messkopfe
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Technische Daten

PH10M/MQ Dreh-/Schwenkkopf

Die indexierbaren PH10M und PH10MQ Dreh-/Schwenkkdpfe
sind beide mit der Mehrkanal-Autoaufnahme von Renishaw
ausgestattet. Uber die Autoaufnahme kénnen Verlangerungen
mit Autoaufnahmeanschluf3 (siehe Seite 8-5) oder Mehrkanal-
Messtaster, wie beispielsweise der SP25M und TP7M, befestigt
werden. 720 verschiedene Positionen kénnen reproduzierbar
eingestellt werden (in Schritten zu jeweils 7,5°). Dies erméglicht
die Messung an fast jeder Stelle eines Werkstiickes.

Die kinematische Autoaufnahme erlaubtden wiederholgenauen,
automatischen Wechsel von Messtastern und Verlangerungen
ohne zeitaufwandiges Nachkalibrieren. Im Abschnitt 7 finden
Sie mehr Information Uber die Autoaufnahme und Wechsel-
systeme.

Der PH10MQ wird direkt an der KMG-Pinole montiert, was den
Arbeitsbereich des KMG vergréBert.

Die Einstelladapter AM1 und AM2 ermdglichen eine genauere
Ausrichtung der PH10 Dreh-/Schwenkkdpfe zur KMG-Pinole.
Beide Einstelladapter werden zwischen dem Dreh-/Schwenk-
kopf und Aufnahmeschaft befestigt (siehe auch Seite 5-6).

Vorteile des PH10M/PH10MQ:

¢ Autoaufnahme mit reproduzierbarer Messtaster-
positionierung

¢ Schneller automatischer Messtasterwechsel mit dem
ACR1 oder ACR3 Wechselsystem

¢ Mehrkanal-Anschluss
* 720 reproduzierbare Positionen in 7,5° Schritten

¢ Verlangerungen bis 300 mm einsetzbar

PH10M

Alle MafBe in mm

48 Positionen ‘||||I
in der B-Achse ||,

15 Positionen in
der A-Achse

[

* zum Drehpunkt

w

PH10MQ L

<
AM2 Einstell- ©
adapter 4

48 Positionen
in der B-Achse |

15 Positionen in
der A-Achse

il * zum Drehpunkt

Spezifikationen

PH10M / PH10MQ

REPRODUZIERBARKEIT DER POSITIONEN
(20) bei konstanter Temperatur

<0,4 pm (spezifiziert mit TP6A Messtaster und 21 mm Tastereinsatz)

ABWEICHUNG VON DER THEORETISCHEN POSITION

+0,3 mm (spezifiziert mit TP6A Messtaster und 21 mm Tastereinsatz)

7,5° SCHRITT

2,5 Sekunden

ZYKLUSZEIT
MAXIMAL 90° BEWEGUNG

3,5 Sekunden

IN DER A-ACHSE

0° bis 105° in 7,5° Schritten

VERSTELLBEREICH
IN DER B-ACHSE

+180°in 7,5° Schritten

GESAMTZAHL DER POSITIONEN

720

MAX. EMPFOHLENES DREHMOMENT

0,45 Nm

PAA3 Verléangerung

300 mm (siehe Seite 8-5)

MAXIMALE

VERLANGERUNG Kohlefaserverlangerung

450 mm (kontaktieren Sie lhre Renishaw-Niederlassungen fir

weitere Informationen)

BEFESTIGUNG AM KMG PH10M Aufnahmeschaft (siehe Seite 8-9)

PH1OMQ Direkt an die KMG-Pinole (M3/M4 Schrauben)
MASSE (ohne Aufnahmeschaft) PH10M: 645 g PH10MQ: 730 g
TEMPERATURBEREICH Betrieb: +10 °C bis 40 °C
MESSTASTERAUFNAHME Autoaufnahme
KONTROLLEINHEIT DREH-/'SCHWENKKOPF PHC10-2 (PHC1050 PC-Karte fir UCC Steuerungen)
HANDSTEUERUNG HCU1
WECHSELMAGAZIN ACR1, ACR3
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Aufnahme- KMG-Pinole
schaft

AM1

Dreh-/Schwenkkopfe
Messkopfe

AM2

PH10MQ *

PAA3
PEL2 PEM25* PEM1 PEM2  PEM3 PEM25*
EM.: - - - %
SP25M \ SPGOPM ¥
il e TP6A TP7M #
| by o ==
| | | : Sz 1 :i E;."_"""..
TP20 TP2-5W TP200 } ii | | L 5,
é B = ===
4 ~
! Gewinde-
Tﬁ adapter
Gewinde- M4/M3
& adapter
M3/M2

[T ] [T T ] T T ]
N R 18]

Tastereinsiatze mit Tastereinsiatze mit Tastereinsatze mit
M2-Gewinde M3-Gewinde M4-Gewinde

i ; . I Spezielles Interface wird benétigt
HINWEIS: Informationen (ber die Adapter PHAS und * Beim Einsatz des SP600M mit dem PH10MQ wird eine
PHABS8O (fur den schnellen Wechsel zwischen PH10MQ PEM25 Verlangerung bendtigt, um in der B-Achse

und SP80) finden Sie auf Seite 8-6. die Positionen A 97,5° und A 105° einstellen zu kénnen.



Technische Daten

AM1 Einstelladapter fir
PH10T, PH10M, PH6M und MIH

Der AM1 Einstelladapter wurde fiir die manuellen Tastképfe PH6M
und MIH sowie fiir die motorischen Dreh-/Schwenkképfe PH10T und
PH10M entwickelt. Er ermdglicht eine schnelle und genaue Winkel-
ausrichtung der Tastkdpfe zu den Achsen des KMG bzw. zum auto-
matischen Tasterwechselsystem ACR1/3. AuBerdem ermdglicht die Rollen
formschliissige Verbindung ein schnelles Auswechseln des Kopfes
um ihn zu lagern, ohne dass er anschlieBend erneut ausgerichtet
werden muss.

Arretier-/L6seschraube

Messkopfe
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PH10M

Justierschraube fiir die Neigung

Justier- ——N
schraube -
fur den Justier = '
Gierwinkel schraube Neigung
fiir den
Gierwinkel

Justierschrauben fiir den Rollwinkel

Spezifikationen AM1 Uberlauf
ABMESSUNGEN 60 x 15,5 mm nominell " T
+2° vertikal (empfohlen) i’l ' Gierwinkell ..l

VERTIKALE/ +5,5° vertikal sind méglich, auf Kosten des \ "

HORIZONTALE Uberlaufwegs

AUSRICHTUNG

+4,5° horizontal
UBERLAUF +3,5° vertikal
Befestigung an der Pinole mittels Aufnahmeschaft.

MONTAGE Alternativ mit einem OEM-Adapter an die Pinole

MASSE 150 g
AM2 Einstelladapter fur PH10MQ giill 1y
Motorische PH10MQ Dreh-/Schwenkképfe werden via AM2 Einstell- I' Gierwinkel II
adapter direkt auf die Pinole des KMG montiert. I ‘ ‘ Il

Spezifikationen AM2
ABMESSUNGEN

80 x 10 mm nominell

+1° vertikal (empfohlen)
+5,5° vertikal s_i_nd mdglich,
auf Kosten des Uberlaufwegs

VERTIKALE/
HORIZONTALE
AUSRICHTUNG

+1° horizontal

UBERLAUF 0°
MONTAGE Montage direkt an die Pinole
MASSE 489
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PHS1 motorischer Servo Dreh-/Schwenkkopf

Mit dem zweiachsigen motorischen Servo Dreh-/Schwenkkopf  Anforderungen fiir die Messung von Karosserien in der
PHS1 mit stufenlos verstellbarem Antrieb ist es mdglich, Automobilindustrie gerecht zu werden, wo feine Winkel-
Messtasterkonfigurationen in fast allen Winkelstellungen zu  positionierung und eine groBe Reichweite, kombiniert mit dem
positionieren. Der PHS1 wurde entwickelt, um den hohen Einsatz von scannenden Messtastern, benétigt wird.

KM2 Kinematischer
Pinolenflansch

KM1 Kinematischer
Pinolenflansch

PHS1 Dreh-/Schwenkkopf

HA-8 Kopfadapter fir M8 Messtasteranschluss
HA-M Kopfadapter fiir Autoaufnahme Messtasteranschluss

HE330 / HE 500 / HE 750 Messtaster-Verlangerung aus Kohlefaser
mit M8-Messtasteranschluss

(]
o
o
o]
i~
x
c
[
S
<
7]
QI
<
[4]
1
o

Messkopfe




Technische Daten

PHS1 Dreh-/Schwenkkopf  [[PHsi <
Loe”

Messkopfe
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HE 330 HA-8 HA-M
N Kopfadapter Kopfadapter
mit M8- mit Auto-
S Aufnahme aufnahme
o
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=
TP2 TP6
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Tastereinsatze mit Tastereinsatze mit
M2-Gewinde M3-Gewinde
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PHS1 Servo Dreh-/Schwenkkopfsystem

Der PHS1 wird nicht wie die indexierbaren Tastkdpfe in der
Position arretiert. Stattdessen wird der Messtaster annahernd an
die zu messende Stelle gebracht. Wenn ein Tastpunkt erzeugt
wird, werden gleichzeitig die Achsen des PHS1 und die des KMG
ausgelesen und gespeichert. Der genaue Messpunkt wird mit
den 5 Achspositionen berechnet.

Der PHS1 wird direkt von der PC Interface Karte in der Kontroll-
einheit des KMG angesteuert und muss komplett vom KMG-
Hersteller integriert werden. Ausfuhrliche Informationen hierzu
finden Sie im PHS1 Programmierhandbuch, Artikelnummer PD-
2100-9015.

Verschiedene Typen von Messtastern kénnen verwendet und
automatisch gewechselt werden, zum Beispiel mechanisch
schaltende, scannende und berlhrungslos arbeitende Mess-
taster.

Messkopfe
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Verldngerungen bis zu 750 mm machen es méglich, an schwer
zuganglichen Stellen zu messen.

Uber den kinematischen KM-Pinolenflansch ist sowohl eine
schnelle Befestigung des PHS1 am KMG als auch der Einsatz
mit einem anderen Tastkopf mdéglich.

Ein PH10M oder PH10T Dreh-/Schwenkkopf kann anstelle
des PHS1 eingesetzt werden. Ein PHA1/PHA2 Aufnahmekit
PHS1 mit HE330 und TP20 Messtaster wird hierflr bendtigt. Information erhalten Sie auf Anfrage bei
Ihrer Renishaw-Niederlassung. Der Vorteil ist, dass bereits
vorhandene Messprogramme verwendet werden kdénnen, die
mit einem PH10 durchgefiihrt werden. Dies erspart das Erstellen
neuer Programme fir den PHS1.

Der PHS1 ist mit einem eingebauten Uberlaufschutz ausge-
stattet, der im Falle einer Kollision ein Signal zum Stoppen des

Abmessungen des PHS1 KMG erzeugt. Um optimale Messergebnisse zu erzielen, wird
eine Luftzufuhr zur Kiihlung der Achsmotoren empfohlen.

Dreh-/Schwenkkopfes

Alle MaBe in mm

@100

Vorteile des PHS1:

* PHS1 Dreh-/Schwenkkdpfe kénnen mit den KM1/KM2
Pinolenflanschen reproduzierbar gewechselt werden

¢ Einfache Befestigung motorischer PH10M und PH10T
Dreh-/Schwenkképfe flr wiederkehrende Messaufgaben
ist mit den KM1/KM2 Pinolenflansch und einem PHA1/
PHA2 Tastkopfadapter méglich

-

49,75

Y

¢ Der motorische Kopf ist in zwei Achsen stufenlos um
jeweils +184° verstellbar, dadurch kann der Messtaster
in der optimalen Winkelstellungen zum Messmerkmal am
Werkstuick positioniert werden.

* Reichweite von 750 mm (Messtaster inklusive Kohle-
faserverlangerung und Tastereinsatz)

* Automatischer Wechsel von Kopfadapter und Ver-
langerungen mit dem ACR2 Tasterwechselsystem

247

* Verschiedene schaltende und beruhrungslose Mess-
tastertypen kénnen verwendet werden

@90




Technische Daten

o Spezifikationen PHS1
=§ o ZULASSIGER TEMPERATURBEREICH Betrieb: 15 °C bis 40 °C
§ §- MASSE" <3 kg (inklusive Verlangerung und kinematischer Aufnahme)
S 2 TRAGFAHIGKEIT DES ARMES Maximal 1 kg (Messtaster und Verlangerung)
2= mit Autoaufnahme TP6A, TP7M, SP60OM
] GEEIGNETE MESSTASTER
a mit M8-Aufnahme TP2, TP6, TP20, TP200
MAXIMALES DREHMOMENT 2 Nm
MAX. DREHMOMENT DER KUPPLUNG 3 Nm +0,5 Nm
MAXIMALE VERFAHRGESCHWINDIGKEIT 150° s™
EMPFOHLENE VERFAHRGESCHWINDIGKEIT 120° s™
VERSTELLBEREICH D-ACHSE +184°
VERSTELLBEREICH E-ACHSE +184°
WINKELAUFLOSUNG 0,2 Winkelsekunden (entspricht 0,1 um bei 100 mm Radius)

Bei Uberlauf wird durch den kinematischen Uberlaufschutz ein

KOLLISIONSSCHUTZ .
Stoppsignal erzeugt

INTERFACE PC Interfacekarte und UCC2 Steuerung
WECHSELSYSTEM ACR2
ACR2 Automatisches

Tasterwechselsystem

Das ACR2 System ist ein automatischer Wechsler fir das PHS1
Servo Dreh-/Schwenkkopfsystem. Es erméglicht den Wechsel
von Messtasterverlangerungen (HE) oder Kopfadaptern (HA),
um die anstehenden Messaufgaben ohne manuelles Eingreifen
durchzufthren.

Seine modulare Konstruktion und einfache Bedienbarkeit erlaubt
es, mehrere Wechsler im Arbeitsbereich des KMG auf einem
Stander zu positionieren.

Das ACR2 Tasterwechselsystem bendtigt keinen elektrischen
Anschluss, da jeder Wechsel nur durch die Bewegungen des
KMG ausgefihrt wird.

ACR2 Automatisches Tasterwechselsystem



\SH
Ny
< PH20

SERVO @ @ PROBE
—4Br+

PH20 Schaltkopf-System

25°

e

RENISHAW/&

apply innovation™

PH20 Schaltkopf-System

PH20 ist ein dynamischer Schaltkopf welcher einen dreimal
hoéheren Messdurchsatz bei gleichbleibend hoher System-
genauigkeit erméglicht.

Die im neuen PH20 Schaltkopf verwendete Technologie bietet
die einzigartige Head-touch-Methode (Kopfantastung) fir
schnelle Messungen sowie schnelle unbegrenzte 5-Achsen-
Positionierungen und garantiert damit einen optimalen Zugang
zu Werkstlickmerkmalen. Zur Verkiirzung der Messdauer bei
konventionellen Messaufgaben mit schaltenden Tastern musste
bisher die Geschwindigkeit der KMG Achsen erhéht werden. Mit
der Head-touch-Methode des PH20 werden die dynamischen
KMG Fehler bei hohen Messgeschwindigkeiten minimiert.

Die Integration des schaltenden Standard Messtasters
TP20 ermoglicht die Verwendung der bewahrten Module,
die verschiedene Antastkrafte, Richtungsoptionen und
Verléangerungen bieten, um den jeweiligen Anforderungen gerecht
zu werden. Die abnehmbaren Module bieten Kollisionsschutz
und koénnen unter Verwendung des MCR20 Wechselsystems
automatisch gewechselt werden.

Das einzigartige Kalibrierverfahren bestimmt Kopfausrichtung
und Messtasterposition in einem einzigen Arbeitsgang,
ermdglicht nachfolgende Messungen in jeder Winkelposition und
bietet somit eine drastische Zeitersparnis.

Vorteile des PH20:

¢ Schnelle Head-touches — Erfassung der Messpunkte
durch die Bewegung des Kopfes und nicht durch die
KMG-Struktur

¢ Schnelle stufenlose 5-Achsen-Bewegung — synchroni-
sierte Bewegung von Kopf und KMG zwischen den
Messungen

¢ Integrierter TP20 Messtaster — erméglicht die Verwendung
vorhandener Ausrustung

¢ Renishaw KMG-Steuerung — I++DME Kommunikation,
groBe Auswahl an Mess-Software

* Kompaktes Design — eignet sich fiir verschiedene KMGs
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Technische Daten

Abmessungen des PH20

(]
2 Schaltkopf-Systems Alle MaBe in mm
Ze
g0 4
g 84 8
cwn
o®
o [}]
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5 ki
ol 28"
a T e 40’5
(€3
75
103
C/L A-Achse
47
Dimension A
Modul mm
SF 21
A
MF 21
LF 21
6w 25
EM1 71 56
EM2 96
80
SPEZIFIKATIONEN
MASSE (exkl. Module und Kabel) 810 ¢g
TEMPERATURBEREICH
BETRIEB 15 °C bis 35 °C
LAGERUNG -25 °C bis 70 °C
MAXIMALE POSITIONIERGESCHWINDIGKEIT 3 Umdrehungen/s (1281 mm/s mit Standardmodul und 10 mm TE)
MAXIMALE HEAD TOUCH GESCHWINDIGKEIT 50 mm/s
DREHWINKEL
A-ACHSE
CHS -115° bis 115°
B-ACHSE
WINKELAUFLOSUNG 0,08 Winkelsekunden
LAGERUNG mechanisch, keine Luftversorgung erforderlich
WECHSELSYSTEM MCR20 NI und MCR20
HANDSTEUERUNG multifunktionale MCU ite-2
1ISO 10360-5 (2001) TYPISCHE MESSWERTE KMG Antastung HEAD TOUCH
SF Modul mit 12 x 4 mm Tastereinsatz auf einem Durchmesser 0,0006 mm 0,0002 mm
KMG mit ISO 10360-2 (2002) Spezifikation von 0,48+ | Form 0,0026 mm 0,0024 mm
L/1000* Position 0,0013 mm 0,0009 mm
* spezifiziert mit einem TP7
Zustatzliche Informationen
. PH20 kann direkt an der KMG-Pinole befestigt werden. litaiten der 5-Achsen Bewegung und die Head-touch-
Es ist auch eine groBe Auswahl an Aufnahmeschéften Methode unterstitzt.
erhaltlich. e 1++DME Protokoll (iber Renishaw UCCserver™ Software.

. Der PH20 Schaltkopf benétigt das universelle Renishaw
KMG-Steuerungs-System, welches speziell die Funktiona-



REvVO™

Der REVO™ Messkopf verwendet in jeder seiner beiden
Achsen sphérische Luftlager. Die beiden Achsen werden
von birstenlosen Motoren angetrieben und sind mit hochauf-
I6senden Wegmess-Systemen ausgestattet, wodurch eine
schnelle, hochgenaue Positionierung erreicht wird.

Alle MaBe in mm
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REVO™ Systemiibersicht
Das System umfasst die folgenden Elemente:
* REVO™ Messkopf

* RSP2 2D-Tastermodul mit , Tip Sensing“-Technologie
sowie zugehdrige Tastereinsatzhalter und Zubehorteile

* RSP3 3D-Tastermodul und zugehérige Zubehorteile
e UCC2™ Universelle KMG-Steuerung

* REVO™ PCI Interface-Karte (fir UCC2™)

e SPA2-2™ Servoverstarker

o Luftfiltereinheit
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REVO™ - | Tip Sensing“-Messtechnologie

¢ Der Laserstrahl des RSP2 Tastermoduls wird durch den
hohlen Tastereinsatzhalter auf einen Reflektor am Ende
des Tastereinsatzhalters gerichtet.

¢ Der Tastereinsatz beriihrt das Werkstlck, der Taster-
einsatzhalter biegt sich leicht und der Reflektor verandert
seine Position.

]

Reflektor

————

Tastereinsatzhalter

¢ Der veranderte reflektierte Laserstrahl wird vom
Positions-Bestimmungs-Detektor (PSD) erfasst.

* Die exakte Position des Tastereinsatzes ist bekannt, da
der Reflektor und die Tastkugel nahe beieinander liegen.

RSP2 Tastermodul mit integriertem Laser und
Positions-Bestimmungs-Detektor (PSD)

M2-Tastereinsatz

Tastereinsatz-Auslenkung beim Betrieb: ~50 pm
Antastkraft: ~0,05 N
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Technische Daten

Vorteile des REVO™:

¢ Funf-Achsen-Scan-Technologie Renscan5™, welche die
aus der Verfahrbewegung des Koordinatenmessgerats
herrihrenden dynamischen Fehler minimiert

* Erhohte Messgeschwindigkeit (bis zu 500 mm/s) fuhrt zu
héherem Messdurchsatz

* Datenerfassungsraten von bis zu 6.000 Messpunkten in
der Sekunde

* Unbegrenzte Positionsmdglichkeiten sowie Flinfachsen-
bewegungen reduzieren uneffiziente Verfahrbewegungen
zwischen den Werkstlickmerkmalen

¢ Abnutzung des Tastereinsatzes durch extrem niedrige
Antastkrafte minimiert

¢ Unbegrenzte Positionierung sowie Fiinfachsen-
bewegungen ermdglichen Messung an schwer zugang-
lichen Werkstlickmerkmalen

* Schnelle Kalibrierung fiir mehr Zeit zum Messen
* Maximale Reichweite von 500 mm

¢ Standard M2 Tastereinsatze fiir erhdhte Anwender-
freundlichkeit

¢ Tastermodul- und Tastereinsatzwechsel zur Gewahr-
leistung von Flexibilitat und Kompatibilitat mit zukunftiger
Tastertechnologie

REVO™ 5-Achsen Messanwendungen

Head touch

Sweep-Scan - A
ebene Flache

- v

RENISHAW|

b <+«— B-Achse

<«— Messkopf

e, +—— Tastermodul

<«— Tastereinsatzhalter

A-Achse

M2 Tastereinsatz—»

A

Scannen einer

Zyl inder—Scak

Dichtungsflache .
AR S 2~
A ‘l-lr
Sweep-Scan -
gewolbte Flache
Profilscan -
&a { Umfang einer

Turbinenschaufel

Spezifikationen

REVO™

ZULASSIGER im Betrieb

+14 °C bis +30 °C

TEMPERATURBEREICH Lagerung

-10 °C bis +70 °C

MASSE (ohne Messtaster und Kabel)

1,75 kg

MONTAGE

Der REVO™ Messkopf wird Uber einen Adapter (88 x 88 mm) oder
direkt an der Pinole des Koordinatenmessgeréates befestigt

BEWEGUNGSGESCHWINDIGKEIT DER B-ACHSE

3 Umdrehungen/s

A-Achse -5° bis +120°
DREHWINKEL

B-Achse Fortlaufend
WINKELAUFLOSUNG 0,08 Winkelsekunden
WECHSELSYSTEM am MRS befestigt, RCP Speichermodul fir den Wechsel von RSP2 und RSP3

siehe Seite 8-1

Tastermodulen sowie Tastereinsatzhaltern (RSH)
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Hardware-Integration

(]

* Die UCC2™-Steuerung ist fur das REVO™-System e SPA2-2™ Servoverstérker zum Antrieb des Kopfes und g
unentbehrlich des Koordinatenmessgeréats 3:= -.g_
* Die UCC2™-Steuerung verfugt Gber Renscan5™ * MCU5™ ist die fir das REVO™-System erforderliche “;’ %
Scanroutinen speziell fiir die Flinf-Achsen-Scan- multifunktionale Handsteuerung ;c:; @
Technologie I =

<

<

o

SPA2-2™™

.
RENISHAW

REVO™

1++DME Client

I++DME j§ ,Protokoll’

UCCserver™

Software-Integration

* Die Softwareanwendung UCCserver™ von Renishaw liefert
das Interface zur Steuerung des REVO™

¢ UCCserver™ basiert auf dem Protokoll I++DME

UCC J ,Protokoll’




Technische Daten

REVO™ Messtaster-Wechselsystem

Fur eine optimale Messleistung sollten die REVO™ Messtaster und ~ zum Wechsel von RSP2 bzw. RSP3 eingesetzt, wahrend das RCP
Tastereinsatzhalter automatisch Uber REVO™ Speichermodule = (REVO™ Speichermodul) zum Wechsel der RSP2 Tastereinsatzhalter
(RCP) und ein flexibles Wechselsystem (FCR25) gewechselt werden.  (RSH250, RSH350 und RSH500) verwendet wird. Zum Wechsel der
Das RCP TC (thermisch gesteuertes REVO™ Speichermodul) wird SH25-3A Tastereinsatzhalter wird das FCR25 verwendet.

Messkopfe

LED
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RCPTC Adapter

FCR25

RCP Tastereinsalzadapter

&~
; rd Tastsiftwerkzeug

' s 5

o

i \ > Adapter
RCP Tastereinsatzadapter
RSP? Ausrichtsymbol
SH25-3A
Ausrichtsymbol RSH350

RSH350

Die RCP und RCP TC-Module wurden fiir eine Montage am modularen  Bei Verwendung des FCR25 Magazins mit REVO™ muss

Wechselsystem (MRS) von Renishaw konzipiert. die Distanzplatte zwischen FCR25 und der MRS-Schiene
montiert werden. Hierdurch wird sichergestellt, dass die
Bezugspunktpositionen bei allen Tastereinsatzhaltern
gleich sind.

MRS-Schiene

MRS-Schiene

T-Nutensteine

| T FCR25 Distanzplatte

S

)

C[?) —— Befestigungsschrauben

Befestigungsschrauben

Das Netzteil des RCPTC ist im REVO™-Kit enthalten. Es kénnen
maximal vier RCPTC-Einheiten mit einem Netzteil mittels
Kaskadenschaltung nebeneinander betrieben werden.
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Benotigter KMG-Arbeitsbereich

(]
Fur die Kalibrierung des REVO™-Systems werden folgende KMG :g.
Arbeitsbereiche benétigt: X0
c o
g
Messtastertyp A in (mm) £9
[ [}]
RSP2 mit RSH250 585* =
[
RSP2 mit RSH350 785* o
RSP2 mit RSH500 1085*

* Fr einen @ 6 mm x 10 mm Tasterinsatz und der 45 mm
Kalibrierkugel.

Abmessungen in mm

Wartung des Messtasters

Das Reinigungskit CK200 (Artikelnummer A-1085-0016) ist ein
spezielles Reinigungsmaterial, um Schmutz von den magneti-
schen Kontakiflachen der kinematischen Verbindungen des Mess-
tastersystems zu entfernen. Reinigen Sie die Kontaktflachen nach
Bedarf.
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Technische Daten

Pl 4-2 Interface fur mechanisch

schaltende Messtaster

Standard-Interface fur TP1, TP2, TP6, TP6A, TP20 Messtaster,
fir den SP25M bei Verwendung von TP20 Tastermodulen und fir
den MIP, MH20 und MH20i Tastkopf

Die Tastsignalausgange sind lber PICS (Verbindungssystem)
oder SSR (SSR-Relais) verfugbar, die Spannungsversorgung
wird automatisch angepasst.

Das Interface kann entweder frei aufgestellt oder in einem
Rahmen integriert werden.

Pl 7-2 Interface fur TP7M

Das PI 7-2 Interface wurde speziell fir den hochgenauen,
elektronisch schaltenden Messtaster TP7M mit Dehnmess-
streifen-Technologie entwickelt.

Das Interface ist auch flir den Einsatz mit TP2, TP6, TP6A und
TP20 Messtaster geeignet

Die automatische Messtastererkennung ermdglicht den Einsatz

von elektronisch und mechanisch schaltenden Messtastern,
ohne hierfiir Anderungen am Interface vornehmen zu missen.

Pl 200 Interface fiir TP200

Das PI 200 Interface wurde fir den hochgenau schaltenden
Messtaster TP200 mit Dehnmessstreifen entwickelt.

Das Interface ist auch fir den Einsatz mit TP2, TP6, TP6A,
TP20 Messtaster und fiir den SP25M bei Verwendung von TP20
Tastermodulen geeignet.

Die automatische Messtastererkennung erméglicht den Einsatz
von elektronisch und mechanisch schaltenden Messtastern,
ohne hierfir Anderungen am Interface vornehmen zu missen.

RENISHAW, )

PROBE INTERFACE
Pl14-2

G2

PROBE
( POWER  (—l—m )

O O

ON SEATEDDAMPED

PROBE INTERFACE
P17-2

q |/RENISHAW. >

TYPE PROBE  RESET
< POWER —1l— )

ON STD TP7 SEATED DAMPED

(| | RENISHAW.¢] )
PROBE INTERFACE
Pl 200
TYPE PROBE
< POWER  —L1— —i— )
OO0 OO0 0 00
ON STD TP200 SEATED DAMPED STOP RESET

Spezifikationen Pl 4-2/P17-2/PI200
SPANNUNGSVERSORGUNG 85V bis 264V 47 Hz bis 66 Hz
STROMVERBRAUCH (bei 240 V) Weniger als 200 mA
. LAGERUNG +10 °C bis +50 °C
ZULASSIGER TEMPERATURBEREICH
BETRIEB +10 °C bis +50 °C
HOHE 88 mm 2'U
ABMESSUNGEN BREITE 146 mm 1/3 eines 19” Gestell
TIEFE 183 mm
MASSE 1,6 kg
AUSGABE Produktverbindungssystem (PICS) oder SSR
KOMPATIBILITAT Kontaktieren Sie bitte Ihre Renishaw Niederlassung, Handler oder
KABEL
Ihren KMG-Hersteller
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PHC10-2 Kontrolleinheit fir PH10 Dreh-/Schwenkkdpfe

Mit der PHC10-2 Kontrolleinheit werden alle PH10 Dreh/
Schwenkkopfe gesteuert. Sie empfangt Informationen und
Steuerungssignale von der Steuerung des KMG, kontrolliert
die Funktionen des Dreh-/Schwenkkkopfes und tbermittelt den
Systemstatus an die Steuerung des KMG.

RENISHAW.

Probe Head Controlier

PHC 10-2

Funktionen der PHC10-2 Kontrolleinheit:

* Bewegt die PH10 Dreh-/Schwenkkopfe in die von der HCU1
Handsteuerung oder dem KMG angegebene Kopfposition.

¢ Kontrolliert und informiert Uber die Kopfposition.

* Zeigt mogliche Fehler an wie z. B. Positionsfehler oder eine
Kollision vor oder nach der Verriegelung. Ebenso werden

Tastsignale Uber die Kontrolleinheit an das Messtaster-
Interface weitergeleitet.

Spezifikationen

PHC10-2

DATENUBERTRAGUNG RS232 (IEEE als Option erhéltlich)
VOM BENUTZER DEFINIERTE PARAMETER SERIELL Baud Rate 300 - 19200
PARALLEL Adresse, paralleles Poll Bit
SPANNUNGSVERSORGUNG 85-264V 47-66Hz
STROMVERBRAUCH (bei 240 V) Weniger als 500 mA
STECKERANSCHLUSS SIGNALEINGANG 15-polige SUB-D Anschlussbuchse
STECKERANSCHLUSS SIGNALAUSGANG z_ppo(fl?geeE"S’I‘Jg[‘scﬂﬁi?ﬂggsst‘;gfeerr
HOHE 88 mm (2'U’)
ABMESSUNGEN BREITE 289,3 mm (2/3 eines 19” Gestells)
TIEFE 220 mm
MASSE 2,86 kg
MAX. KABELLANGE 50 m
HANDSTEUERUNG HCU1

HCU1 Handsteuerung fiir PH10
Dreh-/Schwenkkopfe

Die HCU1 Handsteuerung wird mit der PHC10-2 Kontrolleinheit zur
manuellen Steuerung von PH10 Dreh-/Schwenkkdpfen verwendet.

Sie ermdglicht eine schrittweise Positionierung des Messtasters und
erleichtert somit das Erstellen und Testen von Messprogrammen.
Auch zur einmaligen Messung von Werkstiicken (manuell vom
Bediener ausgeflhrt) und fir die Programmierung von Teach-In
Zyklen ist diese Handsteuerung sehr hilfreich. Der Einsatz der
Handsteuerung muss durch die Messsoftware unterstitzt werden.

HCU1 Funktionen:
und

e Zwei Verfahrgeschwindigkeiten moglich (schrittweise

schnelle Bewegung)
* Positionsanzeige der A- und B-Achse in der LCD Anzeige
» Ubernahmetaste fir den Teach-In Modus
e LED fur Status und Fehler

* Systemstatus und Fehleranalyse in der LCD Anzeige
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Technische Daten

IS1-2 Interface-Selector

Der 1S1-2 Interface-Selector ermdglicht die Benutzung von
mehreren parallel geschalteten Sensortypen, die auf einem
KMG installiert sind (z.B. einen SP25M als scannenden
Messtaster, den TP7M als schaltenden Messtaster und
den OTP6M als optisch schaltenden Taster). Er erkennt
den am Tastkopf angeschlossenen Sensor und schaltet die
Spannungsversorgung und die Tastersignale zum jeweils
passenden Interface.

Fir den “Stand-alone” Betrieb sind im Lieferumfang vier
selbstklebende GummifiiBe enthalten. Fir die Montage in
einem 19” Rack ist ein Montagekit optional erhaltlich.

Der 1S1-2 hat vier separate Ausgange. Diese Ausgange
erlauben jede Kombination von folgenden Renishaw Mess-
tastern zur Integration in ein automatisiertes System:

* SP25M
* SP80

* SP600
e OTPEM*
e TP7M

* TP2/TP6/TP20/TP200*

* Diese Messtaster kdnnen in einem Mehrfach-Sensor System
auch ohne den 1S1-2 verbunden werden. Kontaktieren Sie lhre
Renishaw-Niederlassungen fir weitere Informationen.

Der 1S1-2 Interface Selector ist ebenso mit den ACR1 und
ACRS3 Tasterwechselsystemen sowie den motorischen Dreh-/
Schwenkkdpfen der PH10M Reihe und dem servogesteuerten
PHS1 Dreh-/Schwenkkopfsystem kompatibel, welche das
Produktverbindungssystem (PICS) von Renishaw benutzen.

Im Lieferumfang der 1S1-2 Einheit sind vier vorinstallierte,
programmierte Module enthalten, die den angeschlossenen
Messtastersensor erkennen. Dies sind Module fir TP7M,
SP600M, TP800-2 und OTP6M.

Weitere Module (z.B. SP25M) werden einzeln geliefert und
kédnnen vom Anwender installiert werden. Fur TP2, TP6, TP20
und TP200 Messtaster werden keine Module benétigt, da
bereits ein Erkennungssystem integriert ist.

Durch Einstecken des bendtigten Messtaster-Moduls in den
Sockel des zugehdrigen Kanals wird der Messtaster mit dem
richtigen 1S1-2 Ausgangsanschluss verbunden.

Messtaster anderer Hersteller, die eine Renishaw Autoauf-
nahme besitzen, bendétigen spezielle Identifikationswider-
stdnde. Weiterhin werden zur Erkennung dieser Messtaster
durch den IS1-2 spezielle Module benétigt.




UCC2™ Universelle KMG-Steuerung

Die universelle Steuerung UCC2™ bildet zusammen mit dem
Servoverstédrker SPA2-2™ und der Handsteuerung MCU1 ein
leistungsfahiges Steuerungssystem fiir Koordinatenmess-
gerate. Mit diesem Steuerungssystem ist es moglich, ein
Koordinatenmessgerat exakt zu steuern, Messtaster auto-
matisch zu kalibrieren sowie komplexe Formen zu scannen.

Mit der UCC2™ Steuerung und dem SPA2-2™ Servoverstarker
sind schnelle, genaue und sanfte KMG-Verfahrbewegungen
mdéglich. Unbekannte  Konturen kénnen durch den
synchronisierten Bewegungsablauf der KMG-Achsen und des
verwendeten Tastkopfes gemessen werden.

Drei Betriebsarten sind moglich: Berihrendes Messen von
Einzelpunkten; Renscan3™ mit voller Scanning Funktionalitat
inklusive der patentierten Scan-Methode “RenscanDC™” von
Renishaw sowie Renscan5™, das neue integrierte 5-Achsen
Scanning-System. Die UCC2™ Steuerungen verfliigen Uber
eine I++DME Serverschnittstelle.

Softwareerweiterungen kdnnen leicht durchgefiihrt werden, da
die Steuerungssoftware bei jedem Systemstart neu geladen
wird. Zukiinftige Produkterweiterungen werden Uber steckbare
Interfacekarten integriert. Alle  zukilnftigen Messtaster
und Tastképfe werden mit einer Steuerungs-Interface-
Option erhéltlich sein, die auch zugehdrige Kalibrier- oder
Konfigurationssoftware beeinhaltet.

Die UCC2™ Steuerung ist in einem Standardgehause fur die
Rackmontage untergebracht. Sie wird lber eine konventionelle
Netzwerkverbindung mit dem PC verbunden.

RENISHAW/&

apply innovation™

Messsoftware ist nicht enthalten. Der SPA2-2™ und
SPAIJite™ Servoverstarker ist in einem Standardgehause fir
die Rackmontage untergebracht. Alle Anschlusskabel zur
Verbindung mit dem UCCZ2™ sind im Lieferumfang enthalten.
Die MCU1 Handsteuerung ist eine ergonomisch gestaltete
Einheit zur Bedienung der UCC2™ Steuerungen. Sie wird
standardméBig mit einem 5 m langen Kabel ausgeliefert; andere
Kabellangen oder Verlangerungen erhalten Sie auf Anfrage.

Vorteile der UCC2™ Steuerung:

e Erméglicht schnellen, genauen und sanften Ablauf der
KMG-Bewegungen

* Optimierte Messvorgénge flhren zu kiirzeren Durchlauf-
zeiten und erhéhtem Durchsatz

Scan-Routinen  von bekannten
z.B. Zylinder, Dichtungsflachen

* Geschlossene
Geometrien, wie
und Gitterroutinen

* Fir drei verschiedene Betriebsarten: Messen von Einzel-
punkten, Renscan3™ und Renscan5™

e Steuerung samtlicher Messtaster von Renishaw sowie
der automatischen Tasterwechselsysteme

* Mit allen zukinftigen Produkten kompatibel, durch die
Verwendung von steckbaren Erweiterungskarten.

* |++DME Serveranwendung

Scannen mit UCC2™

Die UCC2™ Steuerung ermdéglicht verschiedene Scan-
Methoden:

e Scannen unbekannter 2D- und 3D-Geometrien

e Scannen bekannter Geometrien mit leistungsfahigen Scan-
Routinen; darunter das ...

e Scannen von Zylindern (ein helixformiger Scan-Pfad,
der sowohl auf Kegeln und Kugeln als auch auf Zylinder
angewendet werden kann. Diese Scan-Routine ist auch
auf “unrunde” und “unférmige” Teile anwendbar)

e Scannen von Dichtungsflachen (ein bekannter Pfad,
der aus einer Reihe von Linien und Radien konstruiert
wird).

* Scannen von Gitternetzen (3D-Scannen eines vorher
definierten Bereiches).

¢ Automatische Zentrierung: Verwendung eines Scanning-
Messtasters zur automatischen Bestimmung der Mitte
einer Nut oder einer kegelférmigen Bohrung.
* Erweiterte Datenfilter.

» Erweiterte Kalibrierung analoger Messtaster.
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Technische Daten

* Optionen flir manuelle und CNC-gesteuerte KMG

ita-2T™M

UCClite-2™ Steuerung Vorteile der UCClite-2™ Steuerung:

Die UCClite-2™ Steuerung wurde fir die Einzelpunktimessung L ) i
2 auf manuellen oder CNC-gesteuerten Koordinatenmessgeréten * Kostengiinstige Steuerung fiir schaltende Einzelpunkt-
Z mit 3 Achsen konzipert. Der Anschluss an das KMG erfolgt tiber messungen
8 eine USB-Schnittstelle. * Ideal als Einstiegsmodell
g
£

Kontrolleinheiten

* USB Schnittstelle zum PC
* Digitales Tuning

¢ Tuning-Software

L% NISHAW

UCCip.p

Funktion / Spezifikationen UCClite-2™ ucca™
Konfigurierbar fir manuelle KMG [ ] -
Konfigurierbar fir CNC-gesteuerte KMG [] (mit CNC-Upgrade) [ |
Steuerung schaltender Messtaster [ ] [ ]

Renscan3™ Funktion beinhaltet:

¢ 3-Achsen-Steuerung

» Erweiterte Kalibrierung analoger Scanning-Messtaster
* Erweiterte Datenfilter

* Scannen unbekannter 2D und 3D Geometrien

e Scannen bekannter Routinen, zum Beispiel Kreis,
Zylinder, Dichtungsflachen, vordefinierte Gitternetzlinien

e Automatische Zentrierung mit einem  Scanning-
Messtaster

Dies ist eine Standardeigenschaft

™ i -
RenscanDC™ Funktion von Renscan3™

Renscan5™ Funktion beinhaltet:

* 5-Achsen-Steuerung

* Sehr schnelle Messtasterkalibrierung

* Erweiterte Datenfilter o d
* Folgende Scan-Routinen: Einzelantastung durch Mess-

kopf, Kreis, Zylinder, Dichtungsflachen, Schwenkscan -

ebene Fldche und Schwenkscan - kurvige Flache
Prozessor: Typ (Geschwindigkeit) Verwendet PC-Prozessor Pentium 4 (1 GHz)
Anzahl der gesteuerten Achsen 3 ] (nur mit CNC-Upgrade) 4 (Xvz +:ér;e;;)usatzllche
Zusétzlich konfigurierbare Achsen ) (L] weitere Achsen mit
(Beispielsweise Drehtisch oder Doppelantrieb) zusétzlichen Interfacekarten
Geeignete Handsteuerung MCUlite™- MCU1 + MCU5

(] (nur mit CNC-Upgrade)
SPA/ite™, SPA2-2™ oder SPA1 | SPAIlite™, SPA2-2™ oder SPA1
und Verstarker von anderen und Verstarker von anderen
Herstellern mit £10 V Herstellern mit £10 V

Kompatibilitat mit SPA Servoverstarkern

Standardspezifikationen

(HN |

Als konfigurierbares Update erhéltlich
-- Nicht verfugbar
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Funktion / Spezifikationen UCClite-2™ uccam
Renishaw UCCserver™ (l++DME) | | ||
Kompatibel mit Renishaw UCCassist™ ] ||
Interface flr schaltende Messtaster m [
(TP2, TP20)

TP200/SCR200 Interface [ (P1200 Interface erforderlich) ]
SP600 Interface - | |
SP25M Interface - H

SP80 Interface

[ (durch Interfacekarte)

REVO™ Interface

[J (durch Interfacekarte)

PH10 Interface

[ (PHC10 Kontrolleinheit
erforderlich)

[J (durch Interfacekarte)

PHS Interface

(] (durch Interfacekarte)

Eingéange fur Temperatursensoren (x 24)

(] (durch Interfacekarte)

Analoger SPA Ausgang + 10 V (] (nur mit CNC-Upgrade) | |

Digitaler SPA Steuerungsausgang (] (nur mit CNC-Upgrade) | |
Verbindung zum PC USB1 Ethernet
Kompatibilitét mit PC Betriebssystem Windows 2000 / XP pro Windows 2000 / XP pro
Servo LOOP Zeit 10ms ® 0,5ms

OSIS kompatibel - ]
Gemeinsame UCC Software [ | [
Kompatibel mit existierenden Einschubkarten - ||
Echtzeit-Datenrate beim Scannen - maximal 2000 Punkte/s
gepufferte Datenrate beim Scannen - maximal 6000 Punkte/s
Integrierte Spannungsversorgung (AC) - ||

Externe DC Spannungsversorgung H® -

Digitaler RS422 Eingang fir Wegmess-Systeme - RGH22,

RGH24 von Renishaw und andere Systeme werden direkt | | [ |

unterstitzt

Analoger Eingang fiir Wegmess-Systeme

(L] (durch externes Interface)

[] (durch externes Interface)

SPANNUNGSFREIER KMG 1/0

M (1 Eingang + 2 Ausgénge)

M (6 Eingénge + 7 Ausgénge)

Spannungsversorgung fur I/O

24Vbeil1A

24VbeilA

1/0O Spezifikationen

Vom Anwender konfigurierbar:
Active HIGH oder LOW
Von 5V bis 48 V Spannung

Vom Anwender konfigurierbar:
Active HIGH oder LOW
Von 5V bis 48 V Spannung

AuBerer und innerer Endschalter [ (nur mit CNC-Upgrade) ]
Verfahrbegrenzung [ (nur mit CNC-Upgrade) ]
Volumetrische Fehlerkarte des KMG [ | |

Externes PSU3 Netzteil mit 24 V

85-132V AC, 170 - 264 V AC,

Spannungsversorgung bei 3 A oder vom SPA/ite™ 47 Hz - 63 Hz, 150 W
L . Lagerung -10 °C bis +70 °C -10 °C bis +70 °C

Zuléssige Temperaturbereiche - - -

Betrieb +10 °C bis 50 °C +10 °C bis 50 °C

Breite 435 mm (19 “ Gehause) 435 mm (19 “ Gehause)
Abmessungen Hohe 1U (42,5 mm) 3U (127 mm)

Tiefe 130 mm 330 mm
Masse 1,25 kg ohne Kabel 8 kg ohne Kabel und ohne

optional erhéltliche Steckkarten

I Standardspezifikationen
(1 Als konfigurierbares Update erhéltlich

- Nicht verfugbar

™ 10 ms (Abhangig vom PC)

@  Bei Verwendung des SPAJite™ wird keine externe
Spannungsversorgung bendtigt

T
c
E]

.
@
o
S

8
b3
[
2

<

Kontrolleinheiten




T
c
E]

.
@
o
<

8
b3
[
2

<

Kontrolleinheiten

Technische Daten

SPA2-2™ Servoverstarker fir UCC2™

Der SPA2-2™ ist als digitaler 3- oder 6-Kanal Servoverstarker
mit integrierter Spannungsversorgung erhdltlich. Eine
zusétzliche Achse kann erganzt werden, um einen 4- oder
7-Kanal Servoverstarker zu erhalten. Der SPA2-2™™ wurde
fur den Einsatz mit der UCC2™ oder UCClite-2™ Steuerung
entwickelt. Alle notwendigen Verbindungskabel sind im
Lieferumfang enthalten.

In Verbindung mit der UCC2™-Steuerung und der MCU1 Hand-
steuerung ist der SPA2-2™ das ideale Steuerungssystem zur
Nachristung von Koordinatenmessgeraten.

Fir jeden Kanal des Verstarkers gibt es eine eigene Software-
steuerung, die alle Einstellungen der Tuningparameter wie
Offset, Geschwindigkeit, Integral- und Proportionalregler
beinhaltet. Die Polaritat der Motoren sowie des Tachosignals
kann per Software invertiert werden.

Die Motorspannung kann zwischen 12 und 60 V DC einge-
stellt werden. Die maximale Ausgangsleistung betragt 600 W,
wobei jeder Kanal einen kurzzeitigen Spitzenstrom von 10 A
bzw. 5 A Dauerstrom liefern kann.

Neben den Servoendstufen beinhaltet das Gerat auch alle
Relais zur Steuerung des Motor-Einschalt-Vorgangs. In der
Hardware des SPA2-2™ ist eine “Not-Aus-Schaltung” der
Kategorie 2 integriert.

Der SPA2-2™ st in einem 3U hohen und 19” breiten Gehéuse
untergebracht und kann mit Halterungen in einem Standard-
rack montiert werden.

Vorteile des SPA2-2™:

» Digitales Tuning

* Fur Linearantriebe mit und ohne Blrsten geeignet
* Motorfeedback

* Integrierte Spannungsversorgung

e Bis zu 7 Ausgangskanéle

SPA/ite™ Servoverstarker

Der SPAlite™ Servoverstaker wurde fiir Koordinatenmessgerate
mit 3-Achsen und einem typischen Arbeitsraumvolumen von
maximal 1 m3 entwickelt.

Die Servovertarker SPA2-2™™ und SPAlite™ verwenden
digitales Tuning.

Vorteile des SPAl/ite™:

¢ Kostengunstig

* Kompatibel mit der UCClite-2™ und UCC2™
Steuerung

¢ Geschwindigkeitsregelung durch Tacho, tacholos oder
Encoder

¢ Fir 3-Achsen

* Digitales Tuning
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. e . SPA2-2™ SPA2-2™ SPA2-2™
Funktion / Spezifikationen SPA/ite™
P (3-Achsen) | (6-Achsen) (Revo™)
Kompatibilitat mit UCClite-2™ (mit CNC Upgrade) UCC2™ oder nur mit nur mit
UCC-Steuerungen oder UCC2™ UCClite-2™ uccam™ ucczam
Kanéle des Servoverstarkers
(als Standard) 2 g g 2
Zusatzliche Kanéle des 1 (nurucca™
e - 1 1
Servoverstarkers Steuerungen)
Gesamt-Ausgangsleistung 250 W 600 W
Maximal mégliche Dauerbelastung pro 300 W (Spitzenwerte von 600 W kdnnen flr
120 W ;
Kanal max. 50 s geleistet werden)
Spitzenbelastung pro Kanal 240 W 600 W

(abhéngig von der Anwendung)

Ausgangsspannung des SPA (Motor)

Variabel von 24 V bis 48 V

Variabel von 12 V bis 60 V

Stromstéarke des SPA

0 bis 5 A, programmierbar

0 bis 10 A, programmierbar

Not-Aus und Schutzkreise

Not-Aus Kompatibilitat

Kategorie ‘B’ ESTOP

Kategorie 2’ ESTOP

Einstellmethode

Digital

Digital

Gleichstrom Birstenmotoren

Ruckmeldung der Motoren-
geschwindigkeit mit Tacho

Ruckmeldung der Motoren-
geschwindigkeit ohne Tacho

Geschwindigkeitsfeedback vom
Wegmess-System

Integrierte Spannungsversorgung (AC)

85-132V AC, 170 - 264 V AC,

85-132V AC, 170 - 264 V AC,

Spannungsversorgung Fingang 47 Hz bis 63 Hz, 650 W 47 Hz bis 63 Hz, 650 W
Ausgang 12V bis 60 V DC, max. 10 A 12V bis 60 V DC, max. 10 A
Zulassiger Lagerung -10 °C bis +70 °C -10 °C bis +70 °C
Temperaturbereich Betrieb | +10 °C bis 50 °C lokal am UCC +10 °C bis 50 °C lokal am UCC
Breite 440 mm (19 “ Gehause) 440 mm (19 “ Gehause)
Abmessungen: Hohe 2U (90 mm) 3U (135 mm)
Tiefe 302 mm 330 mm
Masse 5,5 kg 8 kg

M Standardspezifikationen

(1 Als konfigurierbares Update erhéltlich

- Nicht verfugbar
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Technische Daten

MCU Multifunktionale Handsteuerungen

Die MCU1 ist eine multifunktionale Handsteuerung zur voll-
standigen Steuerung des Koordinatenmessgerates.

Die MCU1 Handsteuerung wurde urspriinglich fir den Einsatz
mit der UCC Steuerung entwickelt. Sie ist in einem ergo-
nomisch gestalteten Gehause untergebracht, das fur Rechts-
und Linkshander geeignet ist. Wahlweise kann sie in der Hand
gehalten oder auf dem KMG-Tisch abgelegt werden.

Die MCU1 wird standardmaBig mit einem 5 Meter langen Kabel
geliefert; andere Kabelldngen und Verlangerungen kdénnen
verwendet werden.

Ein groBer LCD-Bildschirm zeigt die Statusinformationen an und
erleichtert die Interaktion mit dem Messprogramm.

Mit der optional erhaltlichen MCU1 Halterung kann die
multifunktionelle Handsteuerung an einer beliebigen, nicht-
horizontalen Flache abgelegt werden.

Funktionsiibersicht MCU/jte™
Handsteuerung

Anzeige Messtaster Deaktiviert

Anzeige MCU-Zustand

Not Aus Schalter

Geschwindigkeitsregelung (CNC)

Taster ,Langsame Joystick Geschwindigkeit*
Taster ,Schnelle Joystick Geschwindigkeit*
3 Achsen Joystick (XY Z)

Schalter fir ,Achse gesperrt*

© ® N o o k0N~

Schalter fir ,Tastsystem Uberbriickt"

-
©

Schalter fur ,Motor Spannung An*

—_
—_

Taster ,Punkt nehmen/Iéschen”

-
n

Freiprogrammierbarer Schalter

-
w

Freiprogrammierbarer Schalter

12

13
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Funktionsitibersicht MCU1
Handsteuerung

1. LCD Anzeigeeinheit
Not Aus Schalter

Geschwindigkeitsregelung (CNC)

c
T2
C'a
S e
[
o ®
£3
S =
c c
£4
X

2

3

4 Anzeige Messtaster Deaktiviert
5.  Anzeige MCU-Zustand
6

7

8

4
Probe MCU
Disabled Enabled

Joystick Enable

A —

Taster MCU Aktivieren 6-10
3 Achsen Joystick (XY Z)

Schalter fur ,Achse gesperrt”

9.  Schalter flr ,Tastsystem Uberbrickt*
10. Schalter fir ,Motor Spannung An“

11. Schalter fur Start/Stop Programm

12. Schalter fir vers. Mode z.B. PH10/
Drehtisch

13. MCU Orientierung andern
14. Koordinatensystem wechseln
15. Freiprogrammierbarer Schalter

16. Freiprogrammierbarer Schalter

17. Taster Punkt nehmen/oder léschen

18. Freiprogrammierbarer Schalter

15 16 17 18 19 19.

Freiprogrammierbarer Schalter

Funktionsiuibersicht MCU5

Handsteuerung
1.  LCD Anzeigeeinheit
2 2. Not Aus Schalter

3.  Geschwindigkeitsregelung (CNC)
4.  Anzeige Messtaster Deaktiviert
5.  Anzeige MCU-Zustand
6.  Taster MCU Aktivieren
7. 3 Achsen Joystick (XY Z)
8. Schalter fur ,Achse gesperrt”
9.  Schalter fir ,Tastsystem Uberbrickt”
10. Schalter fir ,Motor Spannung An*“
11. Schalter firr Start/Stop Programm
12. Schalter fur vers. Mode z.B. PH10/Drehtisch
13.  MCU Orientierung andern
14. Koordinatensystem wechseln

£3)( 0.2 x 15. Freiprogrammierbarer Schalter

P ) (re(F 4. 16. Freiprogrammierbarer Schalter
(pror 17. Software Not Stop

18. Freiprogrammierbarer Schalter
19. Freiprogrammierbarer Schalter

N
(=

Taster Punkt nehmen/Iéschen



Renishaw
Protokoll

Technische Daten

MODUS™ Mess-Software fiir KMGs

Die neue MODUS™ KMG-Anwendersoftware von Renishaw
bietet KMG-Anwendern die Mdglichkeit einer kompletten
Nachrustung - alle Komponenten aus dem Hause Renishaw.

MODUS™ unterstiitzt die komplette Messkopf- und Messtaster
Produktpalette von Renishaw, einschlieBlich des preisgekronten
Revo™ Systems und ist damit eine leistungsstarke Plattform fir
alle 3- und 5-Achsen-Messungen.

Besonderheiten und Vorteile von MODUS™

¢ Vollsténdige Unterstitzung fir |++ DME kompatible
Messgerate-Steuerungen, einschlieBlich der UCC KMG
Steuerungen von Renishaw

* Flexible Programmierung von Werkstiicken — Programme
kénnen offline anhand von CAD-Daten oder unter
Verwendung des KMG-Joysticks im ,Lernmodus” erstellt
werden.

¢ Vollkommen kompatibel mit REVO™ und PH20

* CAD gestltzte Offline-Programmierung mit Support
fur neutrale Formate von IGES (Standard), STEP,
und VDAFS 2.0 sowie hochwertige Integration mit den
CAD / CAM Lésungen CATIA® (v5 und v4), Siemens®
NX™ (ehemals Unigraphics®), Pro/E®, Solidworks®
und Parasolid®

* Volle Simulation und Kollisionsschutz der 5-Achsen-
Verfahrwege

¢ Nativer DMIS-Support
* Zertifizierte mathematische Algorithmen
¢ Leistungsstarke Text- und Grafikprotokolle

* Flexible Ausgabe von Ergebnisdaten, einschlieBlich
zertifizierter Q-DAS Schnittstelle

I++DME konform

MODUS™ wird Uber ein 1++DME Protokoll, das eine einheit-
liche Sprache fir Messbefehle bietet, mit der universellen
KMGSteuerung UCC2™ bzw. UCCLite-2™ von Renishaw
ver-bunden. Somit kdnnen UCC-Anwender jederzeit weitere
I++DME konforme Messanwendungen einsetzen und sind
nicht an eine einzige proprietare Lésung gebunden.

Native DMIS

Der MODUS™ Programmeditor unterstltzt echten nativen
DMIS, wahlweise als Textansicht oder in einer Ubersichtlichen
Befehlszusammenfassung. Der kontextsensitive Editor ermég-
licht héchste Programmierfunktionen, unter anderem:

* Variablendeklaration

* Makros

* Modulare Programmierung mit CALL
¢ IF, ELSE, ENDIF Anweisungen

* JUMP

* DO Loops

CAD unterstiitztes Programmieren reduziert die
Programmierzeit und kann offline erfolgen, um die
Produktivitat des KMG zu erhéhen.

rHEeHMA RS

Vereinfachtes Programmerieren mittels Klick auf das
CAD-Modell und Messpfad-Simulation

Grafische Echtzeit-Protokolle zeigen Ergebnisse
automatisch und unverziiglich im Seitenlayout auf
dem Bildschirm an.
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Ubersicht MODUS™-Einzelmodule

* Modus -Touch-trigger
(geeignet fur manuelle und CNC KMG'’s mit schaltendem
Tastsystem)

¢ Modus — 3-Achsen-Scanning
(geeignet fir CNC KMG’s mit Scanningtaster z.B. SP25M,
SP80, SP600)

e Modus - 5-Achsen-Scanning
(geeignet fir CNC KMG’s mit REVO™)

¢ Modus —Touch trigger Offline

¢ Modus — 3-Achsen-Scanning Offline

. ¢ Modus - 5-Achsen-Scanning Offline
Werkstilickausrichtung — von einfachen

3-2-1-Ausrichtungen bis hin zu komplexer

Freiformausrichtung mit optionaler Iteration und Weitere Optionen und unterstiitzte
Besteinpassung. Formate:

e VDA-FS

e STEP

e CATIAV4

e CATIAV5

¢ Unigraphics
e Parasolid

e Pro/E

e SolidWorks
* Modus Gear

Kollissionserkennung — Simulation des Messablaufs
mit Erkennung und Behebung von Kollissionen

Hardware und Betriebssystemanforderungen

Windows 2000 (Service Pack 4 oder hdher)

Unterstiitzte Microsoft Windows®-Betriebssysteme Windows XP Professional 32 bit

Festplatte mindestens 80 GB (160 GB oder mehr empfohlen)

Prozessor Intel® Core2 Duo Prozessor mit mindestens 2.4 GHz

Minimum 2 GB RAM

RAM (4 GB empfohlen bei groBen CAD-Modellen)

Netzwerkanschluss fiir Verbindung mit UCC Controller, weitere
Netzwerk Netzwerkanschlusse kdnnen erforderlich sein fir die Verbindung
zum Firmennetzwerk

eine HOOPS kompatible Grafikkarte mit giltigem Grafiktreiber
mit mindestens 256 MB RAM Speicher (512 MB oder mehr
empfohlen). Sie finden eine Liste getesteter Grafikkarten- und
Video Treiberkombinationen auf der Webseite von Tech Soft Amerika
(Entwickler der HOOPS Grafik Engine): http://developer.
techsoft3d.com/hoops/graphicscards.html (oder kontaktieren sie
Renishaw fiir weitere Informationen)

4 USB Anschliisse (fir Drucker, USB Memory Sticks, DK2
Dongle, usw.)

Anschlisse

Maus oder andere Zeigevorrichtung, Internet Explorer
Sonstiges Version 6.x oder héher; Modus benétigt fur die Installation
Administratorrechte
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Technische Daten

Automatisches Tasterwechselsystem

Die Autoaufnahme

Der wichtigste Bestandteil jedes automatischen Tasterwechsel-
systems von Renishaw ist die Autoaufnahme. Mit ihrer form-
schlissigen (kinematischen) Verbindung gewahrleistet sie
héchste Reproduzierbarkeit. Die eine Halfte der Autoaufnahme
befindet sich an einem Tastkopf, die andere Hélfte an einem
Adapter, einer Verlangerung oder an einem Messtaster.

Das Befestigen und Lésen der Autoaufnahme erfolgt manuell
mit einem Spezialschllssel oder automatisch mit den Taster-
wechselsystemen ACR1 oder ACR3. Durch die hochgenaue
Reproduzierbarkeit der Autoaufnahme ist in beiden Féllen ein
Nachkalibrieren des Messtasters nach einem Wechsel nicht
erforderlich.

Die Autoaufnahme verfugt nicht nur Uber eine mechanische
Wiederholgenauigkeit sondern daruber hinaus uber 13 elek-
trische Anschliisse, die sogenannte Mehrkanalaufnahme von
Renishaw. Uber die Autoaufnahme kénnen sowohl einfache
Zweikanalsignale von einem mechanisch schaltenden Mess-
taster als auch anspruchsvollere Signale eines analogen
Scanning-Messtasters und eines beriihrungslos arbeitenden
Lasertasters Ubermittelt werden. Sie profitieren hiermit von der
vollen Leistungsféhigkeit des kompletten Renishaw-Angebots.

Anschluss vom Tastkopf
oder Dreh-/ Schwenkkopf
oder Verldngerung

Klemm-
mechanik

Formschliissige
Verbindung

Arretier-/
Loseschraube

Elektrische
Kontakte

//I‘

ANNN

PAA1 Adapter

Spezifikationen

Autoaufnahme

DURCHMESSER

@25 mm

WIEDERHOLGENAUIGKEIT

1 pm am Tastpunkt

(spezifiziert mit 50 mm Abstand von der Anschlussflache der Autoaufnahme)

ACR1 Tasterwechselsystem, PH9 Dreh-/Schwenkkopf mit Autoaufnahme und TP6A Messtaster



ACR1 Tasterwechselsystem

Das ACR1 ist ein vollstdndig integriertes, automatisches
Tasterwechselsystem mit acht Speicherplatzen. Es wird im
Arbeitsbereich des KMG installiert und bietet die Moglichkeit
zum automatischen Wechsel von Messtastern/Taster-
einsatzkombinationen, von Tastképfen und Verlangerungen,
ohne Nachkalibrieren.

Das ACR1 kann auch vertikal installiert werden, um sehr lange
Messtasterkombinationen aufnehmen zu kénnen (z.B. mit
optischen Sensor).

Der Wechsel zwischen Tastkopf und Messtastern/
Verlangerungen mit Autoaufnahme ist auch mit dem Taster-
wechselsystem ACR3 mdglich, siehe Seite 7-3.

Mehr Information finden Sie in der Broschure fir automatische
Tasterwechselsysteme, Bestellnummer H-1000-3034.

Spezifikationen ACR1
SPEICHERPLATZE 8

ABMESSUNGEN
(ohne Saulen)

460 x 100 x 81 mm

Alle MaBe in mm

Saule 204

Saule 104

RENISHAW/&
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HINWEIS: Der ACR1 kann sowohl horizontal (siehe Abbildung)
als auch vertikal montiert werden. Zur vertikalen Montage ist
ein spezielles Kit optional erhaltlich.

Die zahlreichen Kombinationsmdglichkeiten von Messtastern
und Zubehér, wie im oberen Beispiel dargestellt, erhéhen die
Nutzbarkeit und die Effektivitat des KMG.

Die Saulen sind in Ausfihrungen von 104 mm und 204 mm
Lénge erhéltlich.

Besonderheiten und Vorteile des ACR1:

* Speicherplatze kdnnen fur verschiedene Messtaster und
Verlangerungen konfiguriert werden
* Horizontale und vertikale Montage ist méglich

e An Verlangerungen
gewechselt werden

befestigte Messtaster koénnen

* Umfangreicher Kollisionsschutz

S|
7

433 mit 308 mm Saule

329 mit 204 mm Séaule

ACC2-2 Kontrolleinheit fiir das ACR1

Die ACC2-2 Kontrolleinheit fir das ACR1 ist mit einer RS232
Schnittstelle ausgestattet. Wenden Sie sich an lhre Renishaw-
Niederlassung, falls Sie eine IEEE Schnittstelle benétigen.

Spezifikationen ACC2-2
DATENUBERTRAGUNG SERIELL RS232
VOM ANWENDER DEFINIERTE PARAMETER ~ SERIELL Baudrate 300 - 19200
SPANNUNGSVERSORGUNG 85-264V 50/60 Hz
HOHE 88 mm 22U
ABMESSUNGEN BREITE 289,30 mm (2/3 eines 19” Gestells)
TIEFE 220 mm
MASSE 3,85 kg
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Technische Daten

ACR3 Automatisches Tasterwechselsystem

Das passive ACR3 Tasterwechselsystem mit vier Speicher-
platzen wird am modularen Befestigungssystem MRS montiert.
Der modulare Aufbau des MRS ermdglicht die Kombination mit
anderen Tasterwechselsystemen von Renishaw, siehe auch
Seite 8-1.

Das ACR3 arbeitet alleine mit den Verfahrbewegungen des
KMG, um die Ver- und Entriegelung der Autoaufnahme beim
Wechsel von Messtastern oder Verlangerungen durchzuflhren.
Es werden keine Motoren bzw. Kabelverbindungen zum KMG
oder zu anderen elektronischen Baueinheiten benétigt.

Fir das ACR3 Tasterwechselsystem ist eine vollstandige
Integration in die KMG-Anwendersoftware erforderlich. Bitte
kontaktieren Sie Ihren KMG-Hersteller fur weitere Information.
Alle Renishaw Messtaster und Tasterverlangerungen mit Auto-
aufnahme kénnen mit dem ACR3 automatisch gewechselt
werden. Messtaster anderer Hersteller kénnen auch ein-
gesetzt werden, diese missen jedoch mit der Autoaufnahme
nachgerustet sein.

Besonderheiten und Vorteile des ACR3:
* Vier Speicherplatze

¢ Schneller Wechsel von Messtastern und Verlangerungen
mit Autoaufnahme

* Lasst sich leicht auf acht Stationen vergréBern

¢ Einfache Installation / problemloser Betrieb

<@ Stationen gedfinet

275 (min. erforderliche Einbaulange)

O RENISHAW. ACR3

PSPEHPE
(35—
70 Alle MaBe in mm

e——105———

Stationen geschlossen III'

0 RENISHAW.{ ACR3

IFsaiForiiren i rorl

194

Erforderlicher Bewegungsbereich fiir
ein ACR3 Tasterwechselsystem mit
vier Speicherplatzen

Bitte kontaktieren Sie lhren KMG-Hersteller fir weitere
Informationen.

Zwei ACR3 konnen zur Steigerung der Flexibilitat im Bedarfsfall
zu einer Einheit mit Acht-Speicherplatzen verbunden werden.
Die minimal erforderliche Einbaulénge fur einen Wechselzyklus
am MRS betragt 275 mm fur den ACR3 mit vier Speicherplatzen
und 460 mm fur zwei verbundene ACR3-Einheit mit 8
Speicherplatzen.

MRS-Schienen sind mit 400, 600 und 1000 mm Lé&nge
erhaltlich. Die MRS Schiene kann durch zusétzliche S&ulen
fir den Einsatz von langen Tastereinsdtzen und Ver-
langerungen erhéht werden. Informationen zum MRS finden
Sie auf Seite 8-1. Beachten Sie auch unser ACR3 Datenblatt
(Artikelnummer H-1000-2037) und unsere Broschire ,Automa-
tische Wechselsysteme” (Artikelnummer H-1000-3034). Oder
informieren Sie sich im Internet unter www.renishaw.de.

MRS Befestigungssystem mit einem
ACR3 Tasterwechselsystem

MRS Befestigungssystem mit einem ACR3 (links)
und zwei SCP600 Speichermodulen (rechts)



Wandhalterung mit Schraube
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MAPS Manuelles “Autoaufnahme”

Tasterwechselmagazin

Das Tasterwechselmagazin MAPS ist eine preisglnstige
Loésung zur sicheren Lagerung fir bis zu sechs Kombinationen
von Messtastern, Verlangerungen und Zubehdr mit der Auto-
aufnahme von Renishaw.

Die S&aule des MAPS kann direkt auf den Tisch des KMG (oder
jede andere passende Oberflache) geschraubt werden.
Zusatzliche Saulen mit 100 und 200 mm Lé&nge sind erhaltlich,
um das sichere Ablegen von sehr langen Konfiguationen aus
Messtaster, Verlangerungen und langen Tastereinsatzen zu
ermdglichen.

Alternativ zur Tischmontage kann das MAPS mit einer Wand-
halterung an einer vertikalen Flache nahe dem KMG befestigt
werden.

2 e U

485

/

e \

Darstellung inklusive einer 200 mm langen
Verlangerungssaule

Spezifikationen MAPS

HOHE 285 mm (ohne Verlangerungssaule)
ABMESSUNGEN TIEFE 80 mm

BREITE 235 mm
ZUSATZLICHE SAULEN LANGE 100 mm oder 200 mm

MONTAGE

Séule oder Wandhalterung
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Technische Daten

MRS modulares Befestigungssystem

Das modulare Befestigungskit MRS ist die ideale Erganzung
zu lhrem Messtastersystem. Es ermdglicht schnellen und auto-
matischen Tastereinsatz- und Messtasterwechsel.

Das modulare Befestigungssystem MRS ist die ideale Basis
zur Kombination verschiedener Wechsel- und Speichersysteme
von Renishaw. Es besteht aus der MRS-Schiene, welche in 400,
600 und 1000 mm Lange erhéltlich ist sowie aus zwei Saulen.

Die MRS Schiene kann durch zuséatzliche Sé&ulen hoher
Uber dem KMG-Tisch montiert werden, was den Einsatz
von langen Tastereinsdtzen und Verlangerungen ermdglicht.
Eine Standardsaule ist 125 mm lang (4 Saulen werden pro
Kit geliefert). Eine maximale H6he von 500 mm kann durch
optional erhéltliche Saulen erreicht werden. Ergdnzungssaulen
mit 62,5 mm und 125 mm Lange sind ebenfalls erhéltlich. Das
MRS Befestigungssystem wird mit zwei Saulen auf dem KMG-
Tisch festgeschraubt.

Fir den Einsatz von groBen, schweren Tastereinsatz-
konfigurationen (z. B. mehrere SCP80 auf einer 1000 mm
MRS-Schiene) empfehlen wir, verstarkte MRS-Saulen mit
@60 und 350 mm L&nge zu benutzen. Diese speziellen Saulen
werden unterhalb der Standardsédule montiert und am KMG-
Tisch festgeschraubt.

MRS Systembestandteile

Schraube M8

% FuB/Séule-Adapter
\ D Gewindestifte

FuB

Das MRS ist mit folgenden Wechselsystemen und Speicher-
modulen kompatibel:

* FCR25 Wechselsystem fiir den SP25M mit drei Speicher-
platzen

¢ SCP80 Speichermodul fiir SH80 Tastereinsatzhalter

e SCP600 Speichermodul fiir alle SP600 Tastereinsatzhalter

¢ ACRS3 Tasterwechselsystem fir alle Messtaster und
Verlangerungen mit einem Autoaufnahmeanschiuf3

e RCP Speichermodul fir RSP2/RSP3 Tastermodule und
Tastereinsatzhalter

y

MRS mit einem
SCP600 Speichermodul

Schraube M8

2

Saule

~—

% FuB/Saule-Adapter

=
& |

Gewindestifte @.

FuB
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MRS Hochleistungsséulen Kit MRS Hochleistungssaulen
@60 Falls Sie mehrere SCP80 mit schweren oder verti-
B o kalen Tastereinsatzkonfigurationen mit mehr als
190 mm Lé&nge lagern, missen die optionalen Hoch-
— e o leistungssaulen verwendet werden, um die Stabilitat

zu verbessern und die MRS-Schiene ausreichend
hoch zu positionieren.

Diese Kits werden einzeln angeboten, damit es zur
Anzahl der verwendeten S&ulen passt. Die Hoch-
leistungsséulen sind 330 mm lang und werden
zwischen dem KMG-Tisch und den Standard MRS-
Saulen positioniert.

Hinweis: Das MRS Hochleistungssaulen-Kit hat die
Anschluss der Standardsiule Artikelnummer A-4192-0020 und besteht aus einer

zur Hochleistungssaule Hochleistungsséulen-Baugruppe. Flr eine typische
Installation eines MRS werden daher zwei dieser
Kits benétigt.

315

Alle MaBe in mm MRS Hochleistungssaulen Kit

1. Hochleistungssaule
2. Gewindebolzen*
3. FuBplatte

Standard MRS Kit Zubehér
4. Standard MRS-Saule
5. FuB/Sockel Adapter
6. Schraube M10

7. MRS Sockel
8
9
1

Befestigung des
Versatzadapters

MRS-Schiene
Versatzadapter

0. Nutstein und Schraube
*Zwei Gewindebolzen (je einer mit M8 und M10 Gewinde) werden

mitgeliefert, um die Montage auf verschiedenen KMG-Tischen

zu ermdglichen. Alternativ sind auch Gewindebolzen mit M6,

3/16“ UNC und 5/16“ Gewinde erhaltlich. Kontaktieren Sie in

diesem Fall Ihre Renishaw-Niederlassung.

= MRS verstellbare FuBplatten
@ — Mit den verstellbaren FuBplatten (optional) kann
@‘D das MRS an verschiedenen Positionen auf dem
KMG-Tisch platziert werden. Dies ermdglicht den
C=> groBtmoglichen Arbeitsbereich. Die verstellbaren
[ — [ = FuBplatten kénnen sowohl mit Standard- als auch

mit Hochleistungssaulen verwendet werden.
Die Ausrichtung erfolgt (ber Bohrungen in vier

ko é Schritten iiber: 25 /50 /75 /100 mm.
25| U
[ 57 =2 HINWEIS:
g § Das FuBplatten-Kit enthalt zwei FuBplatten und hat
2 g < die Artikelnummer A-4192-0702.

verstellbare
FuBplatte

MRS verstellbare FuBplatte

MRS g
T

Befestigung der MRS Hochleistungsséulen
A

Anordnung der verstellbaren MRS-FuBplatten mit
Standard- und Hochleistungsséulen



Technische Daten

Der Ausschnitt zeigt die alternative T
Montage mit dem Versatzadapter 1

SCP80 SCP600 FCR25 ACR3
Spezifikationen MRS Kit 1 | MRS Kit 2 | MRS Kit 3
LANGE DER SCHIENE (siehe nachfolgenden Hinweis) 400 600 1000
ANZAHL DER SAULEN (EMPFOHLEN) 2 2t 2t
Mit zwei .Séulen an der pnterselte 320 mm 520 mm 920 mm
MAX. NUTZBARE montiert (groBe Abbildung)
SCHIENENLANGE s . .
Saulen mit dgm Versatzadgpter montiert 317 mm 600 mm 1000 mm
(siehe Ausschnitt)
. Mit 2 S&ulen an der Unterseite montiert 325 mm
HOHE BIS ZUR (groBe Abbildung)
SCHIENENOBERKANTE
(mit MRS-Standards&ulen) Saulen mit dem Versatzadapter montiert
. . 317 mm
(siehe Ausschnitt)
) B kurze Séule 62,5 mm
HOHE DER OPTIONALEN SAULEN
lange Séaule 125 mm
HOHE DER VERSTARKTEN SAULEN @60 mm 330 mm
HOHE DER VERSTELLBAREN FUBPLATTEN 16 mm
FCR25 41 mm
D1 = mit Saulen an der ACR3 56 mm
Unterseite montiert
i SCP600 69,2 mm
ABSTAND VOM ZENTRUM DES (grofe Abbildung)
MAGAZINS ZUM ZENTRUM DER SCP80 134 mm
SAULE
FCR25 64 mm
(gemessen in der Andockachse) D2 = Saulen mit dem ACR3 109 mm
Versatzadapter montiert
(siehe Ausschnitt, in mm) SCP600 122,2 mm
SCP80 187 mm
FCR25* 115,8 mm
MIN. ERFORDERLICHE SCHIENENLANGE PRO ACR3™ 280 mm
WECHSLEREINHEIT-/SPEICHERMODUL SCP600* 87 mm
SCP80* 133 mm

* inklusive 2 mm Zusatzabstand pro Einheit

** inklusive 5 mm Zusatzabstand pro Einheit HINWEIS: Berechnen Sie zusatzliche 10 mm fir Plastik-Endkappen

F Eine zusétzliche S&ule (mittig positioniert) kénnte fir
bestimmte Anwendungen erforderlich sein
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Verlangerungen - M8 auf M8

PELA1 PEL2 PEL3 PEL4 PECF1* PECF2* PECF3* PECF4*
Material Aluminium Aluminium Aluminium Aluminium Kohlefaser Kohlefaser Kohlefaser Kohlefaser
Verldngerung (mm) 50 100 200 300 50 mm 100 mm 200 mm 350 mm
D1 (mm) 213 18 18 Hinweis * e
D2 (mm) 13

Masse (g) 64 93 147 27 37 64 104

™
Y

< —]t) |2

2 | & e e

. b
-

o

 —

PK1 Gelenkverbindung

Die PK1 kann mit allen Tastképfen, auBBer
MH20 und MH20i, verwendet werden.

Alle MaBe in mm

* HINWEIS:

D1 ©24,95 mm
D2 ©17,8 mm

D1—

=
', |

80 PEL4




Technische Daten

Verlangerungen mit Autoaufnahme
Autoaufnahme zu M8 Gewinde Autoaufnahme zu Autoaufnahme
PAA1 PAA2 PAA3 l PEM25 PEMA1 PEM2 PEM3
Material Stahl Aluminium Aluminium l Stahl Aluminium Aluminium Aluminium
Verldngerung (mm) 32 140 300 ' 25 50 100 200
D1 (mm) 024,95
D2 (mm) 17,8 @13 @13 l 024,95 224,95 024,95 024,95
Masse (g) 57 85 144 ! 60 64 93 147
1
|H D1 H| 1
r . 1 0 . n
RENISHAW. RENISHAW, 1 I] RENISHAW. RENISHAW. II IlENISIlAW»II
] 15
D2~
o

HINWEIS: Bitte priifen und beachten Sie:
Kompatibilitat mit manuellen Tastkdpfen, siehe Abschnitt 4.

Kompatibilitat mit motorischen Dreh-/Schwenkkdpfen, siehe Abschnitt 5.

An PEM-Verlangerungen kénnen Messtaster TP6A, TP7M und SP600M eingesetzt werden.

Der SP25M kann die Verlangerungen PEM 25 und PEM1 verwenden.

An PAA-Verlangerungen kénnen Messtaster mit M8 Aufnahme direkt eingesetzt werden.




Aufnahmekit PHA3 und PHAS80

Mit den Aufnahmekits PHA3 und PHAS80 ist ein schneller
Wechsel zwischen PH10MQ (am PHA3 befestigt) und SP80
(am PHAB8O befestigt) am gleichen KMG mdglich.

Zuerst wird ein KM1 oder KM2 Pinolenflansch (je nach
Energieversorgung) an der KMG-Pinole befestigt. Beide
PHA-Aufnahmen kénnen an diesem Pinolenflansch Uber eine
kinematische Aufnahme mit einer einfachen Schlisseldrehung
befestigt werden.

Der PH10MQ muss an den PHA3, der SP80 an den PHAS80
vormontiert werden. Beachten Sie bitte die nachfolgende
Grafik, sie stellt das generelle mechanische Schema dar.

KMG Pinole {

KM1/KM2

J—
8 \
3 O

o g e o

5§ SPEO 1y,

2 ‘a’ RENSCAN™ technology’ @

;‘3 2 < \\

? o

23 RENISHAWS ||y

= N
o

52
(7]
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Die PHA80 Aufnahme ist einteilig, mit dem Anschluss fir
den KM1/2 Pinolenflansch an seiner Oberseite und der kine-
matischen Aufnahme flr den SP80 an seiner Unterseite.

Der PHAS ist zweiteilig — zuerst wird der PH10MQ an der
unteren, vertieften Halfte des PHA80 befestigt. Danach werden
die elektrischen Anschllsse angeklemmtund schlieBlich werden
beide Halften miteinander verschraubt. An der oberen Halfte
befindet sich der Anschluss fiir den KM1/2 Pinolenflansch.

Es ist moglich, den IS1-2 Interface-Selector in das System zu
integrieren.

PHA3

PH10MQ
K_H f_Aﬂ

—

RENISHAW.

Mit den Aufnahmekits PHA3 und PHAB8O ist ein schneller Wechsel zwischen PH10MQ
(am PHAS befestigt) und SP80 (am PHA80 befestigt) am gleichen KMG méglich.




Technische Daten

Universelle Einmesskugel

Die universelle Einmesskugel von Renishaw ergénzt die
Leistungsfahigkeit manueller und CNC-gesteuerter KMG.

55 mm

AN -
Die gewUlinschte Winkelposition kann mit Hilfe des Klemmrings A T
einfach und schnell eingestellt werden. Dies ermdglicht das \-1
Einmessen oberhalb, mittig und unterhalb des Aquators. Die

Kugelaufnahme erlaubt eine Ausrichtung der Einmesskugel/
Schaftkombination um 360° in der horizontalen Ebene und um
45° in der vertikalen Ebene. Drehpunkt a

Jeder universellen Einmesskugel von Renishaw wird ein Priif- "
zertifikat beigelegt, mit Angaben zum Durchmesser und zur
Formabweichung der Kugel. Angaben zur Formabweichung
werden ruckfihrbar gemaB NPL-Standards (GroBbritannien)
gemessen. Durch ein Raster innerhalb des Stativs kann
festgestellt werden, wann die vertikale Position erreicht ist.

154 mm
nominell

115 mm
Die Hohe der Einheit von der Tischoberfliche gemessen bis nominell

zur Kugelmitte betragt 173 mm; mit der Stativverlangerung
kann eine Héhe von 248 mm erreicht werden.

170 mm
nominell

é ARENISHAN %

Standardaufbau

Besonderheiten und Vorteile
¢ Einmesskugel aus Hartmetall in funf verschiedenen
GroéBen;

* Metrisch:
@12 mm (mit M6 Gewinde)
@19 mm (mit M8 Gewinde)
@25 mm (mit M10 Gewinde)
¢ Imperial: 45° 45°
@3%” (mit 5/16 in UNC Gewinde)
@1” (mit 3/8 in UNC Gewinde)
¢ Formabweichung bis zu 0,1 pm

¢ Toleranz des Kugeldurchmesser +1 ym y

(S

Das Einmesskugelkit besteht aus: Drehpunkt

¢ Einmesskugel (nach Durchmesser ausgewahlt): R S
@12 mm, @19 mm, @25 mm, @%” in oder @1”

* Stativ, Sockel, C-Spannschllssel

* Prifzertifikat und Aufbewahrungsbox 229 mm

» Ein Adapter fir zwei Einmesskugeln ist optional erhéltlich nominell 245 mm
nominell

Verbindungsschraube

Fir jedes Kit wird eine Verbindungsschraube zum Befestigen
des Stativs auf dem KMG-Tisch benétigt.

Befestigungsschrauben mit folgende Gewinden sind erhéltlich:
M6, M8, M10, 5/16” UNC, 3/8” UNC.

190 mm
nominell

Weitere Extras

¢ Einmesskugeln mit @12 mm, @19 mm, @25 mm, @3%”", @1”
* 2-Wege Adapter RENISWAN

* 3-Wege Adapter %
* Stativverlangerung 75 mm
Aufbau mit optionaler Verlangerung



Die Zulassung durch das USA National Institute of Standards
and Technology (Ref #731/23897-87) liegt vor. Die Maschinen-
priflehre erfillt ebenso die britische Norm BS EN ISO 10360-2.

Der Taststift wird von 2 zylindrischen Stiften am Armende gefihrt.
Zur Referenzantastung dient eine Kugel, die am Saulenende
befestigtist. Der Messtaster tragt den Arm Uiber eine kugelférmige
Bahn. Radiale Messungen werden in den Positionen 0°, +45°
und -45° durchgefuhrt.

Holzbox

Kalibriertes
Gelenkstiick

RENISHAW/&
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MCG Maschinenpriiflehre

Ein speziell kalibrierter Tastereinsatz kann mit den Messtastern
TP1, TP2, TP20, TP6, TP6A, MIP* und PH50* mit einem
passenden Adapter verwendet werden.

* Nicht mehr lieferbare Produkte

R = Radius von der Gelenkpunktaufnahme bis zur Kugelmitte
des Tastereinsatzes

1 Diese Bauteile sind im MCG2 Set enthalten.

Typ Beschreibung
MCG1 Fur Messvolumen bis 1 m3
MCG2 Fir Messvolumen gréBer 1 m@

Die Vielzahl der gemessenen Werte dokumentiert die
volumetrische Messleistung des KMG. Die Wiederholung
einer solchen Messreihe gibt Aufschluss Uber die Wiederhol-
genauigkeit des Gesamtsystems.

Volumetrische Messgenauigkeit ist der maximale Fehler
zwischen zwei Punkten in irgendeiner Ebene (iber irgendeine
Distanz innerhalb des gesamten Messbereiches.

Arme

Grundplatte

Spezifikationen

MCG

CNC-KMG Typisch ca. 15 Minuten

TESTZYKLUSZEIT Joystick-KMG Typisch ca. 45 Minuten

Manuelles KMG Typisch ca. 45 Minuten
+45°

Vertikal Der maximal erreichbare negative Armwinkel mit der MCG1 betragt 42°,
MESSBEREICH mit dem langsten Arm (320 mm) und beiden mitgelieferten Séulen
(127 mm + 76 mm = 203 mm).

Horizontal 360°

GESAMTMESS- FEHLER DES MCG

+0,5 ym




Technische Daten

Aufnahmeschafte (auBer PH6 und MH20)

Aufnahmeschéfte werden verwendet, um einen Tastkopf an der Der Standarddurchmesser an der Basis betragt
KMG-Pinole zu befestigen. 41,35 - 941,45 mm.

Die auf dieser Seite dargestellten Aufnahmeschéfte sind fiir [ |
alle manuellen und motorischen Tastkopfe (fir PH6 und MH20
néchste Seite) sowie fir den TP1 geeignet. Wahlen Sie den
passenden Aufnahmeschaft fir Ihr KMG aus.

Alle MaBe in mm.

M5

1/4 in BSF x 26TPI

43,90
50,80

MS1 Ms2 MS3

1/4 in BSF x 26TPI

4-‘ rUnterIag-
4 . scheibe f=

Kugel- —|..~ S
biichse

45,47

MS5 MS6 mMs7 Ms8

013,377 aﬂl?—

26

MS9 MS11 MS12
11,993
bis
016 011,989 11,998
bis
. . 3 12,000 3 ©
n
i L y |

MS13 MS14 MS17




43,9

50,0

1 e

MS8/T

@30
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Aufnahmeschafte (nur fiir PH6 und MH20)
Die auf dieser Seite aufgefiihrten Aufnahmeschéfte sind nur fir die
Tastkdpfe PH6 und MH20 geeignet.

Bei nicht vorhandener BemafBung betrégt der Standarddurchmesser
der Basis 19 +0,1 mm.

@9,500 bis 026,99 bis
9,500 bis 1/4 in BSF = Sprengring
©9,512 T~ ™ Unterlagscheibe
j lk ,, Kugelblichse
S 5 —
310,008
25,3 ]
a‘ r o N~ bis
3 10 10,013
] ) o

< A3

[Te)

[aV]

L oo = L
1/4 in BSF 1/4 in BSF 1/4 in BSF 1/4 in BSF
MS1/T MS3/T MS5/T MS7/T
218 224,990 bis 25,000
213,990 bis
@ 13,996
A
& 014,996 bis 011,998 bis
14,998 211,993

37

L

1/4 in BSF

1/4 in BSF

L

1/4 in BSF

MSo/T MS11/T MS18/T

9-10



Technische Daten

Federwaage

Mit der Federwaage kann die tatsichliche Antastkraft aller
mechanisch schaltender Messtaster von Renishaw ermittelt werden,
zur Priifung oder wenn eine Korrektur erforderlich ist. Die optimale
Einstellung der Antastkraft mit Hilfe der Federwaage ermdglicht
maximale Genauigkeit lhrer Messtaster.

Antastkrafte von 4 cN bis 35 cN kénnen gemessen werden.

Die Skalenteilung von einem Gramm entspricht den notwendigen
Anforderungen aller herkémmlichen Messtaster von Renishaw.

Geméan Sl Einheiten wird die Antastkraft in Newton angegeben. Der
Umrechnungsfaktor ist 1 cN £ 1 g (aufgerundet).

Technische Daten

GESAMTLANGE 95 mm
NADELLANGE 41 mm
TIEFE 27 mm
BREITE 43 mm
MESSBEREICH 4 bis 35 cN mit 1 cN Skalenteilung

Antastkraft der Messtaster

Messtaster Antastkraft | Verstellbereich | Wiederholgenauigkeit Tastereinsatz-Gewinde-Léange
TP1 15¢cN 10-50 cN 0,5 ym 26 A-5000-3554-M3-31 mm
TP2 8cN 5-15¢cN 0,35 pm 206

TP20 LF 5¢cN - 0,35 ym 20

TP20 SF 8cN - 0,5 pm 26
A-5000-4154-M2-10 mm

TP20 MF 18¢cN - 0,65 pm 2¢

TP20 EF 32¢cN - 0,35 ym 20

TP20 6W 14 cN - 0,8 ym 26

TP6 / MIP 12¢cN 10-30 cN 0,35 ym 20
A-5000-7606-M3-21 mm

TP6H 30 cN 30-50 cN 0,7 ym 26
TP200 & Modul DMS - 0,4 ym 26 A-5003-0045-M2-50 mm
TP7M DMS - 0,25 pm 26 A-5000-0233-M4-50 mm

* Die hier aufgeflihrte optimale Antastkraft ist eine Empfehlung von Renishaw. Fir l&ngere Tastereinsatze ist méglicherweise eine héhere Antastkraft
erforderlich. Alle Tastereinsatze finden Sie im kostenlos erhaltlichen Katalog, Artikelnummer H-1000-3202, und im Internet unter www.renishaw.de im
Abschnitt “Tastereinsatze”.



Tastereinsatze

Die komplette Ubersicht tiber Renishaw Tastereinséatze finden
Sie im Katalog , Tastereinsatze und Zubehdr”, Artikelnummer
H-1000-3202.

Genauigkeit am Messpunkt

In dem MaB3, in dem die Industrie neue und immer komplexere
Werkstuicke produzierte, wurden auch die Prufsysteme standig
verbessert. Durch die Verwendung von Tastersystemen auf
Koordinatenmessgeraten (KMG) und zur Inprozess Inspektion
im Bearbeitungszyklus an Werkzeugmaschinen bietet lhnen
Renishaw die Mdglichkeit zur Steigerung der Produktivitat und
zur Aufrechterhaltung héchster Qualitatsstandards.

Erfolgreiches Messen wird von der Fahigkeit eines Taster-
einsatzes, ein Merkmal anzutasten und am Beruhrungs-
punkt die gréBtmdgliche Préazision aufrechtzuerhalten, sehr
stark beeinflusst. Aufbauend auf den eigenen Erfahrungen
im Entwickeln von Messtastern und Tastereinsétzen erstellte
Renishaw ein breites Angebot an Tastereinsatzen sowohl fiir
KMG als auch fir Werkzeugmaschinen, um den Kunden die
groBtmaogliche Prazision bieten zu kénnen.

Folgende Stichpunkte fihren die Hauptmerkmale jedes
einzelnen Tastereinsatztyps auf und helfen lhnen somit bei der
richtigen Auswabhl fir Ihre spezielle Anforderung.

RENISHAW/&
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Was ist eigentlich ein Tastereinsatz?

Der Tastereinsatz ist derjenige Teil des Messsystems, der mit
der zu messenden Komponente in Berlihrung kommt und
dafir sorgt, dass der Tastermechanismus sich bewegt. Ein
ausgeloster Impuls ermdglicht das Erfassen von Positionen.
Das zu messende Merkmal bestimmt den Tastertyp und
die bendétigte GroBe. Unabdingbar sind auf jeden Fall eine
maximale Steifheit des Tastereinsatzes sowie eine absolut
perfekte Kugelform.

Eine nicht perfekte Tastkugel, eine schlechte Kugelbefestigung,
ein schlecht geformtes Gewinde oder Ungenauigkeiten im
Design, welche eine zu starke Durchbiegung wéhrend des
Messvorgangs zur Folge haben, kénnen die Messgenauigkeit
negativ beeintrachtigen. Um verlassliche Messergebnisse
zu erhalten, sollten Sie nur Tastereinsatze aus dem umfang-
reichen original Renishaw Angebot anfordern und verwenden.

Auswabhlkriterien

Fur eine groBtmogliche Prazision am Berlhrungspunkt
empfehlen wird Ihnen:

* Die Verwendung von méglichst kurzen Tastereinsatzen
* Reduzieren Sie die Gewindeverbindungen auf ein Minimum

¢ Verwenden Sie moglichst groBe Tastkugeln
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Technische Daten

Spezielle Kugelmaterialien fur
verschiedene Messaufgaben
Rubin

Rubin, eines der hértesten bekannten Materialien, ist das
optimale Kugelmaterial fir die meisten Standardmessungen.
Dementsprechend sind die meisten Tastereinsatze von
Renishaw mit Rubinkugeln versehen.

Dennoch gibt es zwei Anwendungsfélle, in denen Sie Kugeln
aus anderen Materialien vorziehen sollten: Diese Materialien
sind Siliziumnitrid und Zirkonoxid (Zirkonia).

Siliziumnitrid

Beim Hochleistungs-Scanning von Aluminiumwerkstiicken
kann ein unter dem Namen ,Adhesive wear” (Abnutzung durch
Haften) bekanntes Phanomen eintreten. Dies fihrt dazu, dass
sich feine Aluminiumpartikel von der Werkstlckoberflache I6sen
und sich auf der Tastkugel ablagern. Fir diese Messaufgaben
sollten Sie Tastereinsdtze mit Kugeln aus Siliziumnitrid
verwenden.

Die Eigenschaften von Siliziumnitrid und Rubin sind fast
gleichwertig.  Siliziumnitrid ist ein sehr hartes und &uBerst
verschleiB3festes Keramikmaterial, das sich zu perfekten Kugeln
formen lasst. Bei der Herstellung werden die Oberflachen
extrem glatt poliert. Siliziumnitrid wird, im Vergleich zu Rubin,
nicht von Aluminium angezogen, daher treten auch keine
VerschleiBeffekt beim Scannen von Aluminium auf. Siliziumnitrid
nutzt allerdings beim Scanning von Stahloberfldchen deutlich
schneller ab. Daher sollten Tastereinsatze mit Kugeln aus
Siliziumnitrid ausschlieBlich fir Messaufgaben mit Aluminium
eingesetzt werden.

Zirkonoxid

Eine andere Messaufgabe, bei der Rubinkugeln nicht die erste
Wahl sind ist das Hochleistungs-Scanning von Werkstuicken aus
Gusseisen. Die Wechselwirkung zwischen beiden Materialien
kann einen Verschlei3 der Rubinkugeloberfliche bewirken. In
diesen Fallen empfiehlt sich die Verwendung von Tastkugeln
aus Zirkonoxid.

Zirkonoxid ist ein besonders festes Keramikmaterial mit einer
Harte und einem VerschleiBverhalten, das dem von Rubin
nahe kommt. Seine Oberflache allerdings macht es zu einem
idealen Material beim aggressiven Scanning von Werkstlcken
aus Gusseisen.

Rubin

Siliziumnitrid

Zirkonoxid
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Gerade mit Tastkugel

Gelenk Verldngerung / Adapter

Kundenspezifisches Design

Sofern Sie unter dem umfangreichen Angebot der Standard-
produkte fir Ihre spezielle Anwendung keine Ldsung finden,
bietet Ihnen die Renishaw Applikationsabteilung entsprechend
lhren Anforderungen eine komplette, spezifische Taster-
einsatzlésung fir KMG, Werkzeugmaschinen oder Scanning-
Anwendungen.

Bei vielen Anwendungsproblemen liegt die Lésung in der
richtigen Wahl des Tastereinsatzes. In der Tat bedingt der
Tastereinsatz den Zugang zu Werkstlicksmerkmalen sowie
Messzeiten und Messleistungen.

All diese Aspekte werden beim Entwerfen eines kunden-
spezifischen Tastereinsatzes berlcksichtigt, sodass unter
Verwendung der idealen Materialien optimale Messleistungen
fur die jeweilige Anwendung erzielt werden kdnnen.

RENISHAW/&

apply innovation™

Tastereinsatztypen

Das Angebot an original Renishaw-Tastereinsdtzen umfasst
folgende Kategorien:

* Gerade Tastereinsétze

e Zylindrische Tastereinsatze

¢ Sternférmige Tastereinsétze

¢ Punkt-Tastereinséatze

¢ Scheibenférmige Tastereinsatze

* Tastereinsatze mit keramischen Hohlhalbkugeln
1=

Scheibe

Hohlhalbkugel

Zubehoér und Werkzeug
* Tastereinsatzhalter

¢ Gewindeadapter

¢ Tastereinsatz-Gelenke

* Werkzeuge

¢ Verldngerungen

o Kurbelstlicke

Die Renishaw Applikationsabteilung hat bisher weltweit
bereits tber 5.000 verschiedene kundenspezifische Lésungen
entwickelt. Es kann also sein, dass die Losung flr lhre spezielle
Anwendung bereits existiert.

Fir Beratungsgesprache oder weitere Informationen steht
Ihnen die Renishaw-Vertretung in lhrer Néhe stets gerne zur
Verfligung.

Ausflhrliche Informationen finden Sie im Katalog ,Taster-
einsatze und Zubehdr’, Artikelnummer H-1000-3202 und im
Internet unter www.renishaw.de.

Verwenden Sie mdéglichst immer Original Renishaw Taster-

einsétze, um sicherzugehen, dass lhre Messungen korrekt
sind.
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Technische Daten

Produkt Beschreibung Seite
3 AC1/AC2 Interfacekarte fir SP600/M/Q Messtaster (AC2 mit héherer Auflésung) 3-9
E :g; AC3 Interfacekarte fir den SP25M Messtaster 3-3
% ;zc ACC2-2 Kontrolleinheit fir das ACR1 Tasterwechselsystem
- a ACR1 Tasterwechselsystem mit 8 Stationen zum Wechseln von Messtastern und Taster-verlangerungen mit 8-2
Renishaw Autoaufnahme. (ACC2-2 erforderlich)
ACR2 Wechselsystem fiir PHS1 5-10
ACR3 Tast.erwechselsystem mit 4 Stationeh zum Wechseln vo.n Messtastern und Taster-verlangerungen mit 8-3
Renishaw Autoaufnahme. (Softwareintegration erforderlich)
AM1 Einstelladapter fir PH10T/M Dreh-/Schwenkképfe
AM2 Einstelladapter fir den PH10MQ Dreh-/Schwenkkopf 56
FCR25 Wechselsystem mit 3 Stationen fiir SP25M Messtasterelemente zur Befestigung am MRS
FCR25 TC Temperaturkompensiertes Wechselsystem fir SP25M Messtasterelemente
FCR25-L3 “Stand-Alone” Wechsler mit 3 Stationen fir SP25M Messtasterelemente - mit Saule &4
FCR25-L6 “Stand-Alone” Wechsler mit 6 Stationen fir SP25M Messtasterelemente - mit Saule
Federwaage Federwaage zum Uberpriifen und Einstellen der Antastkraft von TP2-5W, TP1 (S), TP6 und TP6A Messtastern 9-11
HA-8 Kopfadapter fir M8-Anschluss, fiir den Servo Dreh-/Schwenkkopf PHS1
HA-M Kopfadapter fir Autoaufnahme-Anschluss, fir den Servo Dreh-/Schwenkkopf PHS1 7
HCUA1 Handsteuerung zur manuellen Steuerung von PH10T/M/MQ 6-2
HE330/500/ 750 Verlangerungen (330, 500, 750 mm) mit M8 Anschluss, fir Servo Dreh-/Schwenkkopf PHS1 5-7
IS1-2 Interface Selector fir Messtaster von Renishaw und anderer Hersteller 6-3
1U80 Wandelt analoge SP80-Signale in digitale Standard-Rechtecksignale (EIA RS422) um 3-13
KM1/KM2 Kinematischer Pinolenflansch fir Servo Dreh-/Schwenkkopf PHS1 5-7
KM80 Pinolenbefestigung fir den SP80 Messtaster 3-13
MAPS Manuelles Tasterwechselmagazin fir Messtastern und Verlangerungen mit Autoaufnahme 8-4
MCG Maschinenpriflehre fir KMG zur Messung der volumetrischen Genauigkeit und der Wiederholbarkeit 9-8
MCR20 Wechselmagazin fir den automatisierten Wechsel von TP20 Tastermodulen 2-4
MCUA1 Multifunktionale Handsteuerung zur Steuerung eines Koordinatenmessgerates
MCU5 Multifunktionale Handsteuerung zur Steuerung eines Koordinatenmessgerates 610
MCUlite™ Multifunktionale Handsteuerung zur Steuerung eines Koordinatenmessgerates 6-9
MH20 Manuell verstellbarer Tastkopf mit integrierter TP20 Tasteraufnahme - Montage via Schaft 4-8
MH20i Manuell indexierbarer Dreh-/Schwenkkopf, integrierte TP20 Tasteraufnahme Montage via Schaft 4-9
MH8 Manuell indexierbarer Dreh-/Schwenkkopf mit integrierter M8 Aufnahme - Montage via Schaft 4-6
MIH/MIH-S Manuell indexierbarer Dreh-/Schwenkkopf mit integrierter Autoaufnahme Montage via Schaft 4-7
MODUS™ Leistungsstarke Mess-Software 7-1
MRS Modulares Befestigungssystem, kann ACR3 und FCR25 Wechselsysteme sowie SCP600 und SCP80 91
Speichermodule aufnehmen
MS## Eine groBe Auswahl an Aufnahmeschéften (auch Seite 8-10) 9-9
MSR1 Manueller Ablageplatz fiir TP20 Tastermodule und TP200 Tastereinsatzmodule 2-4
PAA1/2/3 Adapter/Verlangerung - Autoaufnahme an M8-Gewinde 9-5
PECF1/2/3/4
PEL1/2/3/4 Adapter/Verlangerung - M8 an M8-Gewinde 9-4
PEM1/2/3/25 Adapter/Verlangerung - Autoaufnahme an Autoaufnahme 9-5
PH1 Manuell verstellbarer Tastkopf mit integrierter M8 Aufnahme - Montage via Schaft 4-5
PH10M Motorischer Dreh-/Schwenkkopf mit Mehrkanal-Autoaufnahme - Montage via Schaft
PH10MQ Motorischer Dreh-/Schwenkkopf mit Mehrkanal-Autoaufnahme - Montage direkt an die Pinole >4
PH10T Motorischer Dreh-/Schwenkkopf mit M8-Aufnahme - Montage via Schaft 5-2
PH20 Dynamisches Schaltkopf-System 5-11
PH6 Starrer Tastkopf mit integrierter M8 Aufnahme - Montage via Schaft
PH6M Starrer Tastkopf mit integrierter Autoaufnahme - Montage via Schaft 4
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Produkt Beschreibung Seite
PHA1 / PHA2 Aufnahme-Kits mit Kinematikflansch fir schnellen Wechsel zwischen PH10 und PHS1 am gleichen KMG 5-9
PHA3 / PHA80 Aufnahmekits firr einen schneller Wechsel zwischen PH10MQ und SP80 am gleichen KMG 9-6
PHC10-2 Kontrolleinheit fir PH10T/M/MQ Dreh-/Schwenkkdpfe 6-2
PHS1 Servo Dreh-/Schwenkkopf - Montage tiber KM1 oder KM2 5-7
PI 200 Spezielles Interface fiir den elektronisch schaltenden TP200 Messtasterw
Pl 4-2 Interface flr mechanisch schaltende Messtaster 6-1
PI7-2 Spezielles Interface fiir den elektronisch schaltenden TP7M Messtaster
PK1 Gelenkverbindung: M8 an M8 9-4
RCP, RCPTC Speichermodul fir RSP2, RSP3 und deren Tastereinsatzhalter (mit Adapter) 5-16
REVO™ REVO™ Messkopf
RSP2 RSP2 2D-Messtaster mit , Tip Sensing’-Technologie 5-13
RSP3 RSP3 3D-Messtaster
RTP20 Dreh-/Schwenkkopf mit integrierter TP20 Tasteraufnahme 5-1
SCP600 Speichermodul fir SH600 Tastereinsatzhalter - wird am MRS befestigt (fir SP600 Messtaster) 3-8
SCP80 Speichermodul fir SH80 Tastereinsatzhalter - wird am MRS befestigt (fir SP80 Messtaster) 3-11
SCP80oV Speichermodul fir SH80 Tastereinsatzhalter - wird am MRS befestigt (fir SP80H Messtaster) 3-12
SCR200 Wechselmagazin fir TP200 Tastereinsatzmodule (TP200 Messtaster) 2-8
SCR600 Wechselmagazin fir SH600 Tastereinsatzhaltern (SP600 Scanning-Messtaster) 3-8
SH25-1/2/3/4/5 Tastereinsatzhalter fir SM25-1/2/3/4/5 Scanningmodule (SP25M Messtastersystem) 3-5
SH600 Tastereinsatzhalter fir den SP600/M/Q Scanning-Messtaster 3-8
SH600 EXT Tastereinsatzhalter fiir den SP600/M/Q fir Tastereinsétze tiber 200 mm Lénge 3-8
SH80 Tastereinsatzhalter flir den SP80 Scanning-Messtaster 3-11
SH80K Tastereinsatzhalter mit kinematischer Positionsschraube 3-10
SM25-1/2/3/4/5 Funf Scanningmodule fiir bestimmte Léangenbereiche fiir den SP25M Messtaster 3-5
SP25M Modulares Messtastersystem zum Scannen und zur Einzelpunktmessungen, Montage erfolgt iber Renishaw 31
Autoaufnahme an Tastkdpfen/Verlangerungen mit Autoaufnahme
SP25M/UCC1-DC Interfacekarte fir die UCC1 Steuerung / SP25M Messtastersystem 3-3
SP600 Scanning-Messtaster mit Tastermodulwechsel - Montage Uber Schaft
SP600M Scanning-Messtaster mit Tastermodulwechsel - Montage Uber Autoaufnahme an Tastkdpfe 3-7
SP600Q Scanning-Messtaster mit Tastermodulwechsel - Direktmontage in der KMG-Pinole
SP80 Hochpraziser Scanning-Messtaster mit Tastermodulwechsel - Direktmontage in der KMG-Pinole Giber KM80 3-10
SP8OH Der SP80H wurde speziel fur Anwendungen im Horizontalbetrieb entwickelt und wird in Messgeréten 3-10
eingesetzt, die in horizontaler Lage messen (z. B. Verzahnungsmessgerate)
SP80/UCC2 DC Interfacekarte flr die UCC2 Steuerung / SP80 Messtastersystem 3-13
SPA2-2 Leistungsstarker Servoverstarker fiir Koordinatenmessgerate
SPAlite™ Servoverstarker fir Koordinatenmessgerate mit 3-Achsen &7
TM25-20 Moduladapter fir TP20 Tastermodule (SP25M Messtastersystem) 3-3
TP1(S) Mechanisch schaltender Messtaster - Montage mit einem Schaft 2-1
TP20/TP20 NI Mechanisch schaltender Messtaster mit Tastermodulwechsel, Montage Uber M8 Aufnahme an einem Tastkopf 2-3
TP20 Tastermodul Sieben verschiedene TP20 Tastermodule sind erhaltlich 2-4
TP200/TP200B Elektronisch schaltender Messtaster mit Dehnmessstreifen - Montage Gber M8-Aufnahme an einem Tastkopf 2-7
TP200 Module Tastereinsatzmodul fir den TP200 Messtaster, drei verschiedene Ausfiihrungen sind erhaltlich 2-8
TP2-5W Mechanisch schaltender Messtaster - Montage tiber M8 Aufnahme an einem Tastkopf 2-1
TP6 Mechanisch schaltender Messtaster mit héherer Genauigkeit als TP2/TP20,
TP6A Mechanisch schaltender Messtaster mit héherer Genauigkeit als TP2/TP20 22
TP7M / TP7M EP Elektronisch schaltender Messtaster mit Dehnmessstreifen, Montage tiber Autoaufnahme 2-10
ucc2 KMG-Steuerung fir beriihrend schaltendes Messen und/oder Scannen. 6-4
UCClite-2™ KMG-Steuerung fir den Einsatz von berlihrend schaltenden Messtastern auf manuellen oder CNC- 6-5
gesteuerten Koordinatenmessgeraten mit 3 Achsen
ubDSs Universelle Kalibrierkugel (universal datum sphere) 9-7
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Weitere Kontaktinformationen finden Sie unter

www.renishaw.de/Renishaw-Weltweit

Renishaw bietet innovative Lésungen

Renishaw ist Marktfihrer in der industriellen Messtechnik und bietet hierflr leistungsstarke Losungen, welche die Produktivitat
steigern. Die weltweiten Standorte bieten Kunden schnellen und kompetenten Service vor Ort. Renishaw plant, entwickelt und
produziert gemé&n ISO 9001 und bietet innovative Lésungen flir:

» Automatische Endkontrolle auf Koordinatenmessgeraten

* Automatisches Einrichten, Uberwachen und Messen in CNC-Werkzeugmaschinen

* Scannen und Digitalisieren

» Kalibrierung von Werkzeugmaschinen und Koordinatenmessgeréaten

* Langen- und Winkelmess-Systeme
¢ Alle Tastereinsatzanwendungen

» Kundenspezifische Anwendungen
* Raman Spektroskopie und Analyse
* Dentales CAD/CAM System

* Medizintechnische Geréte fiir Neurochirurgie
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