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2 Pflege des Gerats

Pflege des Gerats

Renishaw Messtaster und zugehérige Systeme sind
Prézisionswerkzeuge fir hochgenaue Messungen. Behandeln Sie
diese mit gréBter Sorgfalt

Technische Anderungen

Renishaw behélt sich das Recht vor, seine Hard- und
Softwareprodukte und Dokumentation ohne Verpflichtung,
Anderungen an zuvor verkauften oder ausgelieferten Produkten
vorzunehmen, zu verbessern, zu andern oder zu modifizieren.

Garantie

Renishaw plc gewéahrt eine Garantie auf seine Produkte,
vorausgesetzt, diese werden unter genauer Befolgung der
zugehdorigen Renishaw-Dokumentation installiert.

Wenn Geréte benutzt bzw. als Ersatz verwendet werden sollen, die
nicht von Renishaw stammen (z.B. Interface und/oder Kabel), muss
eine vorherige Zustimmung von Renishaw eingeholt werden. Bei
Nichtbeachtung verféllt die Garantie.

Garantieermittlung erfolgt nur durch autorisierte Servicecenter, fragen
sie hierzu lhren Renishaw Vertreter oder Lieferanten.

Patente

Die Einrichtungen des Messtastersystems TP20 und Einrichtungen
ahnlicher Systeme sind Gegenstand folgender Patente und
Patentanwendungen.

EP 548328 JP 3294269 US 5,323,540
EP 750171 JP JP 3279317 US 5,505,005
EP 501710 JP 2,510,804 US 5,327,657
EP 826136 JP 505,622/1999 US 5,404,649
EP 566719 US 5,339,535

US 5,918,378

US 6012230
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A ACHTUNG: Eine Option des TP20 Messtaster Systems

verflgt Uber Tastsignalunterdriickung durch einen integrierten
magnetischen Naherungsschalter. Bitte beachten Sie
deshalb folgende Einschrankungen bei Anwendung der
TP20 Tasteraufnahme mit integriertem magnetischen
Naherungsschalter. Nichtbeachtung folgender Hinweise kann
unter Umstédnden zum Fehler bei Tastsignalerzeugung fiihren.

1. Die Tastsignalunterdriickung ist méglicherweise bis auf einen
Abstand von 100 mm zum MCR20 Modulwechsler aktiviert, d.h.
innerhalb dieses Bereiches wird unter Umstanden kein Tastsignal
bei Auslenkung des Tastereinsatzes erzeugt.

2. Setzen Sie TP20 mit integrierter Tastsignalunterdriickung nicht
fur Messaufgaben an magnetisierten Werkstiicken bzw. in
Verbindung mit magnetischen Haltevorrichtungen ein.

3. M8 Verlangerungen aus der PE Serie (PE1, PE2 und PE3) sollten
nicht mit TP20 eingesetzt werden, falls diese nicht vollstandig
entmagnetisiert sind.

In all diesen Féllen kann als Alternative TP20NI (NI: ohne Tastsigna
I=unterdriickung) eingesetzt werden, um volle Funktionsfahigkeit zu
ermdglichen.
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A

ACHTUNG: Die TP20 NI Version (ohne integrierten
magnetischen Naherungsschalter fur Tastsignal-unterd
rickung) kann nur dann in Verbindung mit dem MCR20
Modulwechsler eingesetzt werden, wenn die automatische
Tastsignalunterdriickung tUber die KMG-Steuerung/-Software
erfolgt.

Um Unsicherheiten zu vermeiden, setzen sie TP20NI bitte nicht
in Verbindung mit MCR20 Modulwechsler ein, es sei denn, Sie
haben die Bestétigung hierflir von lnrem Maschinenlieferanten
erhalten.



Inhaltsverzeichnis 5

Inhaltsverzeichnis
EINIEItUNG ..o 7
Produktbeschreibung ... 9
2.1 Schaltendes Messtasterkit TP20............ccooevvciiniinieineeen. 9
2.1.1  Tasteraufnahme.........cccoooiiiiiiiiiicee 9
2.1.2 Messtastermodule...........cccoeoeiiiiiiiiiiiiiiiieee
2.2 Modulwechslerkit MCR20 .........cccooiiiiiinieieieecseecee
2.3 Manuelles Modulwechselmagazin MSR1
Produktinstallation............cccooiiiiiiiiiee 20
3.1 Befestigung des Messtasters TP20 an einen Tastkopf-....... 20
3.2 Befestigung eines Tastereinsatzes am Messtastermodul... 20
3.3 Montage des Messtastermoduls mit Tastereinsatzen
an die Tasteraufnahme ...........cccooveieiinicnineee 22
3.4 Montage des Modulwechslers MCR20 auf das KMG......... 23
3.5 Kalibrierung des MCR20.........cccccoooiiiiiiiinicieccceeee 25
3.5.1  Ausrichtung des MCR20 zu den KMG-Achsen .....26
3.5.2 Festlegen der Koppeltiefe (Y) ....ccccooererirenenicncnne
3.5.3 Festlegen der KoppelhShe (Z) ........cccccevieinenninnn.
3.5.4 Festlegen der Koppelmitte fur Ablageplatz 1
3.5.5 Koppelmitte festlegen flr Ablageplatze 2 bis 6...... 30
3.5.6 Festlegen der Koppelzielkoordinaten .................... 30
3.6 Montage des MSR1 auf das KMG ..........ccccecvevirvenienncnne 31
3.6.1 Montage des MSR1 auf einem KMG-Tisch........... 31
3.6.2 Wandmontage des MSR1 ........cccoooeeiiiiiieniceiene 33
Produktanwendung ..o 34
4.1 Ablegen und Wechseln der Messtastermodule.................. 34

4.1.1 Berechnung des Sicherheitsabstandes................. 35



Inhaltsverzeichnis

4.1.2 Ablegen eines Messtastermoduls............c.ccceeeneee. 35
4.1.3 Aufnehmen eines abgelegten
Messtastermoduls ............cccciiiiiiiniiiiice, 37
4.1.4 Zusammenfassung der Prozedur fir
Modulwechsel.........ccooviiiiiiiiiii e, 38
4.1.5 Verwendung des manuellen
Modulwechsel-magazins MSR1 ..............ccceeeee. 38
Technische Daten - TP20 Messtaster mit Wechselmodul ........... 39
5.1 Messgenauigkeit .........ceeerumiiiiiiiiiie e 39
5.1.1 Antastkraft und Uberlaufweg ...........c..covevvuennneen. 40
5.1.2 Reproduzierbarkeit des Modulwechsels................ 40

5.1.3 Technische Spezifikation
Technische Daten - Modulwechsler MCR20 ...........cccccoeeiieeiienns 42
6.1 Technische Spezifikation..........ccccoeoiiiiiiiiiiiiees 42

Technische Daten - manuelles Modulwechselmagazin
MSRT L

7.1 Technische Spezifikation

ANWENAUNGEN ..t 44

8.1 Auswahl der Messtastermodule ...........cccoceeiiiiiiiniciieenns 44
8.1.1  Messtastermodul mit niedriger Antastkraft............ 45
8.1.2 Messtastermodule mit Standard-Antastkraft ......... 45
8.1.3 Messtastermodul mit mittlerer Antastkraft............. 45
8.1.4 Messtastermodul mit hoher Antastkraft.................
8.1.5 6-Wege Messtastermodul...........cccceveeviriirieennenne

8.2 Auswahl des richtigen Tastereinsatzes.............c..cccccceeneee

8.2.1 Empfohlene Tastereinsatzbegrenzungen

WATTUNG. ot 53



Einleitung 7

1 Einleitung
Dieses Benutzerhandbuch informiert Uber folgende Produkte :

e den schaltenden Messtaster TP20 mit Wechselmodulen (Version
mit Tastsignalunterdriickung und ohne Tastsignalunterdriickung)

e den Modulwechsler MCR20 (automatischer Betrieb)
e das manuelle Modulwechselmagazin MSR1 (manueller Betrieb)

Der TP20 ist ein schaltender 5-bzw. 6-Wege Messtaster mit der
Besonderheit, Tastereinsétze ohne erneute Kalibrierung wechseln zu
kénnen. Der TP20 kann anstelle des bewéhrten Messtasters TP2 an
manuellen und CNC-gesteuerten KMG nachgeristet werden.

Der Messtaster TP20 besteht aus der Tasteraufnahme (mit bzw.

ohne magnetischen Naherungsschalter) und den abnehmbaren
Messtaster-modulen. TP20 Messtastermodule kénnen zum manuellen
Austausch der Messtastermodule im MSR1 gelagert werden, oder sie
kénnen im MCR20 gelagert werden, bei dem automatisches Wechseln
des/der Messtastermoduls/e unter Messprogrammsteuerung maéglich
ist.

Der TP20 kann an alle Tastkdpfe mit M8-Anschlussgewinde direkt
eingesetzt werden. Flr Tastkdpfe mit Renishaw Autoaufnahme
muss ein PAA-Adapter verwendet werden. Generell sind alle
Verlangerungen der Serie PEL einsetzbar.
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Weitere Informationen erhalten Sie Uiber die Broschiire Tastersysteme
fur erhéhte Produktivitat an Koordinatenmessgeraten (Bestell-Nr.
H-1000-5053), die von Ihrem Lieferanten erhalten oder von der
Renishaw Website www.renishaw.com downloaden kénnen. Oder
bestellen Sie diese Broschure schnell und einfach per E-mail unter
germany @renishaw.com.

< - Messtaster TP20 mit
Wechselmodul

Abbildung 1 - Das Messtastersystem TP20 fir Modulwechsel
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2 Produktbeschreibung

2.1 Schaltendes Messtasterkit TP20

Der schaltende Standard-Messtaster TP20 (siehe Abbildung 2) wird
als Kit geliefert und besteht aus:

o Messtasteraufnahme TP20

o Ein oder zwei Messtastermodule TP20 (siehe Seite 11 fur
verfligbare Kombinationen)

*  Montagewerkzeug fiir Messtaster und Tastereinséatze
2.1.1 Tasteraufnahme

Die Tasteraufnahme des TP20 hat ein normales Renishaw

M8 x 1,25 Anschlussgewinde zur Befestigung an den Tastkdpfen.
Am anderen Ende befindet sich die kinematische Aufnahme flr das
Messtastermodul.

TP20 Tasteraufnahme mit integrierter Tastsignalunterdriickung

Beinhaltet einen magnetischen Néherungsschalter, um das Tastsignal
wahrend des automatischen Modulwechsels zu unterdriicken.

TP20 Tasteraufnahme ohne Tastsignalunterdriickung

Diese Tasteraufnahme hat keinen integrierten magnetischen
Naherungsschalter und kann deshalb auch fir Messaufgaben
innerhalb starken magnetischen Feldern eingesetzt werden.
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TP20 Tasteraufnahme ohne
Tastsignalunter-driickung bei
Modulwechsel im MCR20

Befestigungsbohrungen fr
‘C’-Spannschlussel

Ausrichtsymbole

A(
o ENT No

‘
==
e

‘JDN
Greiferrille fur

Modulwechsler

Messtastermodul Kinematische Aufnahme

Schutzkappe mit

Farbkennung

M2 Tastereinsatz (im Lieferumfang des

Modulwechslerkits MCR20 enthalten)
LF - grin Niedrige Antastkraft
SF - schwarz Standard- Antastkraft
MF - grau Mittlere Antastkraft
EF - braun Hohe Antastkraft
6-Wege - blau Modul mit 6 Antastrichtungen

Abbildung 2 - Messtaster TP20 mit Wechselmodul
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2.1.2 Messtastermodule

Jedes TP20 Messtastermodul enthélt den elektromechanischen
Sensor, tragt die Tastereinsatze und ermdéglicht das Antasten in X,
+Y, +Z (—Z wird beim 6-Wege Messtastermodul angeboten). Das M2-
Anschlussgewinde am Messtastermodul erlaubt die Verwendung aller
Renishaw M2-Tastereinséatze.

Das Messtastermodul wird durch einen Permanentmagneten und
einer hochgenau reproduzierbaren kinematischen Verbindung an

der Tasteraufnahme in Position gehalten. Die Stromversorgung von
Tasteraufnahme zum Messtastermodul erfolgt Uber Federkontakte, die
in der kinematischen Verbindung integriert sind. Der TP20 wurde so
konzipiert, dass bei einem schlecht ausgerichteten Messtastermodul
moglichst kein Tastsignal Ubertragen wird.

Antastkraft-Optionen

Das Messtastermodul mit Standard-Antastkraft kann fur die
meisten Messaufgaben eingesetzt werden (sofern es mit den
empfohlenen Tastereinsatzen verwendet wird). Von Fall zu Fall
kénnen aber die Lange und das Gewicht des Tastereinsatzes in
Verbindung mit dem Beschleunigungsverhalten und den Vibrationen
des Koordinaten-messgerates (KMG) zu falschen Tastsignalen
(Luftkollision) fihren.

Damit der TP20 auch auf KMG mit hohem Beschleunigungsverhalten
oder Vibrationen eingesetzt werden kann, ohne falsche Tastsignale
zu erhalten, steht eine Auswahl an Messtastermodulen mit héheren
Antastkraften zur Verfigung. Ein Messtastermodul mit niedriger
Antastkraft ist ebenfalls zur Messung empfindlicher Werkstoffe
erhaltlich. Weitere Informationen Uber die Wahl des richtigen
Messtastermoduls entnehmen Sie bitte dem Kapitel Anwendungen.
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Die Antastkraft des Messtastermoduls ist durch Beschriftung
des Frontrings und entsprechender Farbe der Schutzkappe
gekennzeichnet.

Messtastermodul mit niedriger Antastkraft (LF) (grin)
Messtastermodul mit Standardkraft (SF) (schwarz)
Messtastermodul mit mittlerer Antastkraft (MF) (grau)
Messtastermodul mit hoher Antastkraft (EF) (braun)
6-Wege Messtastermodul (6W) (blau)
Messtasterverlangerungsmodul 1 (EM1 STD) (schwarz)

Messtasterverlangerungsmodul 2 (EM2 STD) (schwarz)
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Folgende TP20 Messtasterkits sind von Ihren Lieferanten erhaltlich:

Bestellnumner

Tasteraufnahme UND die
folgenden Messtastermodule

Taster- Taster-
aufnahme mit aufnahme
. ohne LF SF MF EF

Tastsignal- .

unterdriickung Tasts[gnal-

unterdriickung

A-1371-0290 A-1371-0640 2

A-1371-0291 A-1371-0641 1 1
A-1371-0292 A-1371-0642 1 1
A-1371-0293 A-1371-0643 2
A-1371-0294 A-1371-0644 1 1
A-1371-0295 A-1371-0645 2
A-1371-0428 A-1371-0603 1 1

A-1371-0429 A-1371-0604 1 1
A-1371-0370 A-1371-0656 1

A-1371-0371 A-1371-0657 1
A-1371-0372 A-1371-0658 1
A-1371-0390 A-1371-0602 1
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Alle Messtasterséatze beinhalten:

e  Tasteraufnahme — mit Tastsignalunterdriickung oder ohne

Tastsignalunterdriickung siehe Tabelle

*  Anzahl und Typ des Messtastermoduls siehe Tabelle

e TP20 Benutzerhandbuch (H-1000-5008)

e C-Spannschlissel S1

*  S9 Doppel ‘C’-Spannschlissel
e S7 StiftschlUssel (2 Stlick)

e CK200 Reinigungskit

e Testzertifikate

Folgende TP20 Messtastermodulkits sind von lhren Lieferanten

erhéltlich:

TP20 Messtastermodulkit
(nur Messtastermodul)

Bestellnummer

Messtastermodul mit niedriger Antastkraft A-1371-0392
Standard Messtastermodul A-1371-0270
Messtastermodul mit mittlerer Antastkraft A-1371-0271
Messtastermodul mit hoher Antastkraft A-1371-0272
6-Wege Messtastermodul A-1371-0419
EM1 STD Messtastermodul A-1371-0430
EM2 STD Messtastermodul A-1371-0431
EM1 STD und EM2 STD Messtastermodule A-1371-0432
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2.2 Modulwechslerkit MCR20

ANMERKUNG: Renishaw liefert acht verschiedene MCR20 Kits.
Die acht MCR20 Kits unterscheiden sich durch unterschiedliche
Messtastermodultypen. Siehe Seite 15 fiir die Auswahl an
angebotenen Kits.

Ein MCR20-Kit (siehe Abbildung 3) besteht aus folgenden
Komponenten:

¢ Modulwechsler MCR20

e Befestigungssatz SCR200

e  Befestigungsplatte

e  Tastereinsatz PS2R

e zwei TP20 Messtastermodule (Messtastermodultyp wird durch
die Bestellnummer bestimmt).

Der Modulwechsler MCR20 wurde fiir die sichere Aufbewahrung
der Messtastermodule und fur den automatischen Modulwechsel
entwickelt. Gleichzeitig schitzt er die Messtastermodule vor
Verschmutzung. Es werden nur sieben Antastpunkte am MCR20
bendtigt, um den Modulwechsler mit den Messtastermodulen zum
Koordinatenmessgerat auszurichten.
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145 mm

Abbildung 3 - Der Modulwechsler MCR20

Bei Anwendung mit MCR20 Modulwechsler sollte die TP20
Tasteraufnahme mit Tastsignalunterdriickung eingesetzt werden.

In jeder Magazinklappe befindet sich ein Magnet, der den
N&herungs-schalter in der TP20 Tasteraufnahme aktiviert und somit
das Tastsignal unterdriickt. Damit werden ungewollte Schaltsignale
wahrend des Modulwechsels verhindert. Das Magazin arbeitet absolut
passiv und benétigt keine elektrische Verbindung zur KMG-Steuerung.

Um Beschéadigungen wéhrend eines Wechsels zu vermeiden, wurde
der Modulwechsler mit einem Uberlaufschutz ausgestattet. Nach einer
Kollision sollte der Modulwechsler manuell zurlick gesetzt werden.
Eine Nachkalibrierung ist normalerweise nicht erforderlich.
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Jedes Kit des MCR20 Modulwechslers kann, mit Messtastermodulen
verschiedener Antastkréafte, unter folgenden Bestellnummern bezogen
werden.

MCR20 Kit Messtastermodule im Kit Bestellnummer
nummer LF SF MF EF
1 2 A-1371-0261
2 1 1 A-1371-0262
3 1 1 A-1371-0263
4 2 A-1371-0264
5 1 1 A-1371-0265
6 2 A-1371-0266
7 1 1 A-1371-0267
8 1 1 A-1371-0268
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2.3 Manuelles Modulwechselmagazin MSR1

Der Lieferumfang des optionalen manuellen Modulwechselmagazins

MSR1, gezeigt in Abbildung 4, enthélt keine Messtastermodule. Das

MSRH1 ist ebenfalls in zwei verschiedenen Montageoptionen erhaltlich
(Einzelheiten entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Installation®).

Die beiden unterschiedlichen Versionen kénnen von Ihrem Lieferanten
unter den folgenden Teilenummern bestellt werden:

Montageoption Bestellnummer
KMG-Tischmontage A-1371-0347
Wandmontage A-1371-0330

Abbildung 4 - Der Modulwechsler MSR1 - KMG-Tischmontage
(Module und Tastereinsatze nicht im Lieferumfang enthalten)



20 Produktinstallation

3 Produktinstallation

3.1 Befestigung des Messtasters TP20 an einen
Tastkopf

Um den Messtaster TP20 an einem Tastkopf zu befestigen, sind
folgende Prozeduren durchzufiihren (siehe Abbildung 5):

1. Drehen Sie das Ende der TP20-Tasteraufnahme (M8-Gewinde) in
das M8-Anschlussgewinde des Tastkopfes von Hand fest.

2. Bringen Sie den S1 ‘C’-Spannschlissel (im Lieferumfang
enthalten) so zur Tasteraufnahme, wie in Abbildung 5 abgebildet.

3. Mit Hilfe des S1 ‘C’-Spannschliissels soll die Tasteraufnahme
von Hand (mit einem Drehmoment von 0,3 - 0,5 Nm) in das M8-
Anschlussgewinde angezogen werden.

3.2 Befestigung eines Tastereinsatzes am
Messtastermodul

Folgende Prozedur muss ausgefiihrt werden, um einen Tastereinsatz
an das Messtastermodul anzubringen (siehe Abbildung 5):

ANMERKUNG: Weitere Informationen tuber die Wahl des
Tastereinsatzes und des entsprechenden Messtastermoduls
entnehmen Sie bitte aus dem spéateren Kapitel Anwendungen.

1. Versichern Sie sich, dass Sie das richtige Messtaster-modul
fur lhre Messaufgabe ausgesucht haben (siehe Auswahl der
Messtastermodule). Nehmen Sie den von lhnen gewahlten
Tastereinsatz mit M2-Gewinde und drehen Sie diesen in das M2-
Anschlussgewinde des Messtastermoduls ein.
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2. Mit Hilfe des S7 Stiftschlissels (im Lieferumfang enthalten),
oder S20 Spannschlussel bei Verwendung von Graphitfaser
Tastereinsatzen, kann der Tastereinsatz mit einem empfohlenen
Drehmoment von 0,05 Nm bis 0,15 Nm angezogen werden
(maximal moégliches Drehmoment 0,3 Nm).

$1°C-

Tasteraufnahme Spannschlissel

Messtastermodul S7 Stiftschlissel

M2 Tastereinsatz

Abbildung 5 - Montage des Messtasters TP20 an einen Tastkopf
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3.3 Montage des Messtastermoduls mit Tastereinséatzen
an die Tasteraufnahme

Folgende Prozedur muss ausgefiihrt werden, um die Befestigung
des Messtastermoduls mit Tastereinséatzen an die Tasteraufnahme
vorzunehmen (siehe Abbildung 6):

1. Untersuchen Sie visuell, ob die kinematischen
Verbindungs—flachen von Messtastermodul und Tasteraufnahmen
sauber sind; wenn nétig, miissen die Verbindungsflachen mit dem
Reinigungs—kit CK200 (im Lieferumfang enthalten) gesdubert
werden.

2. Bringen Sie das Messtastermodul so zur Tasteraufnahme,
dass die drei Ausrichtsymbole zueinander passend sind, dies
ermdglicht, dass beide Teile korrekt ausgerichtet magnetisch
aneinander gehalten werden.

Ausrichtsymbole

Abbildung 6 - Befestigung des Messtastermoduls mit Tastereinsétzen
an die Tasteraufnahme
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3.4 Montage des Modulwechslers MCR20 auf das KMG

Folgende Prozedur muss ausgefiihrt werden, um die Montage des
Modulwechslers MCR20 auf das KMG vorzunehmen (siehe Abb. 7):

n ACHTUNG: Zum optimalen Schutz vor Kollisionen, wird
empfohlen, den Modulwechsler MCR20 so weit wie mdglich
am aussersten Rand des KMG-Arbeitsbereiches anzubringen.

1. Suchen Sie die gewlinschte Position aus, befestigen Sie nun die
Aufnahmeplatte mit der M8/M10 Schraube und Unterlegscheibe
(im Lieferumfang enthalten). Mit Hilfe des passenden
Innensechskantschlissels (im Lieferumfang enthalten), ist die
M8/M10 Schraube in das Aufnahmegewinde der KMG-Messplatte
von Hand festzudrehen.

ANMERKUNGEN: Obwohl es fiir das TP20 System nicht notwendig
ist, dass der MCR20 zu den KMG-Achsen ausgerichtet wird, wére
es fur die Programmierung oder Software wiinschenswert, eine
Ausrichtung zu den KMG-Achsen durchzufiihren.

Das MCR20 ist nicht fiir den horizontalen Betrieb mit den
Ablageplatzen in senkrechter Richtung ausgelegt.
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Modulwechsler MCR20

, Madenschraube
FuB
1,5 mm
Innensechskant-
M8/M10 Schraube schlussel

mit Unterlegscheibe Aufnahmeplatte

Abbildung 7 - Montage des Modulwechslers MCR20 auf das KMG

2. Montieren Sie den Sockel des Modulwechslers MCR20 Uber der
Aufnahmeplatte und drehen Sie die X-Achse des Wechslers bis
die gewunschte Ausrichtung erreicht ist.

3. Mit Hilfe des 1,5 mm Innensechkantschllssels (im Lieferumfang
enthalten) I6sen Sie die M3-Madenschraube, bringen den
Modulwechsler in Position und ziehen die M3-Madenschraube mit
einem Drehmoment von 0,5 Nm - 1,0 Nm wieder fest.
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3.5 Kalibrierung des MCR20

ﬂ WARNUNG: Das Tragen von Augenschutz wird empfohlen.

Zwischen beweglichen und zwischen beweglichen und
statischen Teilen besteht eine Einklemmgefahr. Auf unerwartete
Bewegungen achten. Halten Sie sich ausserhalb des
Arbeitsbereiches der Kombination von Tastkopf, Verlangerung
und Messtaster auf.

Es obliegt dem Maschinenlieferanten, den Anwender Gber

alle Gefahren, die sich aus dem Betrieb der Ausristung,
einschliesslich der, die in der Renishaw Produktdokumentation
erwahnt sind, zu unterrichten und zu versichern, dass
ausreichende Sicherheits—vorrichtungen und Verriegelungen
eingebaut sind.

Unter gewissen Umsténden kdnnte das Messtastersignal
falscherweise melden, dass der Messtaster nicht ausgelenkt
ist. Verlassen Sie sich nicht allein auf Sensorsignale, um sich
Uber Maschinenbewegungen zu informieren.
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ANMERKUNG: Renishaw empfiehlt die Durchfiihrung der
Kalibrierung des MCR20 mit dem mitgelieferten Tastereinsatz PS2R.
Sollte ein anderer Tastereinsatz verwendet werden, so sollte die
Lange 20 mm oder 30 mm betragen und der passende Kugel-radius
(R) berlicksichtigt werden, um den Versatz zu berechnen.

Es wird dringend empfohlen, die Messtasterverlangerungsmodule
EM1 STD und EM2 STD nicht zum Kalibrieren des MCR20 zu
verwenden, da die gré3ere Messtasterldnge zu vermehrten
Rundlauffehlern im Messtastersystem fuihren kann.

Bei folgenden Anmerkungen wird davon ausgegangen, dass
unkompensierte Tastpunkte angenommen wurden. Deshalb
entsprechen die Zielpositionen den absoluten Maschinenkoordinaten.

3.5.1 Ausrichtung des MCR20 zu den KMG-Achsen

Um den Modulwechsler MCR20 zu den KMG-Achsen aus—zurichten,
sind folgende Punkte durchzufuihren (siehe Abbildung 8):

1. Schieben Sie jede Ablageplatzabdeckung nach hinten, bis die
Abdeckung einrastet.

2. Es mussen die Messpunkte P1 und P2 bestimmt werden.

3. Verwenden Sie den mitgelieferten 1,5 mm
Innensechskant-schlissel und l6sen Sie die M3 Madenschraube
am Fuf3 des MCR20 (siehe Abbildung 7).
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4. Richten Sie den MCR20 so aus, dass die Abweichung zwischen
den Punkten 1 und 2 weniger als 0,25 mm betrégt. In dieser
Position ist die M3 Madenschraube am Fu3 des MCR20 mit
einem Drehmoment von 0,5 Nm - 1,0 Nm mit dem mitgelieferten
1,5 mm Innensechskantschllssel festzuziehen.

3.5.2 Festlegen der Koppeltiefe (Y)

Zur Bestimmung der Koppeltiefe (Y) der Ablageplatze des MCR20, ist
folgende Prozedur durchzufliihren (siehe Abbildung 8).

1. Es muUssen die Messpunkte P1 und P2 bestimmt werden.
2. Die Koppeltiefe fir alle Ablageplatze wird wie folgt berechnet:
{Y-Wert der Linie P1/P2 + R (1 mm) + 8,75 mm}

dabei gilt R = Tastkugelradius
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3.5.3 Festlegen der Koppelhéhe (Z)

Um die Koppelhéhe (Z) der Ablageplatze des MCR20 zu bestimmen,
ist folgende Prozedur durchzufiihren (siehe Abbildung 8):

1. Antasten der Messpunkte P3, P4 und P5. Von diesen drei
Punkten wird eine Z-Achsen Ebene fiir das Wechselmagazin
konstruiert.

2. Die Koppelhéhe fur alle Ablageplatze wird wie folgt bestimmt:

{Z-Wert der Ebene von P3/P4/P5 — L (20 mm) — R (1 mm) — 21,25 mm}

dabei gilt L = Tastereinsatzlange

Abbildung 8 - Ausrichten des Modulwechslers MCR20
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3.5.4 Festlegen der Koppelmitte fiir Ablageplatz 1
Um die Koppelmitte fir Ablageplatz 1 (X1) zu bestimmen, ist folgende
Prozedur durchzufuhren (siehe Abbildung 9):

ANMERKUNG: Der Tastereinsatzschaft darf zum Antasten der
Messpunkte P6 und P7 verwendet werden.

1. Antasten von P6 und P7.

2. Die Mitte des Ablageplatzes 1(X1) wird durch folgende Formel
ermittelt:

{Messpunktmitte P6/P7 = X1}

Abbildung 9 - Bestimmung der Koppelmitte
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3.5.5 Koppelmitte festlegen fiir Ablageplatze 2 bis 6

Zur Bestimmung der Koppelmitte fir Ablageplatze 2 (X2) bis 6 (X6), ist
folgende Berechnung durchzufuhren:

Koppelmitte Ablageplatz 2 (X2) = X1 + 30 mm
Koppelmitte Ablageplatz 3 (X3) = X2 + 30 mm
Koppelmitte Ablageplatz 4 (X4) = X3 + 30 mm
Koppelmitte Ablageplatz 5 (X5) = X4 + 30 mm

Koppelmitte Ablageplatz 6 (X6) = X5 + 30 mm

3.5.6 Festlegen der Koppelzielkoordinaten

A ACHTUNG: Die Y-Werte kdnnen fir jeden Ablageplatz einen
anderen Wert aufweisen, falls der MCR20 nicht zu den KMG-
Achsen ausgerichtet wurde.

Zur Bestimmung der Koordinaten der Koppelmitte von Ablageplatz 1
(X1) bis 6 (X6) ist folgende Berechnung durchzufiihren:
Ablageplatz 1 = X1,Y, Z

Ablageplatz 2 = X2,Y, Z

Ablageplatz 3 = X3,Y, Z

Ablageplatz 4 = X4,Y, Z

Ablageplatz 5 = X5,Y, Z

Ablageplatz 6 = X6, Y, Z
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3.6 Montage des MSR1 auf das KMG

ACHTUNG: Das manuelle Modulwechselmagazin MSR1

hat keinen Kollisionsschutz. Es wird empfohlen, das
Modulwechsel-magazin ausserhalb oder am Rand des KMG-
Arbeitsbereiches zu befestigen.

Fir das MSR1 gibt es zwei Montageoptionen: KMG-Tischmontage
und Wandmontage.

3.6.1 Montage des MSR1 auf einem KMG-Tisch

Folgende Prozedur muss ausgeflihrt werden, um die Montage des
MSR1 Lagergestells auf das KMG vorzunehmen (siehe Abbildung 10):

1. Setzen Sie die Aufnahmeplatte auf einen Gewindeeinsatz an der
gewunschten Position auf dem KMG-Tisch und schrauben Sie
diese mit einer M8- oder M10-Schraube (im Lieferumfang dabei)
fest.

2. Schrauben Sie den Fuf3 ein paar Umdrehungen in die M10-
Mutter auf der Unterseite des Gestellformstiickes. Verschieben
Sie das Gestell wie gewlinscht zur Mitte oder einer anderen
Position und ziehen Sie es von Hand fest.

3. Schieben Sie das untere Ende des Fusses fest in die
Aufnahmeplatte und drehen Sie das Magazin in die gewiinschte
Richtung. Ziehen Sie die Madenschrauben mit Hilfe des
Sechskantschllssels (im Lieferumfang) an.
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Magazin

M10 Mutter

FuBB
: Sprengring
@
Befestigungsschraube
@
D
3 mm
N —~ Innensechskant-

L

schlussel

Madenschraube M4 x 4

Abbildung 10 - Montage des MSR1 auf einem KMG-Tisch
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3.6.2 Wandmontage des MSR1

Um das MSR1 an einer Wand zu befestigen, sind folgende
Prozeduren durchzufuhren (siehe Abbildung 11):

1. Um das MSR1 an einer Wand zu befestigen, sind folgende
Prozeduren durchzufihren (siehe Abbildung 11):

2. Setzen Sie das Magazin an die Halterung und befestigen Sie
es, indem Sie die M10-Schraube (im Lieferumfang) ein paar
Umdrehungen in das M10-Gewinde auf der Unterseite des
Magazinformstiicks drehen. Verschieben Sie das Magazin an die
gewlinschte Position (in der Mitte oder an anderer Stelle) und
ziehen Sie die Schraube fest.

Magazin

Wandhalterung

%— M10 Schraube

Abbildung 11 - Wandmontage des MSR1
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4 Produktanwendung

4.1  Ablegen und Wechseln der Messtastermodule

ﬁ WARNUNG: Das Tragen von Augenschutz wird empfohlen.

Zwischen beweglichen und zwischen beweglichen und
statischen Teilen besteht eine Einklemmgefahr. Auf unerwartete
Bewegungen achten. Halten Sie sich ausserhalb des
Arbeitsbereiches der Kombination von Tastkopf, Verlangerung
und Messtaster auf.

Es obliegt dem Maschinenlieferanten, den Anwender Uber

alle Gefahren, die sich aus dem Betrieb der Ausristung,
einschliesslich der, die in der Renishaw Produktdokumentation
erwahnt sind, zu unterrichten und zu versichern, dass
ausreichende Sicherheitsvorrichtungen und Verriegelungen
eingebaut sind.

Unter gewissen Umsténden kdnnte das Messtastersignal
falscherweise melden, dass der Messtaster nicht ausgelenkt
ist. Verlassen Sie sich nicht allein auf Sensorsignale, um sich
Uber Maschinenbewegungen zu informieren.
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ANMERKUNG: Die Tastsignalunterdriickung der TP20
Tasteraufnahme wird durch ein magnetisches Feld automatisch
aktiviert, das sich in der Front des MCR20 Modul-wechslers befindet.
Der kleinste Abstand zum MCR20, ab dem der TP20 einsatzbereit ist,
ist von der Héhe abhéangig.

Bei Verwendung der Verlangerungen EM1 STD oder EM2 STD in
den Messtastermodulen lagern Sie diese nicht in den Ablageplétzen
3 oder 4 des Modulwechslers MCR20 oder des manuellen
Modulwechselmagazins MSR1.

4.1.1 Berechnung des Sicherheitsabstandes

Der empfohlene Sicherheitsabstand liegt beim kleinsten Abstand
von der Ablageplatzmitte (bei Koppelhthe Z), wo der Messtaster
freigeschalten wird, wenn das Messtastermodul angebracht ist.

Der Sicherheitsabstand kann fir jeden Ablageplatz (n) wie folgt
berechnet werden:

{Xn,Ys, Z} wobeiYs =Y — 100 mm
4.1.2 Ablegen eines Messtastermoduls

Um ein Messtastermodul abzulegen, ist folgende Prozedur
durchzuftihren (siehe Abbildung 12):

1. Positionieren Sie den TP20 auf den Sicherheitsabstand Xn, Ys, Z
gegenliber des gewlinschten freien Ablageplatzes (n).

2. Nach der Koppelzielkoordinate fir den Ablageplatz (n) entlang
der Y-Achse in Koppelhéhe (Z) fahren.
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3. Verfahren Sie nach der Abkoppelungshéhe (Zr), um das
Messtastermodul der TP20 Tasteraufnahme zu entkoppeln, wobei

{Zr=27Z + 3 mm}

4. In Abkoppelungshéhe entlang der Y-Achse fahren, bis die
Ablageplatzabdeckung schlie3t und der Messtaster immer noch
gesperrt ist. Dieser Punkt wird (RP) Rickzugspunkt genannt und
hat folgende Koordinaten.

{RP =Xn, Yr, Zr} wobeiYr=Y — 17,2 mm

Schritt 1

Schritt 3 Schritt 4

Abbildung 12 - Ablegen eines Messtastermoduls (typisch)
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4.1.3 Aufnehmen eines abgelegten Messtastermoduls

Um bereits abgelegte Messtastermodule aufzunehmen, ist folgende
Prozedur durchzufuhren; (siehe Abbildung 13).

1. Bewegen Sie die TP20 Tasteraufnahme entsprechend im
Wechselabstand (RP) entlang der X-Achse zum gewlinschten
Magazinplatz (n).

2. Fahren Sie entlang der Y-Achse nach den
Abkoppelungs-koordinaten uber die Ablageplatzmitte Xn, Y, Zr.

3. Zum Aufnehmen des Messtastermoduls nach Koppelkoordinaten
Xn,Y, Z fahren.

4.  Zum Abschluss der Wechselvorgange, ist der TP20 entlang der
Y-Achse auf Sicherheitsabstand Xn, Ys, Z zu positionieren.

Schritt 3

Schritt 4

Abbildung 13 - Aufnehmen eines abgelegten Messtastermoduls (typisch)
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4.1.4 Zusammenfassung der Prozedur fiir Modulwechsel

Bedienung Koordinaten
X Y z
Achse [ Achse | Achse
Sicherheitsposition vor Ablageplatz (n) Xn Ys Z
Bewegung zur Koppelposition * * Y *
Entkoppeln des Messtastermoduls * * Zr
Bewegung zum Reaktionspunkt (RP) * Yr *
Auswahl des nachsten Magazinplatzes (n) | Xn * *
Einfahren in Magazinplatz * Y *
Bewegung zur Koppelposition * * Z
Bewegung zum Sicherheitsabstand * Ys *
Xn = X1 bis X6, wie vom Anwender ausgewahlt wurde
Ys = Y — 100 mm
Zr = Z+3mm
Yr = Y -17,2mm

* = keine Anderung der vorherigen Einstellung des Achsenregisters

4.1.5 Verwendung des manuellen Modulwechsel-magazins

MSR1

Die Aufnahmestellen der TP20 Messtastermodule befinden sich unter
den nummerierten Schildern am Gestell. Genaue Positionierung ist
nicht notwendig, da sie magnetisch an die korrekte Position gezogen

werden.

Die Messtastermodule werden magnetisch im MSR1 gelagert und

kénnen bei Bedarf gedreht werden.
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5 Technische Daten - TP20 Messtaster mit
Wechselmodul

5.1 Messgenauigkeit

ANMERKUNG: Folgende Messdaten sind mit einer hochgenauen
Messeinrichtung ermittelt worden und reprasentieren nicht

die Genauigkeit, die auf einem KMG erreicht werden kann.

Bitte kontaktieren Sie ihren KMG-Hersteller, um genaue
Systeminformationen zu erhalten.

Genauigkeit bei einem 10 mm langen Tastereinsatz

Parameter Messtastermodule und Tastereinsatzldnge
LF SF MF EF 6- EM1 | EM2
Wege | STD | STD
Reproduzier- |0,35 0,35 | 0,50 | 0,65 0,8 0,35 | 0,35
barkeit um pm um um um um pum
in einer
Richtung *
(20)

2D (XY) +0,6 | +0,8 | +1,0 | =2,0 | +1,5 | 0,8 | +0,8
Antast- pm pm pm pm pm pm pm
unsicherheit
Abweichung *

*

Bemerkung: Tastkugeldurchmesser 4 mm,

Antastgeschwindigkeit 8 mm/sec.
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5.1.1 Antastkraft und Uberlaufweg

Messtaster- Parameter
modult Antastkraft - .
yp : Uberlaufkraft (Max. | Auslenkwinkel max.
undTaster- | (nominal an an der Tastspitze) Uberlaufwe
einsatz- | der Tastspitze) P 9
lange XY z xy | «z | z | x| +z ]| z
LF10mm |[550cN | 65cN | 9oNt | 115eN]| - stae | 31
20-30 o 4,0
SF 10 mm 8cN | 75¢N | "L [ 350N - +14 m
20-40 o 3,7
MF 25 mm [ 10cN | 190N | “ . [ 700eN - 14 m
20-50 | 1000 o 2,4
EF 50 mm 10cN | 320 ¢cN oN* oN - +14 o
6-Wege 14cN | 160 cN | 25 cN* | 250 cN 909 +14° 45 1.5
10 mm cN mm mm
EM1 STD 8cN | 75¢N 20'30 350 cN - +14° 4.0
10 mm cN mm
EM2 STD 8cN | 75¢N 20'?10 350 cN - 14° 4.0
10 mm cN mm

* ANMERKUNG: Werden diese Werte Uberschritten, so 16st sich das
Messtastermodul von der Messtasteraufnahme.

5.1.2 Reproduzierbarkeit des Modulwechsels

Wechselmethode der Messtastermodule | Wiederholgenauigkeit

Automatischer Wechsel 1,0 ym

Manueller Wechsel 2,0 um
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5.1.3 Technische Spezifikation

Kompatibilitat

Der TP20 ist passend fur alle
Interfaceeinheiten und Tastkdpfe, die
einen schaltenden Messtaster TP1,
TP2 bzw. TP6 unterstitzen sowie deren
Verlangerungen und Adapter (PEL, PK,

PAA und PEM).

Abmessungen
Durchmesser | 13,2 mm
Lange | LF/SF/MF/EF 38 mm
EM1 STD 88 mm
EM2 STD 113 mm
6-Wege 42 mm

Anschlussgewinde
Messtaster

M8 x 1,25 x 5 mm

Anschlussgewinde | M2 x 0,4
Tastereinsatz
Antastrichtungen LF/SF/MF/EF/EM1 5-Wege (X, %Y,
STD/EM2 STD +Z)
6-Wege 6-Wege (X, %Y,
+Z)

Trennkraft fiir
Modulwechsel

10 N Maximum

Schutzart

IP30

Kabellange

50 m (0,2 mm?)

Lebensdauer des
Messtastermoduls

25 000 Modulwechsel

41
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6 Technische Daten - Modulwechsler

MCR20

6.1 Technische Spezifikation

Abmessungen
Lange | 200 mm
Breite | 60 mm
Héhe | 145 mm
Andockgeschwindigkeit | Maximum 800 mm/s
Montageanordnung | nicht fir horizontalen Betrieb mit

den Ablageplatzen in senkrechter
Richtung ausgelegt

Uberlauf in Y-Achse

Uberlaufstrecke max. 55 mm in
Andockhéhe

Uberlauf in -Z-Achse

max. 90° durch Kippmechanismus
der Magazinplatze

Sperrbereich

100 mm von der Ablageplatzmitte
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7 Technische Daten - manuelles
Modulwechselmagazin MSR1

71 Technische Spezifikation

Abmessungen

Lange | 285 mm

Breite | 86 mm

Héhe | 285 mm

Anzahlvon | 6
Ablageplatzen
Montage | Wandmontage
KMG-Tischmontage
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8 Anwendungen

8.1 Auswahl der Messtastermodule

Um die bestmdgliche Leistung von Ihrem TP20 Messtaster zu
erhalten, ist es wichtig, das richtige Messtastermodul fur Ihre
speziellen Anwendungen auszuwéhlen. Bei der Auswahl der
Messtastermodule sollten folgende Hinweise berlcksichtigt werden:

. Das Gewicht der Tastereinsatzkombination und der Schwerpunkt,
d.h. den Tastereinsatz so kurz wie méglich zu wéhlen.

e  Die Ausrichtung des Messtasters.

¢ Die Maschinenbeschleunigungen und Vibrationen denen der
TP20 ausgesetzt ist. Die Werte unterscheiden sich je nach
Maschinentyp.

Folgende Messtastermodule sind fiir den Einsatz mit dem Messtaster
TP20 erhéltlich. Jedes Messtastermodul ist eindeutig auf dem
Frontring beschriftet. Zudem ist die Schutzkappe wie folgt farblich
gekennzeichnet:

e Messtastermodul mit niedriger Antastkraft (griin)
e  Standard Messtastermodul (schwarz)

e Messtastermodul mit mittlerer Antastkraft (grau)
¢ Messtastermodul mit hoher Antastkraft (braun)
e 6-Wege Messtastermodule (blau)

e EM1 STD Messtastermodul (schwarz)

¢ EM2 STD Messtastermodul (schwarz)
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ANMERKUNG: Die Anwendung eines Messtastermoduls mit
Standard-Antastkraft wird immer empfohlen, auBBer wenn die
Anwendung oder die Beschleunigung oder Vibration der Maschine zu
einem ungewollten Tastsignal fihren wiirden.

8.1.1 Messtastermodul mit niedriger Antastkraft

Das Messtastermodul mit niedriger Antastkraft (griine Schutzkappe)
ist fur Anwendungen geeignet, wo eine niedrige Antastkraft erfordert
wird, zum Beispiel Gummidichtungen.

8.1.2 Messtastermodule mit Standard-Antastkraft

Die Messtastermodule mit Standard-Antastkraft, SF, EM1 STD
und EM2 STD (schwarze Schutzkappe), sind fir die meisten
Anwendungen geeignet.

8.1.3 Messtastermodul mit mittlerer Antastkraft

Das Messtastermodul mit mittlerer Antastkraft, erkennbar an einer
grauen Schutzkappe, ist fir Anwendungen, bei denen eine héhere
Antastkraft als normalerweise benétigt wird, einsetzbar.

8.1.4 Messtastermodul mit hoher Antastkraft

Das Messtastermodul mit hoher Antastkraft (braune Schutzkappe)
wird normalerweise nur fir lange Tastereinsatzkombinationen
eingesetzt, bzw. fir Anwendungen bei denen durch Beschleunigung
oder Vibration ein ungewolltes Tastsignal ausgeldst wird und dies
durch Einsatz von SF- bzw. MF-Messtastermodulen nicht verhindert
wird.
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8.1.5 6-Wege Messtastermodul

Das 6-Wege-Messtastermodul ist an einer blauen Schutzkappe
zu erkennen. Dieses Messtastermodul dient zum 6-Wege-Betrieb,
bei dem es notwendig ist, in der —Z-Richtung zu messen, wie zum
Beispiel beim Messen von Einstichen und Hinterschnitten.

8.2  Auswahl des richtigen Tastereinsatzes

ANMERKUNG: Die Auswahl des besten Tastereinsatzes fur lhre
Anwendung ist sehr wichtig, um das optimale Messergebnis zu
erzielen. Fur weitere Informationen sehen Sie bitte in der Broschiire
Tastereinsatze und Zubehor nach, die bei Renishaw mit der Bestell-
Nr. H 1000 3202 angefordert werden kann, oder zum Download von
Renishaws Website (www.renishaw.com) zur Verfligung steht.

Bei der Auswahl des Tastereinsatzes ist es wichtig, dass die Lange
des Tastereinsatzes so klein wie moglich gehalten wird, wobei

die zu messenden Stellen erreichbar sein sollten. Weiter ist zu
berucksichtigen, dass der Tastereinsatz die maximale Steifigkeit
besitzt. Faktoren, welche die Steifigkeit beeinflussen sind:

e Anzahl der Verbindungen des Tastereinsatzes. Sie reduzieren die
Steifigkeit und sollten deshalb auf ein Minimum reduziert werden.

e  Schaftdurchmesser. Sie sind vom Kugeldurchmesser abhangig.

*  Material des Schaftes. Es gibt Schafte aus Stahl, Hartmetall,
Keramik und Kohlefaser.
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Stets Tastereinsatze mit moglichst groBer Tastkugel einsetzen, um den
Tastereinsatz so steif wie moglich zu halten, und damit die Verformung
bei der Antastung auf eine Oberfladche zu reduzieren.

In Bezug auf die modulare Konstruktion des TP20 sollten folgende
Kriterien bei der Auswahl des Tastereinsatzes beachtet werden:

e Arbeiten Sie nur mit den maximal empfohlenen Taster-einsatzbe
grenzungen fir das jeweilige Wechselmodul. Siehe hierzu Kapitel
Empfohlene Tastereinsatzbegrenzungen.

e Wabhlen Sie den Tastereinsatz immer so kurz wie moglich.

*  Bei Verwendung langerer Tastereinsétze als die flr das jeweilige
Wechselmodul empfohlen wurden, sollte die Tastereinsatz—ko
nfiguration in Bezug auf Antastsicherheit und Messgenauigkeit
untersucht werden.

. Verringern Sie die Masse des Tastereinsatzes, indem Sie, wo
maoglich, Typen mit keramischen oder GF-Schaften verwenden.
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8.2.1 Empfohlene Tastereinsatzbegrenzungen

Durch die modulare Konstruktion des Messtasters TP20 sind folgende
Begrenzungen fur die Auswahl des Tastereinsatzes zu berlcksichtigen
(siehe Abbildungen 14 bis 17).

Messtastermodul mit niedriger Antastkraft

Das Messtastermodul mit niedriger Antastkraft hat folgende
empfohlenen Tastereinsatzbegrenzungen:

e  Tastereinsatze aus Stahl oder Hartmetall bis zu 30 mm lang

¢ Keine sternférmige oder abgewinkelte Tastereinsatze

RENISHAW.I|

gl

Max: 30 mm

[«

Abbildung 14 - Empfohlene Tastereinsatzbegrenzungen fir
Messtastermodule mit niedriger Antastkraft
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Messtastermodule mit Standard-Antastkraft

Die Messtastermodule mit Standard-Antastkraft (SF, EM1 STD und
EM2 STD) kénnen mit folgenden Tastereinsétzen benutzt werden:

e Tastereinsatzen aus Stahl oder Hartmetall bis zu 40 mm lang

e  Tastereinsatzen aus Renishaw Graphitfaser (GF) bis zu 50 mm
lang

U Sternférmigen und abgewinkelten Tastereinsatzen mit einer
seitlichen Ausladung bis zu 20 mm

20 mm

Stahl: 40 mm
GF: 50 mm

Min: 10 mm
Max: 40 mm

Abbildung 15 - Empfohlene Tastereinsatzbegrenzungen fur
Messtastermodule mit Standard-Antastkraft
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Messtastermodule mit mittlerer und hoher Antastkraft

Die Messtastermodule mit mittlerer und hoher Antastkraft werden fiir
folgende Tastereinsatze empfohlen:

e Alle Tastereinsatztypen bis zu 60 mm lang.

e  Sternférmige und abgewinkelte Tastereinsatze mit einer seitlichen
Ausladung bis zu 20 mm.

RENISHAW.

A j \

30 mm

y o o 60 mm

Min: 10 mm
Max: 40 mm
Abbildung 16 - Empfohlene Tastereinsatzbegrenzungen fir
Messtastermodule mit mittlerer und hoher Antastkraft
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6-Wege Messtastermodul

Die empfohlenen Tastereinsatzbegrenzungen fur das 6-Wege
Messtastermodul sind wie folgt:

e Alle Tastereinsatztypen bis zu 30 mm lang

e Sternférmige und abgewinkelte Tastereinsatze mit einer seitlichen
Ausladung bis zu 10 mm.

Max: 20 mm

Max: 30 mm

Max: 20 mm

Abbildung 17 - Empfohlene Tastereinsatzbegrenzungen fir 6-Wege
Messtastermodul
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Tastereinsatzldngen im Vergleich

Abbildung 18 zeigt einen Vergleich der Mindest- und Hochst-tasterein
satzlangen zum Gebrauch mit jedem Messtastermodultyp.
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I [ I
10 mm 50 mm 100 mm

Abbildung 18 - Tastereinsatzlangen im Vergleich
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9 Wartung

ANMERKUNG: Die Wartung des TP20 ist auf die periodische
Reinigung der kinematischen Verbindung der Tasteraufnahme und der
Wechselmodule beschrankt. Um diese kinematischen Verbindungen
zu reinigen, wird jedem TP20 Messtaster ein Reinigungskit CK200 von
Renishaw beigelegt.

Jedes Reinigungskit CK200 von Renishaw besteht aus einem
speziellen Material, um die Prazisionskugel-/Auflageposition,
elektrischen Kontakte und Permanentmagneten effektiv von
Schmutzpartikeln zu saubern.

ANMERKUNG: Wenn der Messtaster in einer Umgebung mit einem
hohen Niveau an Schwebestaub eingesetzt wird, muss der Anwender
die Reinigungsfrequenz so bestimmen, dass sichergestellt wird, dass
die Verbindungsstellen sauber sind.

Obwohl die Mechanik der kinematischen Verbindung unanfallig

gegen nicht metallische Schwebepartikel ist, sollte trotzdem eine
regelmaBige Reinigung durchgeflihrt werden, um eine konstante hohe
Messgenauigkeit zu erhalten. Anweisungen tber die Verwendung

des Reinigungskits sind in jedem Kit enthalten. Sollten Sie ein
Reinigungskit als Ersatz bendétigen, so kdnnen Sie dieses bei
Renishaw mit der Bestell-Nr. A 1085 0016 bestellen.

Die Messtastermodule, die nicht mit der TP20 Tasteraufnahme
verbunden sind, sollten im MCR20, im MSR1 oder in den
Transportbehéltnissen aufbewahrt werden, um diese vor
Verschmutzungen zu schitzen.
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