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Cyclone — komplett szkennel6 rendszer a

reverse engineering szamara

Automatikus,
feliigyeletmentes szkennelés
kénnyen kezelhet6 szoftverrel

Szkennelt adatok moédositasa és
kiadasa CAD/CAM rendszerek felé

Hatékony CAM-szoftver CNC-
alkatrészprogramok készétéséhez




3D-s szkennelési technolégia

Cyclone, dedikalt szkenneld gép

A Cyclone egy
nagysebességU letapogaté
berendezés, amelyet a
Renishaw Tracecut
digitalizal6é szoftverével
egyUtt az un. ,forditott
mérndki tevékenységek”
(reverse engineering)
terlletén lehet hasznalni.

A gép normal irodai/Gizemi
kérnyezetben mikodtethetd
ismeretlen felliletek gyors,
automatikus letapogatasara.
A konnyU szerkezeti
kialakitas igen nagy
szkennelési sebességeket
tesz lehetévé

Tracecut — letapogatas,
adatok médositasa,
CNC-programok
készitése vagy adatok
mentése CAD-programok
formatumaban

» Valamennyi Renishaw
szkenneld rendszer lelke a
Tracecut szoftver — ez
iranyitja a szkennelési
folyamatot és lehetévé teszi
az adatok modositasat,
amelyekbdl késébb CNC-
programot készithetlink
vagy kiadhatjuk mas CAD-
szoftverek felé.

o A Tracecut egy komplett
CAM-csomagot is kinal,
amelynek szamos
hatékony megmunkalasi
ellenérzott NC-
programokat éllithatunk elé
barmely CNC-
szerszamgép szamara.

o A kiadhaté CAD-

formatumok lehetnek:

« pontfelhé IGES-ben,

o binaris STL-modell,

« pontfelhé ASCII-ben,

o tortvonal DXF-ben,

« pontfelhé VDA-
formatumban és fellletek
IGES-ben.

o A vezeté CAD/CAM
szoftvergyartok
rendszereihez nativ,
kodzvetlen interfészek is
hozzaférhet6k.
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Tracecut — médositott modell

Tapintasos vagy érintés
nélkiili szkennelés?

Tapintasos elven miik6dé
érzékelo fej

A legtdbb alkalmazasi teruleten
a legnagyobb pontossag és a
legjobb fellletminéség a
tapintasos (érintéses) elven
mkodoé szkennel6 fejekkel
érhetd el, amelyeknek szamos
alapveté elénye van a legtébb
rendelkezésre all6 érintés nélkuli
szkennel6 rendszerrel szemben:

o Nem szikséges a fellleti
tlikréz6désekbdl szarmazo
problémoék megelézése.

e Flggdleges fellletek pontosan
letapogathatok.

o A szkennelési adats(ir(iség
nem kotott, az alkatrész fellleti
gorbiletvaltozasanak
megfeleléen automatikusan
szabadlyozott.

e A hibas pontok eltavolitasahoz
nincs sziikség az adatok
id6igényes szerkesztésére.

Erintés nélkiili, Iézeres
letapogato fej

Amennyiben nagyon puha vagy
térékeny anyagokat kell
letapogatni, a Renishaw az
érintés nélkuli lézeres rendszerét
ajanlja.

Mas érintés nélkuli rendszerektd|
eltéréen, automatikusan ellenérzi

a szkennelési adats(riiséget, és
eltavolitja a hibas adatpontokat.



...az eredetitol a késztermékig

1. lépés — szkennelés A Cyclone és a Tracecut kiilonféle szkennelési médszerekkel rendelkezik -
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Egyszerii 2D-s profil Tobbszoros 2D-s profilok Tobbszoros 2D-s profilok Valtozé Z magassagu profilok rogzitése
(eltéré6 Z magassagokban) (allandé Z magassagokban) .

X iranyban Y iranyban Tetszbleges szégben Ha X, Y vagy ferde iranyban Radialis iranyban  Pencil-méd (csak a Cyclone-nal)
szkenneliink, poligonnal korlatozhatjuk
a tapintandé teriiletet

2. |épés — modositas A Tracecut hasznalhaté a szkennelt adatok egyszerii médositasara tobbféle gyakorlati alkalmazashoz -
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Mesterminta Modellek kombinalasa eltéré sajtolé szerszamok XYZ-iranyu skalazas Teriiletek eltéré skalazasa

Mag- és fészekoldal eléllitasa Forgatas Két vagy tobb modell 6sszevonasa Osztofeliilet Iétrehozasa

3. Iépés — Késztermék megmunkalasa Kiilonb6z6 szerszampalya-stratégiak valaszthatok az egyes feladatoknak megfelelgen -

2D-s kotﬁrokkal korlatozhatjuk a megmunkalni Spiralis simitas (csak a turbinalapat modulban)
kivant teriiletet

Teraszol6 nagyolas X-irdanya simitas Y-iranya simitas Simitas szog alatt Spiralis simitas



Jellemz6k és kiegészitok
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A gép miiszaki jellemzéi

Névleges munkatér

Maximalis munkadarab témeg

Ismétlési pontossag

Tengelyenkénti felbontas

Letapogatasi el6tolé sebesség

Letapogatasi sebesség
Tapintéerdé
Utkézésvédelem
Témeg

Asztal

Miikodési hémérséklet
Tarolasi hémérséklet

Miikodési paratartalom

A késziilék energiaigénye

Haloézati fesziiltség
Levegbnyomas igény
Energiafogyasztas
Levegofogyasztas

Zajszint

600 mm x 500 mm x 400 mm (névleges)
200 kg

5 um

1 pm

Maximum 3 méter/perc

400 pont/masodperc

1,2 N/mm (névleges)

Leveheté magneses tapintdcsucs befogd
162 kg

Kompozit granit lap racsosan elhelyezett
M8-as csavarfuratokkal

+10 °C-tol +38 °C-ig
-10 “C-tél +50 °C-ig

20%-t6] 80%-ig

90-265 V valtakozo feszlltség, 47-60 Hz
5,5 és 10 bar kdzoétt (80 - 145 psi)

80 W

40 liter/perc

52 dB a talajtol 1,6 méteres magassagban
a gép elejétdl 1 méteres tavolsagban

Kiegészit6k a Cyclone-hoz

lehetévé teszik a gép hasznalhatésaganak
novelését és a nagyobb méretii, bonyolultabb
targyak letapogatasat

* Fliggbleges tavtarto
A munkatér Z-tartomanyanak
280 mm-rel térténd
megemelését teszi lehetéve,
mikdzben a Z-iranyd maximalis
tengelyelmozdulas tovabbra is
400 mm marad.

e Hosszu gépasztal
Lehetbvé teszi a felhasznalo
szamara nagyobb targyak
szkennelését a szabvanyos
méretl gépen. Maximalis
terhelése 2 tonna.

o Automatikus forgaté asztal
(indexalo fej)
RX10-es forgbasztal a
munkadarab 4-ik tengely koruli
CNC-forgatasanak lehetévé
tételéhez.

o Rogzitdkészlet
A darabok gépasztalon torténé
egyszer( felfogatasahoz.

e Tapintécsucs készlet
A dobozban szallitott készlet
kilénféle tipusu szkenneld
tapintécsucsokat tartalmaz a
Cyclone-nal térténd
hasznélathoz.

* Rezgéscsillapitok
4 pneumatikus papucsot
tartalmaz, melyek meggatoljak
a gép egészének vibraciojat,
igy pontosabb eredményt
kapunk.




...a teljes letapogatasi folyamat egyetlen komplett rendszerben

A szkennelés egy olyan
adatgy(ijtési folyamat,
amelynek segitségével
ismeretlen 3-dimenzios
fellletek letapogatasaval
Osszetett, szabadformaju
alakzatok reprodukalhatok.
o Ennek soran egy analog
tapintasos vagy érintés
nélkuli érzékeléfej mozog
az ismeretlen felszin felett,
miutan a letapogatandé
terlletet és a szkennelési
iranyt a felhasznald
meghatarozta.

o Mikdzben az érzékelbfej
koveti a felszint, a rendszer
numerikus formaban
eltarolja az érzékel&fej
koordinata-pozicioit.

o Az igy keletkezd adatok
modosithatok, és
felhasznalhaték CNC-
programok készitéséhez,
hogy a letapogatott
alakzatrol
masodpéldanyokat vagy
modositott valtozatokat
lehessen létrehozni.

o Ezek az adatok kilonbdzé
CAD/CAM rendszerek
formatumaban is
elmentheték tovabbi
feldolgozas céljabdl.

A valés vilag
szkennelésének
megoldasa minden
iparag szamara

Példak alkalmazasi tertletekre
o autdipari sajtold szerszamok
o muanyag fréccsontés

o kovacsolt munkadarabok
o szemuveglencsék

o hallokésziilékek

o fogaszat

o ékszerészet

o Oraipar

e érmék és medalok

o palackgyartas

o szivritmus-szabalyzok

o csipOprotézisek

o végtagprotézisek

o cipGipar

Mesterminta

Dedikalt letapogaté
rendszerek elényei

e A gyartasi folyamattdl
elkildnitett szkennelés
felszabaditja a
szerszamgépeket, igy azokat
ténylegesen forgacsolasra
hasznalhatjuk

e A nagysebességl letapogatas
csokkenti a mintatol a
késztermék/szerszam
elkésziiléséig sziukséges id6t.

1. Iépés — szkennelés o A Kkis tapintasi erok lehetévé
teszik a puha anyagu

mestermintak letapogatasat.

e Rendkivil kisméretl
tapintocsucsokkal igen finom
részletek letapogatasa is
lehetséges.

e A tapintécsucsok magneses
befogasaval elkerilhetjik a
munkadarabbal t6rténd
Utkdzésbdl szarmazo karokat.

e Hasznélhatjuk az érintés nélkdili
|ézeres letapogatd fejeket
(csak a Cyclone 2-es szérianal)

2. lépés — modositas

Kaptafa szkennelése

Aut6 fékhazanak
hatsé fedele

o o gyogyaszati termékekhez vagy
3. lépés — megmunkalas puha darabokhoz.

e Csendes és tiszta miikodés —
lehet6vé teszi az irodaszer(
kornyezetben tértond
telepitést.

Kaptafa (fels6rész)

Kaptafa (alsérész)

Osztégorbe
automatikus
létrehozasa létez6
2D-s profilbol

Jelvény

Kerékagy Miianyag arc Csokoladé 6ntéforma
modellezéshez



Renishaw Kereskedelmi
Képviselet

(06) 70 381 4868
hungary@renishaw.com
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www.renishaw.com

A Renishaw Ujité
megoldasai az On
problémaira

Renishaw a vildg minden pontjan

Ausztrélia
T +61 3 9521 0922
= australia@renishaw.com

Magyarorszag
T +36 88 200 061
E hungary@renishaw.com

Svédorszag
T +46 8 584 90 880

A Renishaw egy megalapozottan .
Ishaw egy megalapoz = sweden@renishaw.com

vilagelsd cég a méréstechnika
tertiletén, nagy teljesitmény(i és
gazdasagos megoldasokat kinalva
a méréshez és a megndvekedett
termelékenységhez.

Ausztria
T +43 2236 379790
£ austria@renishaw.com

Nagy-Britannia (kdzponti iroda)
T +44 1453 524524
= uk@renishaw.com

Szingapur
T +65 6897 5466
E singapore@renishaw.com

Képviseletek és viszonteladdk Brazilia Németorszag Szlovénia
vilagméretl halozata biztosit T +55 11 4195 2866 T +49 7127 9810 T +386 15272100
magas szinvonalu kiszolgalast és E brazil@renishaw.com E germany@renishaw.com E mail@rls.si
tdmogatast az ugyfelek szamara.

Cseh Koztarsasag Olaszorszag Tajvan

A Renishaw olyan termékeket
tervez, fejleszt és gyart, amelyek
megfelelnek az ISO 9001 szabvany
kovetelményeinek.

T +420 5 4821 6553
= czech@renishaw.com

T +39 011 966 10 52
£ italy@renishaw.com

T +886 4 2251 3665
£ taiwan@renishaw.com

USA
T +1 847 286 9953
£ usa@renishaw.com

Dél-Korea
T +82 22108 2830
£ southkorea@renishaw.com

Oroszorszag
T +7 095 231 1677
£ russia@renishaw.com

A Renishaw innovativ
megoldasai a kdvetkezdé

termékekben testesiilnek meg:
Franciaorszag

T +33164618484
£ france@renishaw.com

Spanyolorszag
T +34 93663 34 20
= spain@renishaw.com

Minden més orszagbol
T +44 1453 524524
£ international@renishaw.com

e Tapintérendszerek
koordinataméro-gépeken
(CMM) végzett

ellenérzésekhez.
Munkadarab- és
szerszambeallit6é valamint
ellen6rzé rendszerek
szerszamgépekhez.
Letapogatodk és digitalizalok
Lézer- és korteszt rendszerek
géppontossag méréshez és
kalibralasahoz.

Utadé rendszerek
nagypontossagu pozicio-
visszacsatolashoz
Spektroszképias rendszerek
laboratoriumi és gyartasi
kornyezetben végzett,
roncsolasmentes
anyagelemzéshez.
Tapintécsucsok
szerszambeallitékhoz és
tapintékhoz.

Egyéni megoldasok adott
felhasznalashoz

Hollandia
T +31 76 543 11 00
£ benelux@renishaw.com

Hong Kong
T +852 2753 0638
E hongkong@renishaw.com

India
T +91 80 5320 144
= india@renishaw.com

Japan
T +81 35366 5324
E japan@renishaw.com

Kanada
T +1 905 828 0104
= canada@renishaw.com

Kinai Népkoztarsasag
T +86 10 8448 5306
E beijing@renishaw.com

Lengyelorszag

T +48 22 575 8000
£ poland@renishaw.com
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Svéjc
T +41 55 415 50 60
£ switzerland@renishaw.com
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