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apply innovation™

Software Productivity+™ Active Editor

Pro k sondam pro obrabeci stroje

Productivity+™ Active Editor Pro je softwarova aplikace pro PC, uréena k programovani méficich cykld. Umoznuje
zaclenéni inteligentnich rozhodovacich cyklt do technologického programu. Nabizi integraci méficich cykld a
moznost fizeni procesu ve vSech fazich obrabéni véetné nastaveni procesu, aktivni mezioperaéni kontroly a
finalniho méfeni véetné vytvareni protokold.
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Please select points 1o measure.
Press Enter or double-chck 1o finish the selection

Press Backspace to remove the last item fom the selection.
Press Escape 1o reset the selection
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Funkce a vyhody

* Pridejte do vaSeho obrabéni inteligenci.
Program obrabéni se automaticky
pfizplGsobi podle aktualné namérenych
rozmér( dilce

¢ Jednoduché programovani pfimo z CAD
modelu nebo ruéné podle vykresovych
hodnot

e PIna podpora viceosych frézovacich stroju

e Moznost vlozeni makro program( a
uzivatelskych vypoctl do méficich cykll

¢ Obsahuje i cykly pro méfeni nastrojl

e Kompatibilni s mnoha CAD/CAM formaty

* Dynamicka napovéda, dialogova okna s [
pokyny a privodci == o |
s : ==
¢ Simulace pohybl sondy ey me
* Rozsahla databaze sond spolecnosti S —
Renishaw o
* Sestrojené body, pfimky, kruznice a roviny I
z naméfenych prvki e
. v v s o z s T
* Moznost tisku méficich protokoll (zavisi —
na moznostech konkrétniho fidiciho e

systému stroje)

¢ Automaticka obnova cyklu pfi chybé
snimani
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VytVO renl noveho SOUboru + ':‘-'ﬁ."vm R : %?";Z‘k?a;%sui?wgff e
Productivity+ Active Editor Pro obsahuje priivodce vytvorenim i |
nového souboru. Priivodce uzivatele krok za krokem navadi = -

k vytvofeni nového méficiho cyklu véetné definice pouzitych e

jednotek, importu existujiciho NC programu obrabéni a
importu 3D modelu.

Soubory s NC programy Ize importovat (nebo vlozit ze
schranky) také v pribéhu programovani pomoci ikony. L S e

V8echny naimportované NC programy Ize jednoduse rozdélit — e
nebo znovu slouit za ucelem vlozeni pozadovaného méficiho
cyklu nebo rozhodovaci rutiny.

3D modely

Software Productivity+ Active Editor Pro podporuje mnozstvi

CAD formatt. Nékteré jsou k dispozici za pfiplatek. ) L A
Po naimportovani Ize modely vyrovnat v osach XY, XZ nebo
YZ, otocit, preklopit (podél vektoru nebo bodu) nebo odstranit

T —— : pomoci dialogového okna Solid Model Tools.
- T PLOGACY DBDEEEP O
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Do jednoho souboru Ize vlozit vice 3D modelu, kromé
obrabéného dilce napfiklad model upinace nebo jiného
prislusenstvi stroje. Diky tomu Ize spolehlivé simulovat prabéh
meéficiho cyklu a pfipadné kolize sondy.

Dialogové okno Solid Model Tools umozriuje modifikovat barvy
importovanych modell pro snadnéjsi orientaci uzivatele pfi
praci s vice modely v jednom souboru.

0 s Dalsi dialogové okno umoziuje uzivateli zvolit prvek na 3D
Aoz modelu, vytvofit k nému novy soufadny systém a pfiradit jej k
soufadnému systému obrobku.

Nabidka Model View (dostupna z rezimu Model Viewer)

e umoznuije vybirat z pfedem nadefinovanych pohledd na
obrobek — izometricky, levy, pravy, horni, spodni, zadni, pfedni
— a vybirat z moznosti stinovani modelu — piny, prahledny,
dratény).

Vizualizace SRR o pasee 0asgenes

i
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Funkce vizualizace umoziiuje simulaci naprogramovanych
pohybl sondy na obrazovce. Pfi zjisténi kolize sondy s dilcem
se sonda zvyrazni €ervené a vytvofi se kolizni protokol
(dostupny v ¢asti Prompt Viewer).

Lze zvolit mezi vizualizaci celého programu nebo si vybrat
konkrétni pfikaz programu, od kterého bude simulace
zahajena.




Mérené prvky

Vybirat prky k méreni Ize dvéma zpusoby: vybérem mysi z 3D
modelu, nebo zadanim parametr( prvku v pfipadech, kdy
model neni k dispozici. Pfi zadavani parametr(i prvku se v
dialogovém okné vkladaji vykresové hodnoty rucné.
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Nastroje pro
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modelem
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At zvolite jakoukoli metodu, rozsah volitelnych prvka je stejny:
e Bod

¢ Pfimka

e Kruznice

* Rovina

e 2D roh

e 3D roh

e Zebro/drazka

P¥i praci s 3D modelem software Productivity+ Active
Editor Pro automaticky identifikuje typ zvoleného prvku,
napf. pfimka, kruznice atd., a nabidne editaci relevantnich
parametr(i prvku.

Parametry Ize editovat v rezimu Property Viewer nebo v
dialogovém okné prvku.

Bod - pfidava do méficiho programu sejmuti pozice jediného bodu ve
sméru uréené osy nebo ve sméru uréeného vektoru.

Program sestavajici z méfeni jednotlivych bodd napfiklad umozni
meéfit obecnou plochu.

Primka — pouziva se k sejmuti linearni fady bodud z povrchu dilce.
Misto a smér snimani program automaticky uréi z vlastnosti
vybraného prvku.

KruZnice — umoznuje vytvoreni méficich programu k méfeni otvor(,
¢epl a kruhovych prvk.

Software Productivity+ Active Editor Pro automaticky detekuje, zda
zvoleny prvek je otvor, ¢ep nebo oblouk.

Rovina — pro méfeni roviny je mozné vybrat ze tfi strategii (definovana
3 body, obdélnikova nebo radialni).
Pocet bodu nutnych ke zméfeni zavisi na zvoleném typu roviny.

2D roh — pouziva se k vybéru a méfeni dvou ploch, které tvofi roh
nesvirajici pravy uhel.

Software Productivity+ Active Editor Pro automaticky detekuje, zda
zvolené plochy tvofi ,vnitfni“ nebo ,vné&jsi roh.

3D roh — pouziva se k vybéru a méreni tfi ploch, které tvofi roh
svirajici pravy Uhel.

Vybérem roviny XY, XZ nebo YZ ur&i uzivatel orientaci prvni mérené
plochy zvoleného rohu.

Zebro/drazka — cyklus vhodny k méFeni prvki s rovnob&znymi
sténami, které vycnivaji nad nebo pod okolni povrch.

Po zvoleni plochy a hrany prvku software Productivity+ Active Editor
Pro automaticky stanovi, zda je prvkem Zebro nebo drazka. Pfi pohybu
mySi po modelu se zvyrazni pouze relevantni parametry prvku.
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Vlastnosti prvku

Bod Pfimka Kruznice Rovina 2D roh (roh | 3D roh (roh Zebro/
nesvirajici svirajici pravy drazka
pravy Ghel) uhel)

Definice prvku
PFidavek na obrabéni prepina¢ on/off; manualni zadani velikosti pfidavku
Pohyby sondy
Hloubka méfeni Nelze manualni zadani Nelze manualni Nelze manualni
zadani zadani
Smér méreni Nelze pfepinaé Nelze Nelze pfepinac Nelze Nelze
zmény smeéru zmény smeéru
Pocet méfenych 1 2-1000 3-1000 Rovina definovana 3 2-1000 Nelze 2-1000 na
bod{* body: nelze ménit; stranu
Obdélnikova: 2 -
500 na stranu (vice
<1000);
Radialni: 3 - 100
Korekce méfeni (od Nelze manualni rr;anué}lnizad?ni: manualni zadani: manualni zadani: linearni
osy nebo bodu) zadani: bt%gzzggr;n;;g) linedrni nebo radialni
linearni (podle typu drahy
sondy)
Typy drahy sondy Nelze nejkratsi nejkratsi nejkrat$i vzdalenost; linearni
vzdalenost; vzdalenost;
linearni linearni; kruhova;
makro ve 3
bodech; makro ve
4 bodech
Vyska odjezdu Nelze Nelze prepina¢ on/off; manualni zadani velikosti pfidavku manualni zadani
(podle zvoleného typu dréahy sondy)
Nastaveni makro rezimu
Protokol o méreni prepina¢ on/off
(do tiskarny nebo
souboru)
Tolerance poloha | poloha; uhel | poloha; rozmér uhel poloha; poloha uhel,
rozmér rozmér
Automatické vlastnosti
Nelze | typ méfeni; typ mérent; typ méfeni; smér typ méfeni; | typ méfeni; pfiznak
smér snimani | pfiznak vnitfni/ snimani (pfiblizeni) pfiznak poloha rohu; vnitfni/
(pfiblizeni) | vnéjsi (otvor/Cep) | [vyjma radidlni roviny] | vnitfni/vnéjsi pfiznak vnéjsi
vnitfni/vnéjsi (zebro/
drazka)

* software nemusi byt schopen zpracovat poZzadované rozmérové/polohové informace pfi pozadavku na nadmérné mnozstvi méfenych bodl (typy

prvkd kruznice a roviny)

Sestrojené prvky

Funkce sestrojenych prvk( umoziuje vytvoreni ,virtualniho*
prvku (bodu, pfimky, kruznice nebo roviny) z namérenych
dat. Tyto sestrojené prvky mohou byt nasledné reportovany
v protokolu nebo pouzity v logickych podminkach a ovlivnéni

programu obrabéni.

Pocet ,podfizenych® prvkd pozadovanych k vytvoreni
sestrojeného prvku zavisi na typu prvku a metodé sestrojeni.

Nejflexibilnéjsi z téchto prvkl je Sestrojeny bod. Ten Ize
vytvofit pomoci deviti riznych metod, z nichz nejjednodussi
je ,Posunuti od nulového bodu*“. PTato metoda vytvofi bod v
uzivatelem definované poloze X, Y, Z odsazené od pocatku
soufadného systému (0, 0, 0).

Vycet metod pro vytvoreni Sestrojeného bodu je nasleduijici:
* Posunuti od nulového bodu
e Stfed mezi dvéma body

¢ Prinik dvou pfimek

e Prlnik 3 rovin

e Pranik pfimky a roviny

e Pranik dvou pfimek v roviné




Programovani viceosych stroju

Aplikace podporuje také viceosé frézovaci stroje, véetné strojl
s naklapénim vietene.

Ridici systémy obrabécich stroji, které podporuiji specifické
viceosé prikazy, jako PLANE, CYCLE800 nebo G68.2, jsou
schopné vyuzivat funkci soufadného systému prvku (FCS).

V takovych pfipadech Ize méfici rutiny naprogramovat v ramci
jediného souradného systému. Na systémech, které funkci
FCS nepodporuji je nezbytné vytvofit soufadny systém pro
kazdou polohu, v nichZ je poZzadovano méfeni.

Jakmile jsou vytvofeny nezbytné souradné systémy, vyberte
z nich systém vhodny pro pozadované prvky a normalné
naprogramuijte snimaci cyklus.

RENISHAW &

apply innovation™

Co-ordinate System Manager ‘ =
R v/ EC 0 | 1]
B2 s S
CS Name WCS Mame / Number Origin Position
+C51 G54 0.0000 0.0000 0.0000
C52 GBS -5.5625 -39.3750 -16.0625

i C53 G56 -19.6875

-33.1250
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Aktualizace parametrt

Prikaz aktualizace parametru stroje umozriuje automaticky
modifikovat korekce nastrojii a parametry programu na
zakladé namérenych dat.

Modifikovat Ize nasledujici parametry:
¢ Poloha soufadného systému

* Délka nastroje

¢ Primeér nastroje

* Strojni parametry

¢ Poloha rota¢nich os

Condition Builder

Funkce Condition Builder umoziiuje zaclenéni logickych
ptikazl obsahujicich stanovené podminky, napf ,If ...then,
else (Pokud ... potom, jinak)“ do technologického programu
Obrabéci stroj mlze diky tomu na zékladé namérenych dat
sam inteligentné rozhodovat o dalSich krocich programu.

Pfikazy Goto a Label umoznuji ,pfeskocit* v programu
na konkrétni misto a vykonat pozadovanou operaci, napf.
opakovat predchozi krok s novou korekci nebo vyvolat alarm.

Condition 1 Controling Condition Condition 2

Cirdle 1.Diameter LT (Less than) - 19.95
B §J Circet & cirdet
+ Centre.X @ Pointl

| + Centre.Y  Linel
i + Centre.z We Updatel
| (& Diameter

& Pointl

* Linel

e Updatel

(o JC comer ]

R P2 - e &[5 Inspection Cycle: Cycle
i, -\ 2 F KE1EQ2

Distance Between 2 Points Fanuc

BRI} Custom Macro: ConslineFrom 2Pts 1
él Inspection Cycle: Cycle3
E = Construct Point: DatumPoint
i E"’ Reference to: Face3Point.Position
Reference to: Constructedline
B & Repart: Report1
" Reference to: DaumPoirt

Distance Between 2 Points Siemens.

B Points
Point1 LineOnPlanefaint 1.Position
Point2 LineOnPlane Pairt2. Position
B Line

ConstructedLine. Point 1
ConstructedLine. Point2
ConstructedLine. Midpoirt

LineEnd1
LineEnd2
LineMid Paint

Uzivatelska makra

vlastni méf¥ici cykly naprogramované uzivatelem. Namérena
data mohou byt vyuZzita v del§ich programovych rutinach
stroje, mohou byt zobrazena v protokolech o méfeni nebo
vyuzita pro logicka vétveni programu.

UZivatelska makra umoznuji fesit specifické ulohy, které
nejsou k dispozici v zakladnim menu softwaru Productivity+.
Mohou vyuzivat bud naméfena data, napf. Pomoci pfikazu
Line1.Midpoint, nebo ruéné zadané numerické nebo textové
udaje.
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Méreni nastrojli —_ -
Pro méfeni nastroju je tfeba nainstalovat do Fidiciho systému vaseho stroje U%Tf:m: = ; : R:-'F
vhodnda makra pro méfeni nastroje z nabidky spole¢nosti Renishaw. P % %‘iﬂd
Jsou podporovany dotykové i bezdotykové metody méreni nastrojl. .HZ{?EEF;{ v _‘?— ‘iﬁjj‘m
e bl
EEmi=—)
i ot orones Postprocesor
l#j’Machmeneﬁmnmrna(nenw) 15\Siemens|English\Siemens Dema Macro Mode - Metric RenMF  [.] = . ) ) L
] reomine bty 2 O v ormanme Software Firo;luchwty+ Active Editor F’ro vyuziva pro
vygenerovani NC programu pro dany typ fidiciho systému
FosedFrogm anelter 20 softwarovy nastroj zvany postprocesor.
Post Processor Log File \Error Log.txt &)
Output ptions ( NC program vytvofeny pomoci postprocesoru obsahuje
FLSconess oo g pfikazy pro obrabéni a méfeni a vSechna nezbytna makra.
postProcessor Log Jamile je NC program s pomoci postprocesoru vytvoren,
Aot P e ey T Ize jej jednoduse nahréat do obrabéciho stroje a spustit jako
] obvykle.
e odstes pditet [
a Machine Undate: Lindat I 5 Cose
Proto koly (o) mé‘r’eni AKT ODCH  SPODNI HODNI VTOL.
Po dokonéeni méficiho cyklu Ize sejmuta data reportovat MERENY BOD
ve formé& mérovych protokol(. Protokol mlize obsahovat BOD 1
udaje o zmérenych prvcich nebo informace o provedenych POLOHA X -60,02540 | -0,0254 |-005 0,05 |ANO
aktualizacich parametr( stroje. POLOHAY 96,583 |0 0,05 005 |ANO
Informace o prveich typu pfimka, kruznice a rovina mohou POLOHA Z 16929 |0 005|005 |ANO
obsahovat také data o pfidavku materialu a rozdilu mezi PRIDAVEK MATERIALU 0,0254
nominalni a skute¢nou hodnotou. MERENA KRUZNICE
Vyuziti funkce kontroly tolerance umoziiuje jednoduché KRUZNIGE 1
vyhodnoceni typu Vyhovuje/nevyhovuje Pass/Fail). STRED X -120,0211/-0,0211 0,125 |-0,125 | ANO
STREDY 119,9826 | -0,0174 0,125 -0,125 | ANO
STRED Z 0 0
PRUMER 18,888 -0,112 -0,05 0,05 NE
PRIDAVEK MATERIALU 0,056
MERENA ROVINA
ROVINA 2
NORMALOVY VEKTOR K ROVINE X| -0,0002 -0,0002
NORMALOVY VEKTOR K ROVINE Y | -0,0002 -0,0002
NORMALOVY VEKTOR K ROVINE Z| 1 0
BOD V ROVINE X 12,1631 | 0,0011
BOD V ROVINEY -86,0245 | 0,0005
BOD V ROVINE Z 0,0524 0,0524
UHLOVA CHYBAV OSE A 0,013 0,013 -1 1 ANO
UHLOVA CHYBA V OSE B -0,0132 -0,0132  |-1 1 ANO
UHLOVA CHYBAV OSE C 0 0 -1 1 ANO

PRIDAVEK MATERIALU 0
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Vlastnosti prvku vhodné pro aktualizaci souradného systému stroje

Prvek Poloha X,Y, Z Rozmér Uhel kolem osy Uhel prvku Vektor plochy
X/IY/Z
Yo . . v pridavek
Mé&reny bod v poloha sejmutého bodu materidlu
Sestrojeny bod v poloha sestrojeného bodu
V polohy pocateéniho,
Méfena pfimka stfedového a koncového
bodu

Méfena kruznice* / A
v primér nebo

oblgul_( / sestrojena  stied kruznice polomér
kruznice
Mérené rovina ixix .
definovana 3 body  tézisté bodl v + poloha X, Y, Z
Mérena obdélnikova J t82i8té bodi v / poloha X, Y, Z
rovina
v . i v tézisté bodl
Mérena radialni rovina (pouze 3 body) v v poloha X,Y, Z
. . v tézisté bodl
Sestrojena rovina (pouze 3 body) v v poloha X,Y, Z
v v poloha rohu na praniku A .
2D méfeny roh primek v mezi pfimkami
A v poloha rohu na
3D méteny roh praniku ploch
. + poloha stfedu mezi 2
Zebro/drazka (bez stranami
. " e x v §Sitka
konc) + stied v pocatecnim

a koncovém bodé

. + poloha stfedu mezi 4
Zebro/drazka (méfené stranami
konce) + méfeny pocatecni
a koncovy bod

v délka a sitka

Uzivatelské makrot v v v v v

Vlastnosti prvku vhodné pro aktualizaci souradného systému stroje

Osy v nichz Ize aktualizovat souradny systém #
Jedna osa XaY XaZz Yaz X,YaZ Referencni poloha

Prvek
Méfeny bod v v v v v v bod dotyku sondy
Sestrojeny bod v v Ve v v V vzdalenost od pogatku
Mérena pfimka v v V poloha stfedu
Mérena kruznice* / 7 vouze X
oblouk / sestrojena P v V poloha stfedu

. . neboY
kruznice
Méfena rovina o .
definovana 3 body v v v v v  tézisté bodu
Mérena obdélnikova v v v v v / 183i5t8 bod
rovina
Mérena radialni rovina v pouze Z V t8zité bodul
Sestrojena rovina 4 4 v 4 4 v t87i8té bodu

e V pouze X - ”

2D méfeny roh nebo Y + poloha praniku pfimek
3D méreny roh v v v v v « poloha praniku ploch
Zebrg/drazka (bez ¥ pouze X v stfed mezi 2 stranami
konc) nebo Y
Zebro/drazka (mérené v pouze X v / stfed mezi 4 stranami
konce) nebo Y

* 3bodové a 4bodové makro
T vlastnosti zavisi na funkci uzivatelského makra
* zavisi na sméru snimani; osy odkazuji na orientaci stroje
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Vlastnosti prvku vhodné pro rota¢ni osy a aktualizaci korekci nastroju

Prvek Aktualizace otaceni Aktualizace délky Aktualizace priméru
nastroje nastroje

Méreny bod v pfi méfeni v ose Z + pfi méfeni v ose X a/nebo Y

Sestrojeny bod

Mérena pfimka

v jedna osa, podle orientace prvku

< pfi méfeni v ose Z

< pfi méfeni v ose X nebo Y

Mérena kruznice* /
oblouk / sestrojena
kruznice

v

Mérena rovina
definovana 3 body

+ v8echny osy: jedna na aktualizaci

v pfi méfeni v ose Z

v pfi méfeni v ose X nebo Y

Mérend obdélnikova
rovina

v v8echny osy: jedna na aktualizaci

< pfi méfeni v ose Z

+ pfi méfeni v ose X neboY

Mérena radialni rovina

v kolem osy X a Y: jedna na aktualizaci

v pfi méfeni v ose Z

+ pfi méfeni v ose X neboY

Sestrojena rovina

+ v8echny osy: jedna na aktualizaci

V pfi méfeni v ose Z

v pfi méfeni v ose X nebo Y

2D mérfeny roh

+ pouze kolem osy Z

3D méfeny roh

v

Zebro/drazka (bez

konctl) + pouze kolem osy Z v
Zebro/drazka (mérené 7 pouze kolem osy Z v
konce)
- o ”y v W ”r
Vlastnosti prvku zobrazovane v protokolech o mereni
Prvek Poloha X,Y, Z Rozméry Uhlova chyba Jiné
kolem osy X/Y/Z
Méreny bod V poloha sejmutého bodu Pfidavek materialu
Lo + Vzdalenost od soufadného

Sestrojeny bod systému

y v polohy pocatecniho, stfedového
Méfena primka a koncového bodu v
Mérena kruznice* /
oblouk / sestrojena v polohy stfedového bodu + polomér Pfidavek materialu
kruznice
Mérena rovina s . Pfidavek materialu
definovana 3 body ¥/ 1821818 bodl s Hlasi ,normaini vektor*
Me!‘ena obdélnikova / 1858 bod v I?rlgavek rpat,enalu )
rovina Hlasi ,normalni vektor

Xy ok . o o Pridavek materialu
Méfena radialni rovina v téziété bodu v Hiasi .normalni vektor*
Sestrojena rovina V t&zisté bodu v Hlasi ,normalni vektor*
2D méfeny roh ¥ poloha rohu na praniku piimek | ¢ vnitini dhel V uhel z osy X
3D méfeny roh v poloha rohu na priniku ploch
Zebro/drazka (bez V stfed mezi 2 stranami + stfed na 7 sitka 7 thel od osy X

konct)

pocatec¢nim a koncovém bodé

Zebro/drazka (méfené
konce)

v stfed mezi 4 stranami + méreny
pocate€ni a koncovy bod

+ délka a Sitka

v Uhel od osy X

Aktualizace
soufadného systému

v méfeni referenéniho prvku

Report obsahuje typ aktualizace,
¢islo aktualizovaného soufadného
systému, referenéni souradny
systém a referenéni prvek

Soufadny systém podle
prvku

v Poloha stroje podle zvoleného
prvku

Report obsahuje typ aktualizace,
¢islo aktualizovaného soufadného
systému, referenéni souradny
systém a referenéni prvek

Souradny systém
nastaveny ru¢né

V poloha stroje podle referenéniho
soufadného systému s pfipadnymi

Report obsahuje typ aktualizace,
¢islo aktualizovaného soufadného
systému, referenéni souradny

korekcemi . Py
systém a referenéni prvek
Aktualizace natoc¢eni os + Uhlova chyba
Aktualizace strojnich ¥ hodnoty R bsahuie &isl
rametra zapsané d=o eport obsahuje ¢&islo parametru
pa parametrd
: < v odchylka ) A
Aktualizace délky . et Report obsahuje ID nastrojové
nastroje délky pouzita korekce
{ pro aktualizaci
Aktualizace priméru ‘/ QdChylk%. . Report obsahuje ID nastrojové
nastroje praméru pouzita korekce
pro aktualizaci
Muze obsahovat jakykoli fetézec
Uzivatelské makrot v v v definovany funkci uzivatelského

makra

* 3 bodovy a 4 bodovy méfici makro program
T vlastnosti zavisi na funcich naprogramovanych v uZivatelském makro programu



RENISHAW&

apply innovation™

Podporované ridici systémy, CAD formaty a jazyky

Software Ize spustit na vétsiné Productivity+ Active Editor Pro pracuje s Software Productivity+ Active Editor Pro
fidicich systémU pro obrabéci stroje nasledujicimi CAD formaty: podporuje nasledujici jazyky:
podporujicich pouziti sond, zejména: e IGES « Anglictina

* Brother e Parasolid » Cestina

e Fanuc e STEP * Francouzstina

* Haas * ACIS* e Némcina

o Heidenhain ¢ AutoDesk Inventor* o [talStina

¢ Hitachi Seicos e CATIA* ¢ Japonétina

* Hurco e Creo Elements/Pro (Pro/E)*  Korejstina

e Makino e SolidWorks* « Cinstina (zjednodugena)
* Mazak » NX/Unigraphics*  Spanélstina

 Mitsubishi Meldas o Cingtina (tradiéni)

e Mori Seiki . o

. Okuma Za pfiplatek

* Siemens

* Yasnac Probihajici prace na vyvoji a vylepSovani

systému mohou zpuUsobit, ze akutalné
Postprocesory pro dalsi fidici systémy jsou kdispozici i dalsi formaty — pro
jsou ve vyvoiji. vice podrobnosti prosim kontaktujte
productivityplus.support@renishaw.com.

Doporucéené snimaci systémy

K dosazeni nejlepsiho méficiho vykonu doporucuje spole€¢nost Renishaw pouzit tenzometrické sondy OMP400 nebo RMP600.
Pouziti sond Renishaw kinematickych obrobkovych sond mlzfe znamenat horsi vysledky méfeni v nékterych specifickych
meéficich ulohach.

Tento software je uréen pro pouziti spolecné s originalnimi sondami Renishaw.

Systémové pozadavky

Doporucené pozadavky na pocitac¢

Operaéni systém Microsoft Windows 7 (64bitovy) nebo novejsi
Procesor 2,0 GHz Intel Core 2 Duo (nebo ekvivalentni)
Pamét 4 GB RAM a 1 GB prostor na pevném disku
Graficka karta NVIDIA GeForce 5 series (nebo novéjsi)
Jiné Jednotka DVD pro instalaci softwaru

Vezméte prosim na védomi, ze vzhledem k trvale se ménicim technickym udajim pocitac¢t uvadime dané informace pouze jako doporuc¢ené
pozadavky na systém a hardware. Obecné doporucujeme pocita¢ ,vhodny pro CAD aplikace” — takovy, ktery je uréen pro praci s CAD/CAM
softwarem.

U vétsich CAD soubor( Ize s rychlej§im procesorem, vétsi paméti RAM a vykonnéjsi grafickou kartou dosahnout lepSich vykond.
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Objednaci cisla softwaru Productivity+™ Active
Editor Pro k sondam pro obrabéci stroje

Seznam soucasti - pfi objednavani, prosime, uvadéjte objednaci &isla sougasti

Objednaci ¢islo ‘Popis Objednaci ¢islo ‘Popis
Software CAD Importéry
A-4007-1400 ‘ Software Productivity+ Active Editor Pro A-5226-0007 Creo Elements/Pro (Pro/E) CAD Importér
Programy A-5226-0008 CAD pro CATIA Importér
A-5226-5001 Productivity+ Active Editor Pro + Fanuc A-5226-0009 CAD pro Unigraphics/NX Importér
Macro B postprocesor A-5226-0010 | CAD pro ACIS Importér
A-5226-5002 Productivity+ Active Editor Pro + Haas A-5226-0011 CAD pro SolidWorks Importér
postprocesor
A-5226-5003 | Productivity+ Active Editor Pro + Hitachi | |~A"2226-0012 | CAD pro AutoDesk Inventor Importér
Seicos postprocesor A-5226-0020 3 nebo vice importérd CAD*
A-5226-5004 Productivity+ Active Editor Pro + Makino Postprocesory
postprocesor A-4007-5100 Fanuc Macro B postprocesor
A-5226-5005 Productivity+ Active Editor Pro + Mazak A-4007-5200 Haas postprocesor
ISO postprocesor
A-5226-5006 Productivity+ Active Editor Pro + A-4007-5300 Hitachi Seicos postprocesor
Mitsubishi Meldas postprocesor A-4007-5400 Makino postprocesor
A-5226-5007 Productivity+ Active Editor Pro + Yasnac A-4007-5500 Mazak ISO postprocesor
posipracesor A-4007-5600 Mitsubishi Meldas postprocesor
A-5226-5010 Prqducthl_tyf Active Editor Pro + A-4007-5700 Yasnac postprocesor
Heidenhain i530 postprocesor
A-5226-5013 | Productivity+ Active Editor Pro + Okuma | | /40075900 | Brother 32B postprocesor
OSP200 postprocesor A-4007-6000 Heidenhain i530 postprocesor
A-5226-5016 Productivity+ Active Editor Pro + Mori A-4007-6300 Okuma OSP200 postprocesor
Seiki postprocesor A-4007-6600 Mori Seiki postprocesor
A-5226-5017 PI’OduCtiVity+ Active Editor Pro + Siemens A-4007-6700 Siemens 810D a 840D postprocesor
810D a 840D postprocesor
T : : A-4007-6800 Hurco Winmax postprocesor
A-5226-5026 Productivity+ Active Editor Pro + Hurco
Winmax postprocesor A-4007-6900 Heidenhain 426/430 postprocesor
A-5226-5027 Productivity+ Active Editor Pro + Brother A-4007-7100 Mazak Integrex vicelcelovy postprocesor
postprocesor A-4007-7200 Heidenhain 6xx postprocesor
A-5226-5028 Productivity+ Active Editor Pro +
Heidenhain 426/430 postprocesor T:Fp'fo ie nejekonomiétéjéi opce pro préci s vice formaty CAD a podporuje pou-
A-5226-5029 Productivity+ Active Editor Pro + Mazak iti vsech uvedenych formatd CAD
Integrex multifunkéni postprocesor
A-5226-5030 Productivity+ Active Editor Pro +
Heidenhain 6xx postprocesor
A-4007-8999 Bezplatna 90denni zkuSebni verze -
anglicky

Informace o kontaktech po celém svété ziskate na www.renishaw.cz/contact
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