RMP400 (QE) — radiova sonda =

pro obrabeéci stroje
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Hlavni vyuziti

Kontrola a ustaveni obrobku na multifunkénich strojich, obrabécich centrech a
portalovych obrabécich centrech.

Hmotnost bez stopky (v€etné baterii) 2629
Pfenos signalu Bezdratova technologie FHSS (rozSiteni frekvenéniho spektra pfepinanim
frekvence)

Radiova frekvence 2400 MHz az 2483,5 MHz

Licence pro provoz radiového zarizeni

Velkd Britanie, EU, EFTA, Japonsko a USA (kromé Ciny).
Podrobnosti o dalSich oblastech vam poskytne spole¢nost Renishaw.

Kompatibilni interface

Jednotka RMI-Q nebo RMI-QE integruijici interface a pfijimag.

Dosah signalu

Az 15m

Doporucené doteky

Vysoce pruzné uhlikové vlakno, délky 50 mm az 200 mm

Moznosti zapnuti / vypnuti

Zapnuti radiovym signdlem ——pp Vypnuti radiovym signalem nebo vypnuti
Casovacem

Zapnuti rotaci —pp Vypnuti rotaci nebo vypnuti ¢asovacem

Posuv sondy (minimalni)

3 mm/min '

Vydrz akumulatoru V pohotovostnim
(2 x %2AA 3,6V lithium- | rezimu

Max. 37 mésicl v zavislosti na zpGsobu zapindni / vypinani.

thionyl chloridova) Nepfetrzity provoz

Max. 230 hodin v zavislosti na zplisobu zapinani / vypinani.

Smeéry snimani

+X, =Y, +Z

Opakovatelnost v jednom sméru

0,25 um 26 — délka doteku 50 mm 2
0,35 um 26 — délka doteku 100 mm

2D lobing v osach X, Y

+0,25 pm — délka doteku 50 mm 2
+0,25 pm — délka doteku 100 mm

3D lobing v osach X,Y, Z

+1,00 pm — délka doteku 50 mm 2
+1,75 pm — délka doteku 100 mm

Spinaci sila doteku 2
Rovina XY (typické minimum)
Rovina +Z (typické minimum)

0,07 N, 7 gf. Spinaci filtr (Urovei 2)
1,02 N, 104 gf. Spinaci filtr (Uroven 3)

Tlakova sila mechanismu sondy
Rovina XY (typické minimum)
Rovina +Z (typické minimum)

2,8 N, 285 ¢f typické minimum *#
9,8 N, 999 ¢f typické minimum *®

Zdvih doteku sondy

Rovina XY +11°
Rovina +Z 6 mm

! Rychlosti do 3 mm/min se bézné objevuji pfi manualnim pohybu sondy pomoci ruéniho kole¢ka s velmi jemnym posuvem.

2 Méfici vykon je testovan za standardizovanych podminek pfi rychlosti 240 mm/min s 50mm dotekem. V zavislosti na pozadavcich aplikace mize byt rychlost vyrazné vyssi.

3 Spinaci sila, kterd mize byt v nékterych aplikacich vyznamnym parametrem, je sila, kterou ptisobi dotek sondy na méfeny dilec v okamziku sepnuti sondy. Spinaci sila
dosahuje maxima po sepnuti sondy (pfebéhu). Velikost sily zavisi na rtiznych proménnych, véetné méici rychlosti, zpomaleni stroje a latence systému. Sondy vybavené

3 mm/min (minimalni).

4 Tlakova sila spinaciho mechanismu sondy v roviné XY plsobi 70 um za spinacim bodem a zvysuje se 0 0,1 N/mm, 10 gf/mm, dokud se obrabéci stroj nezastavi (ve sméru
vysoké sily a s pouzitim 50mm (1,97in) doteku z uhlikovych vldken).

s Tlakova sila spinaciho mechanismu sondy v roviné +Z plsobi 1 um za spinacim bodem a zvysuje se o 0,6 N/mm, 61 gf/mm, dokud se obrabéci stroj nezastavi.
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Technické parametry (pokracovani)
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Prostiedi Schvaleni IP

IPX8, BS EN 60529:1992+A2:2013

Schvaleni IK

IKO1 (EN/IEC 62262: 2002) [pro sklenény prhzor]

Rozsah skladovacich
teplot

-25°Caz+70°C

Rozsah pracovnich
teplot

+5°C az +55°C

Vitfni/venkovni pouziti

Vnitfni pouziti

Nadmorska vyska

<3000 m

Relativni vihkost

5% az 95%

Mokré prostredi

Ano, voda/olej/chladici emulze

Stupen znecisténi

Stupen 2

Rozméry sondy RMP400

Prazor

50 19
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Dotek M4

@40

Zdvih XY

Spole¢nost Renishaw dodava k
sondam Sirokou nabidku kuzeld

Kazeta pro baterie

50,5
Délka doteku +X/+Y +Z
50 12
100 22
Rozméry jsou uvedeny v mm
Instalace sondy RMP400 s interface RMI-Q nebo RMI-QE
Vieteno CNC
obrabéciho centra
Prijima¢ RMI-Q
nebo RMI-QE
Kontrolni sonda
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((((l((, ))\) \ \])\ s;(/:s'\tle;:m
| )| ) | \
i sl \\
%
§ Kabel
| Radiova sonda pro
| ustaveni nastroji RTS
Obrobek r 1

www.renishaw.com/rmp400



RENISHAW &)

apply innovation™

Rozsahy pokryti signalem (RMP400)

Sonda RMP400

15° 15°
RMI-Q
) nebo
0 0 RMI-QE
15° 15°
75° 90° 75°
Typicky diagram pfi +20 °C [ ] Provoza zapnuti/vypnuti

Dosah pfenosu vm

Nahradni dily a pfislusenstvi

K dispozici je plny sortiment nahradnich dilti a pfislugenstvi. Uplny seznam vam poskytne spole&nost Renishaw.
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