
Datenblatt
L-9517-9306-08-B

RSLM20 hochgenauer inkrementaler Stahlmaßstab

Der hochgenaue Edelstahlmaßstab 
RSLM20 ist mit den bewährten 
hochleistungsfähigen VIONiC™ und TONiC™ 
Messsystemen von Renishaw kompatibel.  
Er bietet erweiterte Funktionen, einschließlich 
dynamischer Signalverarbeitung und der 
optischen Referenzmarke IN-TRAC ™.
RSLM20 Maßstäbe sind mit Längen bis zu 5 m mit einer 
industrieweit einmaligen Gesamtgenauigkeit von unter ±4 µm bei 5 m 
Länge erhältlich. In Verbindung mit Abtastköpfen mit einem extrem 
niedrigen zyklischen Fehler (SDE), einzigartigen Filteroptiken, einer 
Auflösung bis 1 nm sowie einer einfachen Installation und Einrichtung 
bietet der RSLM20 Maßstab die volle Leistung eines Systems mit feiner 
Teilungsperiode und hat dabei alle Vorteile eines Messsystems mit einer 
20 µm Teilungsperiode. 

Der RSLM20 bietet die Anwenderfreundlichkeit eines flexiblen Maßbandes 
und die Leistung eines Glasmaßstabs; zur einfachen Handhabung und 
Aufbewahrung kann er aufgerollt werden, jedoch lässt er sich nach dem Abrollen 
genau wie jeder Maßstab nutzen. Der RSLM20, der mit einer Reihe von IN‑TRAC-
Referenzmarkenoptionen erhältlich ist und sowohl mechanisch als auch mit Klebeband 
montiert werden kann, ist die ideale Lösung für Anwendungen mit langen Verfahrwegen, 
die höchste Messgenauigkeit erfordern.

• Gesamtgenauigkeit von ±4 µm 
über eine Länge von 5 m 

• In Standardlängen bis 5 m 
erhältlich

• Aufrollbar zur einfachen 
Aufbewahrung und Handhabung

• IN-TRAC automatisch 
synchronisierende optische 
Referenzmarke

• Robuster, hartmartensitischer 
Edelstahl mit thermischem 
Ausdehnungskoeffizienten 
10,1 ±0,2 µm/m/°C bei 20 °C

• Richtungskennende 
Endschalter zur Anzeige des 
Verfahrwegendes



RSLM20 Spezifikationen

Referenzmarke

Form (H × B) 1,5 mm × 14,9 mm

Maßbandlängen (L) 20 mm bis 5 m (erhältlich in Abstufungen von 10 mm)

Teilungsperiode 20 µm

Genauigkeit  
(bei 20 °C)

±1,5 μm bis zu 1 m 
±2,25 μm von 1 m bis 2 m
±3 μm von 2 m bis 3 m
±4 μm von 3 m bis 5 m
(einschließlich Steigung und Linearität). Kalibrierung rückführbar auf  
internationale Normen.

Material Gehärteter martensitischer Edelstahl

Thermische Ausdehnung  
(bei 20 °C)

10,1 ±0,2 µm/m/°C

Montage Wahlweise mit Klemmen oder Klebeband (Nennstärke 0,2 mm)

Masse 172 g/m

Lagerung Über 1,13 m lange Maßstäbe werden aufgerollt geliefert (Durchmesser >  600 mm)

Typ Automatisch synchronisierende IN‑TRAC Referenzmarke, eine Justage ist nicht 
erforderlich

Position RSLM20 Im Mittelpunkt der Maßstabslänge

RSLE20 (Option A) – 20 mm entfernt vom Maßstabsende  
(zur Verwendung mit 10-mm-Endschaltern)

RSLE20 (Option B) – 70 mm entfernt vom Maßstabsende  
(zur Verwendung mit 20- und 50-mm-Endschaltern)

RSLC20 Wählbare Referenzmarken alle 200 mm

RSLR20 Ohne IN‑TRAC Referenzmarke, geeignet zur Verwendung mit dem 
RGH20; externe magnetische Referenzmarke erforderlich. Weitere 
Informationen finden Sie im RGH20 Datenblatt (L-9517-9127).

Synchronisierung Automatische Synchronisierung durch die Kalibrierroutine des Abtastkopfes

Wiederholgenauigkeit Wiederholgenau entsprechend der Auflösung, über den gesamten  

Geschwindigkeits- und Temperaturbereich

 X Magnetische Endschalter und Referenzmarkenkennung sind in den Längen 10 mm, 20 mm und 50 mm verfügbar 
und werden auf einer Montageplatte mit Selbstklebeband geliefert.

 X Für RSLM20 und RSLE20 Maßstäbe sollten VIONiC und TONiC Abtastköpfe mit der Option „Ausgabe aller 
Referenzmarken“ bestellt werden. (Kein Referenzmarkenselektor erforderlich.)

 X Für RSLC20 Maßstäbe sollten VIONiC und TONiC Abtastköpfe mit der Option „wählbare Referenzmarke“ bestellt 
werden. (Referenzmarkenselektor an gewählten Referenzmarkenpositionen notwendig.)

P-Endschalter (10 mm, A-9653-0138) Q-Endschalter (10 mm, A-9653-0139)

Referenzmarkenselecktor (A-9653-0143)
(nur RSLC20)

Endschalter
Typ Magnetische Geber; Markierung nach oben für Q-Endschalter und ohne Markierung für P-Endschalter  

(siehe Bild unten)

Schaltpunkt Der nominelle Schaltpunkt des Endschalters liegt normalerweise direkt über dem Magneten, kann 
aber auch bis zu 3 mm früher schalten

Montage An gewünschten Positionen; vom Kunden auswählbar

Wiederholgenauigkeit <0,1 mm
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VIONiC TONiC

Ausgangssignale Digitale Signale in Auflösungen von 5 µm bis 
2,5 nm direkt vom Abtastkopf

Nur 1 Vss Analogsignal. RS422 digitale 
Auflösungen von 5 µm bis 1 nm bei Anschluss an 

ein Ti, TD oder DOP Interface

Zyklischer Fehler 
(typischer Wert) <±15 nm ±30 nm

Jitter (RMS) bis 1,6 nm bis 0,5 nm

Maximale 
Geschwindigkeit 12 m/s 10 m/s

Kompatible Leseköpfe 

Die Leseköpfe bieten
 X Filteroptik und Auto Gain Control für eine hohe Zuverlässigkeit und stabile Lissajous-Signale.

 X Dynamische Signalverarbeitung gewährleistet höchste kurzwellige Genauigkeit.  
Das Resultat: gleichförmigere Messsignale.

 X Sehr geringer Jitter durch hohe Signalgüte für eine optimale Positionsstabilität.

 X Selbstjustierende IN‑TRAC Referenzmarke.

 X Getaktete Ausgänge ermöglichen eine optimierte Geschwindigkeitsleistung für alle Auflösungen in einer Vielzahl an 
Standardsteuerungen.

 X DOP-Interface für simultane Analog- und Digitalausgänge (nur TONiC Systeme).
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Installationszeichnung für RSLM20 Maßstab (Klebemontage dargestellt)
Nähere Informationen erhalten Sie im Installationshandbuch des jeweiligen Systems

Abmessungen und Toleranzen in mm

* B
ei

 v
er

tik
al

er
 M

on
ta

ge
 d

es
 M

aß
st

ab
s 

m
us

s 
di

e 
R

ef
er

en
zk

an
te

 a
n 

de
n 

S
tif

te
n 

an
lie

ge
n.

0,
5

L 
<

 3
,6

 m
: L

/2
 ±

0,
5

0,
05

/5
0

0,
1

F

M
ax

im
al

er
 A

bs
ta

nd
 d

er
 M

on
ta

ge
st

ift
e 

35
0 

* 

R
ef

er
en

zk
an

te
F

 =
 B

ew
eg

un
gs

ac
hs

e

L 
>

 3
,6

 m
: L

/2
 ±

2

20
 ±

0,
25

O
pt

io
n 

A
  

R
ef

er
en

zm
ar

ke
np

os
iti

on
  

(f
ür

 1
0-

m
m

-E
nd

sc
ha

lte
r)

O
pt

io
n 

B
  

R
ef

er
en

zm
ar

ke
np

os
iti

on
  

(f
ür

 2
0-

 u
nd

 5
0-

m
m

-E
nd

sc
ha

lte
r)

70
 ±

0,
25

20
0

R
S

LM
20

 
R

ef
er

en
zm

ar
ke

np
os

iti
on

L

M
itt

el
lin

ie
 d

er
 M

aß
ve

rk
ör

pe
ru

ng
7,

5 
±

0,
25

20
 ≤

 ×
 <

 1
20

R
S

LC
20

 (
V

om
 A

nw
en

de
r 

w
äh

lb
ar

e 
R

ef
er

en
zm

ar
ke

)

R
S

LE
20

 (
R

ef
er

en
zm

ar
ke

 a
m

 E
nd

e)

R
S

LM
20

 (
M

itt
el

pu
nk

t R
ef

er
en

z-
m

ar
ke

 m
itt

ig
)

14
,9

 ±
0,

2

12
 

10
R

G
G

-2
, 2

-K
om

po
ne

nt
en

-E
po

xy
ha

rz
kl

eb
er

D
op

pe
ls

ei
tig

es
 K

le
be

ba
nd

 †

E
po

xy
d-

F
lä

ch
e,

 n
or

m
al

er
w

ei
se

 a
n 

de
rs

el
be

n 
S

te
lle

 w
ie

 d
ie

 I
N

‑T
R

A
C

 R
ef

er
en

zm
ar

ke
 (

R
S

LE
20

 d
ar

ge
st

el
lt)

.
†  E

in
 d

op
pe

ls
ei

tig
es

 K
le

be
ba

nd
 w

ird
 m

it 
al

le
n 

M
aß

st
äb

en
 g

el
ie

fe
rt

.

H
IN

W
E

IS
: 

E
in

 g
ek

le
bt

er
 M

aß
st

ab
 s

ol
lte

 n
ac

h 
D

ei
ns

ta
lla

tio
n 

ni
ch

t 
w

ie
de

rv
er

w
en

de
t 

w
er

de
n.



Datenblatt
RSLM20 hochgenauer inkrementaler Stahlmaßstab

5

1,
8 

(H
öh

e 
de

r
  

  
  

R
ef

er
en

z-
   

   
kl

em
m

e)

L

24
M

on
ta

ge
cl

ip

20
 

12

2113

20
 ±

0,
25

3131

R
ef

er
en

zk
le

m
m

e 
(s

ie
he

 H
in

w
ei

s)

L 
<

 4
 m

: L
/2

 ±
0,

5 
   

L
 ≥
 4

 m
: L

/2
 ±

2

14
,9

 ±
0,

2
0,

05
/5

0
0,

5
F

F
 =

 B
ew

eg
un

gs
ac

hs
e

70
 ±

0,
25

O
pt

io
n 

A
  

R
ef

er
en

zm
ar

ke
np

os
iti

on
  

(f
ür

 1
0-

m
m

-E
nd

sc
ha

lte
r)

O
pt

io
n 

B
  

R
ef

er
en

zm
ar

ke
np

os
iti

on
  

(f
ür

 2
0-

 u
nd

  
50

-m
m

-E
nd

sc
ha

lte
r)

20
 

12

R
ef

er
en

zm
ar

ke
n-

 
po

si
tio

n

15
0 

75
15

0 
75

15
0 

75
15

0 
75

20
 

12

N
O

TE
S

:
 

X
D

ie
 P

os
iti

on
 d

er
 R

ef
er

en
zk

le
m

m
e 

st
im

m
t 

no
rm

al
er

w
ei

se
 m

it 
de

r 
au

sg
ew

äh
lte

n 
IN

‑T
R

A
C

 R
ef

er
en

zm
ar

ke
 ü

be
re

in
, 

si
e 

ka
nn

 je
do

ch
 v

om
 B

en
ut

ze
r, 

je
 n

ac
h 

A
nw

en
du

ng
, 

fr
ei

 g
ew

äh
lt 

w
er

de
n.

 
X

B
ei

 L
än

ge
n 

vo
n 

80
 ≤

 L
 ≤

 1
90

 is
t 

si
ch

er
zu

st
el

le
n,

 d
as

s 
de

r 
M

aß
st

ab
 s

ow
oh

l i
n 

de
r 

M
itt

e 
al

s 
au

ch
 a

n 
be

id
en

 E
nd

en
 

ge
kl

em
m

t 
is

t. 
 

X
F

ür
 o

pt
im

al
e 

Le
is

tu
ng

en
 s

ol
lte

n 
di

e 
A

bt
as

tk
öp

fe
 o

pt
im

al
 z

ur
 n

om
in

el
le

n 
G

eo
m

et
rie

 in
st

al
lie

rt
 w

er
de

n.
 

 
X

E
s 

is
t 

da
ra

uf
 z

u 
ac

ht
en

, 
da

ss
 z

w
is

ch
en

 A
bt

as
tk

op
f 

/ 
M

on
ta

ge
ha

lte
ru

ng
 u

nd
 K

le
m

m
en

 g
en

üg
en

d 
Fr

ei
ra

um
 b

el
as

se
n 

w
ird

. 
 

X
E

s 
si

nd
 a

us
sc

hl
ie

ß
lic

h 
S

pe
zi

al
sc

hr
au

be
n 

m
it 

ge
rin

ge
m

 Q
ue

rs
ch

ni
tt 

zu
 v

er
w

en
de

n.
 S

ch
ra

ub
en

 w
er

de
n 

m
it 

al
le

n 
 

C
lip

s 
/ 

R
ef

er
en

zk
le

m
m

en
 m

itg
el

ie
fe

rt
; E

rs
at

zt
ei

le
 s

in
d 

au
f 

N
ac

hf
ra

ge
 e

rh
äl

tli
ch

.

R
ef

er
en

zk
an

te

R
S

LM
20

 (R
ef

er
en

zm
ar

ke
 m

itt
ig

)

R
S

LE
20

 (R
ef

er
en

zm
ar

ke
 a

m
 E

nd
e)

20
0

20
 ≤

 ×
 <

 1
20

W
äh

le
n 

S
ie

 e
in

e 
od

er
 

m
eh

re
re

 R
ef

er
en

zm
ar

ke
n 

du
rc

h 
de

n 
M

ag
ne

te
n 

(A
-9

65
3-

01
43

)

R
S

LC
20

* 
(V

om
 A

nw
en

de
r 

ge
w

äh
lte

 R
ef

er
en

zm
ar

ke
)

M
on

ta
g

ec
lip

 (
A

-9
58

4-
20

49
)

23
 ±

0,
25

M
3 

S
pe

zi
al

sc
hr

au
be

 
m

it 
ge

rin
ge

m
 

Q
ue

rs
ch

ni
tt 

un
d 

1,
5 

m
m

 
In

ne
ns

ec
hs

ka
nt

 
(A

-9
58

4-
20

47
–  

25
 S

t.)

23
 ±

0.
25

M
3 

S
pe

zi
al

-
sc

hr
au

be
 m

it 
ge

rin
ge

m
 

Q
ue

rs
ch

ni
tt 

un
d 

1,
5 

m
m

 
In

ne
ns

ec
hs

ka
nt

 
(A

-9
58

4-
20

47
 –

  
25

 S
t.)

A
lle

 
M

on
ta

ge
bo

hr
un

ge
n 

au
f e

in
en

 
D

ur
ch

m
es

se
r 

vo
n 

3,
2 

m
m

 a
ns

en
ke

n,
 

1 
m

m
 b

is
 1

,5
 m

m
 ti

ef
. 

6 
m

m
 M

in
de

st
tie

fe
 

G
ew

in
de

lä
ng

e.

A
lle

 
M

on
ta

ge
bo

hr
un

ge
n 

au
f e

in
en

 
D

ur
ch

m
es

se
r 

vo
n 

3,
2 

m
m

 a
ns

en
ke

n,
 

1 
m

m
 b

is
 1

,5
 m

m
 ti

ef
. 

6 
m

m
 M

in
de

st
tie

fe
 

G
ew

in
de

lä
ng

e.

R
ef

er
en

zk
le

m
m

e 
(A

-9
58

4-
20

50
)

Installationszeichnung für RSLM20 Maßstab (Montage durch Clips und Klemme dargestellt)

Nähere Informationen erhalten Sie im Installationshandbuch des jeweiligen Systems

 Abmessungen und Toleranzen in mm
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RELM20 Messlänge
Nähere Informationen erhalten Sie im Installationshandbuch des jeweiligen Systems

 Abmessungen und Toleranzen in mm
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Modell Referenzmarke Artikel-
nummer

Minimale 
Länge

Maximale 
Länge

Erhältlich in 
Abstufungen 

von
Bestellhinweise

RSLM20 Einzelne IN‑TRAC 
Referenzmarke auf der Mitte 
der Maßbandlänge

A-9682-xxxx 20 mm 5 m

10 mm

Ersetzen Sie 
xxxx mit eine 

der verfügbaren 
Standardlängen

Mit der Nummer 
0480 wird 

beispielsweise 
eine Länge von 
480 mm bestellt

RSLE20 
(Option A)

Einzelne IN‑TRAC 
Referenzmarke 20 mm entfernt 
vom Ende des Maßbands

A-9683-xxxx 50 mm 5 m

RSLE20 
(Option B)

Einzelne IN‑TRAC 
Referenzmarke 70 mm entfernt 
vom Ende des Maßbands

A-9689-xxxx 130 mm 5 m

RSLC20 Mehrere IN‑TRAC 
Referenzmarken abstandsgleich 
alle 200 mm

Die Referenzmarke ist vom 
Anwender mit Auswahlmagnet 
wählbar

A-9686-xxxx 280 mm 5 m

RSLR20 Keine IN‑TRAC Referenzmarke A-9684-xxxx 20 mm 5 m

Artikelnummern der Maßstäbe
Edelstahlmaßband mit 20 µm Teilungsperiode

Artikelnummern für Zubehör
Referenzmarken- und Endschaltermagnete *

Artikelbeschreibung Artikelnummer Produktbild

Referenzmarkenselektor – klebend

HINWEIS: Nur erforderlich zur Auswahl einer Referenzmarke 
auf RSLC20 Maßstäben

A-9653-0143

Magnetischer Q-Endschaltergeber – klebend A-9653-0139

Magnetischer P-Endschaltergeber – klebend A-9653-0138

Magnetische Montagehilfe

(Erleichtert die Positionierung)
A-9653-0201

* Längere Endschaltermagnete sind erhältlich. Für weitere Informationen kontaktieren Sie bitte Ihre lokale Niederlassung.

Montage mit Klemmung Zubehör  †

Artikelbeschreibung Artikelnummer Produktbild

Clip-Satz einschließlich Schrauben A-9584-2049

Referenzklemmensatz einschließlich Schrauben und 
Abstandslehre A-9584-2050

Ersatz M3 Schrauben (Paket mit 25 Stk.) A-9584-2047

Ersatz Abstandslehre M-9584-0928

†  UHV und breitere Befestigungselemente sind auf Anfrage erhältlich. Für weitere Informationen kontaktieren Sie bitte Ihre lokale Niederlassung.
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