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ACR3 Pflege

Renishaw Messtaster und zugehdrige Systeme sind Prazisionswerkzeuge fiir hochgenaue
Messungen. Behandeln Sie diese mit grofiter Sorgfalt.

Anderungen an Renishaw-Produkten

Renishaw behalt sich das Recht vor, Hard- und Softwareprodukte sowie deren Dokumentation zu
verbessern, zu andern oder zu modifizieren ohne die Verpflichtung, Anderungen an zuvor verkauften
oder ausgelieferten Produkten vorzunehmen.

Gewabhrleistung

Die Produkte von Renishaw plc besitzen eine auf einen bestimmten Zeitraum beschrankte Garantie
(entsprechend der Allgemeinen Verkaufsbedingungen). Voraussetzung hierfir ist, dass diese, wie in
den Anweisungen der zugehdrigen Renishaw Dokumentation beschrieben, installiert wurden.

Wenn Gerate benutzt bzw. als Ersatz verwendet werden sollen, die nicht von Renishaw stammen
(z. B. Interface und/oder Kabel), muss eine vorherige Zustimmung von Renishaw eingeholt
werden.Bei Nichtbeachtung verfallt die Garantie.

Schadensanspriiche im Rahmen der Garantie erfolgen nur durch autorisierte Servicecenter, fragen
Sie hierzu lhren Renishaw Vertreter oder Lieferanten.

Patente

Die Merkmale des ACR3 Tasterwechselsystems von Renishaw und der zugehdrigen Ausstattung
entsprechen den nachfolgend aufgefihrten Patenten und Patentanwendungen.
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e EP 0293036

e EP 0243766

e EP 0388993

e EP 0392660

e EP 0392699

e EP 0544854

e EP 0501710

e EP 0750171

e EP 0826136

o EP 242747 B
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e JP 3.018.015
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e JP 3.101.322

e JP 501.776/1994
e JP 503.652/1994
e JP 505.622/1999
e US 4651405

e US 4813151

e US 4817362

e US 5.084.981

e US 5.088.337
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e US 5.345.689

e US 5.404.649

e US 5.505.005

e US5.918.378

e TW UM-099300
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ACR3 EG-KONFORMITATSERKLARUNG

EG-Konformitatserklarung

Renishaw plc teilt mit, dass das Produkt: -
Name:ACR3

Beschreibung:Automatisches Tasterwechselsystem
Artikelnummer A-5036-0005

der folgenden Richtlinie entspricht:

2006/42/EG - Maschinen

den folgenden Normen entspricht:

BS EN 292-1:1991 + A1:2009 Sicherheit von Maschinen, Grundbegriffe, allgemeine
Gestaltungsleitsatze: -

BS EN 292-2:1991+ A1:2009 Teil 1. Grundsatzliche Terminologie, Methodologie.
Teil 2. Technische Leitsatze und Spezifikationen.

Die Person, die mit der Erstellung der technischen Dokumentation sowie der Ausgabe der
Konformitatserklarung beauftragt wurde, ist:

Mark Acres
Compliance Manager
Renishaw plc, New Mills, Wotton-under-Edge,

Gloucestershire, GL12 8JR, GroRbritannien
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ACR3 Warnhinweise

EN

Pinch hazards exist between moving parts and between moving and static parts.Do not hold the
probe head during movements, or during manual probe changes.

In all applications involving the use of machine tools or CMMs, eye protection is recommended.

Beware of unexpected movement.The user should remain outside of the full working envelope of
Probe Head/Extension/Probe combinations.

Remove power before performing any maintenance operations.

For instructions regarding the safe cleaning of Renishaw products, refer to the Maintenance section
of the relevant product documentation.

It is the machine supplier’'s responsibility to ensure that the user is made aware of any hazards
involved in operation, including those mentioned in Renishaw product documentation, and to ensure
that adequate guards and safety interlocks are provided.

FR

L’effet de pincement di au mouvement des piéces mobiles entre elles ou avec des piéces fixes
présente des dangers.Ne pas tenir la téte du palpeur lorsqu’elle se déplace ou que le palpeur est
changé a la main.

Le port de lunettes de protection est recommandé pour toute application sur machine-outil et MMC.

Attention aux mouvements brusques.L'utilisateur doit toujours rester en dehors de la zone de
sécurité des installations multiples Téte de Palpeur/Rallonge/Palpeur.

Mettre la machine hors tension avant d'entreprendre toute opération de maintenance.

Les conseils de nettoyage en toute sécurité des produits Renishaw figurent dans la section
MAINTENANCE de votre documentation.

Il incombe au fournisseur de la machine d’assurer que I'utilisateur prenne connaissance des dangers
d’exploitation, y compris ceux décrits dans la documentation du produit Renishaw, et d’assurer que
des protections et verrouillages de sireté adéquats soient prévus.

DE

Zwischen beweglichen und zwischen beweglichen und statischen Teilen besteht eine
Einklemmgefahr.Den Messtasterkopf nicht anfassen, wenn er sich bewegt oder wenn ein manueller
Messtasterwechsel durchgefuhrt wird.Bei der Bedienung von Werkzeugmaschinen oder
Koordinatenmessanlagen ist Augenschutz empfohlen.

Auf unerwartete Bewegungen achten.Der Anwender soll sich immer auf3erhalb des Messtasterkopf-
Arm-Messtaster-Bereichs aufhalten.

Bevor Wartungsarbeiten begonnen werden, muss erst die Stromversorgung getrennt werden.

Anleitungen Uber die sichere Reinigung von Renishaw-Produkten sind in Kapitel MAINTENANCE
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(WARTUNG) in der Produktdokumentation enthalten.

Es obliegt dem Maschinenlieferanten, den Anwender Uber alle Gefahren, die sich aus dem Betrieb
der Ausrustung, einschlieBlich der, die in der Renishaw Produktdokumentation erwahnt sind, zu
unterrichten und zu versichern, dass ausreichende Sicherheitsvorrichtungen und Verriegelungen
eingebaut sind.

IT

Tra le parti in moto o tra le parti in moto e quelle ferme esiste effettivamente il pericolo di farsi del
male pizzicandorsi.Evitare di afferrare la testina della sonda quando € in moto, oppure quando si
effettuano spostamenti a mano.

Si raccomanda di indossare occhiali di protezione in applicazioni che comportano macchine utensili e
macchine per misurare a coordinate.

Fare attenzione ai movimenti inaspettati.Si raccomanda all'utente di tenersi al di fuori dell’involucro
operativo della testina della sonda, prolunghe e altre varianti della sonda.

Prima di effettuare qualsiasi intervento di manutenzione, isolare dall’alimentazione di rete.

Per le istruzioni relative alla pulizia dei prodotti Renishaw, fare riferimento alla sezione
MAINTENANCE (MANUTENZIONE) della documentazione del prodotto.

Il fornitore della macchina ha la responsabilita di avvertire 'utente dei pericoli inerenti al
funzionamento della stessa, compresi quelli riportati nelle istruzioni della Renishaw, e di mettere a
disposizione i ripari di sicurezza e gli interruttori di esclusione.

ES

Existe el peligro de atraparse los dedos entre las distintas partes moéviles y entre partes moviles e
inmoviles.No sujetar la cabeza de la sonda mientras se mueve, ni durante los cambios manuales de
la sonda.

Se recomienda usar proteccién para los ojos en todas las aplicaciones que implican el uso de
maquinas herramientas y maquinas de medicion de coordenadas.

Tener cuidado con los movimientos inesperados.El usuario debe quedarse fuera del grupo operativo
completo compuesto por la cabeza de sonda/extensién/sonda o cualquier combinacion de las
mismas.

Quitar la corriente antes de emprender cualquier operacién de mantenimiento.

Para instrucciones sobre seguridad a la hora de limpiar los productos Renishaw, remitirse a la
seccion titulada MAINTENANCE (MANTENIMIENTO) en la documentacion sobre el producto.

Corresponde al proveedor de la maquina asegurar que el usuario esté consciente de cualquier
peligro que implica el manejo de la maquina, incluyendo los que se mencionan en la documentacion
sobre los productos Renishaw y le corresponde también asegurarse de proporcionar dispositivos
de proteccion y dispositivos de bloqueo de seguridad adecuados.

PT

Figo de constricao entre pecas moveis e entre pegas moveis e estaticas.Nao segurar a cabega da
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sonda durante o movimento ou durante mudangas manuais de sonda.

Em todas as aplica¢des que envolvam a utilizacdo de maquinas-ferramenta e CMMs, recomenda-se
usar proteccao para os olhos.

Tomar cuidado com movimento inesperado.O utilizador deve permanecer fora do perimetro da area
de trabalho das combinagdes Cabega da Sonda/ Extensédo/ Sonda.

Desligar a alimentagao antes de efectuar qualquer operagéo de manutengao.

Para instrugdes relativas a limpeza segura de produtos Renishaw, consultar a secg¢ao
MAINTENANCE (MANUTENCAO) da documentagdo do produto.

E responsabilidade do fornecedor da maquina assegurar que o utilizador é consciencializado de
quaisquer perigos envolvidos na operagéo, incluindo os mencionados na documentag¢ao do produto
Renishaw e assegurar que sao fornecidos resguardos e interbloqueios de seguranga adequados.

DA

Der er risiko for at blive klemt mellem bevaegelige dele og mellem bevaegelige og statiske dele.Hold
ikke sondehovedet under beveaegelse eller under manuelle sondeskift.

| alle tilfaelde, hvor der anvendes veerktgjs- og koordinatmalemaskiner, anbefales det at baere
gjenbeskyttelse.

Pas pa uventede bevaegelser.Brugeren bgr holde sig uden for hele
sondehovedets/forleengerens/sondens arbejdsomrade.

Afbryd stramforsyningen, far der foretages vedligeholdelse.

Se afsnittet MAINTENANCE (VEDLIGEHOLDELSE) i produktdokumentationen for at fa instruktioner
til sikker rengaring af Renishawprodukter.

Det er maskinleverandgrens ansvar at sikre, at brugeren er bekendt med eventuelle risici i
forbindelse med driften, herunder de risici, som er neevnt i Renishaws produktdokumentation, og at
sikre, at der er tilstraekkelig afskaermning og sikkerhedsblokeringer.

NL

Er is risico op klemmen tussen de bewegende onderdelen onderling en tussen bewegende en niet-
bewegende onderdelen.De sondekop tijdens beweging of tijdens manuele sondeveranderingen niet
vasthouden.

Het dragen van oogbescherming wordt tijdens gebruik van machinewerktuigen en CMM’s
aanbevolen.

Oppassen voor onverwachte beweging.De gebruiker dient buiten het werkende signaalveld van de
Sondekop/Extensie/Sonde combinaties te blijven.

Voordat u enig onderhoud verricht dient u de stroom uit te schakelen.

Voor het veilig reinigen van Renishaw produkten wordt verwezen naar het hoofdstuk
MAINTENANCE (ONDERHOUD) in de produktendocumentatie.

De leverancier van de machine is ervoor verantwoordelijk dat de gebruiker op de hoogte wordt
gesteld van de risico’s die verbonden zijn aan bediening, waaronder de risico’s die vermeld worden
in de produktendocumentatie van Renishaw.De leverancier dient er tevens voor te zorgen dat de
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gebruiker is voorzien van voldoende beveiligingen en veiligheidsgrendelinrichtingen.

SV

Risk for klamning existerar mellan rorliga delar och mellan rérliga och stillastdende delar.Hall j i
sondens huvud under rorelse eller under manuella sondbyten.

Ogonskydd rekommenderas for alla tillampningar som involverar bruket av maskinverktyg och CMM.

Se upp for plotsliga rérelser.Anvandaren bor befinna sig utanfér arbetsomradet for
sondhuvudet/férlangningen/sond-kombinationerna.

Koppla bort strommen innan underhall utfors.

For instruktioner angaende saker rengéring av Renishaws produkter, se avsnittet MAINTENANCE
(UNDERHALL) i produktdokumentationen.

Maskinleverantoren ansvarar for att anvandaren informeras om de risker som drift innebar, inklusive
de som namns i Renishaws produktdokumentation, samt att tillrackligt goda skydd och
sakerhetsforreglingar tillhandahalls.

FI

Liikkuvien osien seka liikkuvien ja staattisten osien valilla on olemassa puristusvaara.Ala pida kiinni
anturin paasta sen liikkkuessa tai vaihtaessasi anturia kasin.

Kaikkia tyostokoneita ja koordinoituja mittauskoneita (CMM) kaytettaessa suositamme
silmasuojuksia.

Varo akillista liiketta.Kayttajan tulee pysytella taysin anturin paan/jatkeen/anturin yhdistelmia
suojaavan toimivan kotelon ulkopuolella.

Kytke pois sahkdverkosta ennen huoltotoimenpiteita.

Renishaw-tuotteiden turvalliset puhdistusohjeet 16ytyvat tuoteselosteen MAINTENANCE (HUOLTOA)
koskevasta osasta.

Koneen toimittaja on velvollinen selittamaan kayttajalle mahdolliset kayttoon liittyvat vaarat, mukaan
lukien Renishaw’n tuoteselosteessa mainitut vaarat. Toimittajan tulee my6s varmistaa, etta toimitus
sisaltaa riittdvan maaran suojia ja lukkoja.

EL

YTapxi Kivduvog TTIaciaTog HETAEU TWV KIVOUREVWY HEPWYV OTTWG KAl HETALU TWV KIVOUUEVWYV KAl
OTOTIKWYV MEPWV.AEV TTPETTEI VO KPATEITE TNV KEPAAN TOU AVIXVEUTH KATA TNV Kivnaon oUTe Kal KaTd TN
OIATTKEIO XEIPOKIVNTWYV AAAQYWYV TOU QVIXVEUTH.

>€ ONEG TIG EQAPHPOYEG TTOU GUVETTAYOVTAI TN XPHon epyaAEiwy pnavnuatwy kal egaptnudtwyv CMM,
OuVIGTATAI N XPAON CUCKEUNG TTPOCTACIAG TWV HATIWV.

Mpoooxn — kivbuvog atrpoadokNTwV KIVACEWV.OI XpAOTEG TTPETTEI VO TTAPANEVOUV EKTOG TOU XWPOU
TTOoU €TTNPEAZETAI ATTO OAOUG TOUG GUVOUACUOUG AEITOUPUIOG TNG KEPAANG TOB aviXVEUTH, TNG
TTPOEKTOONG KOI TOU AVIXVEUTH.

ATTOoUVOEDTE TO PINXAVNHO OTTO TO NAEKTPTTIKO pEUUA TTPOTOU ETTIXEIPIOET TUXOV EPYATIEG.
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MNa 0dnyieg TTou agopoUlv Tov ac@aAr kabBapioud Twy TTPoidvTwy Renishaw BAETTETE TO KEPAAQIO
MAINTENANCE (ZYNTHPHZXZH) oT10 d1a@WTIOTIKO UAIK TOU TTPOIOVTOG.
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ACR3 Einleitung

Dieses Handbuch enthélt Informationen zu Installation und Inbetriebnahme des ACR3
(automatisches Tasterwechselystem) von Renishaw.

Dieses Handbuch ist eine schrittweise Anleitung zur Montage, Ausrichtung und Kalibrierung des
Wechselsystems und stellt iberdies eine Leitlinie fir die Benutzung und die Problemsuche dar.

Systemintegration und empfohlene Softwareroutinen fiir die erfolgreiche Installation von ACR3 sind
ebenfalls enthalten.
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ACR3-Systembeschreibung

Das ACR3 bietet vier Magazinplatze und nutzt die Verfahrbewegungen des
Koordinatenmessgerates, um die Ver- und Entriegelung beim Wechseln von Messtastern oder
Verlangerungen schnell, automatisch und ohne Nachkalibrieren durchzufiihren.Der ACR3 ist eine
mechanische Wechseleinrichtung mit 4 Magazinplatzen. Der Tasterwechsler wird durch das KMG in
seiner Langsachse verschoben.Es wird Uber den KMG-Antrieb bewegt und ver- und entriegelt die
Autoaufnahme zwischen Messtaster und Dreh-/Schwenkkopf.Das ACR3 Iasst sich auf acht
Magazinplatze erweitern, indem zwei 4-Modul-Systeme zu einem 8-Modul-System kombiniert
werden.

Das ACR3 wird zusammen mit dem MRS (modular rack system) im Arbeitsbereich des KMG
montiert. Zusammen bilden sie ein automatisches Wechselsystem fiir Messtaster und
Verlangerungen mit der Autoaufnahme von Renishaw.Die Modulaufnahmen sind modular gestaltet
und koénnen leicht ersetzt werden, falls sie verschlissen sind.

Der Dreh-/Schwenkkopf kann den verwendeten Messtaster schnell am ACR3 ablegen, einen neuen
auswahlen und wiederholgenau befestigen: Somit lassen sich schnelle, automatische Wechsel
erzielen.Das automatische Wechselsystem besteht aus einem 4-Stationen-Wechselsystem (ACR3)
und dem MRS-System (siehe Abbildung unten).
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Autoaufnahme

Die Autoaufnahme (siehe unten) ist eine formschlissige Verbindung mit hchster
Reproduzierbarkeit. Die eine Halfte ist an einem Tastkopf, die andere Halfte an einem Messtaster
oder einer Verlangerung montiert.

Head or
extension bar

Clamping mechanism-

- Kinematic location

Locking / unlocking

sScrew {',_

Electrical contacts

PAA1 adaptor

Das Befestigen und Lésen der Autoaufnahme erfolgt manuell mit einem Spezialschlissel oder
automatisch mittels des automatischen Wechselsystems.In beiden Fallen ist dank der
Wiederholgenauigkeit der Autoaufnahme kein Neukalibrieren nach jedem Tasterwechsel erforderlich.

MRS

Das MRS ist das gemeinsame Befestigungssystem fur ACR3, SCP600 (Speichermodul fir SP600)
und FCR25 (flexibles Wechselsystem fur SP25M).Es ist in einer Reihe von verschiedenen
Gesamtlangen und -héhen erhaltlich.Eine detaillierte Beschreibung dieses Befestigungssystems
finden Sie im MRS Installations- und Benutzerhandbuch (Artikelnummer: H-1000-5088).
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Abmessungen des ACR3-Systems

Abmessungen des ACR3-Systems mit 4 Stationen
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Abmessungen des ACR3-Systems mit 8 Stationen
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Kompatible Renishaw-Produkte:

Zum Produktangebot von Renishaw gehdren eine Reihe von Dreh-/Schwenkkopfen und
Messtastern, die bereits mit der Autoaufnahme ausgestattet sind und daher mit dem ACR3
verwendet werden kénnen. Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der jeweils relevanten
Dokumentation zum Produkt.

Dreh-/Schwenksyteme/Tastkopfe

PH10M — Ein motorischer Dreh-/Schwenkkopf mit 720 wiederholgenau indexierbaren Positionen;
geeignet fur alle Zwei- und Mehrkanal-Messtaster.

PH10MQ — Eine direkt an die Pinole montierte Version des PH10M Dreh-/Schwenkkopfes.

PH6M — Ein fester Tastkopf mit Autoaufnahme; geeignet fur alle Zwei- und Mehrkanal-Messtaster.
Messtaster

SP25 — Ein hochpraziser Scanning-Taster zum Scannen von Formen; geeignet auch fur schnelle
Einzelpunktmessungen geometrischer Merkmale.

SP600M — Messtaster zum analogen Scannen; ideal zum Scannen von Profilen; fur den Einsatz mit
300 mm langen Tastereinsatzen.Er ermdglicht Inrem KMG das schnelle Erfassen von grof3en
Datenmengen.

TP7M — Schaltender Messtaster mit Dehnmessstreifen-Technologie fur die hochgenaue
Teilevermessung.

TP6A — Ein schaltender Messtaster fur allgemeine Messanwendungen zum Einsatz von langeren
und relativ schweren Tastereinsatzen.

OTP6M - Ein optisch schaltender Messtaster, der mit Hilfe eines sichtbaren Laserspots arbeitet und
somit eine berthrungslose Messlésung fiur KMGs bietet.

Unter Verwendung des kompletten Angebots an Renishaw Adaptern (PAA-Verbindungen) lassen
sich samtliche M8-Messtaster zusammen mit dem automatischen Wechselsystem verwenden.
Nachfolgend eine kurze Beschreibung dieser Messtaster:

TP20 — Ein elektromechanisch schaltender 5- oder 6-Wege Messtaster mit 13,2 mm Durchmesser.
Die zweiteilige Bauweise, bestehend aus Tasteraufnahme (Sensor) und abnehmbaren
Tastermodulen, wird tber eine Magnetkupplung hochgenau reproduzierbar zusammengeflgt.
Dadurch besteht die Méglichkeit des manuellen und automatischen Tastermodulwechsels, ohne
zeitaufwendiges Nachkalibrieren der Tastereinsatze.

TP200 — Ein hochpraziser, taktil schaltender Messtaster mit Tastermodulwechsel, der auf
Dehnmessstreifen-Technologie basiert. Er hat einen Durchmesser von 13,5 mm. Die zweiteilige
Bauweise erlaubt den hochgenau reproduzierbaren Tastermodulwechsel, ohne zeitaufwendiges
Nachkalibrieren der Tastereinsatze.

TP2 - Ein schaltender Messtaster mit einem Durchmesser von 13 mm und M8-Anschlussgewinde.
Die Auslosekraft ist einstellbar, um die Verwendung verschiedener Tastereinsatze zu optimieren.

TP6 — Ein Messtaster mit 25 mm Durchmesser kann Tastereinsatze bis 100 mm Lange verwenden.
Der TP6 besitzt ein M8-Anschlussgewinde, der TP6A besitzt eine automatische Wechselaufnahme.
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Der TP6A kann leicht und schnell ohne Nachkalibrierung gewechselt werden.

HINWEIS 1:Das ACR3 eignet sich nur fir den horizontalen Anbau.

HINWEIS 2:Das ACR3 eignet sich nicht, um Verlangerungen und Messtaster mit
Autoaufnahmen zusammenzufiigen oder zu trennen.

file://ICATEMP\~hh7CD5.htm 09/08/2011



ACRS3 Installations- und Benutzerhandbuch Page 17 of 46

Dreh-/Schwenkkopf-Ausrichtung fiir das ACR3

Der Dreh-/Schwenkkopf ist sowohl den Bewegungen des KMGs als auch denjenigen des ACR3
entsprechend auszurichten.Die Autoaufnahme ist eine formschlissige Verbindung mit hoher
Haltekraft. Bei Verwendung eines nicht korrekt ausgerichteten ACR3 kann dies zu Betriebsfehlern
fuhren.

HINWEIS:Das motorische PH10 Dreh-/Schwenkkopfsystem wurde so entwickelt, dass das
Rollen und Kippen der Autoaufnahme innerhalb der fur das ACR3-System geltenden
Toleranzen liegt.

In den meisten Fallen muss nur der Gierwinkel des motorischen Dreh-/Schwenkkopfes ausgerichtet
werden.Dennoch ist es méglich, dass die Positionierung des Dreh-/Schwenkkopfschafts beziglich
der Pinole des KMG oder die Montageflache des PH10MQ bezuglich der Pinole des KMG nicht den
erforderlichen Toleranzen entspricht.In einigen Fallen kann das ein UbermaRiges Abnutzen des
ACR3 Moduls oder Fehler beim automatischen Wechsel zur Folge haben.

Dieses Problem lasst sich jedoch mit einem Einstelladapter (AM1 oder AM2) beheben.

Ausrichten des Dreh-/Schwenkkopfes - Rollen

Die Rollachse des Dreh-/Schwenkkopfes verlauft von der linken zur rechten Seite des Dreh-
/Schwenkkopfes.Der Ausrichtfehler sollte maximal 0,2° betragen (Empfohlen).

Stellen Sie die Rollachse des motorischen oder indexierbaren Dreh-/Schwenkkopfes
folgendermalRen ein (siehe Abb. 7).

HINWEIS:Der Messtaster sollte wahrend dieses Vorgangs nicht kalibriert werden.

1. Indexieren Sie den Dreh-/Schwenkkopf auf eine Position von 90° zur A-Achse und von -90° zur B-
Achse.

2. Messen Sie die Kalibrierkugel auf dem KMG-Tisch (Kugel 1) mit einem am Dreh-/Schwenkkopf
befestigten Messtaster.Der Mittelpunkt dieser abgemessenen Kugel wird als Bezugspunkt
verwendet.

3. Indexieren Sie den Dreh-/Schwenkkopf auf eine Position von 90° zur A-Achse und von 90° zur B-
Achse.

4. Messen Sie die Kalibrierkugel auf dem KMG-Tisch (Kugel 2) mit einem am Dreh-/Schwenkkopf
befestigten Messtaster.

5. Berechnen Sie den Rollwinkel des Dreh-/Schwenkkopfes mit folgender Formel:

arc TAN {Z-Achsenposition von Kugel 2 / Y-Achsenposition von Kugel 2} = Rollwinkel
(wir empfehlen <0,2°)

6. Falls der Rollwinkel 0,2° Ubersteigt, sollte die Einstellung verbessert werden. Folgen Sie in diesem
Fall den Hinweisen zu ,Justage von AM1" oder ,Justage von AM2“ und wiederholen Sie die Schritte
1 bis 5.
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Ausrichten des Dreh-/Schwenkkopfes - Nicken

Der Kippwinkel des Dreh-/Schwenkkopfes verlauft von der Vorderseite (hier befindet sich die LED)
zur Rickseite des Dreh-/Schwenkkopfes.Der Ausrichtfehler sollte maximal 0,2° betragen
(Empfohlen).

Zur Einstellung des Kippwinkels eines motorischen oder indexierten Dreh-/Schwenkkopfes empfiehlt
sich die folgende Vorgehensweise (siehe Abb. 8):

HINWEIS:Der Messtaster sollte wahrend dieses Vorgangs nicht kalibriert werden.

1. Indexieren Sie den Dreh-/Schwenkkopf auf eine Position von 90° zur A-Achse und von 0° zur B-
Achse.

2. Messen Sie die Kalibrierkugel auf dem KMG-Tisch (Kugel 1) mit einem am Dreh-/Schwenkkopf
befestigten Messtaster.Der Mittelpunkt dieser abgemessenen Kugel wird als Bezugspunkt
verwendet.

3. Indexieren Sie den Dreh-/Schwenkkopf auf eine Position von 90° zur A-Achse und von 180° zur B-
Achse.

4. Messen Sie die Kalibrierkugel auf dem KMG-Tisch (Kugel 2) mit einem am Dreh-/Schwenkkopf
befestigten Messtaster.

5. Berechnen Sie den Kippwinkel des Dreh-/Schwenkkopfes mit folgender Formel:

arc TAN {Z-Achsenposition von Kugel 2 / Y-Achsenposition von Kugel 2} = Kippwinkel
(wir empfehlen <0,2°)

6. Falls der Rollwinkel 0,2° Ubersteigt, sollte die Einstellung verbessert werden. Folgen Sie in diesem
Fall den Hinweisen zu ,Justage von AM1* oder ,Justage von AM2“ und wiederholen Sie die Schritte
1 bis 5.
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Ausrichten des Dreh-/Schwenkkopfes - Gieren

Der Gierwinkel des Dreh-/Schwenkkopfes entspricht der Drehachse des Dreh-/Schwenkkopfes in
Bezug auf die Pinole des KMGs.Der Ausrichtfehler sollte maximal 0,2° betragen (Empfohlen).

Stellen Sie den Gierwinkel des motorischen oder indexierbaren Dreh-/Schwenkkopfes
folgendermalien ein:

HINWEIS:Der Messtaster sollte wahrend dieses Vorgangs nicht kalibriert werden.

1. Indexieren Sie den Dreh-/Schwenkkopf in einem Winkel von 0° zur A-Achse. Der Winkel der B-
Achse muss die Einfuhrung des Messtasters mit Autoaufnahme in das ACR3-System ermdglichen.

2. Messen Sie die Kalibrierkugel auf dem KMG-Tisch (Kugel 1) mit einem am Dreh-/Schwenkkopf
befestigten Messtaster.Der Mittelpunkt der Kalibrierkugel wird als Bezugspunkt verwendet.

3. Indexieren Sie den Dreh-/Schwenkkopf in einem Winkel von 90° zur A-Achse unter Beibehaltung
der Position zur B-Achse von Schritt 1.

4. Messen Sie die Kalibrierkugel auf dem KMG-Tisch (Kugel 2) mit einem am Dreh-/Schwenkkopf
befestigten Messtaster.

5. Berechnen Sie den Gierwinkel des Dreh-/Schwenkkopfes mit folgender Formel:

arc TAN {X-Achsenposition von Kugel 2 / Y-Achsenposition von Kugel 2} = Gierwinkel
(wir empfehlen <0,2°)

6. Falls der Gierwinkel 0,2° Ubersteigt, sollte die Einstellung verbessert werden. Folgen Sie in diesem
Fall den Hinweisen zu Justage von AM1“ oder ,Justage von AM2“ und wiederholen Sie die Schritte
1 bis 5.
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AM1 Einstelladapter zum Ausrichten

Der AM1 Einstelladapter wurde so entwickelt, dass eine schnelle und akkurate Winkelausrichtung
von PH6M und PH10M zu den KMG-Achsen und dem ACR3-System mdglich ist.

Der AM1 verfligt Uber eine Schnelllésevorrichtung zum schnellen Austausch des Dreh-
/Schwenkkopfes.Ein integrierter Uberlaufschutz reduziert das Risiko der Beschadigung eines Dreh-
/Schwenkkopfes.

Justage des AM1

Es folgen Anweisungen zur Justage des Einstelladatpters AM1 (Ausrichten des Dreh-
/Schwenkkopfes zu den KMG-Achsen).Die einzelnen Schritte sind in der angegebenen Reihenfolge
durchzufihren.

Pitch adjusting
capstan

Safety screw

Yaw adjusting
screw

Yaw adjusting
sCrew

Roll adjusting ) Roll adjusting
capstan Locking capstan
SCrew

1. Rolleinstellung — Drehen Sie die Einstellschrauben fiir den Rollwinkel gleichweit in die jeweils
entgegengesetzte Richtungen (eine im und eine entgegen dem Uhrzeigersinn).

2. Kippwinkeleinstellung — Drehen Sie die Einstellschrauben zur Erhéhung oder Verringerung des
Kippwinkels.

3. Gierwinkeleinstellung -
1. Loésen Sie die Klemmschraube.
2. Drehen Sie zur Einstellung des erforderlichen Gierwinkels die Einstellschrauben fir
den Gierwinkel gleichweit in die jeweils entgegengesetzte Richtungen.

3. Ziehen Sie die Schrauben gegeneinander ohne tibermaRiges Drehmoment fest.
4. Ziehen Sie die Klemmschraube fest.

4. Schnelles Losen des AM1 vom Schaft.

1. Losen Sie die Klemmschraube.
2. Ziehen Sie EINE Gierwinkel-Einstellschraube zurlick.

HINWEIS: Sofern eine Wiederholgenauigkeit der Position beim Wiederanbringen erforderlich
ist, wird an der anderen Schraube NICHTS verandert.Diese Wiederholgenauigkeit der Position
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ist Ublicherweise fur die Ausrichtung zum automatischen Tasterwechselsystem ausreichend,
doch die Messtaster missen flr die Messung nachkalibriert werden.

5. Wiederanbringen des AM1 am Schaft.
1. Legen Sie den Einstelladapter AM1 am Schaft an und drehen Sie, bis er festsitzt.

2. Ziehen Sie die Gierwinkel-Einstellschraube fest.
3. Ziehen Sie die Klemmschraube fest.
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AM?2 Einstelladapter

Der Einstelladapter AM2 wurde konzipiert, um eine schnelle und akkurate Ausrichtung des
motorisierten Dreh-/Schwenkkopfes PH10MQ bezlglich der Achsen des KMG und des Renishaw
ACR3-Systems zu ermdglichen.

Der AM2 besteht aus einer Justierplatte, die an der Pinole des KMG befestigt wird, und einer Reihe
von Justagevorrichtungen, die sich am Flansch des Kopfes befinden.

Der Dreh-/Schwenkkopf wird mit zwei Sicherheitsschrauben an der Justierplatte befestigt.

Der AM2 verflgt Uber einen Schnellentnahme-Mechanismus, der das Entfernen, Aufbewahren und
erneute Anbringen desselben Dreh-/Schwenkkopfes ohne weiteres Kalibrieren ermdglicht.

HINWEIS: Sofern eine Wiederholgenauigkeit der Position beim erneuten Anbringen erforderlich
ist, sollten nur die Sicherheitsschrauben geldst werden.An den anderen Schrauben ist nichts zu
verandern.Diese Wiederholgenauigkeit der Position ist Ublicherweise fiir die Ausrichtung
bezlglich des automatischen Tasterwechselsystems ausreichend, doch die Messtaster missen
fur die Messung nachkalibriert werden.

80 mm sgquare
70.5 mm square 2 i

4@- Raoll adjustment scraw

Securing scraw

Yaw adjustment mrmv-@—

Securing screw i

AMZ to quill 5,
mounting screws

Pitch adjustment screw

Justage des AM2

Es wird ein Spezialwerkzeug mitgeliefert, das aus einem konzentrischen Sechskantschlissel und
einem Spannschlissel besteht.Es wird an den Einstellvorrichtungen und Befestigungsschrauben, die
in die Oberflache des Flanschs zur Dreh-/Schwenkkopfbefestigung eingelassen sind, angelegt.

HINWEIS: Unter den Einstell-Befestigungsschrauben sind Federn angebracht, die wahrend der
Einstellung fur Vorspannung sorgen.

Das Spezialwerkzeug wird folgendermafien verwendet:

1. Lockern Sie unter Verwendung des aufderen Teils des Werkzeugs leicht die
Befestigungsschraube.

2. Stellen Sie die Justage-Vorrichtung unter Verwendung des inneren Werkzeugteils ein.

3. Halten Sie die Justagevorrichtung mit Hilfe des inneren Werkzeugteils fest und ziehen Sie
die Befestigungsschraube unter Verwendung des duf3eren Werkzeugteils an.
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o Rollwinkeleinstellung: Stellen Sie die Rolljustage-Schraube des AM2-Moduls mithilfe
des AM2 Werkzeugs unter Beachtung der oben angegebenen Schritte ein.

o Kippwinkeleinstellung: Stellen Sie die Kippwinkeljustage-Schraube des AM2-Moduls
mithilfe des AM2 Werkzeugs unter Beachtung der oben angegebenen Schritte ein.

o Gierwinkeleinstellung: Stellen Sie die Gierwinkeljustage-Schraube des AM2-Moduls
mithilfe des AM2 Werkzeugs unter Beachtung der oben angegebenen Schritte ein.

5. Ziehen Sie die beiden Sicherungsschrauben an.

HINWEIS: Durch das Festziehen der Sicherungsschrauben kdnnte sich die Roll-, Kipp- oder
Gierwinkeleinstellung verandern.Es ist daher ratsam, nach Beendigung dieses Vorgangs die
Einstellungen noch einmal zu Uberprtfen.
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Befestigung eines ACR3-Systems mit vier
Stationen am MRS

Die Befestigung des ACR3-Systems am MRS sollte folgendem Verfahren entsprechend
vorgenommen werden.Es wird davon ausgegangen, dass das MRS-System gemaf dem im MRS
Installationshandbuch detailliert aufgefiihrten Verfahren (H-1000-5088) installiert wurde.

ACHTUNG:Bewegliche Teile, EinklemmgefahrlDas MRS ist fest am Maschinentisch zu
installieren.

1. ACR3 in offener Position: Setzen Sie die Senkschraube in die rechte Bohrung und in das Gewinde
des langen T-Nutensteins und ziehen Sie diese per Hand fest.

HINWEIS:Vergewissern Sie sich, dass die T-Nutensteine wie unten dargestellt positioniert sind.

UNLOCKED T niits

<=3 Countersunk
~ positioning hole

2. ACR3 in geschlossener Position: Setzen Sie die Senkschraube in die linke Bohrung und in das
Gewinde des kurzen T-Nutensteins und ziehen Sie diese per Hand fest.
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3. Positionieren Sie das ACR-System auf dem MRS-System, sodass das Wechselmodul ungehindert

von der offenen Position in die geschlossene Position Gbergehen kann.

4. Ziehen Sie beide Senkschrauben mit dem mitgelieferten 5 mm Innensechskantschlissel fest.

5. Uberpriifen Sie die Ausrichtung des ACR3 in Bezug auf die KMG-Achse.Dazu nehmen Sie bitte
zwei Tastpunkte, wie unten dargestellt, am ACR3 auf.Die Abweichung des ACRS relativ zur KMG-

Achse zwischen diesen beiden Punkten sollte weniger als 0,5 mm betragen.

6. Die Justage des ACR3 (bezlglich der Maschinenachse) erfolgt durch Lockerung der

entsprechenden Senkschraube, Positionskorrektur des ACR3 per Hand und abschlieRendes

erneutes Festziehen der Senkschraube.

geschlossenen Position Uber das MRS hinausragt.

ACHTUNG:Vergewissern Sie sich, dass das Wechselmodul weder in der offenen noch in der
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HINWEIS:Die beigefugten Federn lassen sich in den kurzen T-Nutenstein einsetzen, um die
Position des T-Nutensteines in der MRS-Schiene beizubehalten.
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Befestigung eines ACR3-Systems mit 8 Stationen
am MRS

Der lange T-Nutenstein dient dem Anbringen von zwei 4-Stationen-Einheiten, wie unten dargestellt.

Der notwendige Abstand zwischen den beiden Systemen wird durch den T-Nutenstein vorgegeben.

ACHTUNG:Bewegliche Teile, Einklemmgefahr!Das MRS ist fest am Maschinentisch zu
installieren.

1. Befestigen Sie die ACR3 Modulaufnahmen 1 - 4 wie unter "Befestigung eines ACR3-Systems mit
vier Stationen am MRS" beschrieben.Vergewissern Sie sich jedoch auf jeden Fall, dass der
lange T-Nutenstein wie oben dargestellt positioniert wird.

2. Schieben Sie das ACR3 in die offene Position (linke Seite der Schiene).Schieben Sie nun das
ACR3-System mit den Modulaufnahmen 5 - 8 in die geschlossene Position (rechte Seite der
Schiene).Setzen Sie die linke Senkschraube in die Bohrung im langen T-Nutenstein.Handfest
anziehen.

HINWEIS:Die langen T-Nutensteine sind zur Verbindung von zwei ACR3-Systemen zu
verwenden.

ACHTUNG:Vergewissern Sie sich, dass das Wechselmodul weder in der offenen noch in der
geschlossenen Position Uber das MRS hinausragt.

3. Schieben Sie die ACR Modulaufnahmen 5 - 8 nach links in die offene Position.Setzen Sie die
rechte Senkschraube in die Bohrung und in das kurze T-Stlick und ziehen Sie diese entsprechend
Abb. 17 handfest an.
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4. Positionieren Sie ACR auf dem MRS-System, sodass sich das Wechselmodul ungehindert von der
offenen in die geschlossene Position bringen lasst.

5. Lockern Sie die vier Senkschrauben mit dem mitgelieferten 5 mm Innensechskantschlissel.

6. Verbinden Sie die beiden ACR3-Systeme mithilfe der Innensechskantschraube und des O-Rings
aus dem ACR3 Kit, wie unten dargestellt.Verwenden Sie den mitgelieferten O-Ring als
Abstandshalter zwischen den beiden Systemen.

‘O’ ring ﬁ

7. Uberprifen Sie die Ausrichtung beider ACR3-Systeme in Bezug auf die KMG-Achse.Bestimmen
Sie dazu zwei Punkte auf der Vorderseite jedes ACR3 (siehe Abb. 14). Die Abweichung des ACR3
bezlglich der KMG-Achse sollte bei beiden Systemen zwischen den Punkten weniger als 0,5 mm
betragen.
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8. Die Justage des ACR3 (bezuglich der Maschinenachse) erfolgt durch Lockerung der
entsprechenden Senkschraube, Positionskorrektur des ACR3 per Hand und abschlieRendes
erneutes Festziehen der Senkschraube.
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Ausrichten des ACR3

Dieses Kapitel behandelt die empfohlene Vorgehensweise zum Kalibrieren des ACR3 nach erfolgter
Befestigung am MRS-System und nach erfolgter Befestigung des MRS-Systems am KMG-Tisch
(siehe hierzu bitte auch ,Befestigung des ACR3-Systems am MRS" - 4 Stationen sowie 8
Stationen").

Jedes System wird mit einer Einstelllehre (siehe unten) zum Kalibrieren des ACRS3 ausgeliefert.

=

Lokalisierung der Z-Position

1. Bringen Sie das ACR3 in die offene Position (linke Seite der Schiene).

2. Setzen Sie die Sperren ein, wie unten dargestellt.

HINWEIS:Bei dieser Vorgehensweise wird davon ausgegangen, dass das System parallel zur
Y-Achse augerichtet ist.Sollte es auf die X-Achse abgestimmt sein, so sind in dieser
Beschreibung X- und Z-Achse auszutauschen.

3. Legen Sie die ACR3-Einstelllehre an Station 1 an, wie dargestellt.
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éalling
gauge

4. Sperren Sie das Messtastersignal.Es empfiehlt sich, das Gber die KMG Software zu tun.

Vorsicht! Die Maschine kénnte beschadigt werden.

5. Nehmen Sie den Messtaster vom Dreh-/Schwenkkopf (an der Autoaufnahme).

6. Positionieren Sie den Klemmstift der Wechselaufnahme an der mittleren Offnung der ACR3
Einstelllehre.Achten Sie dabei darauf, dass die Position des ACR3 beibehalten wird (siehe Abb. 21).

7. Senken Sie mittels ~50 um DCC Inkrementalbewegungen langsam die Vorderseite der
Autoaufnahme ab, bis diese die Oberflache der Einstelllehre leicht berihrt (Z-Achse der
Maschine).Verwenden Sie es als Einstell-Sensor zur Feststellung der korrekten Z-Achsenposition
des Dreh-/Schwenkkopfes in Bezug auf ACR3.Speichern Sie einen Punkt dieser Position (Punkt A).

HINWEIS:Um ein ,,Geflhl” fir diesen Schritt zu bekommen, kénnte mehr als ein Versuch
notwendig sein.

KMG-ACHSEN VERFAHREN: WAHREND DER Z-POSITIONSPRUFUNGEN DARF SICH
NIEMAND IM ARBEITSBEREICH DES KMG AUFHALTEN.WAHREND DES VORGANGES
DARF NIEMAND AM KMG ARBEITEN.

8. Entfernen Sie den Dreh-/Schwenkkopf von der ACR3 Einstelllehre.

Der Messtaster kann aufgrund der Toleranzanhaufung der Messtaster/Tastereinsatz-
Kombination nicht zum Feststellen der Z-Position verwendet werden,
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Lokalisierung der X-Position

1. Bringen Sie den Dreh-/Schwenkkopf in eine Position, in der die duRere Oberflache der
Autoaufnahme die Vorderseite der ACR3 Einstelllehre leicht berGhrt.Bestimmen Sie die korrekte
Position zur Y-Achse mit Hilfe von ~50 ym DCC Inkrementalbewegungen.

,

ACR3 setting gauge

ACR3 port

Probe head
autojoint

2. Speichern Sie einen Punkt dieser Position (Punkt B).

3. Bringen Sie den Dreh-/Schwenkkopf nun in einige Entfernung vom ACR3 und schliel3en Sie die
Messtaster an.

HINWEIS:Stellen Sie sicher, dass die Befestigungsnocke der Autoaufnahme ungefahr 5° hinter
der geschlossenen Position liegt und geben Sie das Messtastersignal frei.

4. ACR3 Einstelllehre aus Station 1 entnehmen.

Lokalisierung der Y-Position

1. Messen Sie manuell 4 Punkte auf der Ablageflache der Station 1, um die Auflageebene zu
ermitteln (Station 1 offen, Messpunkte 1 bis 4).

HINWEIS:Achten Sie dabei darauf, dass keiner der Punkte zu nah an der Sperre liegt; das
kdnnte spater beim Kalibrieren Fehler verursachen.

2. Messen Sie manuell 4 Punkte am Kreisbogen der Station 1 (wie in Abb. 24 dargestellt, Station 1
offen, Kreismittelpunkt). Achten Sie darauf, dass Sie am Radius antasten, nicht an der Fihrung oder
in Bohrungen.
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3. Bilden Sie nun ein Achsensystem unter Verwendung von:

e “Station 1 offen, Punkte 1 bis 4“ als Grundebene (siehe Schritt 1).

e “Station 1 offen, Kreismittelpunkt als Ursprung fir die zweite und die dritte Achse (siehe Schritt
2).

e Speichern Sie dieses Achsensystem als (Achse 1).

4. Das KMG kann nun die Stationen 2 bis 4 der offenen Position unter CNC-Steuerung

lokalisieren.Der nachstehenden Tabelle sind die Sollwerte der Mittelpunktpositionen dieser Stationen
zu entnehmen, vorausgesetzt, das Wechselsystem bewegt sich entlang der Y-Achse des KMG.

Station|[X-Position||Y-Position
1 0 0

2 0 35

3 0 70

4 0 105

Abmessungen in mm
Folgendes Verfahren empfiehlt sich zur Lokalisierung der Stationen (siehe Schritte 1 und 2):

e Bringen Sie den Tastereinsatz zum XY-Sollmittelpunkt der Station.

e Bewegen Sie den Tastereinsatz innerhalb des gegenwartigen Achsensystems (Achse 1) in eine
Position von 2 mm unterhalb der Oberseite der Station.

e Nehmen Sie 4 Punkte entlang der hinteren Rundung der Station auf.

e Bilden Sie, ausgehend von diesen 4 Punkten, einen Kreis, den Sie in Ihrer XY-Ebene als Bezug
verwenden.

e Nehmen Sie 4 Punkte auf der Oberseite der Station auf.

Station||X-Position||Y-Position

1 8 -13.5

2 -8 -13.5
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-8

13.5

8

13.5

Abmessungen in mm

e Speichern Sie den Kreis als ,Station* offen, Kreis 1.
e Rufen Sie ,Achse 1“ auf (siehe Schritt 3).

e Lokalisieren Sie die nachste Station.

* Nummer der Station (z.B. 1, 2, 3 etc.)

Speichern Sie diese Punkte unter ,Station* offen, Punkte 1 bis 4°.

Page 35 of 46

6. Sofern ein ACR3 mit 8 Stationen am KMG installiert wird, folgt an dieser Stelle Schritt 7,
andernfalls geht es direkt mit Schritt 8 weiter.

7. Das KMG kann nun die Stationen 5 bis 8 der offenen Position unter CNC-Steuerung

lokalisieren.Der nachstehenden Tabelle sind die Soll-Mittelpunktpositionen dieser Stationen in Bezug
auf Achse 1 zu entnehmen, vorausgesetzt das Wechselmodul bewegt sich entlang der Y-Achse des

KMGs.

Station|[X-Position||Y-Position
5 0 187
6 0 222
7 0 257
8 0 292

Abmessungen in mm

Folgendes Verfahren empfiehlt sich zur Lokalisierung der Stationen 5 - 8 (siehe Schritte 1 und 2):

e Bestimmen Sie einen Bezugspunkt auf der Z-Achse (x = 6,5 mm, y = 173,8 mm) fur ACR3 in der
offenen Position.Verwenden Sie diesen Punkt als Bezug bezlglich der Z-Achse zur Lokalisierung
der Stationen 5 bis 8 in der offenen Position.

e Bringen Sie den Tastereinsatz zum XY-Sollmittelpunkt der Station.

e Bewegen Sie den Tastereinsatz innerhalb des gegenwartigen Achsensystems (Achse 1) in eine
Position von 2 mm unterhalb der Oberseite der Station.

e Nehmen Sie 4 Punkte entlang der hinteren Rundung der Station auf.

e Bilden Sie, ausgehend von diesen 4 Punkten, einen Kreis, den Sie in Ihrer XY-Ebene als Bezug

verwenden.

e Nehmen Sie 4 Punkte auf der Oberseite der Station auf.

Station

X-Position

Y-Position
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1 8 -13.5
2 -8 -13.5
3 -8 13.5
4 8 13.5

Abmessungen in mm

Speichern Sie diese Punkte unter ,Station* offen, Punkte 1 bis 4.

Speichern Sie den Kreis als ,Station* offen, Kreis 1.
e Rufen Sie ,Achse 1“ auf (siehe Schritt 3).

e Lokalisieren Sie die nachste Station.

* Nummer der Station (z.B. 5, 6, 7 etc.)
8. Bringen Sie den Dreh-/Schwenkkopf in die Sicherheitsposition zum ACRS.
9. Bewegen Sie das ACR3 in die geschlossene Position (rechte Seite der Schiene).

10. Bestimmen Sie einen Bezugspunkt auf der Z-Achse (x = 6,5 mm, y = 75,5 mm) fir ACR3 in der
geschlossenen Position.Verwenden Sie diesen Punkt als Bezug zur Z-Achse fir die Lokalisierung
der Stationen 1 bis 4 in der geschlossenen Position.

11. Das KMG kann nun die Stationen 1 bis 4 der geschlossenen Position unter CNC-Steuerung
lokalisieren.Die Sollposition der Mittelpunkte dieser Stationen kann der nachstehenden Tabelle
entnommen werden.

Station|[X-Position||Y-Position
1 0 88.96
2 0 123.96
3 0 158.96
4 0 193.96

Abmessungen in mm
Die Lokalisierung der Station erfolgt folgendermalien:

e Bringen Sie den Tastereinsatz zum XY-Sollmittelpunkt der Station.

e Bewegen Sie den Tastereinsatz innerhalb des gegenwartigen Achsensystems in eine Position von
2 mm unterhalb der Oberseite der Station.

e Nehmen Sie 4 Punkte entlang der hinteren Rundung der Station auf.

e Bilden Sie, ausgehend von diesen 4 Punkten, einen Kreis, den Sie in Ihrer XY-Ebene als Bezug
verwenden.

Nehmen Sie 4 Punkte an der Oberseite der Station auf.
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Station|[X-Position||Y-Position
1 8 -13.5
2 -8 -13.5
3 -8 13.5
4 8 13.5

Abmessungen in mm

Speichern Sie diese Punkte unter ,Station* geschlossen, Punkt 1 bis 4°.

Speichern Sie den Kreis als ,Station* geschlossen, Kreis 1.

Rufen Sie ,Achse 1° auf (siehe Schritt 3).

Nehmen Sie den Bezugspunkt der Z-Achse als Bezug der Z-Achse (siehe Schritt 10).

Lokalisieren Sie die nachste Station.

Page 37 of 46

12. Sofern ein ACR3 mit 8 Stationen am KMG installiert wird, folgt an dieser Stelle Schritt 13,
andernfalls geht es direkt mit Schritt 14 weiter.

13. Das KMG kann nun die Stationen 5 bis 8 der geschlossenen Position unter CNC-Steuerung
lokalisieren.Der unten angegebenen Tabelle sind die Soll-Mittelpunktpositionen dieser Stationen in
Bezug auf Achse 1 zu entnehmen, vorausgesetzt das Wechselmodul bewegt sich entlang der Y-
Achse des KMGs.

Station||X-Position||Y-Position
5 0 275.96
6 0 310.96
7 0 345.96
8 0 380.96

Abmessungen in mm

Die Lokalisierung der Station erfolgt folgendermalien:

Bestimmen Sie einen Bezugspunkt auf der Z-Achse (x = 6,5 mm, y = 262,3 mm) fur ACR3 in der
offenen Position.Verwenden Sie diesen Punkt als Bezug zur Z-Achse fir die Lokalisierung der

Stationen 5 bis 8 in der offenen Position.

Bringen Sie den Tastereinsatz zum XY-Sollmittelpunkt der Station.

Bewegen Sie den Tastereinsatz innerhalb des gegenwartigen Achsensystems (Achse 1) in eine
Position von 2 mm unterhalb der Oberseite der Station.

Nehmen Sie 4 Punkte entlang der hinteren Rundung der Station auf.
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e Bilden Sie, ausgehend von diesen 4 Punkten, einen Kreis, den Sie in Ihrer XY-Ebene als Bezug
verwenden.

e Nehmen Sie 4 Punkte auf der Oberseite der Station auf.

Station|[X-Position||Y-Position
1 8 -13.5
2 -8 -13.5
3 -8 13.5
4 8 13.5

Abmessungen in mm

Speichern Sie diese Punkte unter ,Station* geschlossen, Punkt 1 bis 4°.

Speichern Sie den Kreis als ,Station* geschlossen, Kreis 1.
Rufen Sie ,Achse 1 auf (siehe Schritt 3).

Lokalisieren Sie die nachste Station.

HINWEIS:Da es sich bei der Bewegung von ACR3 um eine Mehrachsen-Bewegung handeln
kann, werden beim nachfolgenden Verfahren spezifische Achsensysteme fir jede einzelne
Station verwendet.

14. Es wird nun fir jede Station ein Achsensystem errichtet.Die hier angegebenen Einzelschritte
beziehen sich auf Station 1 und sind fiir jede weitere Station zu wiederholen.

e Bilden Sie aus ,Station 1 offen, Punkt 1 bis 4“ und ,Station 1 geschlossen, Punkt 1 bis 4“ eine
Ebene (Stations-Ebene).

e Ziehen Sie von ,Station 1 offen, Kreis 1 eine Linie zu ,Station 1 geschlossen, Kreis 1“ (Stations-
Linie).

e Bilden Sie nun ein Achsensystem (Station1 Achse) unter Verwendung von:

o der Stations-Ebene als Grundachse

o der Stations-Linie als Zweitachse

o ,Station 1 offen, Kreis 1 als Drittachse und Ursprung des Achsensystems.
e Speichern Sie dieses Achsensystem unter ,Station1 Achse®.

e Wiederholen Sie diese Vorgehensweise fur die anderen Stationen.
15. Das Z-Achsen-Offset wird nun wie folgt berechnet:

e Rufen Sie ,Station1 Achse” auf.
e Rufen Sie Punkt A (siehe ,Lokalisierung der Z-Position®, Schritt 7) in diesem Achsensystem auf.

e Wenden Sie nun folgende Formel an:
Messtaster Z-Offset = Z-Achse des Punktes A * -1
16. Das X-Achsen-Offset des Messtasters wird nun wie folgt berechnet:

e Rufen Sie ,Station1 Achse* auf.

e Rufen Sie Punkt B (siehe ,Lokalisierung der X-Position®, Schritt 1) in diesem Achsensystem auf.
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e Wenden Sie nun folgende Formel an:
X-Offset des Messtasters = X-Achse des Punktes B —42 mm

17. Wenden Sie die Z- und X-Offsets der Messtaster nun auf alle ACR3 Achsensysteme an (siehe
dazu Schritt 14):

e Rufen Sie ,Station* Achse” auf.
Ubertragen Sie die Bezugsposition der Z-Achse mittels des Z-Offsets des Messtasters.

Ubertragen Sie die Bezugsposition der X-Achse mittels des X-Offsets des Messtasters.

Speichern Sie das Ergebnis unter ,Station* Achse*.
18. Bringen Sie den Dreh-/Schwenkkopf in die Sicherheitsposition zum ACRS3.

19. Rufen Sie ACR3 Achse 4 auf und bringen Sie den Dreh-/Schwenkkopf in folgende Position: X =
40 mm,Y =62,6 mm, Z=0 mm

20. Bewegen Sie ACR3 in eine Position, bei der sich Station 4 hinter der Position des Dreh-
/Schwenkkopfes befindet.

21. Bringen Sie den Dreh-/Schwenkkopf nun langsam auf der X-Achse in eine Position von X =0 mm
(Taster am ACR3 angekoppelt).

22. Bewegen Sie den Dreh-/Schwenkkopf in Station 4 nun mithilfe von 50 bis 100 um DCC
Bewegungen entlang der Y-Achse, bis sich der Ausrichtungskreis in der Mitte des
Ausrichtungsfensters befindet.Speichern Sie einen Punkt (Punkt C) in dieser Position (siehe unten).

23. Nun ist das Y-Offset des Messtasters zu berechnen
Y-Offset des Messtasters = Y-Achsenposition des Punktes C — 62,6 mm
24. Wenden Sie das Y-Offset des Messtasters auf das gesamte ACR3-Achsensystem an:

e Rufen Sie das unter Schritt 17 erstellte Achsensystem ,Station* Achse”.
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e Ubertragen Sie die Bezugsposition der Y-Achse mittels des Y-Offsets des Messtasters.

e Speichern Sie das Ergebnis unter ,Station* Achse*.
25. Berechnen Sie den ACR3 Uberbriickungsabstand (Abstand):

e Rufen Sie ,Station1 Achse” auf.
e Rufen Sie ,Station 1 geschlossen, Kreis* (siehe Schritt 11) auf; die Y-Achse dieser Position
entspricht dem Uberbriickungsabstand von ACR3 (Abstand).

26. Dieser Uberbriickungsabstand wird dann bei den Lade-/Entladeroutinen verwendet.
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ACR3 Wechselroutine

ACHTUNG:In verschiedenen Phasen dieser Wechselroutine wird das Messtastersignal
unterbrochen.Daher kann die Schaltlinie nicht als verlasslicher Anzeiger des
Messtastersystemstatus genutzt werden.

Laderoutine

Bei allen Bewegungen handelt es sich um absolute Bewegungen in mm innerhalb des jeweiligen

Achsensystems (Station* Achse).

X- Y-Position Z-
Position Position
Rufen Sie ,Station* Achse* auf.
Abstandsposition 40 0 7
Eintritt in die Station. 0 0 7
Autoaufnahme mit "Female Seite" 0 0 0
anschliel3en.
Gehe zu Befestigung der 0 Abstand 0
Autoaufnahme. (siehe Schritt 25 der Website
JAusrichten des ACR3")
Gehe zu Anhebeposition. 0 Abstand 0.1
(siehe Schiritt 25 der Website
JAusrichten des ACR3")
Verlassen des Ablageplatzes. 40 Abstand 0.1
(siehe Schritt 25 der Website
JAusrichten des ACR3")
Tastersignal aktivieren.

HINWEIS:Da beim automatischen Wechsel Krafte auf den Dreh-/Schwenkkopf einwirken, sollte
der Dreh-/Schwenkkopf unmittelbar nach der Aufnahme des Tasters geldst und wieder befestigt
werden, sodass die Wiederholgenauigkeit nicht beeintrachtigt wird.

Abladeroutine

Bei allen Bewegungen handelt es sich um absolute Bewegungen in mm innerhalb des jeweiligen

Achsensystems x.

X-Position Y-Position

Z-Position
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Rufen Sie ,Station* Achse” auf.
Abstandsposition 40 Abstand 0.1
(siehe Schritt 25).
Sperren des Tastersignals.
Eintritt in die Station. 0 Abstand 0.1
(siehe Schritt 25).
Gehe zu Losen der Autoaufnahme. 0 0 0.1
Loésen von der Autoaufnahme mit "Female Seite". 0 0 7
Verlassen des Ablageplatzes. 40 0 7
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Fehlerbehebung

Fehler Maogliche Ursache Ldsung

Misslungenes Ablegen an [|Der Dreh-/Schwenkkopf Richten Sie den Dreh-/Schwenkkopf

der Autoaufnahme. wurde nicht korrekt erneut aus — siehe ,Dreh-/Schwenkkopf-
ausgerichtet. Ausrichtung®.
ACRS3 wurde nicht korrekt |[Richten Sie das ACR3 erneut aus — siehe
ausgerichtet. <Ausrichten des ACR3*.

Starker Verschleil® einer Der Dreh-/Schwenkkopf Richten Sie den Dreh-/Schwenkkopf

ACR3 Station. wurde nicht korrekt erneut aus — siehe ,Dreh-/Schwenkkopf-
ausgerichtet. Ausrichtung®.
ACR3 wurde nicht korrekt ||[Richten Sie das ACR3 erneut aus — siehe
ausgerichtet. JAusrichten des ACR3".

Die ACR3 Station hat ihre ||[Ersetzen Sie die Station - siehe
geschatzte Lebensdauer ||,Zubehor /Ersatzteile” und ,\Wartung®.

erreicht.
ACRS3 lauft nicht Der Dreh-/Schwenkkopf Richten Sie den Dreh-/Schwenkkopf
problemlos. wurde nicht korrekt erneut aus — siehe ,Dreh-/Schwenkkopf-
ausgerichtet. Ausrichtung®.

ACR3 wurde nicht korrekt |[Richten Sie das ACR3 erneut aus — siehe
ausgerichtet. JAusrichten des ACR3".

ACR3 wurde beschadigt. |[Senden Sie das ACR3 an die lokale
Renishaw Niederlassung zurlck.

Dreh-/Schwenkkopf stort  [|[Der Dreh-/Schwenkkopf Richten Sie den Dreh-/Schwenkkopf

beim SchlieRen und Offnen||wurde nicht korrekt erneut aus — siehe ,Dreh-/Schwenkkopf-
des ACR3. ausgerichtet. Ausrichtung®.

ACR3 wurde nicht korrekt ||[Richten Sie das ACR3 erneut aus — siehe
ausgerichtet. <Ausrichten des ACR3*.

Versuch des Stapelns von [[ACR3 wurde nicht zum Stapeln von
Verlangerungen. Verlangerungen entwickelt.

ACR3 wurde beschadigt. ||Senden Sie das ACR3 an die lokale
Renishaw Niederlassung zurick.
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ACR3 Zubehor und Ersatzteile

ACR3 ist ein Element eines modularen Systems von Renishaw. Es werden hier alle Teilenummern
des ACR3-Systems, des MRS-Systems und anderer Komponenten, die sich an der MRS-Schiene
befestigen lassen, genannt:

ACR3-System

ACR3 4 Stationen-Einheit-Kit (einschlieRlich Werkzeug) A-5036-0005

Ersatzteile

ACRS3 Einstelllehre M-5036-0014

Sperre M-1051-0043

T-Nutenstein P-NU18-

0005

Langer T-Nutenstein M-5036-0055

Stations-Ersatz-Kit (4 Stationen) A-5036-0049

MRS-System

MRS-Magazin 400 mm lang A-4192-0050
600 mm lang A-4192-005
1000 mm A-4192-0052
lang

Ersatzteile

MRS-Saule 125 mm lang A-4192-0053
62,5 mm lang A-4192-0061

MRS-FuRe A-4192-0055

MRS Versatz-Adapter A-4192-0058

MRS Saule/Fuf3-Adapter A-4192-0055

Kunststoffkappe P-BG03-

0014

SCP600 (Tatsereinsatzwechselstation fur SP600

Messtaster)

SCP600 Station (einschlief3lich Werkzeug) A-2098-0933

Ersatzteile

Tastereinsatzschlussel M-5000-3707
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Wartung

Die ACR3 Modulaufnahmen sind modular gestaltet und kénnen leicht durch den Bediener ersetzt
werden, falls sie verschlissen sind.Sonstige Teile kdnnen nicht durch den Bediener ausgetauscht
werden. Im Fall von Funktionsstérungen sollte die Einheit daher dem Renishaw Kundendienst
Ubergeben werden.

Reinigung

Das ACR3 ist keine dicht abgeschlossene Einheit.Daher sollte die Reinigung des ACR3 nur mit
einem trockenen Tuch erfolgen.

Wechsel einer Station

ACHTUNG:ACRS3 befindet sich im Arbeitsbereich des KMGs. Wahrend des Wechsels ist das
KMG von der Stromversorgung zu trennen.

Der Austausch einer Station erfolgt folgendermafien:

1. Lockern und entfernen Sie die beiden M3 x 6 mm Schrauben und nehmen Sie alle
auszutauschenden Stationen ab.

2. Lockern Sie die M3 x 6 mm Schrauben der tbrigen Stationen im Hinblick auf die
Endausrichtung.

3. Setzen Sie die Ersatzstation(en) auf das ACR-System und schrauben Sie diese zunachst
leicht fest.

4. Offnen Sie alle Stationen mittels der Sperren des ACR3-Systems (mitgeliefert).

5. Richten Sie alle Stationen mithilfe eines Stahllineals aus und ziehen Sie alle M3 x 6 mm
Schrauben mit 0,3 Nm fest.Alle Stationen miissen sehr genau ausgerichtet sein.

6. Entfernen Sie das Stahllineal und die Sperren.

7. Richten Sie das ACR3 erneut aus (siehe dazu ,Ausrichten des ACR3’).
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