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La vérification du systéme optique (OSV) est un processus
congu pour mesurer et calibrer les lasers de votre systéme de
fabrication additive (AM) métallique de la série RenAM 500. Le
jeu d’outils OSV vous permet de vérifier le point focal du laser
et la précision de positionnement et de tester la puissance du
laser a I'aide de I'Ophir® Ariel (vendu par des tiers). Grace a
trois tests réalisés en moins de 90 minutes, vos processus de
contréle qualité sont simplifiés et vous étes sir de respecter les
normes industrielles.

Caractéristiques et avantages

 Tracabilité de la calibration : suivez les données de calibration
appliquées a chaque fabrication, en remontant jusqu’a un
laboratoire certifié¢ UKAS, pour une confiance absolue.

¢ Atténuation des risques : en vous assurant que vos lasers
sont toujours conformes aux spécifications, vous minimisez
toute incertitude potentielle dans les performances du
systeme AM avant de fabriquer des piéces de grande valeur.
Cet aspect est essentiel pour les applications critiques en
matiére de sécurité, notamment dans le secteur médical et
lindustrie aérospatiale.

e Controle : gérez la qualité de votre propre procédé, selon
votre propre calendrier.

www.renishaw.fr/osv
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Vue d’ensembile du jeu d’outils

Aident a positionner chaque outil Mesure la puissance laser. Vendu par des tiers.
dans la chambre de fabrication. Pour plus d’'informations, consultez :

www.ophiropt.com

Permet de tester la précision de Utilisés pour déterminer le point focal du
positionnement des lasers sur le lit de laser. Le jeu est livré avec huit plateaux.
poudre (balayage de champ).

Commoditeé

Tous les composants du jeu de test OSV sont
emballés dans une mallette de protection facile
a manipuler. Un seul jeu d’outils OSV peut tester
plusieurs systéemes AM de la série RenAM 500

répartis dans toute 'usine.

Pour plus d’'informations, rendez-vous sur
www.renishaw.fr/osv
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