apply innovation™

RENISHAW.
XR20

Pozycjonowanie katowe ma krytyczny wptyw na doktadnos¢ maszyny.
Kalibrator umozliwia szybka kalibracje osi obrotowych stolikdw, przyrzgdéw
i obrabiarek z doktadnoscig do +1 sekundy tukowe;j.



Podstawa procesu

Jakosé wytwarzanych czesci zalezy od doktadnosci obrabiarki.
Bez zrozumienia jej profilu btedu nie ma pewnosci, ze
podzespoly mieszczg sie w zakresie specyfikacji.

Dokfadny pomiar i ustawianie obrabiarek sg zasadniczym
elementem sterowania procesem w celu
zapewnienia najlepszych parametrow
i stabilnego srodowiska roboczego
w trakcie obrobki. Okreslenie wydajnosci
cesu umozliwia redukcje kosztéw
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Bardzo dokfadna i powtarzalna
kalibracja osi obrotowych

Historycznie zastosowanie osi obrotowych obrabiarek ograniczato sie do duzych obrabiarek
lub matych stotow podziatowych. Wraz ze wzrostem liczby mniejszych obrabiarek 5-osiowych
i konstrukcji frezarko-tokarek rosng réwniez wyzwania zwigzane z ich pomiarem.

Podobnie jak w przypadku osi liniowych, osie obrotowe takze charakteryzuja sie btedami
pozycjonowania. Moga by¢ one spowodowane btedami zaistniatymi w trakcie montazu obrabiarki,
kolizjami lub ogdélnym zuzyciem eksploatacyjnym. Btedy pozycjonowania kgtowego lub orientacji osi
w przestrzeni mogg by¢ przyczyng wad wytworzonych czesci.

Woczesne wykrycie bteddéw za pomocg kalibratora osi obrotowych XR20 umozliwia osiggnigcie
optymalnych parametréw pracy. Dane kalibracyjne mozna wykorzystywaé do kontroli bteddw,
okreslania trenddw parametréw pracy oraz efektywnego planowania konserwacji i napraw. XR20
wspotpracuje z laserowymi systemami XL-80, XM-60 i XM-600 firmy Renishaw.

XR20 umozliwia kalibracje osi obrotowych, zwigekszajac doktadnos¢ obrobki
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Przeglad systemu

System XR20 ma wbudowany retroreflektor katowy zamontowany na precyzyjnej osi z serwosterowaniem. Potozenie
katowe tej osi oraz uktad optyczny wzgledem korpusu gtéwnego sg sterowane przetwornikiem potozenia o bardzo
wysokiej doktadnosci, a podziatka enkodera jest naniesiona bezposrednio na zespole tozyska gtéwnego urzgdzenia.

Giowne cechy i zalety

&

Mozliwos¢ zamontowania jedng rekg na wielu réznych
stotach obrotowych, tokarkach oraz innych osiach
obrotowych

&

Weryfikacja osi obrotowych w dowolnej orientacji
przestrzennej z +1 sekundy tukowej

l | Element
pomocniczy do = X
Szybkie ustawianie do testéw i szybkie zbieranie danych centrowania ’< < )
& €
e
I | Pierscien
Zasilanie z akumulatoréw, zintegrowane potgczenie montazowy -

bezprzewodowe z wykorzystaniem komunikacji
Bluetooth® LE 7

D Przystawka
do pierscieni
montazowych
Minimalizujg btedy pomiarowe podczas ustawiania

&

Cykl kalibracji przed pomiarem kompensuje btedy
zestrojenia katowego.

Adapter

D uchwytu

Automatyczne wykrywanie kierunku i predkosci posuwu

tatwe w uzyciu opcje zamocowania

Dzieki zastosowaniu szerokiej gamy modutowych mocowan dostosowanych do ré6znych
uchwytéw uproszczono montaz kalibratora XR20 w osiach obrotowych.

Standardowe mocowanie

Ustawienie kalibratora w $rodku osi jest bardzo proste, przy uzyciu oznaczen na
obwodzie pierscienia montazowego i elementu pomocniczego do centrowania.

Funkcjonalne mocowanie

Ptyta przystawki do pierscieni montazowych utatwia mocowanie do stotéw obrotowych,
ktore nie majg wtasciwych wgtebien do centrowania. Mozna takze uzy¢ wspomnianego
pierscienia do zamocowania kalibratora XR20 w uchwycie tokarkowym.

Stowo oraz znaki firmowe Bluetooth sa wtasnoscig firmy Bluetooth SIG, Inc. i firma Renishaw plc wykorzystuje je na podstawie licencji.
Inne znaki handlowe i nazwy towarowe naleza do ich wtascicieli.
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Pomiar poza osig obrotu

W niektérych rozwigzaniach kalibracji osi obrotowych
urzadzenie pomiarowe trzeba byto zamontowac

w testowanej osi obrotu. Mogto to sprawia¢ trudnosci

w przypadku maszyn, w ktérych dostep do $rodka
obrotu byt ograniczony, jak np. w obrabiarkach ze stotem
uchylnym lub gtowica skretna (zob. rys. A).

Rozwigzanie Renishaw umozliwia tatwy montaz systemu
XR20 i automatyczne wygenerowanie programu
testowego za pomocg oprogramowania CARTO.
Program synchronizuje ruchy liniowe i obrotowe, tak aby
utrzymac zestrojenie wigzki laserowej przez caly czas
trwania testu, jak pokazano na rys. B.

Oprogramowanie do pracy poza
osiami obrotowymi

Dzieki oprogramowaniu do pracy poza osig obrotu firmy
Renishaw uzytkownik moze:

* Automatycznie obliczy¢ odlegtos¢ offsetu miedzy
Srodkiem obrotu kalibratora XR20 a $rodkiem
obrotu osi.

¢ Wygenerowa¢ program pomiarowy (synchronizujgcy
ruchy osi obrotowej i osi liniowej w celu utrzymania
zestrojenia wigzki laserowej).

¢ Usuna¢ sktadowg btedu kgtowego osi liniowej
z zaobserwowanych wynikéw osi obrotowych,
zapewniajgc w ten sposob ,rzetelne” wyniki dla
osi obrotowe;j.

Osprzet do mocowania
poza osig

Wspornik XR20 90° jest bardzo precyzyjnym
uktadem zamocowania prostopadtego. Mozna
go uzywac zaréwno do pomiaréw obrotowych
w osi, jak i poza nig, minimalizujac lub
eliminujgc ustawianie zestrojenia wymagane do
uzyskania petnych pomiaréw btedu obrotowego
z doktadnoscig +1 sekundy tukowe;j.

Wspornik mozna mocowaé na zdejmowanej
stopce z silnym magnesem lub w wielu réznych
otworach przelotowych do bezposredniego
mocowania Srubami.

Rys. A Mocowanie na osi

Rys. B Mocowanie poza osig
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‘ ‘ W kalibratorze XR20 zastosowano wiele
ulepszen w stosunku do jego poprzednika
— modelu RX10, w tym bezprzewodowa
technologie Bluetooth, dzieki ktérej proces
zbierania danych jest bardziej niezawodny.
Firma Renishaw ma bardzo dobra reputacje
w dziedzinie metrologii, dlatego tez
niektdrzy z naszych zleceniodawcoéw prosza,
abysmy uzywali przyrzadow kalibracyjnych
Renishaw przy uruchamianiu.

Kunming Machine Tool Company Ltd (Chiny) , ,
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obrotowych XR20 wraz z systemem S L( N \'\ ‘
laserowym XL-80 firmy Renishaw. Kalibrator s i 3 g

XR20 charakteryzuje sie doktadnoscia
pomiaru wynoszaca +1 sekundy tukowej.
Sprzet kalibracyjny firmy Renishaw

jest dobrze znany w miedzynarodowej
spotecznosci metrologicznej i znaczaco
zwieksza zaufanie naszych klientéw.

Solpower (Tajwan) , ,
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Pakiet oprogramowania CARTO

Pakiet oprogramowania CARTO stuzy do zbierania danych, analizy i kompensacji pomiaréw
obrotowych przy uzyciu laserowego systemu XL-80 lub kalibratora wieloosiowego XM-60.

Pakiet CARTO skfada sie z trzech Interfejs uzytkownika CARTO
- upraszcza przebieg procesu,
apllkacu. dzieki czemu uzytkownicy
moga tatwo zbiera¢ dane
D i zarzadzaé nimi.
Do zbierania laserowych danych pomiarowych Wbudowane funkcje, takie jak
L~automatyczne wykrywanie
D znaku” i ,wstepne ustawienie
pierwszego punktu docelowego”
Do szybkiej analizy zgodnie z migdzynarodowymi dajg pewnos¢, ze zbiera sie
standardami poprawne dane juz za pierwszym
razem. Takie podejscie pozwala
D na wigksza produktywnosc

przy stosowaniu produktow

Do szybkiej i tatwej korekcji btedéw kalibracyjnych Renishaw.
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Dane techniczne systemu XR20

System XR20

Maks. predkos¢ posuwu (>5° obrotu osi) 10 obr./min

Maks. predkos¢ posuwu (<5° obrotu osi) bez ograniczen

Wysokos¢ 130 mm

Srednica @100 mm (@150 na ptycie montazowej)

Masa 1,2 kg (zestaw 6,5 kg)

Interfejs Integralne tacze USB, brak oddzielnego interfejsu

Os obrotowa (z systemem XL-80)

Doktadnosé

+1 sekunda tukowa (w temperaturze 20°C)

Rozdzielczosé

0,1 sekundy tukowej

Zakres
Obrotowy (z systemem XM-60 lub XM-600)
Doktadnosé

Od 0° do 360°

+1,2 sekundy tukowej (w temperaturze 20°C)

Rozdzielczos$é

0,1 sekundy tukowej

Zakres

Od 0° do 360°

Urzadzenie komunikacji bezprzewodowej klasy 1

Odlegtos¢é komunikacji

Typowo 10 m

Dane techniczne

Prad maks.

3,7 V pradu statego

Trwatos¢ baterii

3 godziny standardowej pracy (dla nowych baterii)

Zasilacz USB
Ekranowany USB2

Predkos¢ petna lub wysoka

Dla kabli o diugosci mniejszej niz 3 m

28AWG/2C (sygnaly), +24 AWG/2C (zasilanie)
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Rozwigzania Renishaw do pomiarow
na obrabiarkach

Firma Renishaw oferuje game rozwiagzan kalibracyjnych, ktére
pozwalaja na poprawienie parametréow technicznych obrabiarki,
wydiuzenie jej czasu pracy i optymalizacje harmonograméw
konserwacji zapobiegawcze,;.

Weryfikacja Compensate
W trakcie weryfikacji Zmniejsza btad
sprawdza sie miedzy wskazanymi
parametry pozycjonowania i rzeczywistymi
obrabiarki w celu potwierdzenia, potozeniami obrabiarki
ze jest ona zgodna ze w celu poprawienia
specyfikacjami. jej parametrow.

Wyréb Diagnostyka
Dokfadne zestrojenie Regularne
osi podczas produkcji kontrolowanie stanu
obrabiarki zmniejsza liczbe technicznego obrabiarki
btedéw geometrycznych umozliwia zidentyfikowanie
i obrotowych. zrodet bteddw i zminimalizowanie

niezaplanowanych przestojow.
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Innowacje firmy Renishaw zmienity branze
metrologii przemystowej

Firma Renishaw oferuje game rozwigzan kalibracyjnych do
obrabiarek, maszyn wspoétrzednosciowych i innych zastosowarn:

Laserowy system pomiarowy XL-80

* Rozwigzanie na najwyzszym poziomie w zakresie
certyfikowanej analizy systeméw napedowych

» Certyfikowana doktadno$¢ pomiaru liniowego +0,5 ppm

System wieloosiowego kalibratora XM

e Pomiar w sze$ciu stopniach swobody w dowolnej orientacji
przestrzennej z jednego zamocowania

» Unikatowa technologia, optyczny pomiar skrecen we
wszystkich kierunkach i komunikacja za pomocg swiattowodu.

System laserowy XK10
¢ Pomiary sg rejestrowane cyfrowo i mozna je eksportowaé

e Intuicyjne oprogramowanie zawierajgce doktadne informacje
0 kazdym pomiarze

System QC20 ballbar

* Najczesciej uzywany system do oceny stanu technicznego
obrabiarek

¢ Redukuje czasy przestojow, ilos¢ brakdw i koszty kontroli.

Sprawdzian AxiSet™ Check-Up do
obrabiarek
e Szybki pomiar doktadnosci osi obrotowych na obrabiarce

* Doktadne wykrywanie i raportowanie btedéw weztow
kinematycznych osi obrotowych
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Serwis i jakosé
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Dzieki naszemu ciggtemu zaangazowaniu do swiadczenia ustug
i zapewniania jakosci mozemy zaoferowa¢ klientom kompletne
rozwigzanie

Szkolenia

Firma Renishaw oferuje szereg szkolen dla operatoréw
na miejscu u klienta lub we wtasnym centrum
szkoleniowym. Nasze doswiadczenie metrologiczne
pozwala na przygotowanie szkolenia nie tylko w zakresie
oferowanych produktéw, ale takze zwigzanych z nimi
zasad i metod wtasciwego postepowania.

Dzigki temu nasi klienci moga zoptymalizowac wtasne
procesy produkcyjne.

Pomoc techniczna

Nasze produkty zapewniajg poprawe jakosci

i produktywnosci, a my bedziemy dazy¢ do uzyskania
petnego zadowolenia klientdw poprzez utrzymywanie
jakosci obstugi klientdw na najwyzszym poziomie

i doswiadczenie na temat potencjalnych zastosowan
produktéw. Kupujac od firmy Renishaw system laserowy
lub ballbar, masz takze dostep do naszej sieci wsparcia
technicznego na catym Swiecie, wraz z fachowcami

w zakresie metrologii obrabiarkowej i serwisowania sprzetu.

Ustugi wzorcowania wykonywane przez firme Renishaw
w Wielkiej Brytanii sg zgodne z wymogami laboratorium
National Physical Laboratory (NPL), ktdre jest
sygnatariuszem CIPM MRA. Migdzynarodowe placéwki
zajmujgce sie wzorcowaniem urzgdzen zapewniajg

spojnos¢ metrologiczng z wymaganiami urzedow lokalnych.

Projektowanie i produkcja

Oprécz mozliwosci $wiadczenia kompleksowych ustug
projektowych we wtasnym zakresie, firma Renishaw ma
tez zaktady produkcyjne, w ktérych wytwarza niemalze
wszystkie podzespoty i elementy sktadowe oferowanych
urzadzen. Daje nam to mozliwos¢ petnego zrozumienia
i kontrolowania procesu projektowania i wytwarzania.

Parametry laserowych systeméw firmy Renishaw sg
weryfikowane przez niezalezne laboratoria National
Physical Laboratory (NPL) w Wielkiej Brytanii oraz
Physikalisch-Technische Bundesanstalt (PTB)

w Niemczech.

Certyfikowanie

Firma Renishaw plc ma certyfikat i podlega regularnym
audytom zgodnie z wymogami normy 1SO 9001
dotyczgcej zapewnienia jakosci. Zapewnia to najwyzsza
jakos¢ wszelkich aspektow projektowania, wytwarzania,
sprzedazy, obstugi posprzedazowej i ponownej kalibraciji.

bsi.

Certyfikat ten zostat wydany przez BSI
Management Systems, uznawang w skali
miedzynarodowej jednostke certyfikujgca,
akredytowang przez UKAS.
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