apply innovation™

Yedek parca ve aksesuarlara
mi ihtiyaciniz var?
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BU BELGENIN YAYINLANMASI SIRASINDA
DOGRU OLMASINI SAGLAMAYA BUYUK
OZEN GOSTERILMESI iLE BIRLIKTE,
HANGI NEDENLE ORTAYA GIKARSA
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al ballbar

Takim tezgahi performans teshisi icin kablosuz ballbar

Ballbar testi, CNC takim tezgahlarinin pozisyonlandirma
performansinin kabul edilen uluslararasi standartlara
(6rnegin ISO, ANSI/ASME) gdre basit ve hizl sekilde
kontroliint saglar. Ayrica kullanicilarin kendi tezgahlarinin
performansini karsilastirma ve izlemelerine ve problemleri
bakim gerektirmeden 6nce kolayca teshis etmelerine
imkan verir.

Duzenli yapilan ballbar testleri ile:

e hassas parcalarin CNC tezgahlarda ilk seferde dogru
Uretilmesi saglanir

e tezgah yatis siresini, hurda miktarini ve bakim
maliyetlerini dugtrir

e tezgah performansi ve kalite ydnetim standartlari
arasindaki uygunluk gosterilir

® veriye dayall 6ngéricu bakim iglemleri
gerceklestirilir

doner
eksen kalibratoru

Son derece hassas ve tekrarlanabilir déner eksen
kalibrasyonu

XR20-W doner eksen kalibratori rotasyonel hatalarin
olclimesi ve dizeltiimesi igin XL-80 ve XM-60 lazer
sistemleri ile birlikte calisir. Tablalar, aparatlar ve takim
tezgahlari icin hizli kalibrasyon olanagi saglar ve
asagidaki avantajlari sunar:

e doner eksenlerin +1 ark saniyeye kadar hassasiyetle
kalibrasyonu

e kablosuz galisma

e yerlesik hizalama hedefleri

e otomatik kalibrasyon ayarlamaya yénelik hizalama
hatalarini kompanse eder

e otomatik yon ve hiz tespiti, 10 dev/dak’ya kadar

apply innovation™

Hareket sistemlerinin statik ve dinamik
performansini degerlendirmeye, izlemeye
ve gelistirmeye y6nelik hassas 6l¢ciim
cozumleri.



Kalibrasyon
serimizi
tanitiyoruz

Renishaw’un kalibrasyon lazerleri ve
ballbar lriinleri; proses kapasitesinde
yiiksek kaliteli, bilinir ve
tekrarlanabilir bir seviye olusturmak
icin hassas bir temel saglar.

syon yazilimi ile birlikte
hareket sisteminizin
In1 en Ust dizeye cikarir.

Montaj sirasinda eksenlerin lazerle
hizalanmasi, lineer ve déner eksen
hatalarini azaltir.

Dogrulama, istenilen teknik 6zelliklerin
karsilandigini teyit etmek Uizere bir tezgahin
pozisyonlandirma becerisini kontrol eder.

Kompanzasyon tezgahin performansini
artirmak Uzere belirtilen ve gergek
pozisyonlar arasindaki hatayi azaltir.

Hata kaynaklarini tespit eder, bakim
hedefler ve planlanmamis durma surelerini
en aza indirir.
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alignment
lazer sistemi

Uluslararasi standartlara uygun tretim

XK20 alignment lazer, ISO 230-11 dogruluk ve raporlama
standartlarina uyumlu sekilde, benzersiz bir hassasiyet,
ylksek performans ve izlenebilirlik saglar.

CARTO XK20 uygulamasi ile kullanildiginda, dlgim
prosesinin yonetimini kolaylastirir ve buylik, karmasik
tezgah yapilarinin daha hizl bir sekilde monte edilip,
hizalanmasini mimkun kilar.

Olgiimlerin gerceklestiriimesi icin gereken adim sayisini
azaltir, kullanici etkilesimini sadelestirir ve verimliligi
artinr; bdylece en ylUksek diizeyde hassasiyet ve
izlenebilirlik saglar.

cok eksenli kalibrator

Tek bir ayarlama ile her oryantasyonda alti serbestlik
derecesinin élcimu

XM-60, tek bir ayarlama ile es zamanl olarak, bir lineer
eksen boyunca alti serbestlik derecesi igerisinde hatalari
6lgme becerisine sahip bir lazer kalibrasyon cihazidir.
Eksen boyunca olugan tim geometrik hatalari tek bir
olgumle yakalayabilen guglu bir teghis aracidir. Benzersiz
optik roll 6lgim sistemi, her oryantasyonda 6lgim
yapilmasina imkan verir.

XM-60 ¢ok eksenli kalibratér sistemi hacimsel
kompanzasyon icin hizli ve hassas bir veri toplama
metodu sunar. Kompanzasyon dosyalarinin tezgah
kontrolline kolayca yuklenmesi, tezgah hacmi genelinde
tutarli performans elde edilmesini saglar.

n lazer sistemi

Tezgahtaki geometrik hatalari dogrudan ve bagimsiz
olarak élcin

XL-80 lazer sistemi, dl¢ctimlere gliven kazandirir ve

lazer takip veya lazer tracer sistemlerinden farkli olarak,
hatalarin gercek zamanli olarak tespit ve izole edilmesini
mumkun kilar.

Asagidaki yollarla tezgah hassasiyeti artar:

* tezgahin montajinda hedefe yonelik degisiklikler
yapilmasi

¢ hata kompanzasyonu uygulamak icin verilerin
kullaniimasi

» tezgahin gelistiriimis kapasitesinin belgelendirilmesi

XL-80 lazer gesitli laboratuvar uygulamalari ve
kalibrasyon tesislerinde tercih edilen referans sistem
haline gelmistir. Ultra kararli lazer frekansi, yayinlanmig
hata btceleri ve kesintisiz izlenebilirlik
6zelligi ile ideal bir referans sistemdir. Gesitli
baglanti ve tetikleme segenekleri mevcuttur.




