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Kompletni rada bezkontaktnich
nastrojovych sond

Bezkontaktni nastrojové sondy Renishaw fady NC4 nabizeji vysoce pfesné
vysokorychlostni méfeni nastroje a detekci poskozeni nastroje v pribéhu obrabéni.
Umozriuji tak efektivni fizeni procesu obrabéni na obrabécich strojich vSech velikosti
a typu.

PFesnost a jakost hotového obrobku zavisi na mnoha faktorech. Mezi ty velmi vyznamné
patfi opotfebeni nastroje, hazeni nastroje a také poSkozeni nebo dokonce zlomeni
nastroje.

Nastrojové sondy Renishaw NC4 umoziuji uzivatelim sledovat a ovliviiovat vliv téchto
faktor. Umoznuji kontrolu parametr(i feznych nastroju pfimo ve stroji pfi otackach

a posuvech pouzitych pro obrabéni. Minimalizuji riziko nadmérného opotfebeni nebo
poSkozeni nastroje.

Vysokorychlostni méfeni minimalné ovlivriuje délku cyklu. Vysoka pfesnost
pfiznivé ovliviiuje produktivitu a vyuziti stroje. Kontrola nad vyrobnim
procesem pak snizuje naklady na zmetkovitost.

Fixni systémy NC4+ Blue

Systémy NC4+ Blue od spolecnosti
Renishaw vyuzivaji technologii modrého
laseru, ktera zde byla v daném odvétvi
pouzita viibec poprvé. Tyto systémy jsou
dostupné az do pracovniho rozestupu

240 mm. Nabizeji skokovou zménu
pfesnosti méreni nastroje, ovéfenou podle
pramyslovych standardu.

V8echny systémy jsou standardné vybaveny
integrovanou ofukovaci tryskou pro ocisténi
nastroje prfed mérenim.

Separatni systémy NC4

Separatni systémy od spole¢nosti Renishaw
nabizeji stejné moznosti a funkce pfi méreni
rozmérl nastroje a detekci poskozeni
nastroje jaké nabizeji fixni systémy.

Zakaznik si muze vybrat vhodnou konfiguraci
z fady katalogovych provedeni.

Separatni systémy jsou k dispozici v rliznych
velikostech rozestupu mezi vysilatem

a pfijima¢em paprsku. Maximalni hodnota
rozestupu je az 5 m.

Zakaznicka reseni

Spole¢nost Renishaw nabizi zakazkové
systémy NC4 upravené na miru konkrétnim
aplikacim — modifikace velikosti systému,
upinacich konfiguraci a dalSich integrovanych
snimacich systémU; napf. dotykové nastrojové
sondy pro soustruznické nastroje.
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Komponenty systemu

Interface

Interface NCi-6 zpracovava signaly
systému NC4 a prevadi je na vystupy
beznapétového polovodi¢ového relé
(SSR) urcené k pfenosu do Fidiciho
systému CNC stroje.

Sada filtra stlaceného
vzduchu

Zaijistuje, aby stlaceny vzduch pfivadény
do systému NC4 byl dokonale Gisty

a suchy a poskytoval o¢ekavanou
ochranu optiky pfed znecisténim.
Jednoducha instalace. Zadny pozadavek
na pfidavné M kody.

Intuitivni software
k ustavovani
nastroju

(viz strany 18 a 19)

Prislusenstvi
Nastavovaci nastroj NC4

Nastavovaci nastroj systému NC4 je pfenosny indikator sily signélu,
ktery umoznuije rychle a jednoduse sefidit separatni verze systému

Bezkontaktni B —- NC4 a provadét jejich udrzbu.
laserova nastrojova ﬁ Kalibracni néstroje
onda NLA s = é Kalibrace je nezbytna pro pfesné méfeni nastroji pomoci

bezkontaktnich nastrojovych sond. Kalibra¢ni ty¢ s kulovym &elem,
ktery dodava Renishaw na vyzadani, je doporu¢enym nastrojem pro
' kalibraci sondy NC4.

Aplikace NC4 pro chytré telefony

Aplikace NC4 pro chytré telefony usnadriuje konfiguraci a podporu
fady bezkontaktnich laserovych nastrojovych sond NC4. Aplikace
je pro techniky pohotovostni pfiru¢kou a nastrojem pro konfiguraci,
udrzbu a odstrafiovani problémda.

(viz strany 2 a 3)
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Pyramida produktivnino procesu —
Productive Process Pyramid™

Vyporadejte se s odchylkami procesu dfive, nez vzniknou, poikozeniviSIGHES
a prosté obrabéjte. $pickovych stroj

Cim vy$si je podil Udasti ¢lovéka v procesu vyroby, tim vyssi je riziko chyb. Automatizované méfeni pomoci sond
Renishaw umozriuje toto riziko eliminovat. Rada bezkontaktnich nastrojovych sond NC4 od spole¢nosti Renishaw
umozriuje snadno provadeét nasledujici méfeni, zefektivnit fizeni vyroby a zvysit vas zisk.

Dalsi podrobnosti tykajici se vyhod v§ech drovni fizeni procesu v ramci Productive Process Pyramid™ naleznete na
strance www.renishaw.cz/processcontrol.

‘ ‘ Systém NC4 zajistuje in
eliminuje naklady na

Kontrola hotového vyrobku

Spole¢nost Renishaw nabizi fadu dalSich systém, které uzivateldm umoznuji zkontrolovat procesy a hotové dily dle
jejich specifikaci, a rovnéz zaprotokolovat cesty a vysledky procesu.

Dalsi informace naleznete na adrese www.renishaw.cz/postprocessmonitoring

Mezioperaénl’ mé‘r’enl’ béhem ¢ Umoznuje kompenzovat vlivy teplotnich zmén

¢ Umoznuje kontrolu profilu nastroje
pl’OCGSU ¢ Snizuje neproduktivni asy a snizuje zmetkovitost
Automatizované monitorovani stavu nastroje * Prispiva ke zvySeni produktivity a zisku

v pribéhu procesu:
¢ Zlepsuije efektivitu a sledovatelnost procesu
¢ Umoznuje detekci poskozeni nastroje v priibéhu obrabéni

Nastaveni procesu

Automatizované ustavovani nastrojli eliminuje nutnost manualnich zasahu:

¢ Sonda zjisti skute¢nou délku nastroje a automaticky zméni hodnotu v tabulce nastrojovych korekci.

» Sonda zkontroluje primér rotujiciho nastroje a upravi jeho korekci podle skute¢né hodnoty.

¢ Systém umoznuije zjistit dynamické ucinky vyvazeni nastroje.

¢ Jsou zcela eliminovany lidské chyby bézné pfi ruénim ustavovani nastroju a manualni editaci
tabulky nastroju

» Sefizeni sady nastroju je rychlejsi, kvalita produkce je vyssi a zmetkovitost nizsi

Priprava vyroby
Spole¢nost Renishaw nabizi fadu systém(, které uzivatelim umoznuji lépe | e....
pochopit schopnosti jejich stroji a udrzet si kontrolu nad jejich vykonem.

Dalsi informace naleznete na adrese
www.renishaw.cz/processfoundation
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Vysoce presné ustavovani nastroju
s technologii modrého laseru

Bezdotykové laserové systémy pro méfeni nastrojl vyuzivaji laserovy paprsek prochdazejici mezi jednotkami vysilace
a prijimace. Obé jednotky jsou umistény v obrabécim stroji tak, aby kazdy fezny nastroj mohl prejet nap¥i¢ pres
paprsek laseru.

PFeruSeni paprsku nastrojem vyvola pokles intenzity laserového svétla ziskavaného pfijimacem. Pokles intenzity je
potom vyhodnocen jako spinaci signdl. Timto zplisobem se v daném okamziku zaznamenava poloha vietene stroje,
Z niz se nasledné vypocita velikost nastroje.

Pristupem nastroje k paprsku z nékolika smérll Ize pfesné stanovit také geometrii nastroje. Laserové nastrojové
sondy Ize pouzit také k rychlé detekci poSkozeni nastroje. Najetim nastroje do polohy, v niz Ize pfedpokladat zastinéni
paprsku laseru, dojde ke kontrole délky nastroje. Pokud paprsek nebyl zastinén a droven signalu na pfijimaci
nepoklesla, pak hrot nastroje pravdépodobné chybi.

Vysila¢ Pfijimac

Dioda modrého
laseru

Optimalizovany paprsek modrého laseru

MicroHole™

MicroHole™

Systém
PassiveSeal™
Systém otevien
PassiveSeal™

otevien

Bézné lasery NC4+ Blue

Viditelné svétlo

[« q
-
4 > —p
Standardni Vy$§i pfesnost
presnost
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Optimalizovano pro dilenské prostredi

Mimoradna presnost méreni

ZlepSeny vykon méfeni diky vyuziti modrého laseru umoznuje také méreni velmi malych nastrojd, ¢imz se minimalizuji
chyby méfeni mezi jednotlivymi nastroji. Minimalizace téchto chyb je také zasadnim kritériem pfi obrabéni s Sirokou
Skalou feznych nastroju.

Méreni provadéna systémem NC4+ Blue poskytuji vérné udaje o skuteénych rozmérech pouzitych nastrojl.

Tyto faktory umoznuiji uzivatelim vyrabét slozité sou¢asti mnohem presnéji a efektivnéji nez kdykoli dfive.

Absolutni pfesnost méreni

Naméfena data odpovidaji
skuteEnym rozmériim nastroje

Presné méreni velmi
malych nastroja
Umoznuje méfeni velmi
malych nastroju

Vysoka presnost méreni mezi
jednotlivymi nastroji
Minimalizuje odchylky pfi méfeni
vice nastrojli riznych typl
a rozmérd

»
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Optimalizované meéfici cykly

Systém NC4 nam umoznuje kontrolovat
poskozeni malych nastrojii pouzivanych pfi
obrabéni ¢epu, ojnic a dalSich dulezitych

Pro v8echny bezkontaktni nastrojové sondy Renishaw je k dispozici vhodny software — méfici cykly pro ¢asti nasich $pi¢kovych motori. Bez
dany typ fidiciho systému. Méfici cykly obsahuji standardné néasledujici funkce: Renishaw bychom neméli jistotu, ze
» Rezim dudlniho méfeni — nastroje je zméfen pfi zastinéni i pfi odkryti paprsku. Tento rezim vyznamné zkracuje obrabime spravné ostrymi nastroji.

dobu méfeni a zvy3uje spolehlivost méFeni mokrého nastroje. Ulomena Spicka ostfi rezného nastroje by

¢ Rezim automatické optimalizace — samoucici méfici cyklus se automaticky pfizplsobi parametrim konkrétniho mohla mit na kvalitu nasich motoru fatalni
CNC obrabéciho stroje. duasledky.

Ducati (ltalie)

Doba cyklu ’

Renishaw NC4 ’

& nastrojové sondy
-




Skvéle ochranéna optika systému

Systémy NC4 spolecnosti Renishaw vyuzivaji kombinaci inteligentni technologie ochrany prostfedi k ochrané
své presné optiky. Znecisténi citlivé optiky uvnitf sondy by ovlivnilo pfesnost méfeni. Diky integrované ochrané je
zajisténa dlouhodoba funkénost a presnost systému.

Systémy NC4 vyZaduji pouze jednoduchou elektrickou a pneumatickou instalaci bez pohyblivych mechanickych
krytd nebo specialnich M-kédu.

Technologie MicroHole™ spole¢nosti Renishaw spociva ve vyfukovani nepfetrzitého proudu stlateného vzduchu
pfes velmi maly a laserem pfesné vyvrtany otvor.

Vzduch proudi z MicroHole rychlosti vy§8i nez 250 m/s. Tim brani potencialnimu vniknuti chladici kapaliny, tfisek
nebo jinych necistot dovnitf télesa sondy. Tento ochranny systém spolehlivé ochrariuje sondu za podminek
realného obrabéni.

Systém PassiveSeal™ spole¢nosti Renishaw je dalsi Grovni ochrany, ktera zabraruje znecisténi optiky, pokud by
doslo k uzavreni pfivodu stla¢eného vzduchu.

Kombinace obou ochrannych opatfeni zaruc€uje, ze systémy NC4 jsou bezpec¢né chranény za vSech okolnosti.

Systém PassiveSeal
v uzaviené poloze

Proud vzduchu

vynikajici povést a zkusenosti v riznych
primyslovych oborech, takze nejenom

Systém PassiveSeal
v oteviené poloze
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Fixni systémy NC4+ Blue

Fixni systémy nabizeji nejlepsi ustavovani nastrojli a vykonnost méfeni a jsou vhodné pro vSechny
velikosti a typy obrabécich strojl.

ZlepSeny vykon

Fixni systémy NC4+ Blue maji zdokonalenou opakovatelnost méfeni +0,5 um 20 u mensich
vzdalenosti a +0,75 um 20 u vétsich.

Fixni systémy Renishaw jsou k dispozici v nékolika velikostech a s rliznymi vySkami paprsku.
Vétsi vySka paprsku poskytuje lepsi pfistup nastroje k paprsku a nabizi vétsi flexibilitu upevnéni
sondy na stroj. Malé zastavbové rozméry systému NC4+ Blue a vysoce kompaktni design vysilace
a pfijimace zajistuje, Ze systém zabird minimalni ¢ast pracovniho prostoru stroje a sou¢asné
poskytuje maximalni moznosti v méfeni nastroja.

Sortiment rozmérovych variant fixnich systému nabizi uzivatelim feSeni vhodné pro vétsinu stroja
a uspokojujici pozadavky na ustavovani frézovacich nastroju.

r “1
Efektivni odstranéni
trisek a kapaliny
z nastroje
Integrovana ofukovaci tryska
umoznuje rychlé a efektivni

odstranéni necistot z obrabéni
a chladiva z nastroje pfed mérenim.

= . |

Snadna
instalace

Spolehlivy konektor

a pneumatické
rychlospojky
usnadnuji instalaci
nastrojovych

sond NC4 i na jiz
provozované obrabéci
stroje.

l
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ratnl systemy NC4

) ﬁbq flexibilni alternativu k fixnim systémtim. Umozfiuji vyuZiti
sl!'oychJ kde by umisténi sondy na stll nebylo vhodné nebo mozné.

--‘-* ucinné
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i -_‘-._, ze instalovat v riznych orientacich a v riznych vzdalenostech
aci p detekci 'poskozeni néstrojli a pfesného méfeni nastroje
*1 b4 olet takové provedeni systému NC4, které bude pfesné
liretnﬂno stroje. 3

ﬁgl‘kle navzajem vzdalenymi v rozsahu og 0,3 mdo
t ze mbntu drzakd a Uchytd usnadriujicich montaz
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y 5 ve fixnim provedenl coz zajistuje
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Intuitivni software k ustavovani nastroju

Spole¢nost Renishaw se zavazala k tomu, Ze jeji produkty budou snadno pouzitelné.
Existuje proto mnozstvi méficich cykll a aplikaci, které umoznuiji rychlé a intuitivni
programovani meéficich sond.

Méfici cykly pro bezkontaktni ustaveni nastroju

Méfici cykly Renishaw pro ustavovani nastrojd umoznuji provadét méfeni délky a priméru
0je, aktualizovat parametry nastroje v tabulce korekci nebo automaticky detekovat
1i &i zlomeni nastroje.

0 nasi rozsahlé fade méficich cykll dozvédét vice, navstivte stranky www.
ettingsoftware

Aplikace GoProbe

Aplikace GoProbe pro chytré telefony vygeneruje
pfikaz k provedeni méficiho cyklu v G-kdédu
pomoci nékolika klepnuti na obrazovku. Jednoduse
si vyberte pozadovany typ cyklu a doplrite

udaje z vykresu nebo zadejte rozméry nastroje
Vysledkem je jednofadkovy pfikaz, ktery vlozite do
CNC fidiciho systému.

Set and Inspect

Set and Inspect je jednoducha intuitivni aplikace
pro instalaci do fidiciho systému obrabéciho stroje.
Aplikace umoznuje snadné vytvareni jednoduchych
programU pro méfeni dilce i ustavovani nastroj(.
Tyto programy Ize vyuzit v ruénim rezimu,

spoustét jako samostatné rutiny nebo vyuzit

v technologickych NC programech. Set and Inspect
mize automaticky ukladat pfipravené programy do
paméti CNC fidiciho systému.

Reporter

Reporter je aplikace pro CNC Fidici systémy.
Umoznuje rychlé zobrazeni naméfenych dat

a trendll jednoduchym zplGsobem. Reporter
umoznuje prohlizeni aktualnich vysledkd

méfeni i historie naméfenych dat z program(
vygenerovanych v aplikaci Set and Inspect.
Aplikace je kompatibilni s CNC fidicimi systémy na
bazi operacniho systému Windows® nebo s tablety
na platformé Windows pfipojenymi k Fidicimu
systému pres Ethernet.

Dalsi informace, v&etné kompatibility s konkrétnim typem fidiciho systému, . borerlen s p——
naleznete v technickém listu Software k sondam pro obrdbéci stroje — @& AppStore ] [’ Google Play}
programy a funkce (objednaci ¢islo Renishaw H-2000-2298) nebo navstivte

stranku www.renishaw.cz/machinetoolapps




‘ ‘ Velky objem nasi produkce predstavuji
velmi malé vyrobni davky nebo dokonce
jednotlivé dily. Uspéli jsme zejména ze
dvou hlavnich diavodii: Za prvé, délame
vSe pro to, abychom zakazku dokongili
véas a v prislusné kvalité. Za druhé,
pouzivame nejnovéjsi technologie
spolec¢nosti Renishaw pro ustaveni
nastrojll, ¢imz minimalizujeme doby
ustaveni a ze svych stroju ziskavame
maximalni produktivitu. Toto je zivotné
dulezité, jestlize chcete vytvorit zisk
u vyroby tak malého poctu kusu. , ,

JK Engineering (VB)
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Mereni s Renishaw se vyplati

Optimalizujte vase

obrabéni

Ujistéte se, ze vase obrobky budou
vyrobeny spravné hned napoprvé.

Snizte zmetkovitost

Ustavuijte nastroje az desetkrat
rychleji nez pomoci manualnich
postupd.

Vyhody spoluprace se spolecnosti Renishaw

Technicka
podpora

Poskytujeme globalni
technickou podporu
nasim zakazniklm.

Podpora
a aktualizace

o]

Nabizime servisni
smlouvy na miru podle
vasich individualnich
potieb.
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Skoleni

e’

Proskolime vas
a vase pracovniky
ve standardnich
i specializovanych
Skolicich kurzech.

USetrete C:

a naklad

Ce

Vyrébéijte vice dil, spole

a presne.

Néhrad
a pfislusen:

Nakupujte nahradni dily
a prisluSenstvi online
nebo si vy.
cenové nabidky, a to
24 hodin denné, 7
v tydnu.

.=
 me—
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RENISHAW &

apply innovation™

Applying innovation od roku 1973

Renishaw je jednou z pfednich svétovych spole¢nosti v oboru strojirenskych
a védeckych technologii, se zkusenostmi v oblasti méfeni a zdravotnictvi.

Nase celosvétova sit pobocek a distributordl poskytuje specializovanou globalni
zakaznickou podporu.

A

Automobilovy pramysl Elektronika

Tézky pramysl Lékarstvi a zdravotnictvi Presna vyroba Véda a vyzkum

+420 548 216 553 czech@renishaw.com

© 2021 Renishaw plc. V8echna prava vyhrazena. RENISHAW® a symbol sondy jsou registrované ochranné znamky spolecnosti Renishaw plc. Nazvy produkti Renishaw, oznageni
a znacka ,apply innovation“ jsou ochranné znamky spole¢nosti Renishaw plc nebo jejich dcefinych spoleénosti. Ostatni nazvy znacek, produktl nebo spole¢nosti jsou ochrannymi znamkami
pfisludnych vlastnik(. Renishaw plc. Registrovano v Anglii a Walesu. Cislo spole¢nosti: 1106260.
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