+420 548 216 553
+420 548 216 573
czech@renishaw.com

Renishaw s.r.o.

Olomoucka 85
CZ 627 00 Brno
Ceska republika

Nejnovéjsi systém
TRS2 s vylepSenou
technologii ToolWise,
zlepSuje ¢as detekce
nastroje az o0 69% ve
standardnich podminkach
Konvenéni systémy bezkontakini detekce poskozeni
nastroju detekuji stav laserového paprsku. Paprsek
je prerusen (néastroj je v pofadku), nebo paprsek je
neprerusen (nastroj je poskozeny).

TRS2 pracuje odliSné — sonda vyuziva novy systém
detekce stavu nastroju s technologii ToolWise™*

apply innovation™

Jedineéna elektronika pro detekci stavu nastroj urCuje
pfitomnost nastroje analyzou odraz(i paprsku od rotujiciho
nastroje. Nahodilé odrazy vytvofené chladici kapalinou a
tfiskami kovu jsou ignorovany, coz snizuje moznost, ze
poskozeni nastroje nebude zjisténo kvali tomu, ze chladici

kapalina blokuje paprsek.

* podana zadost o patent.

Uspora nakladu a zvy$eni spolehlivosti

Novy TRS2 je cenové efektivni systém detekce
poskozeni nastrojl. Jeho elektronika ToolWise™ byla
dale zdokonalena, takze detekce malych, tmavych

Mimoradné rychla detekce

S pouzitim systému TRS2 je nastroj v kontaktu s
laserovym paprskem obvykle méné nez 1 sekundu.

Snadna instalace a nastaveni

Zafizeni sestava z jediné jednotky obsahuijici laserovy
zdroj i detekéni elektroniku.

To znamena, Ze je tfeba instalovat jen jeden maly
pfistroj. Nastaveni je také jednoduché a pouziva
software Renishaw specialné vytvoreny pro novy
TRS2. Pristroj Ize umistit mimo pracovni prostor stroje.
USetfi se tak i cenny prostor na stole stroje.

Flexibilni systém

TRS2 je schopny detekovat Siroky sortiment celistvych
osovych nastroji véetné vrtakd, zavitnik(, ¢elnich fréz,
drazkovacich a kulovych fréz. Bézné detekuje nastroje
o priiméru 0,2 mm nebo vétsim az do vzdalenosti

300 mm**. Tato kompaktni jednotka dokaze detekovat
nastroje vzdalené 0,3 m az 2 m, takze je vhodna pro
Sirokou Skalu obrabécich stroju.

** zavisi na povrchové Upravé nastroje, prostredi
v obrabécim stroji a instalaci

e ZzlepSena spolehlivost detekce poskozeni nastroje
e  zkracena doba cyklu

e pracuje pfi vét§im rozsahu otacek vietena, Ize ho
tedy pouzit pro vétsi pocet typu nastroju

e zarucené rychlejsi v detekci nastroju jak v
suchém, tak vihkém prostredi
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Vysokorychlostni, bezkontaktni detekce poskozeni celistvych ndstroju u vrtacich a
zavitofeznych stroju, vertikalnich a horizontalnich obrabécich center.

Typ laseru

Minimalni primér nastroje

Otacky vietena

Rozsah

Provozni teplota

Rozsah skladovacich
teplot

Ofukovani nastroje

Funkce proudu vzduchu

Trida kryti IP
Zivotnost

Hmotnost
Rozméry

Montaz

Vstupni napéti
Odbér proudu
Kabel

Vystup

Laser 2. tfidy

Cerveny viditelny paprsek <1 mW, 650 nm.
Odpovida 21 CFR 1040.10 s vyjimkou pro odchylky shodné
s Laser Notice 50 vydané 24.¢ervna 2007 a
BS EN 60825-1:2007.

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
1mW MAXIMUM OUTPUT
EMITTED WAVELENGTH 650 nm
PULSE DURATION 2ps.

Kazda jednotka TRS2 je testovana s vrtakem @5.0 mm,
tvrdokov ve vzdalenosti 350 mm.

Podminky testu:Suchy nastroj s ota¢kami 5000 ot/min,
ktery musi TRS2 detekovat do 1 s.

Pracuje s nastrojem otacejicim se rychlosti 200 ot/min,
1000 ot/min nebo 5000 ot/min. Otacky 5000 ot/min se
pouzivaji s vysokorychlostnimi nastroji. Jsou to vychozi
otacky a davaji nejkratsi doby cyklu. Otacky 1000 ot/min
se pouzivaji pro nastroje, které se nemohou otacet
rychlosti 5000 ot/min. Otacky 200 ot/min se pouzivaji
pouze s délovymi vrtaky.

Systém TRS2 Ize pouzivat pro detekovani nastroji ve
vzdalenostech mezi 300 mm a 2 m, optimalizovan je ale
pro pouziti mezi 300 mma 1 m.

5°Caz50°C
-10°Caz70°C

2 bary az 4,5 baru podle délky pfivodu vzduchu. Pfivod
vzduchu do jednotky regulatoru vzduchu systému TRS2
musi vyhovovat normé ISO 8573-1: Trida 5 — bez pfimési
a vlhkosti. Pfivod vzduchu do jednotky TRS2 musi
vyhovovat normé 1SO 8573-1: Tfida kvality vzduchu 1.7.2.

Pro optimalni vykon pfi 200 ot/min a 1000 ot/min se
doporucuje volitelna funkce proudu vzduchu Renishaw.
Sada se sklada z montazni desticky, vzduchové trysky,
vzduchové trubi¢ky a vzduchovych fitinek. Pro zapinani a
vypinani vzduchu je k dispozici elektromagneticky ventil.

Elektronika je opatfena krytim IPX8.
Testovano na >1 milion cyklG zap./vyp.

0,75 kg véetné 10 m kabelu.

Vyska: 83 mm

Sitka: 38 mm

Hloubka: 73 mm

Dodava se s montaznim drzakem s otvory pro Srouby
M6. Alternativni pfipevnéni umozfiuji otvory M4
v plasti produktu.

11V DC az 30 DC

Bézné méné nez 65 mA pfi 12V DC.

5Zilovy plus stinéni. Kazda zila 18/0.1 izolovana.
@5.0mmx10m

Polovodi¢ové relé (SSR), normalné oteviené/normalné
zaviené max. 40 mA (zabezpeceno pojistkou 50 mA).

Chcete-li ziskat vice podrobnosti o produktech zmifovanych v tomto letaku,
navstivte webovy server www.renishaw.com a vyberte odkaz Vyrobky pro

obrabéci stroje.

apply innovation™
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