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OMP60 — inovativni Fizeni procesu obrabeéni

Vyporadejte se s odchylkami procesu dfive nez vzniknou a prosté obrabéjte.

Cim vy$8i je podil udasti glovéka v procesu vyroby, tim vyssi je riziko vzniku chyb.
Automatizované méfeni pomoci sond Renishaw umoziuje toto riziko eliminovat. Opticka
obrobkova sonda Renishaw OMP60 umozriuje snadno provadét nasledujici méfeni,
zefektivnit fizeni vyroby a zvysit vas zisk.

Nastaveni procesu

Automatickd identifikace polohy obrobku a vyrovnani obrobku
¢ Omezuje nutnost pouziti nakladnych upinacich pfipravka.
Eliminuje chyby vznikajici pfi manualnim ustavovani dilcl
e Zrychluje pfipravu vyroby a umozriuje rychleji reagovat
na nové zakazky

* Zrychluje ustaveni obrobku, zvySuje kvalitu produkce,
snizuje zmetkovitost

Kontrola v pribéhu obrabéni

Automaticka kontrola hrubovanych a dokonéovanych

ploch ve vice osach

* ZlepSuje efektivitu a sledovatelnost procesu

¢ Kompenzuje vliv teplotnich zmén prostfedi na nastaveni stroje
¢ Snizuje neproduktivniho ¢as a zmetkovitost

e ZvySeni produktivitu a zisk

Dalsi informace ohledné vyhod vSech urovni fizeni procest v ramci nastroje Productive Process Pyramid™ naleznete v
pfiruc¢ce H-3000-3038 Metrologicka feseni pro produktivni Fizeni procestl nebo na webu www.renishaw.cz/processcontrol.



OMP60 — kompaktni, odolna a provérena

technologie

Prvni méfici dotykova sonda byla zalozena na kinematickém
principu. V dnesni dobé se zakladni principy tohoto
mechanismu nadale uplatriuji v modernich méficich
systémech pro ustaveni obrobkl, méfeni dilct a Fizeni
procesu. Spole¢nost Renishaw se stala svétovou jednickou
v metrologii. Udava smér v konstrukci a vyrobé méficich
systému pro rozmérova méreni dilct.

Spole¢nosti Renishaw divéfuji pfedni svétovi vyrobci
stroju a vétSina uzivatel(l obrabécich a méficich stroju
po celém svété.

Prvni dotykova sonda na svété

Princip funkce

Tri rovhomérné rozmisténé
valecky ulozené na Sesti
kuli¢kach z karbidu wolframu
zajistuji Sestibodovy kontakt.

Dotek

Elektricky
obvod @

Tlakem pruziny vznikaji mezi kulickami a valecky stykové
plosky, kterymi prochazi elektricky proud. PFi kontaktu
snimaciho doteku s obrobkem dochazi k relativnimu pohybu
valecku a kuli¢ek. Tim se snizuje velikost stykovych plosek
a zvySuije jejich elektricky odpor.

Po dosazeni stanovené prahové hodnoty sonda rozepne
kontakt.

Detail kinematického
mechanizmu

Elektricky odpor roste se
zmengovanim ploek

Rez kinematickym
mechanizmem

Tok proudu
kinematickym
mechanizmem

Styéné plosky
se zmensuji,
kdyz se sila
doteku zvySuje

Opakovatelné elektrické spinani a zpétné kinematické
usazeni mechanizmu jsou pro tento proces rozhodujici a jsou
zasadni pro spolehlivé méreni.

Velké mnozstvi aplikaci

Sonda OMP60 se vyznacuje robustnim spinacim modulem
zajistujicim mimoradnou odolnost a dostate¢né velky

zdvih doteku nezbytny pro pouziti na stfednich az velkych
obrabécich centrech a multifunkénich strojich. Nejmodernég;si
modulovany opticky pfenos signalu spolu s kompaktni
konstrukci nabizi uzivatelim:

¢ Variabilitu pouziti pro mnoho typG méficich uloh

* PFistup k obtizné dosazitelnym prvkim obrobku, napf.
drobnym dutindm a slozité tvarovanym plocham

¢ Moznost snadného dovybaveni jiz provozovanych
obrabécich stroja.

Vyhody

* Osvédcena snimaci technologie Renishaw
¢ Odolnost i v nejnaro¢néjSich podminkach
¢ Spolehlivé méfeni

¢ Dlouha Zivotnost

* Rychla instalace

¢ Snadné pouziti

Hlavni pfinosy

* Krat$i ¢asy ustaveni obrobku

* Vice ¢asu na obrabéni

e Lepsi fizeni procesu a zvySeni kvality

¢ Méné oprav neshodnych dil(i, Uspora nakladd,
snizeni zmetkovitosti

¢ ZvySeni podilu automatizace a snizeni poctu
zasahl obsluhy

o Kratka navratnost investice

¢ Lepsi konkurenceschopnost
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OMP60 s modulovanym prenosem signalu pro
spolehlivé a efektivni mereni

Vyhody modulovaného pfenosu

Technologie modulovaného optického pfenosu signalu
spole¢nosti Renishaw vyuziva kédované signaly pro zvySeni
odolnosti optického signalu v oblastech pdsobeni potencialné
rusivych zdroju svétla.

Navic je tato technologie zabezpeceného optického prenosu
integrovana do kompaktniho modulu OMM-2. Tento modul ve
spojeni s interface jednotkou OSI umoznuje provoz systému
s vice sondami, napf. jednou obrobkovou sondou OMP40-2 a
az dvéma nastrojovymi sondami Renishaw OTS. Mozné jsou
i jiné kombinace sond.

Priklad systému s vice sondami

Snadné pouziti a vysoka spolehlivost

Jedine¢na technika Renishaw Trigger Logic™ umozriuje
uzivateli jednoduse bez jakychkoliv nastroji zménit
nastaveni sondy a uzpusobit jeji provozni rezimy pro
konkrétni typ stroje.

Sondy Renishaw jsou zkonstruovany s ohledem na drsné
podminky panujici v pracovnim prostoru obrabéciho stroje.
Jejich odolnost a spolehlivost je ovéfena v tisicich aplikaci
ve vyrobnich provozech po celém svété. Sondy odolavaji
razlm, vibracim, extrémnim teplotdm a jsou utésnény proti
vniknuti oleje nebo chladici kapaliny.

K dispozici je také modularni verze OMP40M, ktera diky
sortimentu pfidavnych modult a nastavcd umozriuje
pfizptsobeni sondy specifickym pozadavkim méfici tlohy.

Vyhody

e QOdolnost vigi ruseni z jinych zdroji svétla
¢ (Odolna a provéfena metoda prenosu signalu
¢ Jeden pfijima¢ umoziuje komunikaci s vice sondami

e Kompatibilni s automatickou vyménou nastroju

e Snadna instalace i na jiz provozované stroje

DalSi podrobnosti naleznete v Katalogovém listu OMP60
H-2000-2131.
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Vyplati se...

Obrabéci stroje, optimalizované pro spolehlivéjsi a presnéjsi ...spolupréce s Renishaw

obrabéni mohou obrobit vét&§i mnozstvi dilct. To se mlze

zahy projevit na vyznamném zvyseni produktivity, zisku i Spolecnost Renishaw, vedouci svétovy dodavatel
Vasi konkurenceschopnosti. metrologickych feSeni, vynalezla v 70. letech spinaci

dotekovou sondu.

Desitky let zamérenych na zékazniky a investice do vyvoje,
spole¢né s vlastnimi zkuSenostmi z vyroby, nam umoznuji

dodavat inovativni a vyjimecné vyrobky s neprekonatelnou

technickou dokonalosti a vykonem.

Automatizované ustavovani obrobkd pomoci sondy OMP60
od spole€nosti Renishaw je az desetkrat rychlejSi nez ruéni
postupy, coz prestavuje vyznamné uspory néakladui.

Ustaveni obrobku

Ruéni

Automatizované l

Cas

Vv

Zmetky a predélavky snizuji produktivitu a zisky. Sonda
Renishaw OMP60 od spole¢nosti je zarukou vyroby
spravnych dilct ,napoprvé®, a proto i mensiho pocétu
zmetku a zvyseni zisku.

OMPG60 — zakladni parametry Komentare zakaznikl

* Kompaktni sonda s optickym pfenosem vhodna pro »~Snimaci systémy pouZivame uz vice nezZ Sest let a diky
stfedné velka obrabéci centra a multiprofesni stroje nim se nam podarilo sniZit naklady a zkratit Cas obrabéni, a
pritom skokové zlepsit jakost a konzistenci produkce.”

* Kinematicky princip — provéfena a patentovana Andrew Cartledge, Dunlop Aerospace Braking Systems
technologie méreni

e Trigger Logic™ - pro rychlé a snadné nastaveni sondy

¢ Modulovany opticky pfenos signalu — pro vysokou odolnost
proti ruseni jinymi svételnymi zdroji
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Ceské republika www.renishaw.cz

O spolecnosti Renishaw

Renishaw je zavedena spolecnost se svétovym prvenstvim v oblasti strojirenskych technologii a dlouhou historii inovaci ve vyvoji
a vyrobé metrologickych produktd. Od svého zaloZeni v roce 1973 spole¢nost dodava svym zakaznikiim nejmodernéjsi vyrobky,
které zvysuji produktivitu vyrobnich procesu, zlepSuji kvalitu vyrobku a poskytuji ekonomicka feseni v oblasti automatizace.

Prostfednictvim celosvétové sité dcefinnych spole¢nosti a distributor poskytuje svym zdkaznikim mimoradné sluzby a podporu.

Produktové rady:

¢ Technologie aditivni vyroby a vakuového odlévani pro navrh, vyrobu prototypd a produkci dle pozadavkl zakaznikd

e Dentalni CAD/CAM skenovaci a frézovaci systémy, vyroba a dodavky dentalnich konstrukci - mistk(, korunek a implantatd
* Systémy odmeéfovani polohy pro vysoce pfesnou polohovou zpétnou vazbu v linearnich, uhlovych a rotaénich aplikacich
* Upinaci systémy pro soufadnicové méfici stroje (CMM) a méfici pfistroje

e Porovnavaci kontrolni systémy pro tfidéni obrabénych dild v sériové a hromadné vyrobé

* Vysokorychlostni laserové geodetické systémy pro venkovni méfeni v extrémnich podminkach

* Laserové systémy a systém ballbar k méfeni pfesnosti a kalibraci obrabécich a tvarecich stroju

* Lékarske pfistroje pro neurochirurgické aplikace

e Snimaci systémy a software pro ustaveni obrobku, sefizeni nastroji a kontrolu dilcti na CNC obrabécich strojich

* Ramanovské spektroskopické systémy pro nedestruktivni materialovou analyzu

* Meéfici sondy a software pro méfeni na soufadnicovych méficich strojich (CMM)

¢ Snimaci doteky pro méfici aplikace na soufadnicovych méficich strojich a obrabécich strojich

Informace o kontaktech po celém svété ziskate na adrese www.renishaw.cz/kontakt
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SPOLECNOST RENISHAW VYNALOZILA ZNACNE USILI K ZAJISTENI SPRAVNOSTI OBSAHU TOHOTO DOKUMENTU K DATU VYDANI,

ALE NEPOSKYTUJE ZADNE ZARUKY Cl FORMY UJISTENI TYKAJICI SE OBSAHU. SPOLECNOST RENISHAW VYLUCUJE ODPOVEDNOST,

JAKKOLI VZNIKLOU, ZA JAKEKOLI NEPRESNOSTI V TOMTO DOKUMENTU.

© 2016 Renishaw plc. V8echna prava vyhrazena. H-2000-3378-02

Spoleénost Renishaw si vyhrazuje pravo na provadéni zmén technickych parametr(i bez pfedchoziho upozornéni.

RENISHAW a emblém sondy pouzity v logu Renishaw jsou registrovanymi ochrannymi znamkami spole¢nosti Renishaw plc ve Spojeném kralovstvi a P
v jinych zemich. apply innovation a nazvy a jina oznaceni Renishaw produktd a technologii jsou ochrannymi znamkami spole¢nosti Renishaw plc a Obj. gislo: H-2000-3378-02____-A
jejich dcefinych spolegnosti. Vydano: 11.2016
V3echny ostatni nazvy znacek a produktli pouzité v tomto dokumentu jsou obchodnimi nazvy, ochrannymi znamkami nebo registrovanymi ochrannymi

znamkami pfislusnych vlastniku.



