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Rychlé a pfesné pétiosé dotykové snimani na CMM vSech velikosti




Systém PH20 rozSifuje
schopnosti souradnicového
mériciho stroje o moznost
provadét pétiosé méreni.

Pétiosa technologie méfeni, vyvinuta plvodné pro
meéfici systém REVO®, zvysuje vykon dotykového
méfeni na souradnicovych méficich strojich vSech
typl a velikosti.

Zvyseni vykonu

Jedine¢né méreni ,dotykem hlavy* je unikatnim rysem
systému PH20. Umozriuje snimani méficich bod
pouhym pohybem hlavy a ne konstrukci CMM. Rychlym
otacivym pohybem hlavy, Ize méfici body snimat rychleji
a s vétsi presnosti a opakovatelnosti.

Pétiosy pohyb navic eliminuje dobu potfebnou
k indexovani hlavy. Toto zvySeni rychlosti zpravidla zvysi
vykon aZ trojndsobné oproti béZnym systémuam.
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ZlepSeny metrologicky vykon
dotykového méreni

e Opakovatelnost — je vySSi pfi pouziti metody
~Snimani pohybem hlavy*.

¢ Pfesnost — je vy3Si diky kalibraci provadéné
na zakladé orientace prvku, ,dotykdim hlavy“
a automatické kompenzaci odchylek snimani.

¢ Flexibilita — automaticka vyména modulu sondy
s korekci polohy kulicky doteku.

Snadny pristup k mérenym
prvkim pod libovolnym uhlem

Kontinualni polohovani systému PH20 zaru€uje optimalni
pFistup k mérenym prvkim, obvykle bez nutnosti vymény
snimaciho doteku.

Soucasny pohyb v 5 osach minimalizuje prostor kolem
dilce nutny pro polohovani hlavy. Diky tomu Ize na
stejném meéficim stroji zméfit vétsi dilce.

Systém PH20 se automaticky vyrovna se soufadnym
systémem soucasti. Snizuje se tak riziko kolize doteku
a dilce a také se snizuji pozadavky na pfesnost

upnuti soucasti.
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Rychlejsi kalibrace

Metoda ,,odvozené kalibrace“ vyvinuta pro systém
PH20 definuje polohu kuli¢ky doteku jako funkci
orientace hlavy a spinani sondy. Diky tomu umoziuje
systém PH20 pfesné méfeni pfi libovolném uhlu
natocCeni hlavy. (V pfipadé potfeby je k dispozici
doplrikova metrologicka funkce kalibrace snimaciho
doteku ve sméru méfeného prvku.)

Kalibrace patfi k pravidelné opakovanym procesim.
Casové Uspory na jednotlivé kalibraci se tedy v pribéhu
doby séitaji. Vysledkem je ¢asto az dramatické zvySeni
kapacity méficicho stroje.

Integrovana
sonda TP20

Uzivatelé snimaci hlavy

PH20 mohou vyuzit vSechny
vymeénné snimaci moduly
osvédcené sondy TP20.
Vhodnym vybérem modulu Ize
optimalné vyuzit rizné spinaci
sily, moznost smérového
snimani a prodlouzené moduly
pro splnéni pozadavku
jednotlivych aplikaci.*
Vyménné moduly zajistuji
ochranu proti kolizi a mohou
byt automaticky vyménény
pomoci automatického
zasobniku TCR20.

* Kromé modulu extended force
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Lze objednat spole¢né s novym

souradnicovym méricim strojem nebo

samostatné v ramci modernizace

stavajiciho stroje

e Kompaktni konstrukce vhodna pro vétSinu méficich
stroju s upinanim pomoci stopky nebo pfimo do
pinoly stroje.

¢ Kompatibilni s fidicimi jednotkami Renishaw
s rozhranim [++DME. Kompatibilni s Sirokou Skalou
metrologickych softward standardu I++.

¢ P¥ima nahrada za starsi indexovatelné hlavice,
zpravidla nevyzaduje Upravu stavajicich programu.

¢ Integrovana sonda TP20 umoziuje pouziti stavajiciho
vybaveni stroje.

¢ Mechanicka loziska bez pozadavku na pfivod
stlaceného vzduchu.
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Rizeni pohybu stroje a hlavy pétiosého
dotekového méreni zajistuje Fidici jednotka
UCC T5 a servozesilova¢ SPA3-2 od
spole¢nosti Renishaw. UCC T5 je soucasti
kompletni fady fidicich jednotek UCC.
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Historie inovaci

Spole¢nost Renishaw je celosvétové uznavanym lidrem v oblasti strojirenskych technologii.
Své uspéchy doklada dlouhou historii inovaci ve vyvoji a vyrobé metrologickych produktd. Diky
technologickému novatorstvi a mimoradné kvalité nasich produktd jsme si od roku 1973 na trhu
vydobyli povést pfedniho dodavatele snimacl polohy a pozici technologického lidra v oboru.

Navrhujeme, vyvijime a dodavame feSeni a moderni vyrobky, které vyrobcim pomahaji
maximalizovat vyrobu, vyrazné zkracovat dobu vyroby a kontroly sou¢asti a zachovavat
spolehlivy provoz jejich stroju.

Prostiednictvim celosvétové sité dcefinych spole¢nosti a distributorti poskytujeme nasim
zdkaznikim mimofradné sluzby a podporu.

Reseni pro uzivatele soufadnicovych DalSi inteligentni vyrobni feSeni

méficich stroju Lo Ly . . . .
e Snimaci a méfici systémy pro automatizované

e Systémy sond obrabéni

e Interface a fidici jednotky ¢ Diagnostika strojli a preventivni udrzba

e Diagnostické a kalibra¢ni systémy e Centralni platforma vyrobnich dat spole¢nosti
e Snimace polohy Renishaw

o Doteky * 3D snimani na obrabécich strojich

« Upinaci stavebnice * Kontrolni méfeni v dilenském prostfedi

systémem Equator™ pro zajisténi kontroly
procesu Vv blizkosti mista vyroby

e Softwarova reseni
e Zasobniky a pfislusenstvi

www.renishaw.cz/ph20
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