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RMP60 - inovativni rizeni procesu obrabeéeni

Vyporadejte se s odchylkami procesu dfive nez vzniknou a prosté obrabéjte.

Cim vy8&i je podil Uéasti Elovéka v procesu vyroby, tim vy$si je riziko vzniku chyb.
Automatizované méfeni pomoci sond Renishaw umoziuje toto riziko eliminovat. Radiova

monitoring

In-process control

Process setting

/ Process foundation

Nastaveni procesu

Automaticka identifikace polohy obrobku a vyrovnani obrobku Y

¢ Omezuje nutnost pouziti ndkladnych upinacich pfipravka.
Eliminuje chyby vznikajici pfi manualnim ustavovani dilcl

e Zrychluje pfipravu vyroby a umozruje rychleji reagovat na
nové zakazky

¢ Zrychluje ustaveni obrobku, zvySuje kvalitu produkce,
snhizuje zmetkovitost

Kontrola v pribéhu obrabéni

Automaticka kontrola hrubovanych a dokon¢ovanych ploch ve vice osach

* Zlepsuje efektivitu a sledovatelnost procesu

¢ Kompenzuje vliv teplotnich zmén prostfedi na nastaveni stroje
¢ Snizuje neproduktivniho ¢as a zmetkovitost

e ZvySeni produktivitu a zisk

Dalsi informace ohledné vyhod vSech urovni fizeni procest v ramci nastroje Productive Process Pyramid™ naleznete v
pfiruc¢ce H-3000-3038 Metrologicka feseni pro produktivni Fizeni procestl nebo na webu www.renishaw.cz/processcontrol.



RMP60 — kompaktni, odolna a provérena

technologie

Prvni méfici dotykova sonda byla zalozena na kinematickém
principu. V dnesni dobé se zakladni principy tohoto
mechanismu nadale uplatriuji v modernich méficich
systémech pro ustaveni obrobkl, méfeni dilct a Fizeni
procesu. Spole¢nost Renishaw se stala svétovou jednickou
v metrologii. Udava smér v konstrukci a vyrobé méficich
systému pro rozmérova méreni dilct.

Spole¢nosti Renishaw divéfuji pfedni svétovi vyrobci
stroju a vétSina uzivatel(l obrabécich a méficich stroju
po celém svété.

Prvni dotykova sonda na svété

Princip funkce

TFi rovhomérné rozmisténé
valecky ulozené na Sesti kulickach
z karbidu wolframu zajistuji
Sestibodovy kontakt.

Dotek

Elektricky
obvod @

Tlakem pruziny vznikaji mezi kulickami a valecky stykové
plosky, kterymi prochazi elektricky proud. PFi kontaktu
snimaciho doteku s obrobkem dochazi k relativnimu pohybu
vélecku a kulicek. Tim se snizuje velikost stykovych ploSek
a zvySuje jejich elektricky odpor.

Po dosazeni stanovené prahové hodnoty sonda
rozepne kontakt.

Detail kinematického
mechanizmu,

Elektricky odpor roste se
zmengovanim plodek

Rez kinematickym
mechanizmem

Tok proudu
kinematickym
mechanizmem

Styéné plosky
se zmensuji,
kdyz se sila
doteku zvySuje

Opakovatelné elektrické spinani a zpétné kinematické
usazeni mechanizmu jsou pro tento proces rozhodujici a jsou
zasadni pro spolehlivé méreni.

Velké mnozstvi aplikaci

Sonda RMP60 se vyznacuje robustnim spinacim modulem
zajistujicim mimofadnou odolnost sondy a dostate¢né velky
zdvih doteku. Je vhodna pro v§echny typy obrabécich center
a multiprofesnich stroji. Zabezpeceny radiovy pfenos signalu
ve spojeni s kompaktni konstrukci nabizi uzivatelim:

e Vyuziti snimacich systému s vice sondami na strojich, kde
neni zaru€ena pfima viditelnost mezi sondou a pfijimacem,

¢ Pristup k obtizné dosazitelnym prvkim obrobku, napf.
drobnym dutinam a slozité tvarovanym plocham

* Moznost snadného dovybaveni jiz provozovanych
obrabécich stroju.

Vyhody

* Osvéd¢ena snimaci technologie Renishaw
¢ Odolnost i v nejnaro¢néjSich podminkach
¢ Spolehlivé méfeni

¢ Dlouha Zivotnost

¢ Rychla instalace

¢ Snadné pouziti

Hlavni pfinosy

* Krat$i ¢asy ustaveni obrobku

¢ Vice ¢asu na obrabéni

e Lepsi fizeni procesu a zvySeni kvality

¢ Méné oprav neshodnych dilli, Uspora nakladu, snizeni
zmetkovitosti

e ZvySeni podilu automatizace a snizeni poctu
zasahl obsluhy

o Kratka navratnost investice

¢ Lepsi konkurenceschopnost
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Sonda RMP60 s prijimacem RMI-Q jsou
optimalizovany pro spolehlivy a bezpecny provoz

Vyhody FHSS

Radiovy systém prenosu signalu doplriuje a rozsifuje
sortiment vysoce vykonnych optickych systémU spolec¢nosti
Renishaw. Radiovy systém je spolehlivé feSeni pro

vétsi stroje a stroje na nichz neni mozné zajistit pfimou
viditelnost mezi sondou a pfijimacem.

Systém rozSifeni frekvenéniho spektra pfepinanim
frekvence (FHSS) je odolna a provéfena technologie, ktera
umoznuje automatické preladéni kanalu pfi zjisténi ruseni
signalu.

Na rozdil od jinych systéma, které mohou vyzadovat
manualni preladéni systému, funguji radiove systémy
Renishaw spolehlivé i v pfipadech, kdy se v prostfedi
nahodné vyskytuji jina ruseni, napf. Wi-Fi, Bluetooth a
mikroviny.

Prijima¢ RMI-Q komunikuje ve frekvenénim pasmu 2,4
GHz, které je licencovanou frekvenci ve vétsiné zemi. Je
preferovanou volbou mnoha prednich vyrobcl obrabécich
stroju a uzivatell obrabécich stroju.

Snadné pouziti a vysoka spolehlivost

Jedine¢na technika Renishaw Trigger Logic™ umozriuje
uzivateli jednoduse bez jakychkoliv nastroji zménit nastaveni
sondy a uzpusobit jeji provozni rezimy pro konkrétni typ
stroje.

Sondy Renishaw jsou zkonstruovany s ohledem na drsné
podminky panujici v pracovnim prostoru obrabéciho stroje.
Jejich odolnost a spolehlivost je ovéfena v tisicich aplikaci ve
vyrobnich provozech po celém svété. Sondy odolavaji razam,
vibracim, extrémnim teplotam a jsou utésnény proti vniknuti
oleje nebo chladici kapaliny.

Zkonstruovano pro mimoradny méfici
vykon

Komunikaéni modul RMI-Q sparovany s jednou nebo vice
radiovymi sondami Renishaw nabizi vysokou provozni
spolehlivost méficiho systému, dlouhou Zivotnost baterii
sondy a vynikajici méfici vykon v naro¢nych podminkach
strojirenskych provozu.

¢ Spolehlivy navzajem neruseny provoz vice sond
instalovanych na vice strojich v jedné dilné

e Moznost vyuziti vice sond na jediném stroji — libovolna
kombinace az 4 sond (obrobkovych i nastrojovych) na
jediném stroji

e Zanedbatelnd moznost ruseni z jinych radiovych zdroju

* Nevyzaduje zabezpecené prostredi s radiovou/
bezdratovou technologif

¢ Sondy Renishaw jsou napajeny bézné dostupnymi
bateriemi

* Nejnovéjsi generaci sondy RMP60 snadno poznate podle oznaceni ,Q“ na
téle sondy.

Dal$i podrobnosti naleznete v Katalogovém listu RMP60
H-2000-2123.
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Vyplati se...

Obrabéci stroje, optimalizované pro spolehlivéjsi a presnéjsi ...spolupréce s Renishaw

obrabéni mohou obrobit vét&§i mnozstvi dilct. To se mlze

zahy projevit na vyznamném zvyseni produktivity, zisku i Spolecnost Renishaw, vedouci svétovy dodavatel

Vasi konkurenceschopnosti. metrologickych feSeni, vynalezla v 70. letech prvni spinaci

dotekovou sondu.

Desitky let zamérenych na zékazniky a investice do vyvoje,
spole¢né s vlastnimi zkuSenostmi z vyroby, nam umoznuji

dodavat inovativni a vyjimecné vyrobky s neprekonatelnou

technickou dokonalosti a vykonem.

Automatizované ustavovani obrobkd pomoci sondy RMP60
od spole€nosti Renishaw je az desetkrat rychlejSi nez ruéni
postupy, coz prestavuje vyznamné uspory néakladui.

Ustaveni obrobku

Ruéni

Automatizované l

N4

Zmetky a predélavky snizuji produktivitu a zisky. Sonda
Renishaw RMP60 je zarukou produkce spravnych dilct
Lnapoprvé“, a proto i mensiho poc¢tu zmetkii a zvyseni
zisku.

RMP60 — zakladni parametry Komentare zakaznik(
» Kompaktni sonda s radiovym pfenosem signalu, vhodna ~Béhem planovani projektu se ukazalo, Ze novy stroj bude
pro stiedni az velka obrabéci centra a multiprofesni stroje. ~ Umistén v blizkosti svarovny. Obavali jsme se potencialniho

] o L ] ] ruseni signalu, a proto jsme potfebovali systém, ktery si
* Kinematicky princip — provéfena a patentovana technologie s témito podminkami poradi. Renishaw RMP60 je prvni
mérfeni sonda vyuzivajici pro pfenos dat protokol FHSS (rozsifeni
* Trigger Logic™ - pro rychlé a snadné nastaveni sondy frekvencniho spekira prepinanim frekvence).
* Radiovy pfenos bez rueni signalu diky systému rozsireni Paul Hinchliffe, Asquith-Butler
frekvencéniho spektra pfepinanim frekvence (FHSS).
e Komunikace na frekvenci 2,4 GHz — ve shodé s predpisy

pro radiova zafizeni ve vétSiné zemi svéta
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O spolecnosti Renishaw

Renishaw je zavedena spolecnost se svétovym prvenstvim v oblasti strojirenskych technologii a dlouhou historii inovaci ve vyvoji
a vyrobé metrologickych produktd. Od svého zaloZeni v roce 1973 spole¢nost dodava svym zakaznikiim nejmodernéjsi vyrobky,
které zvysuji produktivitu vyrobnich procesu, zlepSuji kvalitu vyrobku a poskytuji ekonomicka feseni v oblasti automatizace.

Prostfednictvim celosvétové sité dcefinnych spole¢nosti a distributor poskytuje svym zdkaznikim mimoradné sluzby a podporu.

Produktové rady:

¢ Technologie aditivni vyroby a vakuového odlévani pro navrh, vyrobu prototypd a produkci dle pozadavkl zakaznikd

¢ Dentalni CAD/CAM skenovaci a frézovaci systémy, vyroba a dodavky dentélnich konstrukci - mlstkd, korunek a implantatd
* Systémy odmeéfovani polohy pro vysoce pfesnou polohovou zpétnou vazbu v linearnich, uhlovych a rotaénich aplikacich
¢ Upinaci systémy pro soufadnicové méfici stroje (CMM) a méfici pFistroje

e Porovnavaci kontrolni systémy pro tfidéni obrabénych dild v sériové a hromadné vyrobé

* Vysokorychlostni laserové geodetické systémy pro venkovni méfeni v extrémnich podminkach

* Laserové systémy a systém ballbar k méfeni pfesnosti a kalibraci obrabécich a tvarecich stroju

* Lékarske pfistroje pro neurochirurgické aplikace

e Snimaci systémy a software pro ustaveni obrobku, sefizeni nastroji a kontrolu dilcti na CNC obrabécich strojich

* Ramanovské spektroskopické systémy pro nedestruktivni materialovou analyzu

* Meéfici sondy a software pro méfeni na soufadnicovych méficich strojich (CMM)

¢ Snimaci doteky pro méfici aplikace na soufadnicovych méficich strojich a obrabécich strojich

Informace o kontaktech po celém svété ziskate na adrese www.renishaw.cz/kontakt
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SPOLECNOST RENISHAW VYNALOZILA ZNACNE USILI K ZAJISTENI SPRAVNOSTI OBSAHU TOHOTO DOKUMENTU K DATU VYDANI,

ALE NEPOSKYTUJE ZADNE ZARUKY Cl FORMY UJISTENI TYKAJICI SE OBSAHU. SPOLECNOST RENISHAW VYLUCUJE ODPOVEDNOST,

JAKKOLI VZNIKLOU, ZA JAKEKOLI NEPRESNOSTI V TOMTO DOKUMENTU.
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jejich dcefinych spolegnosti. Vydano: 11.2016
V3echny ostatni nazvy znacek a produktli pouzité v tomto dokumentu jsou obchodnimi nazvy, ochrannymi znamkami nebo registrovanymi ochrannymi

znamkami pfislusnych vlastniku.



