apply innovation™

RENISHAW.
XR20

Polohovani rota¢nich os je zasadni pro pfesnost stroje. Kalibrator rotacnich os XR20
poskytuje rychlou kalibraci rotacnich os s pfesnosti + 1 uhlova sekunda. Je ur€en pro
obrabéci stroje a standy speciélnich aplikaci.



Priprava vyroby

Kvalita vyrabénych soucastek zavisi na parametrech
obrabéciho stroje. Bez poruzuméni geometrickym chybam
stroje neni mozné mit jistotu, ze vase vyrobky budou odpovidat
zadanym specifikacim.

Presné méfeni a kompenzace chyb stroju je
zakladem fizeni procesu, ktery zajistuje
nejlepsi vykonnost stroje a stabilni
prostiedi pro proces obrabéni. Dobra

- znalost moZnosti stroje nuje




RENISHAW.d)

apply innovation™

Vysoce presna a opakovatelna
kalibrace rotacnich os

V minulosti se rotaéni osy obrabécich stroju tykaly pouze velkych strojii nebo malych
indexovanych stol(. S rostoucim zavadénim mensich pétiosych obrabécich strojli a
soustruznicko-frézovacich obrabécich center roste i pocet vyzev souvisejicich s jejich méfenim.

Stejné jako linearni osy jsou i rotacni osy nachylné ke vzniku chyb souvisejicich s jejich zamyslenym
polohovanim. Mize k nim dochazet kvili chybam v instalaci stroje, kolizim nebo obecnému opotfebeni
vlivem pouzivani. Chyby v pfesnosti tUhlového polohovani nebo vyrovnani os mohou znaéné
ovliviiovat pfesnost vyrabénych dilcu.

V¢asna detekce chyb pomoci kalibratoru rotaénich os XR20 umoziuje dosahnout optimalni pfesnosti
stroje. Data z pfistroje Ize vyuzit ke kontrole chyb, stanoveni trendu pfesnosti a k efektivnimu planovani
udrzby a oprav. Zafizeni XR20 spolupracuje s laserovymi systémy XL-80, XM-60 a XM-600 od
spole¢nosti Renishaw.

Systém XR20 kalibruje rotac¢ni osy, ¢imz zlepSuje presnost pétiosého obrabéni
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Prehled systému

Systém XR20 se sklada z integrovaného uhlového odrazete upevnéného na pfesné ose fizené servem.
Velmi pfesny enkodér, umistény pfimo na hlavnim lozisku, Fidi polohu optickych reflektorti viéi télu pfistoje.

Klicové vlastnosti a vyhody

“

vymysleny pro snadnou manipulaci a ustaveni na Siroké
Skale oto¢nych stoll, soustruht a jinych rotacnich os

“

ovéreni rotacnich os v libovolné orientaci s pfesnosti + 1
uhlova sekunda

D Pomlicka pro
Rychlé ustaveni i samotny test vystiedéni

&

napajeni dobijecimi bateriemi a integrované bezdratové
pfipojeni Bluetooth® low energy

Montazni
krouzek

&

usnadriuji ustaveni laserového paprsku

l | Adaptér
montazniho =
automaticka kalibrace pomoci Pre-test cyklu na zacatku krouzku

kazdého testu dokaze kompenzovat mechanické uhlové
chyby ustaveni

&

automaticka detekce znaménka chyby a rychlosti posuvu Redukéni
viozka do
sklicidla

Moznosti snhadné montaze

i i
Uchyceni systému XR20 k rota¢nim osam je jednoduché diky fadé modularnich drzaka, m lw'
které vyhovuiji riznym aplikacim.

Standardni upevnéni

Vycentrovani na ose je bézné velmi jednoduché a provadi se pomoci znacek kolem
obvodu montazniho krouzku a pomticky pro vystfedéni.

Univerzalni montaz

Adaptér montazniho krouzku umozriuje upevnéni XR20 k otoénym stollim s nevhodnymi
stfedovymi prohlubnémi. Lze jej také pouzit k upevnéni systému XR20 k redukéni viozce
do skli¢idla (soustruhu) nebo ke specidlné navrzenym pfipravkim.

Slovni znacka a loga Bluetooth jsou vlastnictvim spole¢nosti Bluetooth SIG, Inc., a kazdé pouziti téchto znacek spole¢nosti Renishaw plc musi byt povoleno.
Ostatni ochranné znamky nebo obchodni ndzvy jsou majetkem pfislusnych vlastnikd.
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Rotacni méreni mimo osu

Nékteré systémy kalibrace rota¢ni osy vyzaduji montaz
meéficiho zafizeni na stfed rotaéni osy stroje. To mlize
vést k potizim u stroji s omezenym pfistupem ke stfedu
otaceni jak je uvedeno na obrazku A. Stroje s Cepem
na oto¢ném stole nebo stroje s naklapéci hlavou jsou
typickym pfikladem.

Reseni od spoleénosti Renishaw nabizi snadnou montaz
systému XR20 a také automatické generovani testovaciho
programu ze softwaru CARTO. Tim se synchronizuji
pohyby linearnich a rota¢nich os tak, aby byla zachovana
spravna poloha a vyrovnani prochazejiciho laserového
paprsku v prabéhu testu, jak je zndzornéno na obrazku B.

Software pro rotacni méreni
mimo osu

Software pro rotaéni méfeni mimo osu od spole¢nosti
Renishaw uzivateli umozZnuje:

e automaticky vypocitat odstup mezi sttedem otaceni
XR20 a stfedem otaceni rotacni osy

¢ generovat program pohybl stroje (ktery synchronizuje
pohyby rotaéni osy a linearni osy pro nutné pro
zachovani spravného vyrovnani laserového paprsku)

e QOdstranuje z vysledkl thlovou chybu vzniklou na
samotné linearni ose

Hardware pro montaz mimo osu

90° drzak systému XR20 poskytuje extrémné presnou
kolmou montaz. Lze jej pouzit pro rotacni méreni

,na“ ose i ,mimo“ osu. Pfesné vyrovnani pristroje

je zékladnim predpokladem k dosazeni méfeni s
presnosti + 1 thlova sekunda.

Drzak Ize nainstalovat pomoci odnimatelnych velmi
silnych magnett nebo pomoci otvorll pro piimé
uchyceni Srouby.

Obrazek B: Montaz mimo osu
%
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‘ ‘ Kalibrator XR20 se vyznacuje mnoha

vylepsenimi oproti svému predchtdci
RX10, véetné bezdratové technologie
Bluetooth, diky niz je proces ziskavani

dat spolehlivéjsi. Spolecnost Renishaw
ma v oblasti metrologie velmi dobrou
povést, takZe néktefi z nasich zakazniku
specialné pozaduji, abychom k uvedeni do
provozu pouzivali kalibracni produkty od
spolecnosti Renishaw.

Kunming Machine Tool Company Ltd (Cina)

‘ ‘ Aktualné pouzivame kalibrator rotacnich

os XR20 s laserem XL-80. Kalibrator XR20
se vyznacuje presnosti méreni = 1 uhlova
sekunda. Kalibraéni technika Renishaw je
v mezinarodni komunité vénujici se méreni
velmi uznavana. Do zna¢né miry zvySuje
divéru nasich zakaznik.
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Softwarova aplikace CARTO

apply innovation™

Softwarova aplikace CARTO se pouziva k ziskavani, analyze dat a kompenzaci pro rotaéni méfeni pomoci laseru

XL-80 nebo viceosého kalibratoru XM-60.

Software CARTO je tvoren tremi
aplikacemi:

&

pro ziskavani dat laserového méreni

&

pro vykonnou analyzu dat podle mezinarodnich norem

&

pro rychlou a snadnou kompenzaci chyb

Uzivatelské rozhrani CARTO Vas
provadi procesem kalibrace.

Integrované funkce, jako
s~automaticka detekce znaménka
chyby“ Vam davaji jistotu, ze
ziskana data jsou spravna

jiz napoprvé. Tento pfistup

v kombinaci s kalibra¢nimi
produkty od spole¢nosti
Renishaw Vas posouva k vy$si
produktivité.
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XR20 Specifikace systemu

Systém XR20

Max. rychlost posuvu (otaceni osy > 5°) 10 ot./min

Max. rychlost posuvu (otaceni osy < 5°) neomezena

Vyska 130 mm

Pramér @100 mm (@150 mm na montazni desce)
Hmotnost 1,2 kg (souprava 6,5 kg)

Interface Integrovany USB port, bez samostatného interface

Rotacni (s XL-80)

Rotacni (s XM-60 nebo XM-600)
Presnost

Presnost +1 uhlové sekundy (pfi 20 °C)
Rozliseni 0,1 uhlové sekundy
Rozsah 0° az 360°

+1,2 Uhlové sekundy (pfi 20 °C)

RozliSeni

0,1 uhlové sekundy

Rozsah

0° az 360°

Zarizeni bezdratové komunikace tridy 1

Komunikaéni vzdalenost

typicky provoz 10 m

Technické udaje

Max. napéti

3,7V DC

Vydrz akumulatoru

3 hodiny bézného provozu (u novych akumulatort)

Specifikace napajeni pomoci USB

Stinény USB2

Full speed nebo High speed

Pro kabely do délky 3 m

28 AWG/2C (pro signaly), +24 AWG/2C (pro napajeni)
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Reseni spoleénosti Renishaw
pro méreni stroju

Spoleénost Renishaw nabizi radu kalibraénich feseni pro lepsi vykon
stroje, zvySeni doby provozu a moznost planovani preventivni udrzby.

Ovéreni e

Oveérovani kontroluje
schopnost polohovani

Kompenzace

Kompenzace snizuje
chybu mezi

stroje za ucelem indikovanymi a skute¢nymi
potvrzeni spinéni polohami stroje, aby se zlepsil

specifikaci.

Vyroba

Pfesné vyrovnani

os pfi konstrukci

stroje snizuje geometrické
a rotacni chyby.

{

QC20
o

n?® AxiSet™
Check-Up

jeho vykon.

Diagnostika

Pravidelné kontroly

stavu stroje mohou
identifikovat zdroje chyb

a minimalizovat neplanované
prostoje.
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Inovace spolecnosti Renishaw zmenily
priumyslovou metrologii

Spoleénost Renishaw nabizi radu kalibra¢nich feseni pro
obrabéci stroje, souradnicové mérici stroje a dalsi aplikace:

Laserovy mérici systém XL-80

¢ Nejlepsi zafizeni pro analyzu a kalibraci pohybovych
mechanism

* Certifikovana pfesnost linearniho méfeni + 0,5 ppm

Viceosy kalibrator XM

e Méfeni Sesti stuprii volnosti v libovolné orientaci
z jednoho nastaveni

* Unikatni technologie, optické méfeni uhlové chyby ,roll*
a vyuziti optickych vldken

Vyrovnavaci laserovy systém
XK10

¢ Méfeni jsou zaznamenavana digitalné a Ize je snadno
exportovat

e Intuitivni software poskytuje podrobny postup pro
kazdy typ méfeni

Systém ballbar QC20

¢ Nejrozsifenéjsi systém pro ovéfeni parametrQ
obrabéciho stroje

e Zkracuje prostoje stroje, omezuje zmetkovitost
a redukuje naklady na kontrolu kvality

AxiSet™ Check-Up pro obrabéci
stroje
* Rychlé méfeni vykonnosti rotacni osy pfimo na stroji

e Presna detekce a vytvareni protokolll o chybach pivot
pointd rotaéni osy
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Servis a kvalita
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Trvale klademe mimoradny dtiraz na poskytovani
vynikajicich sluzeb v oblasti servisu a kvality

Skoleni

Spole¢nost Renishaw nabizi kurzy a Skoleni pro uzivatele
méficich systém(, které mohou probihat pfimo u
zakaznika nebo ve Skolicim centru spolecnosti Renishaw.
NasSe zkuSenosti v oblasti metrologie nam umoznuiji
poskytovat Skoleni o nasSich produktech, ale také o
zakladech metrologie, védeckych principech a ovéfenych
pracovnich postupech.

Diky tomu maji na8i zakaznici moznost vyuzivat sva
vyrobni zafizeni na maximum.

Podpora

Nase produkty zlepSuji kvalitu a produktivitu vyroby.
Spole¢nost Renishaw usiluje o spokojenost svych
zékaznik(l poskytovanim vynikajicich sluzeb a odbornych
znalosti potencialniho pouZziti produkt(i. Spole¢né s
pofizenim laserového interferometru nebo systému
ballbar spole¢nosti Renishaw ziskavate i pfistup

k celosvétoveé siti technické podpory.

Kalibrace téchto produktl provadéné spole¢nosti
Renishaw ve Velké Britanii jsou navazany na etalony
laboratofe National Physical Laboratory (NPL). Kalibraéni
laboratofe na celém svété dokazi dohledat navaznost
lokalné provadénich kalibraci k mezinarodnim etalondim.

Design a konstrukce

Spole¢nost Renishaw disponuje vlastnimi rozsahlymi
vyzkumnymi a vyvojovymi schopnostmi. NaSe vlastni
vyrobni kapacity nam umoznuji vyrabét témér vSechny
soucasti a sestavy ve vlastnich vyrobnich provozech.
To ndm umoznuje plné pochopit a zlepSovat nase
konstrukéni a vyrobni procesy.

Vykonnost laserovych systému spole¢nosti Renishaw
byla nezavisle ovéfena laboratofi National Physical
Laboratory (Velka Britanie) a ustavem Physikalisch-
Technische Bundesanstalt (Némecko).

Certifikace

Spole¢nost Renishaw prochazi pravidelnou certifikaci
a auditem podle nejnovéjSich norem kvality ISO 9001.
Tim je zajisténo, ze vSechny aspekty designu, vyroby,
prodeje, poprodejni podpory a rekalibrace odpovidaji

nejpfisnéjsim pozadavkim mezindrodnich norem.

bsi.

Certifikat je vydavan organizaci BSI
Management Systems, mezinarodné
uznavanym certifika¢nim organem
akreditovanym instituci UKAS.
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