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Nez zaCnete

Ochranné znamky

Google Play a logo Google Play jsou ochranné znamky spoleénosti Google LLC.

Apple a logo Apple jsou ochranné znamky spole¢nosti Apple Inc. registrované v USA a dalSich zemich.
App Store je servisni znamka spolec¢nosti Apple Inc. registrovana v USA a dalSich zemich.

Zaruka

Pokud jste se spole¢nosti Renishaw nedohodli a nepodepsali samostatnou pisemnou dohodu, zafizeni
a/nebo software se prodavaji v souladu se standardnimi obchodnimi podminkami spole&nosti Renishaw
dodavanymi spole¢né s takovym zafizenim a/nebo softwarem nebo dostupnymi na vyzadani u mistniho
zastoupeni spole¢nosti Renishaw.

Spole¢nost Renishaw poskytuje zaruku na své zafizeni a software na omezenou dobu (jak je uvedeno ve
standardnich obchodnich podminkéach), za pfedpokladu, ze jsou nainstalovany a pouzivany pfesné podle
definice v souvisejici dokumentaci spoleCnosti Renishaw. Vedkeré podrobnosti o své zaruce naleznete v
téchto standardnich obchodnich podminkach.

Pro zafizeni a/nebo software zakoupeny od tfeti strany plati samostatné obchodni podminky dodavané s
takovym zafizenim a/nebo softwarem. Podrobnosti zjistite u svého dodavatele.

CNC obrabéci stroje

CNC obrabéci stroje musi byt vzdy obsluhovany kvalifikovanymi osobami a v souladu s pokyny vyrobce.

Péce o systém

Udrzujte soucasti systému v Cistoté a se zafizenim zachazejte jako s nastrojem pro pfesné méreni.

www.renishaw.com/nc4 1-1



Patenty

Funkce separatniho bezkontaktniho systému ustavovani nastroji NC4 a funkce podobnych vyrobku od
spole¢nosti Renishaw podléhaji jednomu &i nékolika z nasledujicich patentd nebo patentovych pfihlasek:

CN 100394139 JP 4520240
EP 1502699 US 7312433

Upozornéni k softwaru pro separatni bezkontaktni systém
ustavovani nastroji NC4

Tento separatni bezkontaktni systém ustavovani nastroji NC4 obsahuje integrovany software (firmware), k
némuz se vztahuji nasledujici upozornéni:

Upozornéni viady USA
UPOZORNEN| PRO SMLUVNI ZAKAZNIKY VLADY USA A PRIMARNI SMLUVNIi ZAKAZNIKY

Tento software je komerénim pocitaCovym softwarem, ktery byl vyvinut spoleénosti Renishaw vyhradné
na jeji vlastni soukromé naklady. Bez ohledu na jakoukoli jinou najemni &i licenéni smlouvu, ktera se mlize
tykat tohoto pocitatového softwaru nebo doprovazet jeho dodani, prava vliady Spojenych statl americkych
a/nebo jejich hlavnich dodavatel(i ohledné jeho pouZziti, reprodukce a zvefejhovani jsou stanovena v
podminkach smlouvy nebo subdodavatelské smlouvy uzaviené mezi spole¢nosti Renishaw a vladou
Spojenych statl americkych, civilni federalni agenturou nebo hlavnim dodavatelem. Precététe si pfislusnou
smlouvu nebo subdodavatelskou smlouvu a licenci k softwaru za u€elem stanoveni va8ich pfesnych prav
ohledné pouziti, reprodukce a/nebo zverejiovani.

EULA k softwaru od spole¢nosti Renishaw

Software od spole€nosti Renishaw je licencovan v souladu s licenci spole¢nosti Renishaw uvedenou na
strance:
www.renishaw.com/legal/softwareterms

Zamyslené pouziti

Systém NC4 je laserovy bezkontaktni systém ustavovani nastroji umoznujici vysokorychlostni a velmi
pfesné méfeni Feznych nastroji v obrabécich centrech za normalnich provoznich podminek.
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Bezpecnost

Informace pro uzivatele

Nastavovaci nastroj NC4 (objednaci ¢. Renishaw A-4114-8000, prodava se samostatné) se dodava s
nedobijecimi lithiovymi bateriemi. Specifické pokyny pro manipulaci, bezpecnost a likvidaci baterie jsou
uvedeny v dokumentaci vyrobce baterie.

e Tyto baterie nezkouSejte dobijet.

e Jako nahradu baterii pouzijte jen pfedepsany typ.

e Nekombinujte v tomto vyrobku nové a pouzité baterie.

e Nekombinujte v tomto vyrobku rtizné typy nebo znacky baterii.

e Dbejte na to, aby byly vSechny baterie instalovany se spravnou polaritou v souladu s pokyny v tomto
navodu a podle oznaceni na vyrobku.

e Neskladujte baterie na pfimém slune¢nim svétle.

e Nevystavujte baterie plsobeni vody.

e Nevystavujte baterie teplu, ani je nevhazujte do ohné.

e Zamezte nucenému vybijeni baterii.

e  Baterie nezkratujte.

e Baterie nerozebirejte, nevystavuijte je nadmérnému tlaku, prdrazu, deformacim nebo naraziim.

e  Baterie nepolykejte.

e  Baterie uchovavejte mimo dosah déti.

e Nepouzivejte v produktu baterie, které jsou nafouklé nebo poskozené a manipulujte s nimi opatrné.

e Pouzité baterie zlikvidujte v souladu s mistnimi zakony pro ochranu zivotniho prostfedi a zajisténi
bezpecnosti.

P¥i pfepravé baterii nebo tohoto produktu s viozenymi bateriemi postupujte v souladu s mezinarodnimi

i narodnimi pfedpisy pro pfrepravu baterii. Lithiové baterie jsou klasifikovany jako zbozi nebezpeéné pro
pfepravu a pfed pfedanim pfepravé vyzaduji oznaceni a baleni v souladu se smérnicemi pro nebezpecné
zbozi. Pokud z jakéhokoli diivodu potfebujete vratit produkt spoleénosti Renishaw, pro snizeni rizika
zpozdéni dodavky nevracejte zadné baterie.

P¥i praci s obrabécimi stroji je doporu€eno pouzivat ochranu zraku.

www.renishaw.com/nc4 1-3



Informace pro dodavatele / montazni techniky stroje

Povinnosti dodavatele stroje je informovat uzivatele o nebezpecich spojenych s provozem i o nebezpecich
zmifiovanych v dokumentaci k produktim spole¢nosti Renishaw a zajistit dostate¢né ochranné a
bezpecnostni systémy.

Pokud se jednotka systému NC4 poroucha, vystupni signal miize chybné indikovat, ze paprsek neni
blokovan. Nespoléhejte na signaly z jednotky systému NC4 pro zastaveni pohybu stroje.

Informace pro montazni techniky

VSechna zafizeni Renishaw jsou konstruovana podle pfislusnych zakonnych pozadavk( Velké Britanie,
EU a FCC. Je na odpovédnosti montazniho technika zajistit dodrzeni nasledujicich podminek pro funkci
zafizeni v souladu s témito nafizenimi:

« v8echny jednotky interface MUSI byt instalovany mimo dosah moznych zdrojii rueni (napf. napajeci
transformatory, servopohony);

e v8echny 0V /zemni spoje musi byt pfipojeny k zemnicimu bodu stroje (zemnici bod je vratny bod
pro véechny zemnici a stinéné kabely v§ech zafizeni). Je to velmi dilezité pro zajisténi uzemnéni
rozdilnych potencial(;

* vSechna stinéni musi byt pfipojena, jak je popsano v uzivatelskych pfiru¢kach;

e kabely nesmi byt vedeny podél vedeni s vysokym proudem (napft. kabell napajeni motor(i) nebo blizko
vysokorychlostnich datovych linek;

e délku kabell se snazte snizit na minimum.

Provoz zafizeni

Pouziva-li se toto zafizeni zplisobem, ktery neni vyrobcem specifikovan, miize dojit ke sniZzeni ochrany
zajisténé zafizenim.

1-4  Bezkontaktni systém ustavovani nastrojli NC4: Nez zacnete
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Upozornéni

PFi pouziti jinych ovladacich prvka &i jinych nastaveni nebo pfi provadéni jinych postupl nez téch, které
jsou uvedeny v této publikaci, mizete byt vystaveni nebezpeénému zareni.

Pred provadénim udrzby na systému NC4 vypnéte napajeni.

Pfi pouzivani systému NC4 musi byt vzdy dodrzovana zakladni bezpecnostni opatfeni, aby doslo ke
snizeni nebezpecCi pozaru, urazu elektrickym proudem a zranéni osob, a to v€etné nasledujicich opatfeni:

e Pfed obsluhou produktu si pfectéte veSkery obsah téchto pokynu.

e Zafizeni mGze byt nainstalovano a pouzivano pouze kompetentnimi a vy$kolenymi osobami.
e Pouzivejte ochranu zraku proti mechanickym rizikim, chladicim kapalinam a Sponam.

*  Nevdechujte chladici emulzi rozptylenou v obrabécim stroji.

e Nebrarite proudéni vzduchu z otvor( vysilaée nebo pfijimace.

e Vyhnéte se pfimému kontaktu oCi s laserovym paprskem.

e Zajistéte, aby se paprsek od zadnych lesklych ploch neodrazel do odi.

& UPOZORNENI - BEZPECNOST PROVOZU LASEROVEHO ZARIZENI

Laser, ktery je pouzit u bezkontaktniho systému ustavovani nastrojii NC4 od spole¢nosti Renishaw,
vyzaruje viditelny ¢erveny paprsek s vinovou délkou 670 Nm a vystupnim vykonem nepfesahujicim
hodnotu 1 mW.

Systém NC4 je klasifikovan jako laserovy produkt tfidy 2, jak je stanoveno v BS EN 60825-1:2014.

Splfiuje 21 CFR 1040.10 a 1040.11, kromé shody s IEC 60825-1 vydani 3., jak je popsano ve vyhlasce
Laser Notice €. 56 ze dne 8. kvétna 2019.

Norma BS EN 60825-1:2014 nafizuje pfipevnéni Stitku s upozornénim na laserové zafizeni a Stitek
s vysvétlenim.

Stitky s upozornénim a vysvétlenim jsou trvale upevnény na kazdé strané plasté vysilace (Tx)

(dalSi informace naleznete v kapitole ,Bezpecnost provozu laserového zafizeni a varovné Stitky” na
strané 1-6). K dispozici je rovnéz samolepici varovny stitek. Spoleénost Renishaw doporucuje nalepit
tento Stitek na vnéjsi stranu obrabéciho stroje na viditelné misto.

www.renishaw.com/nc4 1-5



Bezpecnost provozu laserového zafizeni a varovné stitky

Laser ,zapnuty“ a stavova dioda (dal$i informace naleznete
v kapitole ,Funkce stavovych diod“ na strané 4-12).

. Stitek B POZNAMKA: Stitky A a B jsou
Stitek A ' h pfipevnény pouze na hlavici vysilace.
q b A
A% 7 Lepici &titek s varovanim je uréen pro
\ z nalepeni na vnéjsi ¢ast stroje.
\'—n—/
Stitek A Stitek B
LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
1mW MAXIMUM OUTPUT
Bttt EMITTED WAVELENGTH 670nm
yE 3071 S8k ALz 812
1H%Eu"'ﬂjlcjlr'§ﬁ Splnuje 21 CFR 1040.10 a 1040.11, kromé

shody s IEC 60825-1 vydani 3., jak je
popsano ve vyhlasce Laser Notice €. 56 ze
dne 8. kvétna 2019.

Umisténi otvoru laseru

Symbol upozornéni (dalsi informace naleznete
nize v kapitole ,Symbol UPOZORNENI®)

Otvor laseru / MicroHole™

Identifikaéni znacky na pfistupové krytce popisujici rozsah systému (dalsi
informace naleznete v technickém listu k pfisluSenstvi pro bezkontaktni systém
ustavovani nastroju NC4 (objednaci ¢islo Renishaw H-2000-2409).

o
UPOZORNENI - BEZPECNOST A VYSTRAZNY SYMBOL
PROVOZU LASEROVEHO ZARIZENi . " . -
Vystrazny symbol na pfistupové krytce oznacuje
Pfistupovou krytku je mozné odstranit pouze nasledujici:
pr,o uc.ely udrzby pouzitim specialniho dodaného VYSTRAHA — tfida laserového zafeni 3R pi
nastroje. — « [ .
otevfeni. Vyhnéte se pfimému kontaktu s o€ima.

Pred sejmutim krytky vypnéte elektrické napajeni Tento text neni uveden na pristupové krytce z

hlavice vysilace. Pfedejdete tak nezadoucimu
kontaktu s laserovym paprskem.

ddvodu omezeného prostoru.

1-6  Bezkontaktni systém ustavovani nastrojli NC4: Nez zaénete



RENISHAW/&)

apply innovation™

Zaklady NC4

Uvod

V této pfiruce naleznete popis postupu pfi instalaci, konfiguraci, udrzbé a servisnich zasazich
v bezkontaktnim systému ustavovani nastroji Renishaw NC4.

Systém NC4 je laserovy bezkontaktni systém ustavovani nastroji umoznujici vysokorychlostni a velmi
pfesné meéfeni feznych nastroji v obrabécich centrech za normalnich provoznich podminek.

PFi prichodu nastroje laserovym paprskem systém detekuje preruseni paprsku. Vystupni signdly odeslané
do fidiciho systému umoznuiji urcit pfitomnost nastroje a polohu $picky. Tuto funkci Ize pouzit ke stanoveni
rozmérl nastrojl (méfeni nastroje) nebo stavu nastroju (detekce poskozeného nastroje).

Soucasti jednotky systému NC4

Stavova LED dioda\ Stavova LED dioda

Pfistupové

/ krytky \

Hlavice Rx Hlavice Tx

Sefizovaci sada se 3 deskami

Typicka montazni,
konzola

Otvor laseru /

MicroHole™ Pristupova krytka

Identifikacni znaceni
na pristupové krytce

www.renishaw.com/nc4  2-1



Pokyny pro spravné zachazeni

Jednotka NC4 je pfesné zafizeni vyzadujici opatrnou manipulaci.

Zajistéte, aby vSechny montazni prvky byly fadné dotazeny.

Elektrické kontakty udrzujte Cisté.

Jednotku systému NC4 instalujte do pozice, kterda omezuje riziko narazu pfi obsluze stroje.

Jednotku systému NC4 instalujte do pozice, kde nebude ovliviiovana hromadénim tfisek. Zabrante
pfilisnému hromadéni odpadniho materialu v okoli systému NC4.

Kabely, vzduchové a ochranné hadice by mély byt vhodné zajistény, aby se pfedeslo poSkozeni
a prenosu otfesu na systém NC4.

Optimalniho vykonu systému NC4 dosahnete nepretrzitym pfipojenim na rozvody vzduchu a elektrické
energie.

Systém NC4 je chranén nepfetrzitym proudem ¢istého vzduchu. PFiblizné jednou za mésic
zkontrolujte Cistotu optiky. Servisni interval mize byt podle zkuSenosti prodlouzen nebo zkracen.

PFivod vzduchu bariéry do systému NC4 musi odpovidat kvalité vzduchu dle normy BS ISO 8573-1,
tfidy 1.4.2, a nesmi obsahovat vihkost.

2-2
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Specifikace NC4

Hlavni vyuziti

Vysoce presné, vysokorychlostni, bezkontaktni ustavovani nastrojii a detekce
poskozeného nastroje na vertikalnich a horizontalnich obrabécich centrech v8ech
velikosti, viceucelovych strojich a portalovych obrabécich centrech.

Pfrenos signalu

Kabelovy pfenos

Kompatibilni
interface

NCi-6

Opakovatelnost

+1,0 um 20 ve vzdalenosti 1 m

Vystupni signal
(z jednotky
interface)

Dveé beznapétova polovodicova relé (SSR). Kazdé muze byt normalné otevieno
nebo normalné uzavieno (volitelné pfepina¢em). Proud (maximalni) 50 mA, napéti
(maximalni) +50 V.

Interface obsahuje pomocné relé, které |ze pouzit k pfepinani vystupu mezi
systémem NC4 a obrobkovou sondou. Toto relé Ize také pouzit k ovladani
elektromagnetu ofukovaci trysky (volitelné).

Napajeci napéti
(do interface)

11Vssaz30Vss

Napajeci proud
(do interface)

120 mA pfi 12V ss, 70 mA pfi 24 V ss

Ochrana napajeni

Resetovatelné pojistky v interface. Resetujte odpojenim energie a odstranénim
pFiciny poruchy.

Usporadani Kabel na konci jednotek.
elektrického DalSi konfigurace jsou k dispozici na vyzadani.
pripojeni
Kabel Technické 6,0 mm, dva kroucené pary, dvé samostatné zily a stinéni,
(do interface) parametry kazda zila 18 x 0,1 mm izolovana.
Délka 12,6m
Elektrické Kabel na konci jednotky.
pripojeni Dalsi konfigurace jsou k dispozici na vyzadani.

Pneumaticky
privod vzduchu
bariéry

Pfivod vzduchu do systému NC4 musi vyhovovat normé BS ISO 8573-1 tfida
1.4.2. 6,0 bar maximalné.
Vzduchova hadi¢ka: @3,0 mm x 5,0 m.

Typ laseru

Laser 2. tfidy:
1 mW maximalni vystupni vykon, vinova délka 670 nm.

VYSTRAHA: Laserové zafeni. Nedivejte se pfimo do laserového paprsku.

Hmotnost(véetné
12,5m kabelu)

500 g pro jednu jednotku vysilace nebo pfijimace a kabel.

Upevnéni

Montaz realizovana pomoci sefizovaci sady se 3 deskami nebo jednou deskou
(prodava se samostatné); viz technicky list Pfislusenstvi k bezkontaktnimu systému
ustavovani nastrojii NC4 (objednaci ¢. Renishaw H-2000-2409).

Prostiedi

Schvaéleni IP IPX6 a IPX8, BS EN 60529:1992+A2:2013

Rozsah -25°C az +70 °C
skladovacich
teplot

Rozsah +5 °C az +55 °C

pracovnich teplot

www.renishaw.com/nc4  2-3




Rozméry jednotek NC4
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Montazni otvory (2x) M3 x 0,5 P x 8 hluboké.

oe]

Otvory na hmozdinky (2x) @2 x 8 hluboké.

Plastova hadi¢ka @3 s pneumatickou
rychlospojkou.

Napajeci kabel, @6 mm.

Tésnéni PassiveSeal. Nezakryvat.

Zaslepovaci Sroub. Neporusujte.
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Instalace systému

Kabel @6,0 mm
Hlavice Rx Hlavice Tx
L ) Jednotka
Ridici systém interface NCi-6
CNC
Vzduchova
hadicka
. Zmengefe promér, 93,0 mm |
Uprava vzduchu pro vzduch } ™ P }:./
! hadiCky a podle

bariéry 1 I J

Vﬁdt‘fﬁf"é \potreby ji rozdltef "
adicka R 4
@6,0 mm hadicka @3,0 mm

Jak instalovat a konfigurovat systém NC4

Systém NC4 nainstalujte a nakonfigurujte podle nasledujiciho postupu:

1.

Nainstalujte sadu pro upravu vzduchu (dalSi informace jsou uvedeny v kapitole ,Instalace sady
pro Upravu vzduchu“ na strané 3-3). V této fazi neotvirejte pfivod vzduchu ani nenastavujte tlak
vzduchu.

Nainstalujte systém NC4 (dalSi informace jsou uvedeny v kapitole ,Instalace systému NC4“ na
strané 3-4).

Nainstalujte jednotku interface NCi-6 (dalSi informace jsou uvedeny v kapitole ,Instalace jednotky
interface NCi-6“ na strané 3-7).

Zapnéte elektrické napajeni jednotky interface NCi-6 (dalsi informace jsou uvedeny v kapitole ,,Pfivod
elektrického napajeni jednotky interface NCi6“ na strané 3-8).

Zapnéte privod vzduchu do jednotky systému NC4 a nastavte tlak vzduchu (dalSi informace jsou
uvedeny v kapitole ,Nastaveni tlaku vzduchu bariéry pro systém NC4“ na strané 3-9).

Vyrovnejte jednotku systému NC4 (dalSi informace jsou uvedeny v kapitole ,Vyrovnani jednotky NC4
s osami stroje” na strané 3-14).

Nakonec provedte kalibraci systému podle pokyn( v pfislusné Programovaci pfiru¢ce pro bezkontaktni
ustavovani nastrojU.

Pokud se vyskytnou problémy nebo pozadujete dalsi informace, prectéte si kapitolu ,Hledani zavad®
na strané 5-1.
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Informace o privodu vzduchu

PFivod vzduchu bariéry do jednotky systému NC4 musi odpovidat kvalité vzduchu dle normy

BS ISO 8573-1, tfidy 1.4.2, a nesmi obsahovat vihkost. Pokud nelze kvalitu vzduchu zarucit, spole€¢nost
Renishaw nabizi sadu pro Upravu vzduchu; viz technicky list Prislusenstvi k bezkontaktnimu systému
ustavovani ndstroji NC4 (objednaci €. Renishaw H-2000-2409).

Jednotka systému NC4 vyzaduje nepfetrzity regulovany pfivod vzduchu s tlakem max. 0,6 MPa.

Selhani dodavky vzduchu zpusobi, Ze se aktivuje tésnéni PassiveSeal™, které chrani kazdou z jednotek
systému NC4 proti vniknuti necistot. Systém pfejde do sepnutého stavu. Laserovy paprsek vystupuijici z
hlavice vysilace nebude viditelny.

Je tfeba zjistit pfiCinu selhani pfivodu vzduchu a zavadu odstranit.

Praktické pokyny

*  Pokud je to mozné, pouzijte pfivod vzduchu s filtrem a regulatorem tlaku. Systém NC4 nepfipojujte ke
zdroji vzduchu s pfimési oleje.

*  Pfisefezavani vzduchové hadicky se ujistéte, ze je fez rovny, protoze zeSikmeny fez by mohl narusit
spravné utésnéni.

e P¥i protahovani vzduchovych hadi¢ek ochrannymi hadicemi béhem instalace pouzijte zaslepky, které
jsou dodavany spole¢né se sadou pro Upravu vzduchu.

e Pfed pfipojenim vzduchovych hadiek ke vstupu jednotky NC4 kratce oteviete pfivod vzduchu
a vyfouknéte veskeré mozné nedistoty. Pokud jiz zadné necistoty nevychazeji, uzavrete pfivod
vzduchu a pfipojte systém NC4.

e  Pfiinstalaci vzduchového potrubi k jednotce systému NC4 pouzijte co nejkratsi vedeni, aby byl
minimalizovan pokles tlaku.

*  Presahuje-li teplota pfivadéného vzduchu teplotu prostfedi o vice nez 5 °C nebo pokud je vzduch
vlhky, je tfeba pouzit suSic¢ku vzduchu. Instalaéni sady systému NC4 se dodavaji se sadou pro Upravu
vzduchu véetné susicky (objednaci ¢islo Renishaw A-6435-4000).
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Minimalni polomér ohybu

Méfeny dilec | Vnéjsi pramér Minimalni polomér statického ohybu
Vedeni GP 11 17 60,0
Vzduchova 3 6
hadicka 4 25
6 30
Kabel NC4 6 10

Rozméry jsou uvedeny v mm
Instalace sady pro upravu vzduchu

Sada pro Upravu vzduchu (viz obrazek nize) se vyznacuje automatickym vypousténim pro odstranéni
kapaliny z filtranich misek. Jakmile kapalina dosahne plovaku v kazdé z filtranich misek, bude
vypusténa. Vypoustéci otvory jsou zavitové (M5 x 0,8), aby je bylo mozné snadno pfipojit k vhodné
odpadni nadobé.

Pokud je pfivod vstupniho vzduchu silné znecistén, mize byt nutné pouzit vhodny predfiltr k maximalizaci
zivotnosti sady pro upravu vzduchu.

VYSTRAHA: Pted zahajenim instalace sady pro Upravu vzduchu se ujistéte, zda mlzete na stroji
bezpecné pracovat.

Tlakomér

W

Odvzdusnovaci
otvor

Regulator

Automaticky
odtok

Membranova
susSicka

Upevnéte sadu pro Upravu vzduchu pomoci montaznich drzaku svisle ke vhodné plose. Musi byt umisténa
ve vzdalenosti do 25 m od jednotky systému NC4.

POZNAMKA: Membranova susicka ma maly otvor, kterym unikd vihky vzduch. Béhem provozu Ize
unikajici vzduch v tomto otvoru slySet. Je nutné, aby tento otvor zUstal volny.
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Co udélat dale

Po dokonceni instalace sady pro upravu vzduchu namontujte systém NC4 (dalSi informace jsou uvedeny
v kapitole ,Instalace systému NC4“ na strané 3-4).

Neotevirejte pfivod vzduchu a nenastavujte tlak, dokud nebyla nainstalovana jednotka systému NC4
s jednotkou interface NCi-6 a dokud nebylo pfipojeno elektrické napajeni.

Instalace systému NC4

Tento postup konkrétné popisuje, jak instalovat systém NC4 se sefizovaci sadou se 3 deskami. Tento
postup byste méli rovnéz dodrzet pfi instalaci sefizovaci sady s jednou deskou.

VYSTRAHA: Pied zah4jenim instalace systému NC4 se uijistéte, zda mUzete na stroji bezpeéné pracovat.
PFi praci na elektrickém rozvadéci vypnéte napajeni stroje.

POZNAMKA: Postup &innosti vyzadovanych pii instalaci separatniho systému NC4 se mize ligit od zde
uvedeného postupu, a to podle prostredi, v némz se systém instaluje.

1. Najdéte vhodnou polohu pro zajisténi montaznich konzol vysilace a pfijimace NC4. Zajistéte, aby
vzduch mohl unikat z otvoru MicroHole™ v pfistupovych krytkach a aby nebyl nasmérovan na
operatora.

POZNAMKA: Nemontujte systém do mist, kde se miize hromadit nadmérné mnozstvi $pon.

2. Pripevnéte montazni konzoly ke stroji.

3. Pfed pfipojenim jakékoli hadi¢ky k jednotce systému NC4 pouzijte regulator vzduchu k procisténi
hadicky a odstranéni pfipadnych necistot.

4. Pfipevnéte @3mm vzduchovou hadi¢ku bariéry k pfivodu vzduchu do jednotky NC4. Nasadte pfimou
spojku pneumatické pfipojky s redukci z @3 mm na @4 mm a zaslepku na volny konec @3mm
vzduchové hadicky.

Zaslepka

PFima spojka s redukci
z @3 mm na @4 mm

Vzduchova hadicka
@3 mm (z jednotky NC4)
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5. Odstrarite dva Srouby, které zajiStuji montazni desku A k sefizovaci sadé. Protahnéte elektricky kabel

a vzduchovou hadi¢ku montazni deskou A.

Jednotka NC4

Montazni deska A

Montazni deska B

PFidrzovaci
Montazni deska C Srouby M3 (2x)
Krytky Sroubl (drzi sestavu

pohromadé béhem prepravy)

Jednotka NC4

Montazni deska A

6. Zajistéte jednotku NC4 k montazni desce A se dvéma pfidrzovacimi Srouby M3.

7. Protahnéte elektricky kabel a vzduchovou hadi¢ku montaznimi deskami B a C.

Sefizovaci sada
se 3 deskami

Sefizovaci sada s
jednou deskou

Montazni deska B

’\ 1mm distanéni deska

(pouziva se ke zvednuti
sefizovaci sady v pfipadé
nutnosti; viz technicky

list Prislusenstvi k
bezkontaktnimu systému
ustavovani nastroju NC4
(objednaci ¢. Renishaw
H-2000-2409).

Typicka montazni
konzola
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8. Urcete polohu ochranné hadice ve stroji a pfizpUsobte jeji délku. V pfipadé nutnosti ji zkratte.

9. Protahnéte dva kabely a vzduchové hadi¢ky ochrannou hadici. Na kabely a vzduchové hadiky
nevyvijejte nadmérnou silu. V pfipadé potfeby pouzijte vhodné mazivo.

Pouzijte
Pouzijte mazivq
O-spona mazivo

\]

e
e

e

Pojistna matice (P-NU03-0200)
neni soucasti sady prlichodky
ochranné hadice GP16.

Soucasti sad .
ochranné hadice hadice

10. Ochrannou hadici vtlacte do Sroubeni a nasadte zajistovaci O-sponu.
11. Odstranite kryty Sroubl sefizovaci sady a zajistéte sestavu sefizovaci sady k montazni konzole.

12. Protahnéte ochrannou hadici strojem (minimalni hodnoty poloméru ohybu jsou uvedeny v
tabulce na strané 3-3). Pro zajisténi presné instalace je k dispozici sortiment pfislusenstvi;
viz technicky list Prislusenstvi k bezkontaktnimu systému ustavovani ndstroji NC4
(objednaci &. Renishaw H-2000-2409).

POZNAMKA: Pted protazenim ochranné hadice a vzduchovych hadi¢ek strojem se ujistéte, Ze jsou
na volné konce kazdé hadi¢ky nasazeny pfimé spojky a zaslepky (viz obrazek na strané 3-4). Tim
zabranite vniknuti necistot do vzduchovych hadicek.

13. Opakuijte kroky 4 az 12 pro dalSi jednotku NC4.

14. Privedte kabely do elektrického rozvadéce stroje. Dbejte pfitom na to, aby kabely neprochazely
v blizkosti zdrojli elektrického ruseni (napf. motor(, silovych kabel).

15. Protahnéte vzduchovou hadi¢ku bariéry k sadé pro upravu vzduchu.

POZNAMKA: S instalaéni sadou NC4 se dodava hadi¢ka o délce 20 m a priméru 6 mm. P¥i vedeni

pfivodu vzduchu do bariéry se doporu€uje pouzit tuto hadiCku v max. mozné délce (bézné ke sténé
stroje) a potom ji blize k systému NC4 v priméru zmensit.

16. Odstrante pfimé spojky a zaslepky z konce vzduchovych hadicek.

17. Pfed pfipojenim jakékoli hadicky k jednotce systému NC4 pouzijte regulator vzduchu k procisténi
hadi¢ky a odstranéni pfipadnych necistot.
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18. Pfipojte vzduchové hadiCky bariéry k vystupu sady pro Upravu vzduchu pomoci T-pfipojek a
pneumatickych adaptérovych pfipojek, a to podle potfeby.

19. Ochrannou hadici upevnéte ke stolu stroje pfislusnymi pfichytkami. Tim zajistite, Ze se na jednotku

systému NC4 nebudou béhem Cinnosti stroje pfenaset otfesy.

Instalace jednotky interface NCi-6

VYSTRAHA: Pied instalaci jednotky interface NCi-6 se ujistéte, zda miiZzete na stroji bezpeéné pracovat.
PFi praci v el. rozvadéci vypnéte napajeni stroje.

Jednotka interface NCi-6 by méla byt umisténa uvnitf rozvadéce Ffidiciho systému CNC stroje. Pokud je
to mozné, umistéte jednotku mimo dosah potencialnich zdroju ruseni, jako jsou transformatory a fidici
systémy motord.

Interface NCi-6 zpracovava signaly z jednotky systému NC4 a pfevadi je na vystupy beznapétového
polovodiCového relé (SSR). Ty se prenaSeji do fidiciho systému CNC.

Instalaci a konfiguraci jednotky interface NCi-6 provedte podle popisu v instalaéni a uzivatelska pfirucce
Interface NCi-6 pro bezkontaktni ustavovani ndstroju (objednaci ¢islo Renishaw H-6516-8506).

Jednotka interface NCi-6
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Podrobnosti zapojeni systému NC4

Barva a funkce uréena kazdému vodic¢i hlavice pfijimace a vysilace jednotky systému NC4 je popsana
nize.

Podrobnosti o elektroinstalaci
Hlavice vysilace systému NC4

Hlavice pfijimace systému NC4

| Barvavodi¢e __ |Funkce | Barvavodice Funkce

Zelend Stinéni Zelena Stinéni

Cerna oV Cerna oV

Cervena 12V Cervena 12V

Bila Nepouziva se* Bila Analogovy vystup 1
Modra Nepouziva se* Modra Analogovy vystup 2
Fialova Nepouziva se* Fialova Nastaveni

Seda Stav Sed4 Stav

* Protoze se tento vodi¢ nepouziva, ujistéte se, Ze je volny konec spravné zaizolovan.

Privedeni elekirického napajeni do jednotky interface NCi-6
VYSTRAHA: Pied zapnutim elektrického napéjeni se uijistéte, zda muzete na stroji bezpeéné pracovat.

1. Ujistéte se, zZe jednotka interface NCi-6 i vzduchovy pfivod jsou spravné pfipojeny (dalSi informace
jsou uvedeny v tabulce vyse).

2. Zapnéte elektrické napajeni jednotky interface NCi-6.
3. Zkontrolujte, zda na hlavicich vysilace a pfijimace systému NC4 sviti stavové diody.
Co udélat dale

Kdyz je jednotka interface NCi-6 zapnutd, otevrete pfivod vzduchu a nastavte spravny tlak vzduchu (dal&i
informace jsou uvedeny v kapitole ,Nastaveni tlaku vzduchu bariéry pro systém NC4“ na strané 3-9).

Ztrata a obnoveni napajeni

Dojde-li béhem normalniho provozniho rezimu u systému NC4 k vypnuti a nasledné obnové napajeni
jednotky interface NCi-6, systém NC4 se vypne a opét zapne, aniz by doslo ke ztraté ptvodnich nastaveni.
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Nastaveni tlaku vzduchu bariéry systému NC4

VYSTRAHA: Pied nastavenim tlaku vzduchu se uijistéte, zda muzete na stroji bezpeéné pracovat.

—

Ujistéte se, zda je jednotka interface NCi-6 napajena elektrickym proudem.
2. Sledujte nastavené napéti, jak je popsano na stranach 4-8 a 4-10.
3. Otevrete pfivod vzduchu.

4. Postupné zvySuijte tlak vzduchu, dokud nebude z vysilaCe vystupovat spravné definovany laserovy
paprsek a nastavené napéti nebude blizko svého vrcholu.

5. Zapamatujte si hodnotu tlaku na tlakoméru a zvyste ji o dalSich 0,05 MPa. Zkontrolujte, zda je profil
laserového paprsku kruhovy.

POZNAMKY:

Pokud béhem ¢innosti stroje tlak vzduchu kolisa, bude pravdépodobné tfeba zvysit tlak vzduchu
pfivadéného do jednoty systému NC4 a tim tuto fluktuaci zohlednit.

Popis tohoto postupu nastaveni naleznete ve video privodci ,,Kontrola tlaku vzduchu“ v mobilni aplikaci
NC4.

E Tlakomér
Vstup ; Vystup
—) ’
Iw
Regulator
Automaticky Odvzdusrovaci

odtok otvor Membranova

susicka

Prevodni tabulka

0,2
0,4
0,6
0,8
1

=00~
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Software programovani maker

POZNAMKA: Pied instalaci softwaru programovani maker pro bezkontaktni nastroj si pre¢téte pokyny
uvedené v souboru Readme uloZzeném na disku se softwarem.

Softwarové postupy pro ustavovani nastroju pomoci riiznych fidicich systémi stroje a dostupné softwarové
bali¢ky jsou popsany v technickém listu Software k sondam pro obrabéci stroje — programy a funkce
(objednaci ¢&islo Renishaw H-2000-2298, k dispozici na adrese www.renishaw.com).

Podrobné pokyny ke zpUsobu pouziti softwaru pro bezkontaktni ustavovani nastroju od spoleénosti Re-
nishaw najdete v programovaci pfirucce k typu fidiciho systému svého obrabéciho stroje.

Software a informace pro uzivatele

Dostupny software je uveden na datovém listu Software k sondam pro obrabéci stroje — programy a funkce
(objednaci ¢Cislo Renishaw H-2000-2298, k dispozici na adrese www.renishaw.com).

Aplikace pro obrabéci stroje

Aplikace pro chytré telefony poskytuji uzivateli informace jednoduchym a pohodinym zplisobem. Nase
bezplatné aplikace dostupné po celém svéte v Siroké Skale jazykl poskytuji uzivatelim tyto informace:

Aplikace NC4  Konfigurace (v€etné zapojeni), udrzba a odstrafovani chyb systémui NC4.
Aplikace Programovani snimacich systém( Renishaw (véetné NC4).
GoProbe

#_ Stahnout v ROZJEDTE TO

@& AppStore ® Google Play

Aplikace spoleénosti Renishaw jsou k dispozici v Ciné prostfednictvim obchodtl Baidu, Huawei a Tencent.

Aplikace pro obrabéci stroje Ize hladce zaélenit do celé fady CNC fidicich systém(. Aplikace se instaluji
do fidiciho systému CNC na bazi Microsoft® Windows® nebo na tablet s platformou Windows pfipojeny k
fidicimu systému pfes ethernet.

Pomoci dotykového ovladani a intuitivniho prostfedi poskytuji aplikace pro chytré telefony a aplikace bézici
na stroji znacné vyhody pro uzivatele sond pro obrabéci stroje.

DalSi informace naleznete na adrese www.renishaw.com/machinetoolapps.
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Vyrovnani hlavic jednotky systému NC4

Vyrovnani hlavice jednotky systému NC4 zahrnuje sefizeni vzajemné polohy hlavic vysilace a pfijimace,
aby byl maximalizovan méfici signal ziskany v hlavici pfijimace. Tento krok provedte po pfepnuti jednotky
interface NCi-6 do rezimu nastaveni.

Ke zjisténi intenzity signalu pfichazejiciho do hlavice pfijimace Ize pouzit voltmetr nebo nastavovaci nastroj
systému NC4.

VYSTRAHA: Pied zahdjenim instalace systému NC4 se uijistéte, zda mUzete na stroji bezpeéné pracovat.
P¥i praci v el. rozvadédi vypnéte napajeni stroje.

1. Budto pfipojte digitalni voltmetr podle popisu v kapitole ,Pouziti voltmetru“ na strané 4-8, nebo
nastavovaci nastroj systému NC4 podle popisu v kapitole ,,Pouziti nastavovaciho nastroje” na
strané 4-10.

2. Zapnéte elektrické napajeni jednotky interface NCi-6.
3. Ujistéte se, ze je do systému NC4 pfivadén vzduch a ze ma spravny tlak.
4. Povolte vS§echny upinaci Srouby ochranné hadice tak, aby se jednotky NC4 mohly volné pohybovat.

5. Na sefizovaci sadé jednotky vysilace pouzijte 3mm inbusovy kli¢ k povoleni dvou pfidrZzovacich $roubt
posunu a dvou pfidrzovacich Sroubt rotace, aby bylo mozné sefidit desky.

Sefizovaci sada se 3 deskami

Sefizovaci deska

sklonu a vysky
Sefizovaci deska
rotace
Sefizovaci deska
posunu

Pfidrzovaci Srouby rotace (x 2)

.

PFidrzovaci Srouby posunu (x 2)

Sefizovaci deskaJ L Sefizovaci deska

sklonu a vysky sklonu a vysky
Limity sefizeni
Rotace +7 stupnd
Posun +2,5
Vyska +2,5
Sklon +5 stupnid
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Sefizovaci sada s jednou deskou

PFidrzovaci
Sroub rotace

Sefizovaci Sroub
sklonu a vysky

Pfidrzovaci
Sroub rotace

-

@

O]

Sefizovaci Sroub
sklonu a vysky

Sefizovaci Sroub
sklonu a vysky

Limity sefizeni
Rotace +7 stupnd
Vyska £25
Sklon +5 stupn

Pridrzovaci
Sroub posunu

Sefizovaci Sroub
sklonu a vysky

!

@

©

Pridrzovaci
Sroub posunu

©)

’—>©

Sefizovaci Sroub
sklonu a vysky

Sefizovaci Sroub
sklonu a vysky

Limity sefizeni
Posun +25
Vyska +25
Sklon +5 stupnl

6. Upravujte rotaci a sklon vysilaCe, dokud laserovy paprsek nebude svitit na stfed otvoru MicroHole v

prijimagi.

7. Vlozte nastroj do vietena stroje. Preferovany je pevny nastroj s plochym ¢elem.

8. Pfipevnéte k nastroji ter€ovou znacku, jak je znazornéno na obrazku nize.

Cilova poloha 1
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Pocinaje blize k vysiladi (cilova poloha 1) manualné presurite vieteno nebo stll stroje tak, aby byl
laserovy paprsek vycentrovan s nitkovym kfizem terce.

Manualné presunte ter¢ nebo vysila¢ tak, aby se ter¢ posunul pry¢ od vysilace a smérem k pfijimaci
(cilova poloha 2).

Upravte rotaci a sklon jednotky vysilaCe tak, aby se laserovy paprsek pfemistil na nitkovy kfiz.

Vratte se na cilovou polohu 1 a manualné presunte ter¢ nebo stdl stroje tak, aby se ter¢ znovu
vycentroval s laserovym paprskem.

Opakujte kroky 10—12, dokud laserovy bod zlistane na stfedu nitkového kfize, kdyz se posouva podél
mezery méfeni mezi vysilatem a pfijimacem.

Utahnéte pfidrzovaci Srouby posunu a rotace na 3,0 Nm pomoci 3mm inbusového klice, abyste sadu
zajistili v dané poloze.

Na sefizovaci sadé pfijimace povolte dva pfidrzovaci Srouby posunu a dva pfidrzovaci Srouby rotace,
aby bylo mozné sefidit desky.

Pokud je mozné dosahnout sefizovaci sady pfijimace vietenem stroje, narovnejte horni a bo¢ni ¢ast
horni sefizovaci desky pfijimace. Tim se zajisti, ze jednotka pfijimace bude paralelni nebo kolma k ose
stroje.

Posurite a otocte pfijimacem, dokud neziskate maximalni signél na voltmetru nebo nastavovacim
nastroiji.

Zkontrolujte, zda:
¢ se budto hodnota na voltmetru nachazi v rozsahu 1,0V a 7,0 V, nebo
¢ se hodnota na nastavovacim nastroji nachazi v rozsahu 1,0 a 7,0.

Utahnéte pridrzovaci Srouby posunu a rotace na 3,0 Nm, abyste jednotku zajistili v dané poloze.
Zkontrolujte, zda laserovy paprsek neni blokovan.
Na jednotce interface NCi-6 nastavte pfepina¢ bezkontaktniho nastaveni SW1-2 do polohy , Off*.

Zkontrolujte, zda:
* stavova dioda jednotky interface NCi-6 sviti zelené,
¢ hodnota voltmetru se nachazi v rozsahu 4,7V az 5,4 V.

POZNAMKA: Pokud pouzivate nastavovaci néstroj, ignorujte hodnotu na displeji. Kdyz se rezim
bezkontaktniho nastaveni vypne, zobrazi se nespravna hodnota.

Pokud je paprsek blokovan, kdyz je pfepina¢ nastaveny na ,Off“, systém nebude schopen se spravné
nastavit. Pokud k tomu dojde, odstrante pfekazku a poté nastavte pfepina¢ bezkontaktniho nastaveni
SW1-2 do polohy ,,On“ a nasledné , Off.
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Vyrovnani jednotky systému NC4 s osami stroje

VYSTRAHA: Pied vyrovnanim a nastavenim jednotky systému NC4 se uijistéte, zda mUzete na stroji
bezpecné pracovat.

Tento postup zahrnuje nato€eni jednotky systému NC4 tak, aby byl laserovy paprsek v paralelni nebo
kolmé poloze vici osam stroje. Vyrovnani je tfeba provést v mezich doporu€enych toleranci (dalsi
informace jsou uvedeny v kapitole , Tolerance vyrovnani“ na strané 3-15).

PFi tomto procesu se pouziva makro vyrovnani paprsku, jehoz popis najdete v priivodci programovanim
softwaru pro bezkontaktni ustavovani nastroji. Toto makro indikuje, jak dobfe je jednotka vyrovnana s
osami stroje. Vysledky muzete nasledné pouzit k provedeni vyrovnani jednotky systému NC4.

Vyrovnani jednotky systému NC4

1. Spustte makro pro vyrovnani paprsku (dalsi informace jsou uvedeny v pfislusném privodci
programovanim softwaru pro bezkontaktni ustavovani nastroj).

2. Pokud je vyrovnani mimo hodnoty popsané v kapitole , Tolerance vyrovnani na strané 3-15, provedte
pfislusné vyrovnani jednotky systému NC4.

Vypocitejte pozadovany korek&ni posun na zakladé vystupu z cyklu vyrovnani a vzdalenosti systému.

Zacnéte pohybovanim jednotkou pfijimace, protoze tim se definuje efektivni draha paprsku. Pokud je to
mozné, k regulaci korekce pouzijte Ciselnikovy uchylkomér na pouzdfe pfijimace.

3. Na jednotce interface NCi-6 nastavte prepina¢ bezkontaktniho nastaveni SW1-2 do polohy ,,On“.

4. Sefidte hlavici vysilace, aby laserovy paprsek dopadal do stfedu otvoru MicroHole pfijimace a aby
byla na voltmetru nebo nastavovacim nastroji naméfena maximalni hodnota signalu.

Zkontrolujte, zda:
¢ se budto hodnota na voltmetru nachazi v rozsahu 1,0V a 7,0 V, nebo
¢ se hodnota na nastavovacim nastroji nachazi v rozsahu 1,0 a 7,0.

5. Na jednotce interface NCi-6 nastavte pfepina¢ bezkontaktniho nastaveni SW1-2 do polohy , Off“.
6. Znovu spustte makro vyrovnani paprsku.

7. Kdyz je systém spravné vyrovnan, utahnéte upinaci Srouby ochranné hadice.
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Tolerance vyrovnani

Hodnota tolerance ustaveni nastrojl zavisi na rovnobéznosti laserového paprsku viéi osam stroje.
Aplikace ustavovani nastroju

Na délce 100 mm se doporucuji nasledujici pfesnosti vyrovnani:

Osa vietena (P2 — P1): < 10 um

Radialni osa (P2 — P1): <1 mm

Tyto hodnoty jsou dostate¢né pro vétsinu aplikaci ustavovani nastrojd.

Aplikace detekce poskozeni nastroje

Na délce 100 mm se doporucuji nasledujici pfesnosti vyrovnani:

Osa vietena (P2 — P1): < 0,2 mm

Radialni osa (P2 - P1): <1 mm

Tyto hodnoty jsou dostate¢né pro vétSinu aplikaci poskozeni nastroju.

Osa vietena

Radialni Osa
osa paprsku

™~

POZNAMKA: K dosazeni nejlepsi u¢innosti méFeni spole&nost Renishaw doporuéuje vyrovnat jednotky
systému NC4 pomoci kalibra¢niho nastroje valcového typu s kulovym ¢elem. K dispozici je mobilni
aplikace (aplikace NC4), v niz jsou uvedeny podrobné pokyny k vyrovnani jednotky systému NC4 (dalsi
informace najdete v kapitole ,,Aplikace pro obrabéci stroje“ na strané 3-10).
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Tato stranka zamérné neobsahuje zadné informace.
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Udrzba
Uvod

Jednotka NC4 vyzaduje pouze minimalni udrzbu, protoze je navrzena tak, aby fungovala jako trvalé
pfisludenstvi na vertikalnich a horizontalnich obrabécich centrech vSech velikosti, multifunk&nich strojich
a portalovych obrabécich centrech, kde je vystavena pusobeni horkych tfisek a chladici emulze.

Samostatné mlzete provadét udrzbu podle pokynl popsanych v tomto navodu.

DalSi ukony, demontaz nebo opravy sondy jsou vysoce specializované ¢innosti a smi byt provadény pouze
autorizovanym servisnim stfediskem Renishaw.

Zaftizeni vyzaduijici opravu, prohlidku nebo zarucni opravu je tfeba pfedat dodavateli.

VYSTRAHA: Pied provadénim jakékoliv Uidrzby se ujistéte, zda mlizete na stroji bezpe&né pracovat a ze
doslo k vypnuti elektrického napajeni jednotky interface NCi-6.
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Odstranéni a opétovné nasazeni filtracnich vliozek pro upravu
vzduchu

DalSi pokyny naleznete na obratku na strané 4-4.

Filtracni viozky (A) pravidelné kontrolujte. V pfipadé znecisténi nebo namoc€eni musi byt vyménény,
minimalni interval je 1x ro¢né:

1. Uzavfete pfivod vzduchu.

2. Rukou odSroubujte nadobku filtru.

3. Zdrazky nadobky vyjméte tésnici O-krouzek. Stary tésnici O-krouzek vyhodte.
4. Odsroubujte a vyjméte filtrani vliozky z téla filtru.

5. Nasadte nahradni filtry.

6. Do drazky nadobky vlozte novy tésnici O-krouzek.

7. Nasadte nadobku filtru a dotahnéte ji pevné rukou.

8. Otevrete pfivod vzduchu a tlak nastavte podle popisu v kapitole ,Nastaveni tlaku vzduchu bariéry pro
systém NC4“ na strané 3-9.

POZNAMKA: Polozky zobrazené v te¢kovaném ramedku (A) jsou zahrnuty do servisni sady filtru vzduchu,
ktery Ize ziskat od spole¢nosti Renishaw; viz technicky list Prislusenstvi k bezkontaktnimu systému
ustavovani nastroji NC4 (objednaci ¢. Renishaw H-2000-2409).

4-2  Bezkontaktni systém ustavovani nastroji NC4: Udrzba



RENISHAW/&)

apply innovation™

Odstranéni a vyména modulu membranové susicky

Pravidelné kontrolujte ukazatel rosného bodu (B) na membranové susSi¢ce (C). Membranova susicka by
méla byt vyménéna podle tabulky uvedené nize nebo minimalné jednou za Ctyfi roky.

Indikace rosného bodu

Barva zrna Dlvody Softwarova reseni

Zelend/ Susicka funguje spravné. . ey

. guesp Neni vyzadovana zadna akce.
oranzova
Zluta Pocatecni stav. Od zacatku proudéni vzduchu pockeijte

minimalné 10 minut, aby mohl ukazatel
rosného bodu zezelenat.
Proudéni vody do membranové susicky. | V pfipadé potreby zkontrolujte a vymérnte filtry.

Zkontrolujte, zda ve vstupnim vzduchu neni
nadbytek oleje nebo vody.

Zajistéte, aby byl vystup otvoru pro
odvzdus$néni volny.

Snizte vstupni teplotu vzduchu. V pfipadé
potfeby nainstalujte fadoveé chladi¢e vzduchu.
Hnéda/Cerna | Membrana znecisténa / pfenos oleje. Zkontrolujte, zda ve vstupnim vzduchu neni
nadbytek oleje nebo vody.

Vyménte membranu a indikator rosného bodu.

POZNAMKA: Polozky zobrazené v tedkovanych rameécich (B) a (C) jsou zahrnuty do servisni sady
membranoveé susSicky, ktery Ize ziskat od spole¢nosti Renishaw; viz technicky list Prislusenstvi k
bezkontaktnimu systému ustavovani nastroji NC4 (objednaci ¢. Renishaw H-2000-2409).
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Cisténi optiky

Cisténi optiky mohou provadét pouze osoby vyskolené k pouzivani a provozu laserovych produktd.
Specialni nastroje, napf. Cistici nastroj a cepovy kli¢, mohou pouzivat pouze servisni pracovnici.

Cisténi jednotky systému NC4

Dojde-li ke znecisténi vzduchu pfivadéného do jednotky systému NC4, bude pravdépodobné nutné vycistit
hlavice vysilae a pfijimace.

Znecisténi zpusobi pfechod systému do stavu trvalého sepnuti. Mate-li podezfeni na znecisténi, zjistéte
pfi¢inu a opravte problém (dalsi informace nalezete v kapitole ,Hledani zavad“ na strané 5-1) pred
vycisténim jednotky systému NC4. V pfipadé nutnosti vymérnite vzduchovou hadicku.

Jednotky Cistéte jednu po druhé — zamezite tak nebezpeci zamény pfistupovych krytek.

Pozadované vybaveni

«  Cepovy kli¢ nebo néstroj na pristupové krytky

Cistici nastroj

e Pfesny Cistici roztok, Cisti¢ ¢o¢ky nebo izopropylalkohol

Cistici vzduchovy sprej Dust Remover

«  Cistici tampény (2x)

PFistupova krytka

Cepovy kli¢

Cistici nastroj

Otocte Cisticim nastrojem
(pfiblizné o 70 az 80 stupni)

Vlozte Cistici
nastroj
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Cisténi optiky

& UPOZORNENI — BEZPECNOST PROVOZU LASEROVEHO ZARIZENI

Pfistupovou krytku na hlavici vysilace NC4 je tfeba demontovat, abyste ziskali pfistup k optice. Pfed
sejmutim krytky vypnéte elektrické napajeni jednotky NC4. Pfedejdete tak nezadoucimu kontaktu
s laserovym paprskem.

Muzete také pouzit presny distici roztok,
pfipadné izopropylalkohol.

Trubicka trysky

Jednotka NC4

Cistici tampén (obj.&. P-AD99-0170).

Vypnéte elektrické napajeni jednotky interface NCi-6. Odpojte napajeni odpojenim od jednotky
interface NCi-6.

2. Nastavenim regulatoru tlaku na hodnotu 0 MPa odpojte pfivod vzduchu od jednotky systému NC4.

3. Pokud je néktera vzduchova hadi¢ka posSkozena, vymeérite ji.

4. Pomoci Cepového klice sejméte pristupovou krytku (Sroubuijte proti sméru hodin) z pfedni ¢asti
jednotky systému NC4.

5. Vizualné zkontrolujte pfitomnost nedistot na plochach, na které doseda pfistupova krytka v jednotce
systému NC4, a pfipadné je odstrafite. Pracujte opatrné, aby se necistoty nedostaly do plasté.

6. Vlozte Cistici nastroj do plasté a otacejte jim o 70 az 80 stuprid, az tésnéni PassiveSeal uvolni cestu
k optice.

7. Cistéte pfivod vzduchu piblizné 1 minutu.

8. Pristup k Colce je mozny pres stfedni ¢ast Cisticiho nastroje. Trubi¢kovou tryskou nastfikejte na ocku
Cistici rozpoustédlo.

9. Cocku ottete gistici tyginkou, kterou pohybujte krouzivymi pohyby o &tvrtotacky.
UPOZORNENI: Dbejte na to, abyste na oku nebo na PassiveSeal pfili§ netlagili, protoZe by mohlo
dojit k poskozeni optickych ploch.

10. Pouzitim gisticiho vzduchového spreje odstrante z plasté vSechny zbytky rozpoustédia.

11. Pouzitim rozpoustédla a Cistého suchého stlateného vzduchu vyfouknéte vSechny nedistoty z otvoru
MicroHole v pfistupové krytce.
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12. Vyjméte Sistici nastroj. Cepovym kli¢em namontuijte zpét pfistupovou krytku. Dotdhnéte momentem
2 Nm.

13. Opakujte postup Cisténi u druhé hlavice NC4 (zajistéte, aby byly obé hlavy Tx a Rx Cisté).

Po cisténi jednotky systému NC4

1.  Znovu zapojte a zapnéte elektrické napajeni jednotky interface NCi-6 (dalsi informace jsou uvedeny v
kapitole ,Zapnuti elektrického napajeni jednotky interface NCi-6“ na strané 3-8).

2. Obnovte pfivod vzduchu do jednotky systému NC4 a nastavte tlak vzduchu (dalsi informace jsou
uvedeny v kapitole ,Nastaveni tlaku vzduchu bariéry pro systém NC4“ na strané 3-9).

3. Neni-li nové vyrovnani nutné, nastavte pfepina¢ bezkontaktniho nastaveni SW1-2 na jednotce
interface NCi-6 do polohy ,,On“. Po uplynuti pfiblizné 5 sekund pfepina¢ nastavte do polohy ,Off*.

4. Zkontrolujte, zda systém spina. Za timto uc¢elem vlozte do drahy laserového paprsku pfedmeét
a zkontrolujte, zda se stavova dioda jednotky NC4 zméni ze zelené na Cervenou a zpét na zelenou.

POZNAMKA: K dispozici je mobilni aplikace (aplikace NC4), v niz jsou uvedeny podrobné pokyny k
procesu ¢isténi (dalsi informace najdete v kapitole ,,Aplikace pro obrabéci stroje” na strané 3-10).
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Pouziti voltmetru

Pro nastaveni a vyrovnani hlavic vysilace a pfijimace systému NC4 muze byt pouzit kalibrovany standardni
voltmetr.

1. Umistéte voltmetr vedle hlavice pfijimace. Konektor CN1-1 jednotky interface NCI-6 propojte vodi¢em
s jednou ze svorek voltmetru. Druhym vodi€em propojte konektor CN1-2 s druhou svorkou voltmetru.

2. Na jednotce interface NCi-6 nastavte pfepina¢ bezkontaktniho nastaveni SW1-2 do polohy ,,On“.

POZNAMKA: Zjistite-li na voltmetru zapornou hodnotu, prohodte jeho svorky.

konektor CN1 ‘“a,.'..
(10-kolikovy) LN
?,a e

“ rﬁ

LN

/ Wy
Konektor CN2

(15pinovy)
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Nastavovaci nastroj NC4

Uvod

Nastavovaci nastroj systému NC4 (objednaci Cislo Renishaw A-4114-8000, prodava se samostatné) je
zafizeni napéajené baterii poskytujici vizualni indikaci intenzity signalu v hlavici pfijimace jednotky systému
NCA4. Intenzita signalu je zobrazena na numerickém displeji. Cim vy$si je zobrazené &islo, tim intenzivn&jsi
je signal pfijimany hlavici pfijimace.

Nastavovaci nastroj se poklada na hlavici pfijimace, kde mize byt natocen tak, aby byl displej snadno
viditelny. Umisténim nastroje na jednotku NC4 se aktivuje numericky displej. Odstranénim nastroje

z jednotky se displej vypne (dalSi informace naleznete v kapitole ,,PouZiti nastavovaciho nastroje” na
strané 4-10).

POZNAMKA: Numericky displej poskytuje pouze informace o intenzité signalu. Chcete-li ziskat skute&nou
hodnotu signdlu, musi byt k pfislusSnym pindim jednotky interface NCi-6 pfipojen voltmetr.

Rozméry

21,3

Numericky displej

35

5

39,5

A
\ 4

Rozmeéry jsou uvedeny v mm
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Pouziti nastavovaciho nastroje

Numericky displej nastavovaciho nastroje poskytne spravné hodnoty, pouze pokud je jednotka interface
NCi-6 v rezimu nastaveni, Cili tehdy, kdyz je pfepina¢ bezkontaktniho nastaveni SW1-2 v poloze ,,On“.

1. Zkontrolujte, zda je hlavice pfijimace systému NC4 Cista a beze Spon. Pfitlate nastavovaci nastroj na
horni stranu hlavice pfijimace a otocte jim tak, aby displej sméfoval k vam.

2. Na jednotce interface NCi-6 nastavte pfepina¢ bezkontaktniho nastaveni SW1-2 do polohy ,,On“.

Nastavovaci nastroj

Numericky displej

Hlavice pfijimace systému NC4

POZNAMKA: Nadmérné nénosy fezné kapaliny na pfijimagi systému NC4 mohou zabranit zapnuti
nastavovaciho nastroje. Mze byt nezbytné vygistit horni stranu pfijimace systému NC4, abyste zajistili
spravny elektricky kontakt s nastavovacim nastrojem.
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Vymeéna baterie nastavovaciho nastroje

Nastavovaci nastroj vyzaduje baterii o velikosti 72 AA s napétim 3,6 V (dalSi informace naleznete v kapitole
~opecifikace baterie” v nize uvedené tabuilce).

1. Rukou zvednéte a vysurite horni kryt dopfedu a otevrete prostor pro baterie.
2. Vyjméte baterii.
3. Opatrné vlozte novou baterii. Spravna orientace je vyznacena na obvodové desce.

4. Nasadte horni kryt.

Horni kryt

Specifikace baterie

Nastavovaci nastroj je napajen jednou baterii typu %2 AA s napétim 3,6 V. Dllezité je zajistit, aby méla
dodana baterie standardni (knoflikovy) tvar. Existuji i baterie opatfené pfidavnym kontaktnim pliSkem
upevnénym Kk pélu, které nejsou vhodné.

Bézneé témto specifikacim odpovidaji lithiové ¢lanky s thionylchloridem (3,6 V). Tento typ se doporucuje
k zajisténi maximalni Zivotnosti baterie. Zivotnost lithiové thionylchloridové baterie (3,6V) odpovida
700 hodinam nepftetrzitého provozu.

Vyrobce baterie Objednaci €islo
Saft LS 14250
Tadiran SL-750

Xeno XL-050F
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Funkce stavovych diod

Stavové LED diody umisténé na hlavicich vysilaCe a pfijimace systému NC4 signalizuji uzivateli stav
jednotky. Indikace stavu sondy na jednotkach vysilace a pfijimace se vzajemné kopiruiji.

Stavova dioda (na hlavicich
vysilace a pfijimace)

NG, &
N~——F

Barva svétla diod se méni v zavislosti na rezimu ¢innosti jednotky interface NCi-6.

Kdyz je prepina¢ NCi-6 NC set-up SW1-2 nastaven do polohy "On", stavové LED diody budou rychle blikat
kodem, ktery pouziva nastroj NC4 set-up. Barvy diod se méni mezi Cervenou, oranzovou a zelenou.

Kdyz je pfepina¢ NCi-6 NC set-up SW1-2 nastaven do polohy ,Off*, stavové diody budou fungovat podle
tabulek na strané 4-13.
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Napéti

Rezim ustaveni nastroje 1
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Rezim ustaveni nastroje 2

signalu
Zelenda/ >6,0V |Blikas frekvenci 1 Hz. Blika s frekvenci 1 Hz.
oranzova Provozni napéti systému je pfili§ vysoké. | Provozni napéti systému je pfilis vysoké.
Systém bude i naddle pracovat, ale Systém bude i nadale pracovat, ale
k zajisténi optimalniho vykonu zopakujte | k zajisténi optimalniho vykonu zopakujte
postup nastaveni a vyrovnani. postup nastaveni a vyrovnani.
Systém neni sepnuty. Systém je sepnuty.
Zelena 6,0V az | Paprsek volné prochazi. Paprsek volné prochazi.
DY Systém neni sepnuty. Systém je sepnuty.
Oranzova | 4,0V az | Paprsek je ¢aste¢né blokovan. Paprsek je ¢astecné blokovan.
25V Systém neni sepnuty. Systém je sepnuty.
Cervena |2,5V az | Paprsek je blokovan. Paprsek je blokovan.
g Systém je sepnuty. Systém neni sepnuty.
0,0V Jednotka neni napéjena.
Nesviti

Barva LED

Vysokorychlostni rezim detekce

Latch mode

poskozeni nastroju

Zelena/ Nevztahuje se. Blika s frekvenci 1 Hz.

oranzova Vystup neni blokovan.
Provozni napéti systému je pfilis vysoké.
Systém bude i nadale pracovat, ale
k zajisténi optimalniho vykonu zopakujte
postup nastaveni a vyrovnani.

Zelena Nevztahuje se. Paprsek volné prochazi.
Systém neni blokovan.

Oranzova Vystup neni blokovan.

Paprsek je blokovan.
Cervena Vystup je blokovan. Vystup je blokovan.
Nastroj je poskozen.
Nesuviti Jednotka neni napéjena.

Stavové diody mohou byt pouzity k diagnostickym tc¢eltiim, nebot systém NC4 nepfetrzité kontroluje
signal a zjiStény stav naznacuje prostfednictvim barevnych diod. Jestlize laserovy paprsek volné prochazi
a diody sviti oranzové nebo blikaji zelené/oranzové, je vyzadovan zasah udrzby. Systém bude pokralovat
v normalni ¢innosti. Dalsi informace jsou uvedeny na strané 5-1, ,Hledani zavad".
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Tato stranka zamérné neobsahuje zadné informace.
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Hledani chyb
Priznak _ |Pigina __ JAkee

NC4 nelze zapnout
(stavové diody
jednotek Tx a Rx
nesviti).

Chybna pfipojeni.

RENISHAW/&)

apply innovation™

Zkontrolujte spravnost pfipojeni vodica.

Chybné napajeci napéti.

Zkontrolujte napajeci napéti jednotky interface
NCi-6.

Spalena pojistka.

Zkontrolujte, zda nedoslo ke zkratu.

Poskozeny kabel.

Vyménte kabel.

Z vysilace nevychazi
zadny laserovy
paprsek (stavové
diody jednotek Tx

a Rx sviti).

Zafizeni je chranéno tésnénim
PassiveSeal.

Zkontrolujte, zda je otevieny pfivod vzduchu
do systému NC4 (viz ,Nastaveni tlaku vzduchu
bariéry pro systém NC4“ na strané 3-9).

PoSkozena vzduchova
hadicka.

Zkontrolujte, zda neni vzduchové vedeni
poskozeno nebo zpfehybano.

Pfistupova krytka by mohla
byt zablokovana.

Vypnéte systém NC4, sejméte pfistupovou
krytku z hlavy Tx a odstrante necistoty z
pfistupové krytky pred jejim opétovnym
nasazenim.

Nizka opakovatelnost
nebo vystup
chybnych dat.

Na nastroji je chladici
kapalina nebo Spony.

Ocistéte nastroj stla¢enym vzduchem nebo
vysokorychlostnim otacenim.

Rychlost posuvu je pfilis
vysoka.

Nastavte spravnou rychlost posuvu —
doporu¢ena hodnota je 2,0 um na otacku.

Elektrické ruseni.

Ujistéte se, ze kabely systému NC4 nejsou
vedeny podél kabelll vedoucich proud
s vysokymi hodnotami.

Ujistéte se, Ze je k jednotce interface NCi-6
pfipojen stinici vodic.

Teplotni roztaznost u stroje
nebo obrobku.

Minimalizujte teplotni zmény.

Zvyste frekvenci kalibrace.

Nadmeérné vibrace stroje.

Eliminuijte vibrace.

Tlak vzduchu systému NC4 je
nespravné nastaven.

Znovu nastavte tlak vzduchu (viz ,Nastaveni
tlaku vzduchu bariéry pro systém NC4“ na
strané 3-9).

Nelze provést kalibraci
a aktualizaci korekci.

Zkontrolujte software.

Rychlost méfeni se lii od
rychlosti kalibrace.

Zkontrolujte software.

Méreni nastava v prabéhu
zrychleni nebo zpomaleni
stroje.

Zkontrolujte software.

Nizka opakovatelnost z
dlvodu opotfebeného
kluzného vedeni, napf.
poskozeni po havarii,
uvolnéna pravitka atd.

Provedte kontrolu stavu stroje.

Uvolnéné konzoly.

Konzoly zkontrolujte a v pfipadé potreby je
dotahnéte.
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Nizka opakovatelnost
nebo vystup
chybnych dat
(pokracovani).

Nizka opakovatelnost vymény
nastroje.

Zkontrolujte opakovatelnost systému NC4 bez
provedeni vymeény nastroje.

Nedostate¢na regulace
napajeni.

Ujistéte se, Ze je zdroj napajeni spravne
regulovan.

Kapky nebo mlhovina chladici
emulze.

Vyberte rezim ustaveni nastroje 2. Pokud
nejsou k dispozici zadné M kédy nebo nelze
zavést rezim ustaveni nastroje 2, pouzijte
rezim ustaveni nastroje 1 a vyberte rezim
korekce kapek pomoci pfepinace na jednotce
interface NCi-6 a v softwaru NC. Pfed méfenim
pockejte, dokud se mlhovina neztrati.

Znecisténa optika.

Provedte postup ¢isténi (dalsi informace
naleznete v kapitole ,Cisténi optiky“ na
strané 4-5).

V rezimu nastaveni
je napéti mimo
rozsah1,0Vaz7,0V
(prepina¢ SW1-2 na
jednotce interface
NCi-6 je nastaven do
polohy ,,0n*).

Nespravny pfistupovy panel
pro oddéleni.

Ujistéte se, ze jednotka systému NC4 ma
nainstalované spravné pfistupové krytky
(dalsi informace jsou uvedeny v technickém
listu Pfislusenstvi k bezkontaktnimu systému
ustavovani nastroju NC4

(objednaci &islo Renishaw H-2000-2409).

Nespravné propojeni.

Zkontrolujte, zda voltmetr pracuje spravné
a zda je spravné pfipojen k jednotce interface
NCi-6.

Tlak vzduchu systému NC4 je
nespravné nastaven.

Znovu nastavte tlak vzduchu (viz ,Nastaveni
tlaku vzduchu bariéry pro systém NC4“ na
strané 3-9).

Paprsek je blokovan néjakym
pfedmétem.

Ujistéte se, ze v draze paprsku neni zadna
prekazka.

Znecistény otvor MicroHole
nebo optika.

Vycistéte optiku (dalSi informace naleznete
v kapitole ,Cisténi optiky na strané 4-5).

Stavova dioda
systému NC4 je
oranzova (jedna se
0 zavadu pouze za
urc¢itych podminek —
dalsi informace jsou
uvedeny v tabulkach
na strané 4-13).

Systém neni nastaven na
optimalni vykon.

Provozni napéti systému kleslo od posledniho
nastaveni. K tomu muze dojit, pokud:

* Optika je znegi&téna (viz kapitola ,Ciéténi
optiky“ na strané 4-5).

* Tlak vzduchu neni spravny (viz ,Nastaveni
tlaku vzduchu bariéry pro systém NC4“ na
strané 3-9).

* Systém neni vyrovnany (dalsi informace
najdete v kapitole ,Vyrovnani jednotky
systému NC4 s osami stroje“ na strané 3-14).
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Stavova dioda
systému NC4 blika
oranzové/zelené.

Blika s frekvenci 1 Hz. Systém
neni nastaven na optimalni
vykon.

Provozni napéti systému od posledniho
nastaveni vzrostlo. K tomu maze dojit,

pokud neni systém nastaven a vyrovnan
spravné (dalsi informace jsou uvedeny v
kapitole ,Vyrovnani hlavice systému NC4“ na
strané 3-11).

Oranzové/zelené blikani.
ZADNA PORUCHA.

Pokud je systém v rezimu ustaveni nastroje 2
nebo v rezimu latch oranzové/zelené blikani
znadi, ze se nastroj v laserovém paprsku otaci
a jednotlivé zuby nastroje paprsek prerusuiji.
Jednotka neni sepnuta. Nejedna se o poruchu.

Stavova dioda
systému NC4 je

Do systému NC4 neni
pfivadén vzduch.

Zkontrolujte pfivod vzduchu.

nebo Rx je zneéisténa
nebo je blokovan
vzduchovy otvor.

¢ervena. Poskozené vzduchové Ujistéte se, ze vzduchové haditky nejsou
hadicky. poskozeny nebo zpfehybany.
Nevyrovnanost hlavic Znovu vyrovnejte hlavice vysilaCe a pfijimace.
pfijimace a vysilace.
Laserovy paprsek je blokovan. | Odstrante prekazku.
Cocka je znetisténa nebo je | Pokyny k &iténi naleznete v této pfiruéce — v
zablokovany vzduchovy otvor. | &asti vénované udrzbé. (Dalsi informace
ziskate také u zavady ,Cocka jednotky Tx nebo
Rx je znecisténa nebo je blokovan vzduchovy
otvor®.)
Systém NC4 neni spravné Ujistéte se, ze vSechny kabely jsou spravné
pfipojen do jednotky interface | zapojeny do jednotky interface NCi-6 (dalsi
NCi-6. informace naleznete v kapitole ,Podrobnosti
zapojeni systému NC4“ na strané 3-8).
Cocka jednotky Tx Pfivod vzduchu do systému PFipojte pfivod vzduchu mimo okruh systém(

NC4 nevyhovuje normé
BS ISO 8573-1, tfidé 1.4.2.

mazani olejovou mlhou.

Zajistéte, aby mél vzduch v dilenském rozvodu
pozadovanou kvalitu.

Pfesahuje-li teplota pfivadéného vzduchu
teplotu prostfedi o vice nez 5 °C nebo pokud
je vzduch vihky, instalujte suSi¢ku vzduchu
(dodava se standardné se sadami systému
NC4).

Neni pouzit vzduchovy filtr
spole¢nosti Renishaw.

Vzduchovy filtr musi vyhovovat normé
BS ISO 8573-1, Tfida 1.4.2.

Automatické vypusténi se
nezdafrilo.

Vymeénite jednotku filtru/susicky/regulatoru.

Ve vzduchovém potrubi je
chladici emulze nebo ole;j.

Vycistéte nebo vyménte vzduchové potrubi.
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Nastavovaci nastroj
systému NC4 nelze
zapnout.

Chybné spojeni.

Zkontrolujte, zda je nastavovaci nastroj NC4
Cisty a bez tfisek.
Zkontrolujte, zda jsou jazy¢ky kontakt(

na spodni strané nastroje Cisté a nejsou
poskozené.

Hromadéni/nanosy chladiva
na krytu NC4.

Vycistéte horni vnéjsi kryt NC4, abyste zajistili
dobry elektricky kontakt s nastavovacim
nastrojem.

Baterie neni spravneé vlozena.

Vlozte baterii spravné.

Zkontrolujte, zda je vlozena spravna baterie.

Vybité baterie.

Vymérite baterii.

Nastavovaci nastroj
systému NC4
poskytuje nespravné
hodnoty.

Nespravné hodnoty.

Numericky displej nastavovaciho nastroje
poskytuje pouze indikaci. Zobrazené hodnoty
se mohou liSit od hodnot naméfenych
voltmetrem, ktery je pfipojen k jednotce
interface NCi-6. Hodnoty se mohou ménit také
tehdy, kdyz je nastavovaci nastroj vyménovan
mezi hlavicemi vysilace a pfijimace. Toto
kolisani napéti neni vy$si nez +0,2 V.
Zkontrolujte, zda je nastavovaci spina¢
zapnuty.

Kdyz je rezim bezkontaktniho nastaveni
systému vypnuty, zobrazi se nespravna
hodnota.

Znecisténa optika.

Ujistéte se, ze stavova dioda systému NC4
a opticky filtr na nastavovacim néastroji jsou
Cisté a nejsou poSkozené.
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Seznam soucasti

Sada jednotky separatniho systému NC4, dodava se s:

e Jednotka vysilace NC4 (Tx)

e Jednotka pfijimace NC4 (Rx)

e Elektricky kabel @6,0 mm x 12,5 m (x 2)
o Stitek s upozornénim na laserové zatizeni

cislo

Separatni sada NC4 | A-4114-5005 | Jednotka NC4 Tx (pfistupova krytka s 20 identifikaCnimi
0,3mdo0,5m znackami a Jednotka NC4 Rx (pfistupova krytka s 40
identifikacnimi znackami).

Separatni sada NC4 | A-4114-5010 | Jednotka NC4 Tx (pfistupova krytka s 40 identifikacnimi
0,5mdo0,8m znackami a Jednotka NC4 Rx (pfistupova krytka s 20
identifikacnimi znackami).

Separatni sada NC4 | A-4114-5015 | Jednotka NC4 Tx (pfistupova krytka s 40 identifikacnimi
0,8mdo1,5m znackami a Jednotka NC4 Rx (pfistupova krytka s 40
identifikacnimi znackami).

Separatni sada NC4 | A-4114-5020 | Jednotka NC4 Tx (pfistupova krytka s 40 identifikacnimi
1,5mdo2,0m znackami a Jednotka NC4 Rx (pfistupova krytka s 60
identifikacnimi znackami).

Separatni sada NC4 | A-4114-5025 | Jednotka NC4 Tx (pfistupova krytka s 60 identifikacnimi
20mdo3,0m znackami a Jednotka NC4 Rx (pfistupova krytka s 40
identifikacnimi znackami).

Separatni sada NC4 | A-4114-5030 | Jednotka NC4 Tx (pfistupova krytka s 60 identifikacnimi
3,0mdo 5,0m znackami a Jednotka NC4 Rx (pfistupova krytka s 60
identifikacnimi znackami).
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Instalaéni sada jednotky separatniho systému NC4, dodava se
s:

e  Sada jednotky separatniho systému NC4

e Jednotka interface NCi-6

e Sada pro upravu vzduchu pro vzduch bariéry (standardni)
e Instala¢ni sada hadi¢ky @3,0 mm x 5,0 m

¢ vzduchova hadic¢ka @4,0 mm x 20 m

e Instala¢ni sada hadi¢ky @4,0 mm x 5,0 m

*  Pneumatické pfipojky

e Sada ochranné hadice (GP11) — 4,0 m

e Nastroje NC4

cislo

Separatni sada NC4 | A-4114-5055 | Separatni sada NC4 0,3 m do 0,5 m, v¢etné jednotky NC4 Tx
0,3mdo0,5m (pfistupova krytka s 20 identifikacnimi znackami) a jednotky NC4
Rx (pfistupova krytka s 40 identifika¢nimi znackami).

Separatni sada NC4 | A-4114-5060 | Separatni sada NC4 0,5 m do 0,8 m, v¢etné jednotky NC4 Tx
0,5mdo 0,8 m (pfistupova krytka s 40 identifikacnimi znackami) a jednotky NC4
Rx (pfistupova krytka s 20 identifika¢nimi znackami).

Separatni sada NC4 | A-4114-5065 | Separatni sada NC4 0,8 m do 1,5 m, v&etné jednotky NC4 Tx
0,8mdo1,5m (pfistupova krytka s 40 identifikacnimi znackami) a jednotky NC4
Rx (pfistupova krytka s 40 identifikacnimi znackami).

Separatni sada NC4 | A-4114-5070 | Separatni sada NC4 1,5 m do 2,0 m, v€etné jednotky NC4 Tx
1,5mdo2,0m (pfistupova krytka s 40 identifikacnimi znackami) a jednotky NC4
Rx (pfistupova krytka s 60 identifikacnimi znackami).

Separatni sada NC4 A-4114-5075 | Separatni sada NC4 2,0 m do 3,0 m, v€etné jednotky NC4 Tx
20mdo3,0m (pfistupova krytka s 60 identifikaénimi znackami) a jednotky NC4
Rx (pfistupova krytka s 40 identifikacnimi znackami).

Separatni sada NC4 A-4114-5080 | Separatni sada NC4 3,0 m do 5,0 m, v€etné jednotky NC4 Tx
3,0mdo 5,0m (pfistupova krytka s 60 identifikaénimi zna¢kami) a jednotky NC4
Rx (pfistupova krytka s 60 identifikacnimi znackami).
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