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Nez zaCnete

Zaruka

Pokud jste se spole¢nosti Renishaw nedohodli a nepodepsali samostatnou pisemnou dohodu, zafizeni
a/nebo software se prodavaji v souladu se standardnimi obchodnimi podminkami spole¢nosti Renishaw
dodavanymi spole¢né s takovym zafizenim a/nebo softwarem nebo dostupnymi na vyzadani u mistniho
zastoupeni spole¢nosti Renishaw.

Spole¢nost Renishaw poskytuje zaruku na své zafizeni a software na omezenou dobu (jak je uvedeno ve
standardnich obchodnich podminkach), za pfedpokladu, Ze jsou nainstalovany a pouzivany pfesné podle
definice v souvisejici dokumentaci spole€¢nosti Renishaw. Veskeré podrobnosti o své zaruce naleznete v
téchto standardnich obchodnich podminkéach.

Pro zafizeni a/nebo software zakoupeny od tfeti strany plati samostatné obchodni podminky dodavané s
takovym zafizenim a/nebo softwarem. Podrobnosti zjistite u svého dodavatele.

CNC obrabéci stroje

CNC obrabéci stroje musi byt vzdy obsluhovany kvalifikovanymi osobami a v souladu s pokyny vyrobce.

Péce o systém

Udrzujte soucasti systému v Cistoté a s jednotkou zachazejte jako s nastrojem pro pfesné méfeni.

Patenty

Funkce ACS-1 a funkce podobnych produktt Renishaw podléhaji jednomu &i nékolika z nasledujicich
patentl nebo patentovych pfihlasek:

CN 2021/191589
EP 2021/191589
JP 2021/191589
TW 202140194
WO 2021/191589

Zamyslené pouziti

ACS-1 se pouziva k pfesné kalibraci obrobkové sondy Renishaw na CNC obrabécim stroji pfed
obrabénim. Umoznuje zkalibrovat hazeni doteku, primér kulicky doteku a délku sondy.

Vyhodou ACS-1 oproti kalibraéni kouli je vylepSena metoda kalibrace délky sondy. Kalibrace délky sondy
na standardni kouli vyzaduje dovednosti operatora: ACS-1 tento prvek eliminuje, coz vede k dosazeni
konzistentnéjsich a presnéjsich vysledkll. Pfesna délka sondy je zvlasté dulezita u 50sych strojd, zejména
tehdy, kdyZ se sonda pouziva napfiklad k jemnému nastaveni bod( ota€eni rotacnich os pomoci cykld,
jako je Renishaw AxiSet™ Check-Up.
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Bezpecénost

Informace pro uzivatele

Pfi praci s obrabécimi stroji je doporu¢eno pouzivat ochranu zraku.

Informace pro dodavatele / montazni techniky stroje

Povinnosti dodavatele stroje je informovat uzivatele o nebezpecich spojenych s provozem i o nebezpecich
zmiflovanych v dokumentaci k produktim spole¢nosti Renishaw a zajistit dostate¢né ochranné
a bezpecnostni systémy.

Pokud signal sondy selze, miize nespravné oznacovat klidovy stav sondy. Nespoléhejte na signal sondy
pro zastaveni pohybu stroje.

Informace pro montazni techniky

VSechna zafizeni Renishaw jsou konstruovana podle pfislusnych zakonnych pozadavk( Velké Britanie,
EU a FCC. Je na odpovédnosti montazniho technika zajistit dodrzeni nasledujicich podminek pro funkci
zafizeni v souladu s témito nafizenimi:

e Veskera komunikaéni rozhrani MUSI byt instalovana mimo dosah moznych zdrojti rugeni (napt.
napajeci transformatory, servopohony).

e V8echny 0V /zemni spoje musi byt pfipojeny k zemnicimu bodu stroje (zemnici bod je vratny bod
pro véechny zemnici a stinéné kabely v§ech zafizeni). Je to velmi dilezité pro zajisténi uzemnéni
rozdilnych potenciall.

*  VSechna stinéni musi byt pfipojena, jak je popsano v uzivatelskych pfiru¢kach.

e Kabely nesmi byt vedeny podél vedeni s vysokym proudem (napf. napajecich kabel( motort) nebo
blizko vysokorychlostnich datovych linek.

e Délku kabell se snazte snizit na minimum.
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Zaklady ACS-1

Komponenty ACS-1

Kalibraéni koule

Zaruceni list

Hakovy kli¢

Montaz ACS-1

Doporucené pfislusenstvi k ACS-1 (ilustraéni obrazky):

Typicka obrobkova sonda Kalibra¢ni trn (nastroj o znamé délce)
(Spole¢nost Renishaw doporucuje pouzivat
tenzometrickou sondu s technologii RENGAGE™)

www.renishaw.cz/acs-1
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Instalace systému

Upevnéni ACS-1

Pomoci dodaného hakoveého kli€e upevnéte kalibraéni kouli do pozadované polohy na ACS-1.

UPOZORNENI: Zajistéte, aby pracovni plocha neobsahovala pfi montazi zafizeni kovové piliny a necistoty.

Umistéte ACS-1 na stll CNC stroje nebo na skli¢idlo a upevnéte ji na misté oto¢enim spinaée magnetické
zakladny z polohy OFF do polohy ON.
Nasledujici stranky poskytuji pfehled procesu kalibrace.

Ten se muze liSit na zakladé pouzitého fidiciho systému CNC nebo pouzitych cykll kalibrace.

Podrobné vysvétleni naleznete v programovaci pfiru¢ce k softwaru.
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Kalibraéni disk

Plunzr

Blokovaci packa

Otoc¢ny spina¢ magnetické zakladny

Kalibra¢ni koule

Upevnéte ACS-1 na stdl stroje.

Upevnéte ACS-1 na viceucelovy soustruh.
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Kalibrace sondy

Jak kalibrovat sondu pomoci ACS-1

1. Odjistéte ACS-1, zaaretujte kalibra¢ni trn v osach X a'Y a nasledné pohybem kalibra¢niho trnu stlacte
plunzr (vS§imnéte si nize uvedeného doporuceni pro rlzné typy kalibraénich trn(l). Zajistéte, aby pfi
stlageni nedoslo k pfekroceni maximalniho zdvihu.

1
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2. Nyni otocte areta¢ni pakou a nastavte nulovy bod stroje v ose Z.

Pokud je kalibra¢ni trn umistén presné v ose plunzru, Ize nastavit nulovy bod v osach X, Y.V opaném
pfipadé prejdéte na krok 4.

UPOZORNENI: Po nastaveni plunzru do polohy a uzamé&eni aretaéni packou jiz plunzr znovu nestladujte,
dokud nebude kalibrace dokonéena a aretaéni paka nebude uvolnéna. Plunzr umoznuje zdvih 10 mm. P¥i
prekro¢eni zdvihu mize dojit k poskozeni zafizeni.

POZNAMKY:
Kalibraéni disk je vyklenuty, kalibraci délky v ose Z je tfeba provést v ose disku.

Podrobné pokyny ke kalibraci pfi pouziti cykll Renishaw naleznete v programovaci pfiru¢ce k ACS-1 pro
svUj model CNC.

3. Ustavte polohu kalibraéni koule a zkalibrujte sondu v osach X a .

-
NE
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4. Zkalibrovanou sondou ustavte polohu osy kalibraéniho disku v osach X aY. (Volitelné)

5. Zkalibrujte sondu v ose Z.
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Pouzivani ACS-1 ve spojeni s Renishaw
AxiSet™ Check-Up

ACS-1 Ize pouzivat ve spojeni se softwarem maker AxiSet Check-Up. Prectéte si programovaci pfirucky ke
kalibraéni kouli (ACS-1) a AxiSet Check-Up platné pro fidici systém vaseho obrabéciho stroje.
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Udrzba
Jednotka ACS-1 vyzaduje pouze minimalni udrzbu a je navrzena tak, aby fungovala na vertikalnich
a horizontalnich obrabécich centrech vSech velikosti, multifunkénich strojich a portalovych obrabécich
centrech.

UPOZORNENI: ACS-1 udrzuijte v &istoté, odstrarite pfipadné nahromadéné trisky.

Pfed zahajenim obrabéni kalibracni kouli ACS-1 odstrarite z pracovniho prostoru.
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Seznam soucasti

Typ | Objednaci Cislo | Popis

ACS-1 (Metricky systém) | A-6794-0200 Sada kalibra¢ni koule ACS-1 (koule 25 mm)
ACS-1 (Imperialni systém) | A-6794-0210 Sada kalibra¢ni koule ACS-1 (koule 1 palec)
Publikace. Tyto publikace je mozné stahnout z na&i webové stranky www.renishaw.cz.
Katalogovy list | H-6794-8200 Katalogovy list: Kalibraéni koule ACS-1

Podrobnosti o sadach makro softwaru pro ACS-1 a kompatibilité Fidiciho systému obrabéciho stroje
naleznete v katalogovém listu Software sondy pro obrabéci stroje — programy a funkce (obj. €. Renishaw
H-2000-2312) nebo navstivte adresu www.renishaw.cz/machinetoolsoftware.
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