Instalaéni prirucka RE N I S HAW @

M-9768-9354-03-B apply innovation™

System uzavieného snimace FORTiIS-N"™

www.renishaw.com/fortisdownloads E] #renishaw


https://www.renishaw.com/cs/fortis-downloads--45815

Tato stranka zamérné neobsahuje zadné informace.

2

Systém uzavieného snimace FORTIS-N



apply innovation™

Obsah

T PTAVNI U NN . . . e 6
1o Pa Ny . . oo 6
1.2 ZAIUKA . . .o 6
1.3 ProhlaSeni 0 ShoOE . . . ..o 6
1.4 ZamySIen€ POUZItT . . . . oot e 6
1.5 Mz ZASANU . . . o o e 6
1.8 Baleni. . ..o 7
1.7 NaFizeni REACH . . . e e 7
1.8  Likvidace odpadniho elektrického a elekironiCk€ho zaFizeni . . . . .. .. e 7
2 Prehled systému snimate FORTIS . . . . ... e e e e e e e 8
2.1 ZKOUSKA UVEAENT O PrOVOZU . . . o o et ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e 8
22 UAIZDA . o oot 8
2.3 O PrAVA . . e e 8
2.4 DalSiINfOrmMaCe . . .o 9
B 8EZNam SOUCAST . . . . .o 10
3.1 Baleni 0bSahU e . . . . e e e 10
3.2 Neobsazeno / pozadovane NASIIO)e. . . . . . ..ot e e e e e 11
3.3 Volitelné dalsi MOZNOSTi . . . ..o 12
3.4 MOzZNosti KAl . . . ..o e 13
4 Uskladn@ni @a manipUIBCe . . . .. ..ottt e e 14

www.renishaw.com 3


http://www.renishaw.com/cs

B MO A ZNT VY KIS . . . o o ot e 15

5.1 Priprava montazni PlOoChY . . . . . .o e 15
5.2 Hrany umisténi nulového bodu nebo vyrovndvacich kolikl — standardni KONCOVKY . . .. ... ... 15
5.3 Montazni orientace — standardni KONCOVKY . . . . .. ..o e e e et e e e e e e 16
5.4  Montazni orientace — Kratk€ KONCOVKY . . . . ..o o e e e e e e e e e e e e 16
5.5 Instalaéni vykres systému FORTIS — standardni KONCOVKY . . . . . . oo e e e e e e e e 17
5.6 Instalacni vykres systému FORTIS — Kratk€ KONCOVKY. . . . . .. oo e e e e e e e e e e e 18
B SpeCifikace ProdUKIU. . . . . . oo e e e e 19
7 Postup instalace — Profil . ... . 21
7.1 Ochrana pro uzaviené INEarni SNIMACE . . . . . ... it et e e e e e e e e e e e e e e e e e 21
7.2  Tepelny NUIOVY DOG. . . . .. e e e e e 21
7.3 Instalace profilu bez MoNtazZni I8y . . . . .. . 22
7.4 Instalace s MONTAZNT 810U . . . . .. L Lo 23
7.5 Instaladni vYKres MONtAZNni [ty . . . .. . oo e 24
7.6 MOzZNnosti MONTAZE I8ty . . . . ..o e 25
8 Postup instalace — SNIMaCi hlava. . . . ... ... e e e e e 26
8.1  ZaCatek délky meFeni — standardni . . . . . ... 26
8.2  ZacCatek délky me&feni — Kratk€ KONCOVKY . . . . . .o ottt i e e e e e e e e e e e e e e e e 26
8.3 Metoda instalace poOmMOCI VYIOVNAVACT SVOIKY . . . . ottt e e e e e e e e e e e e e e e 27
8.4 Metoda instalace pomoci distanCni pOdIOZKy . . . . . .. .o e e 29
8.5 Metoda instalace pomociinstaladni POMUCKY . . . ... ..ottt e e e 31
8.6  Kabelove pripojeni FORTIS . . . oo e 33
8.7  OVEIENI INSIAlACE . . . . ..o e 34
8.8  PHIVOO VZAUCKU. . . . .o e e e e e e 35

4 Systém uzavieného snimace FORTIS-N



apply innovation™

9 EleKtriCKe ZapO)eni. . . o 36
9.1 ElEKINCKA PHPIaVA . . o .ot e e e e e 36
9.2 UzemnBni a stinBni FORTIS. . . .. et e e e e 36
10 Kabely @ SEHOVA rOZNrani . . . ... e e e 37
10.1 V8eobecCné teChniCKE Udafe . . . . . . . .o e e et e e e e e 37
10.2 PrHpUstng délKy Kabell. . . . . ..o 37
10.3 BiSS C S8riOVe r0ZNrani. . . . . .o 40
10.4 FANUC SEriOVE rOZNIaNI. . . . . . ottt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 41
10.5 Mitsubishi SEHOVE rOZNraNi. . . . . . . o e 43
10.6  PanasoniC SErOVE rOZNIaNI . . . . . ..ot e e e e e e e e e 44
10.7  SIEMENS SEIIOVE FOZNIANI. . . . . ot ottt et e e e e e e e e e e e e 45
10.8  Yaskawa SEriOVE FOZNIani. . . . . ..o et e e e e e e 48

www.renishaw.com 5


http://www.renishaw.com/cs

1  Pravni ujednani

1.1 Patenty

Komponenty systémuG snimact a podobnych vyrobkl spole¢nosti Renishaw jsou pfedmétem
nasledujicich patentd a patentovych pfihlasek:

CN1260551 US7499827 JP4008356 GB2395005 US20100163536
US20150225858 CN102197282 EP2350570 JP5480284 US8505210
KR1630471 CN102388295 EP2417423 KR1701535 US2012007980
CN102460077 EP2438402 US20120072169 KR1851015 JP6074392
JP5755223 EP01103791 US6465773

1.2 Zaruka

Pokud jste se spole¢nosti Renishaw nedohodli a nepodepsali samostatnou pisemnou dohodu,
zafizeni a/nebo software se prodavaji v souladu se standardnimi obchodnimi podminkami
spole¢nosti Renishaw dodavanymi spoleéné s takovym zatizenim a/nebo softwarem nebo
dostupnymi na vyzadani u mistniho zastoupeni spole¢nosti Renishaw.

Spole¢nost Renishaw poskytuje zaruku na své zatizeni a software na omezenou dobu (jak je
uvedeno ve standardnich obchodnich podminkach), za predpokladu, Ze jsou nainstalovany

a pouzivany presné podle definice v souvisejici dokumentaci spole¢nosti Renishaw. Veskeré
podrobnosti o své zaruce naleznete v téchto standardnich obchodnich podminkach.

Pro zafizeni a/nebo software zakoupeny od tfeti strany plati samostatné obchodni podminky
dodavané s takovym zafizenim a/nebo softwarem. Podrobnosti zjistite u svého dodavatele.

1.3 Prohlaseni o shodée

Spole¢nost Renishaw plc timto prohlasuje, Ze systém snimace FORTIS-S™ je v souladu se
zakladnimi pozadavky a dalSimi pfisluSnymi ustanovenimi:

e platnych smérnic EU c

e pfislusnych zakonnych dokument( podle britskych zakon(.

UK
CA

Uplné znéni prohladeni o shodé je k dispozici na: www.renishaw.com/productcompliance

ICES-003 — Zarizeni informacnich technologii
(vCetné digitalnich pfristrojt)

Toto zafizeni ISM je v souladu s kanadskou normou ICES-003(A).

Cet appareil ISM est conforme a la norme ICES-003(A).

1.4 Zamyslené pouziti
Systém uzavienych snimacu FORTIS je ur€en pro metrologii v primyslovych prostfedich, jako jsou
obrébéci stroje. Musi byt nainstalovan, obsluhovan a udrzovan podle specifikace v dokumentaci od

spole¢nosti Renishaw a v souladu se standardnimi v§eobecnymi zaruénimi podminkami a vSemi
dalSimi pfislusnymi pravnimi pozadavky.

1.5 Mez zasahu

U vSech aplikaci zahrnujicich pouziti obrabécich strojii se doporucuje pouzivat ochranu zraku.
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1.6 Baleni

Baleni nasich produktt obsahuje nasledujici materialy a Ize jej recyklovat.

Soucasti baleni

Soucast baleni Material 1ISO 11469 Navod k recyklaci
Drevéna krabice | Preklizka a mékké drevo Nevztahuje se Lze recyklovat
Vnéjsi obal Karton Nevztahuje se Lze recyklovat
Polypropylen PP Lze recyklovat
Vlozky Polyethylenova péna s nizkou LDPE Lze recyklovat
hustotou
Karton Nevztahuje se Lze recyklovat
Sacky Polyethylenovy sacéek s vysokou | HDPE Lze recyklovat
hustotou
Metalizovany polyethylen PE Lze recyklovat

1.7 Narizeni REACH

Informace vyzadované ¢lankem 33 (1) nafizeni (ES) ¢. 1907/2006 (,REACH") o vyrobcich
obsahuijicich latky vzbuzujici mimoradné obavy (Substances of Very High Concern — SVHC) jsou
k dispozici na weboveé strance:

1.8 Likvidace odpadniho elektrického a

elektronického zarizeni

PouZiti tohoto symbolu na vyrobcich spole¢nosti Renishaw a/nebo v pravodni
dokumentaci znamena, ze se vyrobek nesmi vyhazovat do bézného domaciho
odpadu. Koncovy uzivatel vyrobku zodpovida za to, ze dany vyrobek odevzda na
misté uréeném pro shromazdovani pouzitych elektrickych a elektronickych zafizeni
(smérnice o OEEZ), aby bylo umoZznéno jejich opétovné pouziti nebo recyklace.

Spravna likvidace vyrobku pomaha Setfit cenné pfirodni zdroje a zabranit

prosim kontaktujte mistni stfedisko pro likvidaci odpadu nebo distributora
spole¢nosti Renishaw.

apply innovation™
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2 Prehled systému snimace FORTiS

Tento systém je uzavienym linearnim optickym snima¢em uréenym pro pouziti v naro¢nych
pramyslovych prostfedich, kde je vyzadovana vysoce presnd zpétna vazba a méreni. Odolna
bezkontaktni konstrukce, zalozena na ocenéné absolutni technologii spole¢nosti Renishaw, nema
zadné vnitfni pohyblivé soucasti, jako jsou loZiska nebo jezdce snimaci hlavy s kolecky, ¢imz se
zlepsuje celkova spolehlivost. Dale dochazi ke snizeni hystereze a chyb axialni viile spojenych s
konstrukcemi mechanického dotykového systému.

Kromé lepsi odolnosti proti poskozeni ma robustni ocelova stupnice koeficient teplotni roztaznosti
podobny zakladnimu materialu pouzivanému ve vétsiné stroju, coz snizuje chyby vznikajici
dusledkem tepelnych vlivii a soucasné se zvysuje jistota méreni.

Patentovana nastavovaci dioda (LED) od spoleénosti Renishaw poskytuje okamzité ovéreni sily
signalu snimace a tim i jeho pfesné vyrovnani. Tento intuitivni postup eliminuje nutnost dalsiho
periferniho diagnostického zafizeni béhem instalace. PFi kombinaci s peclivé navrzenym instalacnim
pfisluSenstvim od spole¢nosti Renishaw pak tyto unikatni nastroje usnadriuji a zrychluji instalaci ve
srovnani s tradi¢nimi metodami a posiluji tak jistotu prvotni instalace.

2.1

Relevantni zkousky uvedeni do provozu by mély byt provadény v souladu s béZnym postupem
instalacniho pracovnika / uzivatele.

Zkouska uvedeni do provozu

Nésleduijici zkouska MUSI byt provedena pii uvedeni systému snimaét FORTIS-N do provozu a po
jakékoli opravé nebo udrzbé systému.

Zkouska rozliSeni: Posurite osu 0 znamou vzdalenost a ujistéte se, Ze se poloha zménila podle

oCekavani.

2.2 Udrzba

Intervaly kontrol udrzby budou stanoveny vyrobcem systému podle jeho posouzeni rizik. Uvnitf
systému snimace FORTIiS-N nejsou zadné ¢&asti, jejichz servis by mohl provadét uzivatel.

Doporuéuji se nasledujici ¢innosti udrzby:
e Zkontrolujte, zda jsou Srouby profilu a Srouby zajistujici snimaci hlavu spravné utazené.

e  Zkontrolujte opotfebené nebo poskozené kabely a konektory.

e Zkontrolujte, zda jsou konektory kabelll spravné utazené/umisténé.

e Zkontrolujte, zda je tvarovka pfivodu vzduchu spravné utazena a zda je vzduchova hadice
spravné nasazena.

e Jestlize se pouziva rozhrani DRIVE-CLIQ, zkontrolujte, zda jsou pfidrzovaci Srouby spravné
utazeny.

2.3 Oprava
e Oprava systému snimace FORTIiS-N je mozna pouze vyménou dilu.
¢ Nahradni dily musi mit stejné objednaci ¢islo jako originalni dily.

e Opraveny systém snimace musi byt nainstalovan a uveden do provozu v souladu s vyse
uvedenou ,zkouskou uvedeni do provozu®“.

eV pfipadé poruchy by mély byt dotéené dily vraceny do spole¢nosti Renishaw k dalsi analyze.

e Pouzivanim poskozenych dilli dojde ke zneplatnéni zaruky.

8 Systém uzavieného snimace FORTIS-N



2.4 Dalsi informace

Dalsi informace tykajici se fady snimact FORTIS mUzete najit na technickych listech k vyrobkim
FORTIS, které vam poskytne vas mistni zastupce spole¢nosti Renishaw nebo které naleznete na

nasich webovych strankach:

Prectéte si také technicky list Kabely pro absolutni snimace FORTIS (obj. €. Renishaw L-9517-0078) a
BiSS C-mode (jednosmérny) pro snimace RESOLUTE a FORTIS (obj. ¢islo Renishaw L-9709-9005).

Dalsi podrobnosti o variantach uzavienych linearnich snima¢t FORTIS naleznete v nasledujici

tabulce.

Datovy list Instalaéni pfirucka

s vice snimacimi hlavami

FORTIS-S L-9517-9943 M-9768-9351
Systém uzavieného snimace FORTiS-S Viz instala¢ni pfirucka M-6725-9185
s vice snimacimi hlavami

FORTiS-N L-9517-9955 M-9768-9354
Systém uzavieného snimace FORTiS-N Viz instalaéni pfirucka M-6725-9209

apply innovation™
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3 Seznam soucasti

3.1 Baleni obsahuje

Polozka

nnznlsmwd

Jednotka snimac¢e FORTIiS-N

‘ Popis

Jednotka uzavieného snimac¢e FORTIiS-N

Podlozka pro nastaveni snimaci
hlavy 18 mm

Plastova podlozka pouzivana jako instalaéni pomutcka

Koncovka pro pfipojeni vzduchu

Umoznuje pfipojeni k jednomu ze vstupl pro vzduch snimace

Kli€ pro pripojeni kabelu

Pouziva se k bezpe€nému pfipojeni kabelu snimace ke snimaci hlavé

Vyrovnavaci svorky

Dveé svorky zajistuji snimaci hlavu béhem prepravy a nastavuji spravné vyrovnani snimaci hlavy
béhem instalace

DULEZITE: Ponechejte je na mist& az do dokon&eni instalace

Vroubkované podlozky

2 vroubkované podlozky M8 pro montaz profilu se standardnimi koncovkami

Vroubkované podlozky

2 vroubkované podlozky M4 pro montaz snimaci hlavy na vedeni stroje

Osvédcéeni o kontrole kvality FORTIS

Potvrzuje parametry konkrétniho snimace a umoznuje jeho sledovatelnost

Rozhrani Siemens DRIVE-CLiQ

10 Systém uzavieného snimace FORTIS-N




3.2 Neobsazeno / pozadované nastroje

Polozka

Momentovy kli¢ 6 mm

apply innovation™

‘ Popis

K utaZeni montaznich $roubt profilu

Momentovy kli€¢ 3 mm

K utazeni montaznich Sroubl snimaci hlavy

Sestihranny kli¢ 1,5 mm

K odstranéni vzduchové zatky (pouze tehdy, je-li vyzadovano pfipojeni vzduchu)

Sestihranny kli¢ 2 mm

K upevnéni montazni listy, pokud se profil upevniuje pomoci Sroubli ze spodni strany —
nepreferovand varianta

K odstranéni vyrovnavaci svorky

Sestihranny kli¢ 3 mm

K zajisténi montazni pomticky

Srouby M8 Srouby 2 x M8 x 1,25 délka = 20 mm pro montaz profilu
Srouby M4 Srouby 2 x M4 x 0,7 délka = 20 mm pro montaz snimaci hlavy
i V8echny upevnovaci prvky (kromé vzduchové pfipojky a kabelové pfipojky) by mély byt zajiStény
Loctite 243 o }
pfipravkem Loctite 243.
Loctite 222 Pokud je tfeba vzduchovou pfipojku vymeénit nebo pfemistit, méla by byt zajisténa pfipravkem

Loctite 222. Konektor kabelu by mél byt rovnéz zajistén pfipravkem Loctite 222.

www.renishaw.com 1
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3.3 Volitelné dalSi moznosti

3.3.1 Montazni pomticka 3.3.3 Upinaci prvky

(Objednaci ¢islo Renishaw A-9768-3586) (Objednaci ¢islo Renishaw A-9768-1003)
VoliteInd instalaéni pomUcka slouzici k montazi snimaci hlavy na vedeni stroje, které ma vice nez Volitelny upinaci prvek. Doporucuje se pro méreni délek vétsich nez 620 mm, kdy pouziti montazni
jeden stupen volnosti (viz kap. 8.5 na strané 31). liSsty neni mozné.

3.3.2 Montazni lista 3.3.4 Klecové matice
(Objednaci ¢islo Renishaw A-9768-2248)

Pro méfeni délek vétSich nez 620 mm spolecnost Renishaw doporu€uje pouziti montazni listy
(viz kap. 8.2 na strané 26).
Volitelny zptsob upevnéni snimaci hlavy k drzaku. Umozriuje pfiSroubovat Srouby do snimaci hlavy,
nikoli do drzaku.

12 Systém uzavieného snimace FORTIS-N



3.4 Moznosti kabeltli (kabely nejsou soucasti baleni)

Dalsi informace tykajici se kabelll pro fadu snimact FORTIS Ize najit v technickém listu Kabely pro

absolutni snimace FORTIS (obj. €. Renishaw L-9517-0078). Lze jej stahnout z nasich webovych

stranek www.renishaw.com/fortisdownloads a k dispozici je také u vaseho mistniho zastupce

spole¢nosti Renishaw.

Polozka ‘ Popis

Vnéj. prdm.: 4,7 mm, 28 AWG, 7Zilovy, jednoduché

BT —

Kabel snimace
typu A

stinéni, ¢erna izolace

Moznosti délky: 0,5m,1m,3m,6m,9m

Kabel snimace
typu B

Vnéj. pram.: 6,3 mm, 23 AWG, 6Zilovy
(3x kroucena dvojlinka), jednoduché stinéni,
zelena izolace

MozZnosti délky: 0,5m, 1 m,3m, 6 m, 9 m

Kabel snimace
typu D

Vyztuzeny: Vnéj. prim. 10 mm, 28 AWG, 7Zilovy

Moznosti délky: 1 m, 3 m, 6 m, 9 m

Prodluzovaci
kabel typu B

Vnéj. pram.: 6,3 mm, 23 AWG, 6Zilovy
(3x kroucena dvojlinka), jednoduché stinéni,
zelena izolace

MozZnosti délky: 1 m, 3 m, 6 m,9m, 15 m, 20 m

Prodluzovaci
kabel typu C

Vnéj. pram.: 7,8 mm, 2 x 20 AWG (napajeni),
4 x 23 AWG (signal), 2 x 28 AWG (snimani),
jednoduché stinéni, zelené oplasténi

Délky bez konektorl dostupné az do 100 m

3.4.1 Konektor FORTIS

VSechny kabely snimace obsahuji vlastni
konektor FORTIS, kterym se pfipojuji ke snimaci
hlavé. Konektor je zakryty ochrannym krytem

s integrovanym klipem; tento klip se pouziva jako
pomuicka pro vedeni kabelu.

apply innovation™
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4 Uskladnéni a manipulace

DULEZITE: Se zafizenim manipulujte opatrné, abyste pfedesli poskozeni umistovacich ploch pfi vybalovani a instalaci.

Rozsah skladovacich teplot Rozsah pracovnich teplot 95% relativni vihkost (nekondenzuijici)
podle IEC 60068-2-78

-20°C —-+70°C - 0°C—-+50°C

D
0]

Pokyny k manipulaci

14 Systém uzavieného snimace FORTIiS-N



5 Montazni vykresy

5.1

Pro zajisténi spravného provozu by méla byt montazni plocha pfipravena nasledovné:

Priprava montazni plochy

e pozadavek na rovinnost plochy 0,05 mm/m
¢ plocha by neméla obsahovat lak a otfepy

e viz instala¢ni vykres, kde jsou uvedeny pozadované polohy montaznich otvor( (viz kap. 5.5 na
strané 17).

Pro dalsi zjednodusSeni a zkraceni doby instalace se doporucuje, aby osa stroje, ke které ma byt
snimac pfipevnén, byla pfipravena s vyrovnavaci hranou nebo vyrovnanymi montaznimi koliky,
které pomohou umistit hranu profilu a zajistit rovnobéznost osy pohybu.

Rozméry a tolerance v mm

\ > ML + 138 (* > ML +105)

|
/ M8 (M4%)
—I ] 0,05

> 32

>13 ] e o M4

‘ > 96

*M4 pro verzi s kratkymi koncovkami.

apply innovation™

5.2 Hrany umisténi nulového bodu nebo
vyrovnavacich kolika — standardni koncovky

Rozméry a tolerance v mm

5

| >55 | >55
Montézni hrana Vyrovnavaci kolik
R1 max. /stroje /
< ]
X i 01 X
© ©
O — S —
o ¢ 0
& L
01 8] - [iTei e
LEGENDA

X = Nulovy bod vedeni/osy stroje

POZNAMKY:
1. Bo¢ni nakresy ukazuji alternativni montazni orientace.

2. Moznosti montaze vyrovnavaciho koliku a montazni hrany stroje, které pfimo odpovidaji
horni ploSe profilu.

www.renishaw.com
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5.3 Montazni orientace — standardni koncovky 5.4 Montazni orientace — kratké koncovky

Rozméry a tolerance v mm Rozméry a tolerance v mm

>55 >5.5

Vyrovnavaci kolik Vyrovnavaci kolik
~3 /

- %j _ N - %j a

H o1 [x]

1 —=—1S0 4762-M8 — —

k 3—— Vroubkovana podlozka
J13/8,4

ot X

o | — - 1804762-M4

Vroubkovana podlozka
9 @7/4,3

b
Ly +0,1 (D

- —-—180 4762-M4
Vroubkovana podlozka

IS0 4762-M4
= P
Vroubkovana ¥ ) SISO 4762-M4 N

i 1ISO 4032-M4
iTo1[s] podozka | 18202 iTo1[s] ©7/43
/o1 (B

LEGENDA LEGENDA
D = Pozadované montazni rozméry D = Pozadované montazni rozméry
X = Nulovy bod vedeni/osy stroje X = Nulovy bod vedeni/osy stroje
POZNAMKY: POZNAMKY:
1. Bocni nakresy ukazuji alternativni montazni orientace. 1. Boc€ni ndkres ukazuje alternativni montazni orientaci.
2. Moznosti montaze vyrovnavaciho koliku a montazni hrany stroje, které pfimo odpovidaji 2. Montaz profilu se mize provadét na hranu stroje nebo

horni plose profilu. pomoci vyrovnavacich kolikd.
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5.5 Instalaéni vykres systému FORTIS - standardni koncovky (zobrazeno ML 320 mm)

—| 5
P1< »P2 ns |
‘ 80+5ML>120 -
28,7 +0,5 13,5 ‘ 40 +5 ML < 120
Z 1
T RENISHAWE
& 32,2 T 0
C Z i | l =
ind N Tli Tl L@
13 1:0,1D) (D obe
N 4 strany
18 /
2 045 12 | %60

Rovnobéznost mezi vedenim stroje a
montazni plochou od P1 do P2 by méla
byt pod 0,1 mm.

Koliky by mély byt idealné umistény na
bodech P1 a P2. Dal$i moznosti jsou
pfipustné (ne na koncovkach).

LEGENDA

C = Vstup stla¢eného vzduchu

D = Pozadované montazni rozméry
L = Nastavovaci LED indikator

ML = Délka méfeni

P = Méfici body pro vyrovnani

S = Zacatek délky méfeni

X = Nulovy bod vedeni/osy stroje

(ML + 138) £0,4

apply innovation™

(ML + 115) 20,4 (D)

P1e—»P2'

/ L

80 +5 ML = 120

40 £5 ML < 120 ‘

Rozmeéry a tolerance v mm

17,5 2

96

113

ML

4,5

18,2+0,2

9,6

15

18,25 +0,05

/101 |X

(@)

I

.
|

/7]005

L
<

‘ ML | 70 | 120 | 170 | 220 | 270 | 320 | 370 | 420 | 470 | 520 | 570 | 620 | 670 | 720 | 770 | 820 | 920 |1020|1140|1240|1340|1440|1540|1640|1740|1840|2040‘
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5.6 Instalacni vykres systému FORTIS — kratké koncovky (zobrazeno ML 320 mm)
Rozméry a tolerance v mm
(ML + 105) +0,4
(ML + 94) +0,4(D)
64 +5 ML = 120 64 +5 ML = 120
55 | | 24#5ML<120 24 £5 ML < 120
4
|45 b1
26,5 +1 15.7
7= j 7
3; , e RENISHAE
) —+ O
©——= | 75
10,1 T
S 13 © J (D Both sides 9 ‘
4 LU
18
0,1 [B] 1205 | —|~—0,25:0,2 @
— 002 D ML 18,25 +0,05
4,5 18,2+ 0,2
/101 X
o B / / — /_7]0,05
E:{mmugmwéjy } { ¢ }
‘ \ A —
[ 7)) /!
I/
LEGENDA
C = Vstupni koncovka stlaéeného vzduchu
D = Pozadované montazni rozméry
L = Nastavovaci LED indikator
ML = Délka méreni
P = Méfici body pro vyrovnani
S = Zacatek délky méfeni
i ) ) ML | 70 | 120 | 170 | 220 | 270 | 320 | 370 | 420 | 470 | 520 | 570 | 620 | 670 | 720 | 770 | 820 | 920 | 1020 | 1140 | 1240 | 1340 | 1440 | 1540 [ 1640 | 1740 | 1840 | 2040
X = Nulovy bod vedeni/osy stroje
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6

Specifikace produktu

apply innovation™

Standard méreni

Nerezova stupnice Renishaw s jednodrahovym absolutnim
snimanim

Koeficient teplotni
roztaznosti
(pfi 20 °C)

10,1 £0,2 um/m/°C

Tepelny nulovy bod

Ve stfedové poloze (poloha snimace 0,5x délka méfeni)

Dostupné délky méreni
(mm)

70, 120, 170, 220, 270, 320, 370, 420, 470, 520, 570, 620, 670,
720, 770, 820, 920, 1020, 1140, 1240, 1340, 1440, 1540, 1640,
1740, 1840, 2040

(k dispozici montazni lista — doporu¢eno pro délku > 620 mm)

Stupné presnosti

Vysoky stupen presnosti: < +3 pm
Standardni stupen presnosti: < +5 pm

Rozliseni '

0,5nm, 1 nm, 1,25 nm, 10 nm, 12,5 nm, 25 nm, 50 nm

Chyba interpolace (typicka)

+40 nm

Kolisani (RMS)

10 nm

Absolutni sériova rozhrani

BiSS-C, FANUC (a/ai), Mitsubishi, Panasonic,
Siemens Drive CLiQ (s externim rozhranim), Yaskawa

Elektrické pripojeni
shimace

Vlastni kabelovy konektor M12

Elektrické pripojeni fidiciho
systému

8 pintil M12, FANUC 20 pin0, 10 pint Mitsubishi, ~
17 pint M23, 9 pint D-typ, 14 pint LEMO, volny pfivod

Délka kabelu AZ 100 m (s prodluzovacim kabelem)
Napajeni 2 5V +10% 1,25 W maximalné (250 mA pfi 5 V)
ZvInéni Max. 200 mVpp pfi kmitoctu do 500 kHz

Nastavovaci dioda (LED)

Barva LED dle sily signalu:
Vyborny: MODRA

Dobry: ZELENA

Uspokojivy: ORANZOVA

Spatny: CERVENA

Zadny signal: Blikajici CERVENA

Maximalni rychlost

4 m/s

~

Prislusny stupen pfesnosti a sériové rozhrani naleznete v tabulkach na strané 20.

Hodnoty spotieby energie se tykaji zakonéenych systémi FORTIS. Snimaci systémy Renishaw musi byt
napdjeny ze zdroje 5V ss odpovidajiciho pozadavkim SELV normy IEC 60950-1.

Zrychleni
(snimaci hlava ve vztahu ke
stupnici)

< 200 m/s2 ve sméru méreni

Sila pohybu

(maximalni sila vyzadovana
k posunuti éteci hlavy pres
tésnéni)

<4N

Vibrace (55 Hz az 2 000 Hz)

Snimaci hlava: < 300 m/s2 podle IEC 60068-2-6
Pouzdro bez montazni listy: < 200 m/s? podle IEC 60068-2-6
Pouzdro s montazni listou: < 300 m/s? podle IEC 60068-2-6

Oties 11 ms polovina
sinusové krivky

< 300 m/s2 podle IEC 60068-2-27

Provozni teplota

0°Caz50°C

Stupen kryti

IP53 pfi spravné instalaci, IP64 s pfipojenim vzduchu

Pozadavky na vzduch

Tlak pfivodu vzduchu = 1 bar u snimace

PFi spravném privodnim tlaku koncovka pro pfipojeni pfivadéného
vzduchu omezuje rychlost proudéni vzduchu na 2 I/min

Kvalita vzduchu: detaily jsou na strané uvedeny viz kap. 8.8 na
strané 35

Hmotnost

0,27 kg + 2,0 kg/m

DULEZITE: Specifikace podléhaji spravnym instalaénim postupdm uvedenym v této instalaéni
pfiruéce. V pfipadé nejasnosti kontaktujte mistniho zastupce spolecnosti Renishaw.
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Specifikace produktu (pokracovani)

Moznosti rozliSeni a tfidy pfesnosti - standardni volba

Presnost | Sériové rozhrani

Rozliseni (nm)

Single Dual
3um BiSS C, Mitsubishi, Panasonic, Siemens DRIVE-CLIQ, Yaskawa 1
FANUC 1/0,5
10/1,25
5um BiSS C, Mitsubishi, Panasonic, Siemens DRIVE-CLIQ, Yaskawa 10
50
FANUC 50/12,5
50/25

POZNAMKA: Pro snimace s BiSS C je standardni délka pozice 36 bit(i. Z diivodu pfizptisobeni se fidicim systémiim, které vyzaduiji kratéi délky pozice, jsou k dispozici také verze s 26bitovou nebo
32bitovou délkou pozice (pouze se standardnim stupném pfesnosti 5 um).

Délka ramce Koédové oznaceni Presnost Moznosti rozliSeni (nm)
10
3 um OK Nelze pouzit Nelze pouzit
36 bita 36B
Nelze pouzit OK OK
32 bitd 32B 5 um Nelze pouzit OK Nelze pouzit
26 bitll 26B Nelze pouzit Nelze pouzit OK

POZNAMKA: U snimadi Siemens DRIVE-CLIQ je délka poziéniho slova spojena s rozligenim, které je zase spojeno s tfidou presnosti. Zde se nabizi tfi moznosti.

Délka ramce Koédové oznaceni Presnost Moznosti rozliSeni (nm)
34 bitu 34D 3 um 1
30 bitd 30D 5 um 10
28 bita 28D 5 um 50
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7 Postup instalace — profil

Pamatujte, Ze uchyceni profilu je nezavislé na upevnéni snimaci hlavy. Pro ilustraci je zobrazena
vyrovnavaci hrana, ale postup je identicky i pro vyrovnavaci koliky. Pokud ani hrana ani vyrovnavaci
koliky nejsou k dispozici, za¢néte vyrovnanim montéznich otvor( profilu.

POZNAMKY:

1. Pokud vhodna vyrovnavaci hrana nebo montazni koliky nejsou k dispozici, potom
doporucéujeme zkontrolovat rovnobéznost profilu s osou stroje uchylkomérem.

2. Pro méfeni délek vétSich nez 620 mm spolecnost Renishaw doporuéuje pouziti montazni listy
(viz kap. 7.4 na strané 23).

3. Zajistéte, aby montazni plochy byly pfed instalaci €isté.

7.1 Ochrana pro uzaviené linearni snimace

IP53 vyzaduje instalaci s elastickymi tésnicimi liStami umisténymi mimo stfikajici vodu dle
EN 60529/IEC 60529. Ohledné ochrany proti praniku podle IP64 si prectéte kap. 8.8 na strané 35.

4
¢l¢

O L
(©)

L
. ‘v X
7

©)

Q@ Ho

©

7
L Je X

apply innovation™

7.2 Tepelny nulovy bod

Tepelny nulovy bod snimace je umistén uprostred. Koeficient teplotni roztaznosti (CTE) snimace je
10,1 £ 0,2 um/°C.

Verze se standardnimi koncovkami se montuje pomoci dvou Sroubd M8; vysoky upinaci moment
20 Nm umoznuje profilu enkodéru kopirovat expanzi materialu montazni plochy.

Pro délky méfeni > 620 mm se doporucuje montazni lista; prectéte si kapitoly 7.4, 7.5a 7.6

s uplnymi pokyny. (V pfipadé potfeby Ize montazni listu pouzit k méfeni délek do 620 mm.)
Hlinikova montazni lista zabezpecuje polohu teplotniho nulového bodu uprostfed pomoci pevného
stfedového montazniho otvoru. Ostatni montazni otvory vyuzivaji ohyby, které umoznuiji, aby se
stupnice efektivné volné pohybovala nad povrchem stroje.Tim je zaru¢eno opakovatelné tepelné
chovani.

Pouziti verze s kratkymi koncovkami se doporu€uje s montazni listou.
POZNAMKA: Pokud je verze snimace s kratkymi koncovkami nainstalovana pfimo na jinou

montazni plochu pomoci dvou $roubld M4 bez pouziti montazni listy, vlastnosti jeho tepelného
nulového bodu budou odlisné.
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Ve

7.3 Instalace profilu bez montazni listy

Umistéte snima¢ na montéazni plochu a pevné jej zatlaéte na Zlehka zajistéte profil k montazni plose dvéma dodanymi Srouby M8
montazni hranu / vyrovnavaci koliky. Vyrovnejte snimac s montaznimi s vroubkovanymi podlozkami umisténymi v montaznich otvorech
otvory. koncovek.

POZNAMKA: Zajistéte upevriovaci prvky pomoci piipravku
Loctite 243.

Utahnéte na moment 20 Nm.
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7.4 Instalace s montazni liStou

Spole¢nost Renishaw doporucuje pouzit

montazni listu, pokud je délka méfeni vétsi lI, lz,
nez 620 mm. To vyZaduje snimace s kratkymi
koncovkami. Pokud jsou délky méfeni kratSi nez
620 mm a jsou pouzity kratké koncovky, je tfeba
pouzit také montazni listu. V pfipadé nejasnosti
kontaktujte mistniho zastupce spole¢nosti
Renishaw.

Montézni lista by méla byt nainstalovana pred
uchycenim enkodéru.

POZNAMKA: Zajistéte upeviiovaci prvky

pomoci pfipravku Loctite 243. Umistéte montazni listu na montazni plochu a pevné zatlaéte na Pomoci &iselnikového tichylkoméru zajistéte, aby montazni lista
vyrovnavaci hranu / koliky. Vyrovnejte listu s montaznimi otvory. byla vyrovnanarovnobézné s vedenim stroje. Po vyrovnani zajistéte
Zlehka zajistéte montazni listu k montazni ploSe vhodnymi Srouby Srouby na utahovaci moment 8 Nm.
Me6.

X = Machine guideway axis/datum.

POZNAMKA: Zajistéte upevnovaci prvky pomoci pfipravku
Loctite 243.

Umistéte enkodér na montazni listu. Utahnéte Srouby v horni ¢asti montazni listy pro zajisténi enkodéru
i oL I L pevné k montazni listé.

Poznamka: Zajistéte, Ze klipy na montazni listé spravné zapadnou do
prohlubné profilu. Utahnéte vSechny Srouby. Postupuijte zleva doprava.
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”

7.5 Instalaéni vykres montazni liSty (zobrazeno ML 620 mm)

Rozméry a tolerance v mm

B] (ML + 105) 0,4

~—{ /101X (ML/2 + 62,5) +10

70+5ML =170 705 ML = 170

28,25 30 +5 ML <170 ML = 820 P1<—P2 30 +5 ML < 170
" ML >820 P1...P3

1,15 +0,05 7.5 (n x 200) 0,5 (D)
- iy 3% Ms
4'.“ - . “E P1 P3 — P2 \
i 7‘ 1 1 / / 1 / / 1 / / ‘u 1 1 xu:
12 @ 7 — 7 = @
N | LE T J A@
j e IIR\Y SR | =
26D e (0= A0 ¢ (0Y / (D) (D)
M* L1‘802@ T 7/ 77/ 7/ [ [
L +0,
| (x200:05 | 55 55 | Deml A 966 0129
| ‘ etail A ’ ’
10 20,2(D)—~
L
o (Sestihranny |
/101 [B Pohled zobrazujici | 75 (ML2 +15) 205 © Il KIiE 3 mm)
’ systém namontovany =
obracené ‘
v
|
N, 108
[
‘ sSw2 Bl
(Sestihranny T
kli¢ 2 mm)
Prarez B-B pres listu Detail A
Zobrazeni nainstalované svorky
LEGENDA
D = Pozadované montani rozméry ML | 70 | 120 | 170 | 220 | 270 | 320 | 370 | 420 | 470 | 520 | 570 | 620 | 670 | 720 | 770 | 820 | 920 1020|1140 |1240 1340 | 1440 | 1540 | 1640 | 1740 | 1840 | 2040
ML = Délka méfeni L 37.5| 55 75 | 100 | 115 | 140 | 175 | 200 | 225 | 250 | 275 | 300 | 325 | 350 | 375 | 400 | 450 | 500 | 550 | 640 | 655 | 710 | 760 | 810 | 855 | 910 {1010

P = Méfici body pro vyrovnani n _ _ - - - B - - - - - 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 3 3 3 3 4 4

X = Nulovy bod vedeni/osy stroje
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7.6 Moznosti montaze listy

25 2,5

R1 max.

=
NN

NN

=
N

l
l

Vyrovnavaci kolik

R0,6 max.

iiﬁ_;

‘ 2,5+0,5 2,5+0,5
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8 Postup instalace — snimaci hlava

K instalaci snimaci hlavy Ize pouzivat tfi rizné metody, ¢imz se instalace usnadruje pro Sirokou
Skalu typu strojli a montaznich ploch. Ty jsou popsany v nasledujicich kapitolach.

POZNAMKA: Pamatujte, e instalace profilu je provedena dle postupu uvedeného v kap. 7 na
strané 21 a nezavisi na pouzité metodé instalace snimaci hlavy.

8.1 Zacatek delky mereni — standardni
Zahéajeni délky méfeni (ML) je indikovano trojuhelnikovou znackou na profilu; odpovidajici Sipka na
snimaci hlavé by méla byt vyrovnana s touto Sipkou, aby se zajistilo, ze snimaci hlava bude v ramci

délky méfeni snimace.

Rozméry a tolerance v mm

19,5 +1

( RENISHAWE

LEGENDA
ML = Délka méreni

S = Zacatek délky méreni

UPOZORNENI: Nezajistite-li, ze snimaci hlava je v ramci délky méFeni snimage, mohlo by to vést
ke kolizi a poskozeni.

8.2 Zacatek délky méreni — kratké koncovky

Rozmeéry a tolerance v mm
\
|

@ RDE[ENDQLD%]AW @

0 @ O @

ML

0 RENISHAVYE
0J

LEGENDA
ML = Délka méreni

S = Zacatek délky méreni
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8.3 Metoda instalace pomoci vyrovnavaci svorky

Pfedem nasazené vyrovnavaci svorky pomahaji chranit a zajitovat snimaci hlavu k profilu béhem
prepravy. Tyto vyrovnavaci svorky Ize také pouzivat k nastaveni snimaci hlavy do jmenovité
instalaéni vzdalenosti hlavy od stupnice. Ponechavaji se na misté béhem instalace.

1. Zavieno

2. Polootevieno

3. Otevieno

Vyrovnavaci svorku Ize uvolnit, aby bylo mozné nastavit polohu snimaci hlavy (pfi zachovani
spravné vzdalenosti snimaci hlavy od stupnice) uvolnénim Sroubu M2,5 na konci svorky.
Vyrovnavaci svorky musi byt po instalaci odstranény.

POZNAMKA: Tuto metodu nelze pouzit, pokud je pouzivan vyztuzeny kabel, a to z diivodu
prostorovych omezeni.
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8.3.1 Postup instalace pomoci vyrovnavaci svorky

Vyrovnejte montazni otvory snimaci hlavy s montaznimi otvory
vedeni stroje.

Dostatec¢né uvolnéte prepravni svorky tak, aby bylo mozné posouvat
snimaci hlavu obéma sméry podél profilu. Vyrovnejte montazni otvory
snimaci hlavy s montaznimi otvory vedeni stroje.

*j’ 2.5Nm

il il
Ed

il il
g

Zajistéte snimaci hlavu k vedeni stroje pomoci dvou dodanych $roubt
M4 s vroubkovanymi podlozkami umisténymi v montaznich otvorech
zaslepky. Utahnéte Srouby na moment 2,5 Nm.

POZNAMKA: Zajistéte upevnovaci prvky pomoci pfipravku
Loctite 243.

Odstrarite vyrovnavaci svorky ze snimaci hlavy a vytahnéte je
z profilu.

POZNAMKA: Vyrovnavaci svorky musi byt po instalaci odstranény.
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8.4 Metoda instalace 8.4.1 Postup pomoci distanéni podlozky s prednim pristupem
pomoci distan¢ni
podlozky

PFi pouzivani této metody odstrarite vyrovnavaci
svorky (viz kap. 8.3 na strané 27) tésné pred
instalaci.

1] 2]

*’i’ 2.5Nm

Pokud je pfistup ke snimaci hlavé z kterékoli
strany v instalaéni poloze omezen, Ize pouzit
pro zajisténi spravného umisténi snimaci hlavy
k profilu namisto vyrovnavacich svorek distan¢ni
podlozku Tuto podlozku Ize jednoduse vlozZit
mezi snimaci hlavu a profil snimace.

|

Umistéte distanéni podlozku mezi snimaci hlavu a profil. PFi zachovani mirného tlaku na snimaci hlavu zajistéte snimaci hlavu
dvéma Srouby M4. Pro dokonéeni instalace utahnéte Srouby na

Mirné pfitlacte snimaci hlavu proti podloZce abyste nastavili 2,5 Nm.

vzdalenost snimaci hlavy od stupnice a vyrovnejte montazni otvory

snimaci hlavy.

POZNAMKA: Zajistéte upeviiovaci prvky pomoci piipravku
Loctite 243.

Odstrarite distan¢ni podlozku.
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8.4.2 Postup pomoci distanéni podlozky s boénim pristupem

Rozlomte podlozku tak, abyste oddélili dvé koncové ¢asti, jak je uvedeno na
obrazku.

1]

Umistéte oddélené ¢asti podlozky na kazdou stranu snimaci hlavy. PFi zachovani mirného tlaku na snimaci hlavu zajistéte snimaci hlavu pomoci
dvou $roubll M4. Pro dokonceni instalace utdhnéte Srouby na 2,5 Nm.

POZNAMKA: Zajistéte upevitovaci prvky pomoci pfipravku
Loctite 243.

Odstranite ¢asti distanéni podlozky.
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8.5 Metoda instalace pomoci instalaéni pomucky

Pfed instalaci odstrarite vyrovnévaci svorky,
pouzijte distan¢ni podlozku. III

PFi montazi snimaci hlavy k vedeni stroje
pomoci neomezeného drzaku lze pouzit

instalaéni pom0cku k pfesnému umisténi, ‘““I”
zajisténi a nasazeni drzaku do vedeni. Montazni
pomucka bezpeéné zacvakne do profilu a
umozni sefizeni a zajisténi libovolného vedeni
stroje horizontalné na spravném misté pred
montazi snimaci hlavy.

POZNAMKA: K instalaci je potfeba 18 mm
montazni pom(icka a 3 mm Sestihranny klic.
(viz kap. 3.3.1 na strané 12).

Ovérte, Zze montazni pomlicka je v nezablokované poloze. Vysurite snimaci hlavu z jeji instalacni polohy a upevnéte montazni
pomucku do profilu — viz kroky 3 a 4.
Pouzijte 3 mm Sestihranny kli¢ k uzamé&eni mechanismu pojistky.

Elf ==y

A
RENISHAW.
A-9768-3586

ng _STVIC

®

@m
@

Zajistéte, aby zuby montazni pom(cky byly umistény hranou profilu. Vyrovnejte drzak snimaci hlavy s montazni pomuckou a zajistéte ji
pomoci Sroubll a matic.
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Vyrovnejte vedeni osy s drzakem snimaci hlavy a zajistéte jej pomoci Sroubu
M4,

Odstrarite Srouby a matice z montazni pomucky, odjistéte ji a odstrarite
z profilu.

Vyrovnejte snimaci hlavu s montaznim drzakem snimaci hlavy a zajistéte ji
Srouby a maticemi M4.

Pomoci spravného nastroje utahnéte Srouby na moment 2,5 Nm.

POZNAMKA: Zajistéte upevnovaci prvky pomoci pfipravku
Loctite 243.
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8.6 Kabelové pripojeni FORTIiS

Pro usnadnéni spravy kabelt ma systém
FORTIS-N kabelovy vstup, ktery umoznuje
zasunout kabel z boku snimaci hlavy.

Vychozi smér vystupniho portu kabelu je podle
instalacniho vykresu v kap. 5 na strané 15.
Pokud je potfeba pouzit alternativni vystupni
port kabelu, kontaktujte svého mistniho
zéastupce spole¢nosti Renishaw.

POZNAMKA - KROK 4:

Jakmile je konektor zapojen tak, jak je uvedeno
na obrazku, utahnéte rukou vroubkovanou
matici ,A“, abyste zajistili adekvatni uzemnéni.
MéFeny odpor uzemnéni (mezi télem cteci hlavy
a stinénim na sestavé kabelu na strané fidiciho
systému) musi byt mensi nez 1 ohm. Pfipojovaci
zavit kabelu by mél byt zajistén pfipravkem
Loctite 222.

RENISHAW &

apply innovation™

Jeden port kabelového konektoru (pouze na jedné strané).

Hrana kli¢e
konektoru

Zasunte kabel do snimaci hlavy. Peclivé zajistéte spravnou orientaci
konektoru: hrana klie konektoru by méla sméfovat k zékladné
snimaci hlavy.

"1 mm vV

Pomoci vroubkované matice ,A“ nasroubujte konektor do zavitové
zasuvky.

PFi uplném zapojeni by mél byt uchopovaci krouzek kabelového
konektoru 1 mm od téla snimaci hlavy, jak je znazornéno vyse.

Pomoci dodavaného kli¢e pro pfipojeni kabelu s Sestihrannou matici
,B“ pfipevnéte kabel snimace.

DULEZITE: Viz ,Poznamka — Krok 4“ v textu naproti.
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8.7 Ovéreni instalace

Chcete-li ovéfit instalaci snimace, nastavovaci dioda (LED) poskytuje okamzité ovéfeni sily signalu
snimace a tim i jeho pfesné vyrovnani a instalaci.

Snima¢ vyzaduje napajeni, aby mohl aktivovat nastavovaci diodu (LED); to Ize u€init pomoci
vhodného kabelu zapojeného do fidiciho systému stroje. Viz kap. 9 na strané 36 ohledné
pozadavkl na napajeni snimace.

POZNAMKA: Pokud je nastavovaci dioda zakryta, potom Ize silu signalu zjistit pomoci pokrocilého
diagnostického nastroje pro absolutni snimace (ADTa-100).

MODRA

‘ Popis

Uroven signalu je

‘ Pozadovana ¢innost

Zadné nastaveni neni potreba

° optimalni
O ZELENA Urover signalu je dobrd | Zadné nastaveni neni potfeba
» . | Uroven signalu je Zajistéte, aby byl profil enkodéru
O ORANZOVA dostateéna rovnobézné s osou pohybu stroje
(viz kap. 5 na strané 15).
) Nastavte snimaci hlavu celé osy
° CERVENA Uroven signalu je pojezdu abyste dosahli zelené nebo
nedostatecna modré barvy diody.
Snimaci hlava nesnima stupnici
z diivodu znecisténi nebo Spatné
instalace
\ I
. o BLIKAJICI . POZNAMKA: Blikajici LED dioda
7 | CERVENA | Nelze urcit polohu znadi chybu snimani stupnice.

Blikajici stav je zakazany pro
néktera sériova rozhrani.

Reset provedte pomoci odpojeni
napajeni.
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8.8 Privod vzduchu

Snimace systému FORTIS Ize provozovat s volitelnym pfivodem stlaceného vzduchu pro zvySeni
urovné kryti z IP53 na IP64. Pfi pouziti vzduchu musi pfivod vzduchu splfovat kritéria na tlak a
Cistotu, ktera jsou uvedena v tabulce nize, na vstupu pfivodu do snimace.

Pozadavky na Cistotu privodu vzduchu

POZNAMKA: Pokud je tfeba vzduchovou pfipojku nebo &roub vzduchového konektoru vymeénit
nebo premistit, mély by byt zajiStény pfipravkem Loctite 222.

Privodni tlak vzduchu 1 bar (tlak na vstupu vzduchu do snimace; vstupni konektor
vzduchu ma integrovanou klapku, ktera zajistuje spravny objem
proudéni vzduchu 2 I/min snima¢em)

Maximalni zneéisténi ISO 8573-1 Trida 1

casticemi Velikost &astic Pocet &astic na m?

Od 0,1 pm do 0,5 pm < 20 000
Od 0,5 um do 1,0 um <400
Od 1,0 pm do 5,0 pm <10
Max. tlakovy rosny bod ISO 8573-1 Trida 4 (tlakovy rosny bod pfi 3 °C)
Celkovy obsah oleje ISO 8573-1 Trida 1 (max. koncentrace oleje: 0,01 mg/m?)

PFivod vzduchu se obvykle pfipojuje k ¢asti systému, ktera bude stacionarni. V zavislosti na
konfiguraci stroje se s vedenim stroje pohybuje bud profil, nebo snimaci hlava.

Vstupy pro vzduch jsou umistény na obou stranéch snimaci hlavy a na obou krytech konct profilu .
Pouzivejte vhodnou hadici pro pfivod vzduchu s otvorem 4 mm.

Kompatibilni sou¢asti pfivodu vzduchu naleznete v technickém listu Systémy filtrace vzduchu pro
pouZiti se snimaci FORTIS (obj. ¢. Renishaw L-9517-9990).

Odstranéni zatky privodu vzduchu a uchyceni koncovky pfipojeni vzduchu do snimaci hlavy
(nahofe) nebo koncovky profilu (dole). Utahnéte rukou (maximalné na 0,3 Nm).

VAROVANI: Odstrarite zaslepku pouze z mista, na kterém budete pfipojovat pfivod vzduchu, jinak
muze dojit k poruseni tésnosti.

PIné osazeny vzduchovy filtr ZmenS$eny vzduchovy filtr
(obj. €. Renishaw A-9768-4353) (obj. €. Renishaw A-9768-4354)
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9 Elektrické zapojeni

9.1 Elektricka priprava

Pro spravnou instalaci systému je nezbytné napajet snimaci hlavu FORTIS.

e Pozadavek na vstupni napéti snimaci hlavy: 5 Vss +10%.
¢ Provozni proud: 250 mA.
¢ Provozni energie pfi 5 V: 1,25 W.

Systém musi byt uzemnén dle obrazku.

9.2 Uzemnéni a stinéni FORTIS

DULEZITE:

1. Stinéni by mélo byt pfipojeno k uzemnéni stroje (uzemnovaci pole).

2. Pokud se pouziva varianta volného pfivodu nebo je konektor upraven ¢i vyménén, zéakaznik
musi zajistit, ze vodi¢e 0 V (bila a zelena) budou pfipojeny k 0 V.V takovych situacich je
také tfeba zajistit, aby 0 V a uzemnéni zlstaly od sebe spravné izolovany po celé délce

kabelu.

POZNAMKA: Na systémech Siemens DRIVE-CLIiQ konektor mezi kabelem snimaci hlavy a

prodluzovacim kabelem bude odpovidat rozhrani A-9796-0575.

Obrazek 1 Standardni usporadani.

Elektronika
Enkodér zékaznika
@ [g g j @ Konektor
0 o I
@ @) \ /
Snimaci hlava kabel Prodluzovaci kabel TT

Obrazek 2 Usporadani pro verze Siemens DRIVE-CLIQ.

Rozhrani Elektronika
Enkoder (obj. &islo Renishaw A-9796-0575) 2 zakaznika
of{___10 —
of ° @ m
Snimaci hlava kabel Prodluzovaci kabel WT
(dodava spole¢nost
Siemens)

Obrazek 3 Usporadani, pokud se pouziva 20pinovy konektor Honda (plastové télo) se systémem

FANUC.
Elektronika
Enkodér zakaznika
@ g @ ] © Konektor
u Q 9 VammmaN o 16
N
Snimaci hlava kabel Prodluzovaci kabel ' nﬁ \—

-

Stinéni kabelu je pfipojeno k externimu vodi¢i uzemnéni.
PFipojte jej k uzemnéni (uzemnovaci pole).

' Ohledné maximalni délky prodluzovaciho kabelu se poradte s mistnim zastupcem spole¢nosti Renishaw.

2 Podrobnosti jsou uvedeny na strané 45.
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10 Kabely a sériova rozhrani

Dalsi informace tykajici se kabelll pro fadu snimact FORTIS Ize najit v technickém listu Kabely pro
absolutni snimace FORTIS (obj. ¢. Renishaw L-9517-0078). Lze jej stahnout z nasich webovych
stranek www.renishaw.com/fortisdownloads a k dispozici je také u vaSeho mistniho zastupce
spole¢nosti Renishaw.

10.1 VSeobecné technické udaje

Kabel snimaci
hlavy

Typ A @4,7 mm, 28 AWG, 7zilovy, jednoduché stinéni, ¢erna izolace
Ohybova zivotnost > 20 x 10° cykll pfi poloméru ohybu 20 mm

Minimalni polomér statického ohybu (vnitfni polomér): 15 mm

Typ B Vnéj. pram.: 6,3 mm, 23 AWG, 6Zilovy (3x kroucena dvojlinka),
jednoduché stinéni, zelena izolace
Ohybova zivotnost > 20 x 10° cykll pfi poloméru ohybu 75 mm

Minimalni polomér statického ohybu (vnitfni polomér): 31,5 mm

Typ D Vyztuzeny: Vnéj. prim. 10 mm, 28 AWG, 7zilovy
Ohybova zivotnost > 20 x 10° cykll pfi poloméru ohybu 100 mm

Minimalni polomér statického ohybu (vnitfni polomér): 35 mm

Prodluzovaci
kabel

(pokud se
pouziva)

Typ B Vnéj. prdm.: 6,3 mm, 23 AWG, 6Zilovy (3x kroucena dvojlinka),
jednoduché stinéni, zelena izolace
Ohybova zivotnost > 20 x 108 cykl( pfi poloméru ohybu 75 mm

Minimalni polomér statického ohybu (vnitfni polomér): 31.5 mm

TypC Vnéj. prdm.: 7,8 mm, 2 x 20 AWG (napdjeni), 4 x 23 AWG (signal),
2 x 28 AWG (snimani), jednoduché stinéni, zelena izolace
Ohybova zivotnost > 20 x 106 cykl( pfi poloméru ohybu 75 mm

Minimalni polomér statického ohybu (vnitfni polomér): 58 mm

UPOZORNENI: Snimaci systém FORTIS je navrzen podle pfislu$nych norem elektromagnetické
kompatibility (EMC), pro dosazeni pfislusné shody vSak musi byt spravné zapojen. Zejména je
dulezité vénovat pozornost zapojeni stinéni.

apply innovation™

10.2 Pripustné délky kabell

Nize uvedeny graf ukazuje pfipustné kombinace kabelu a prodluzovaciho kabelu pro fadu
uzavienych linearnich snimact FORTIS. Pro delsi prodluzovaci kabely je vyzadovan kratsi kabel
snimaci hlavy. Tato informace plati pro vS§echna sériova rozhrani a typy konektord. V horsim pfipadé
je minimalni pfipustné pfivodni napéti 4,75 Vss.

POZNAMKA: U systém(i Siemens musi vzdalenost mezi snimaci hlavou a interface DRIVE-CLIQ
odpovidat omezenim uvedenym v grafech v této ¢asti, ale kombinace kabelu snimaci hlavy a
prodluzovaciho kabelu NESMI presahnout délku 25 m.
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10.2.1 Kabel snimaci hlavy typu A v kombinaci
s prodluzovacim kabelem

Nasledujici graf ukazuje maximalni délku pro vedeni kabelu pfi pouziti kombinace kabelu snimaci
hlavy typu A a prodluzovaciho kabelu typu B nebo typu C. Pro lepSi orientaci v grafu si na ose x
vyhledejte délku kabelu snimaci hlavy a na ose y odectéte hodnotu maximalni délky prodluzovaciho
kabelu pro jednotlivé typy prodluzovaciho kabelu.

Délka prodluzovaciho kabelu (m)

Legenda
Maximalni délka kabelu typuB ~ ————

Maximalni délka kabelu typu C

60

55

50

45

40

35

30

25

20

LI
/

LI
/

o

1 2 3 4 5 6

Délka kabelu snimaci hlavy typu A, 28 AWG (m)

38 Systém uzavieného snimace FORTIS-N



RENISHAW.

apply innovation™

. . . . 60
10.2.2 Kabel snimaci hlavy typu B v kombinaci :
s prodluzovacim kabelem N
Nasledujici graf ukazuje maximalni délku pro vedeni kabelu pfi pouziti kombinace kabelu snimaci 55
hlavy typu B a prodluzovaciho kabelu typu B nebo typu C. Pro lepsi orientaci v grafu si na ose x B
vyhledejte délku kabelu snimaci hlavy a na ose y odectéte hodnotu maximalni délky prodluzovaciho B
kabelu pro jednotlivé typy prodluzovaciho kabelu. 50
s |
w0 |
s -
Délka prodluzovaciho kabelu (m) 30 -
2 |
B ~
R N
N
R N|
- N
20 N
R Ng
= N
B N
= \~
N
15 ~
R N
| N
= \\
N
- ~NL
10 <
: \\
N
| N
Legenda 5 B \\
- \\
Maximalni délka kabelu typuB ———— B N ~
i \\
Maximalni délka kabelu typu C ——— 0 N

01 2 3 45 6 78 9 10 11 12 13 14 1516 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

Délka kabelu snimaci hlavy typu B, 23 AWG (m)
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10.3 BiSS C sériové rozhrani

10.3.1 Konektor fidiciho systému 10.3.2 Radovy konektor
Rozméry v mm Rozméry v mm
9pinova zastréka typu D 8pinova zasuvka M12
52
B 49
v
r —
D:r/@ L 1t1 EHIH}N
~. O L v
HL 4

15 M12x1,0°

" Dporuéeny utahovaci moment je 4 Nm.

8pinova zastréka M12

| 50
I 1
®1T3,6 @15 M12x 1,0 10.3.3 Vystupni signaly
* Doporuéeny utahovaci moment je 4 Nm. Signal Volny Zapojeni
el 9pinovy 8pinovy 15pinovy
barva typD M12 typ D
15pinova zastréka typu D vodic (A) (D)
52 16 (F)
o Napajeni 5V Hnéda 4,5 2 4,12
- oV Bila 8,9 5,8 2,10
m Sériové rozhrani MA+ Fialova 2 3 8
T Teececseld MA- Zlutd 3 4 15
‘ ’ 40 (.......)E SLOo+ | Sedd 6 7 5
l 2 = SLO- Ruzova 7 6 13
m_ Stinéni Stinéni Stinéni Kryt Kryt Kryt
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10.4 FANUC sériové rozhrani

10.4.1 Konektor fidiciho systému

Rozméry v mm
20pinova zastrcka

37 11,4
?7 1/
I ==
Vnéjsi stinéni @
(pfipojte k uzemnéni stroje)
8pinova zastrcka M12
| 50 8.4 14,5
tal H i i
13,6 215 M12x 1,01

" Doporuceny utahovaci moment je 4 Nm.

17pinova zastrcka M23
~59,4

M23 x 1,0

apply innovation™

10.4.2 Radovy konektor

Rozméry v mm

8pinova zasuvka M12

EEI

15 M12x1,0°

' Doporuceny utahovaci moment je 4 Nm.

17pinova zasuvka M23

GQlA D) =
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10.4.3 Vystupni signaly

Funkce Volny konec | Zapojeni
FANUC o | FANUCai | barvavodiél | oopinova | 8pinovy | 8pinovy | 17pinovy
(F) zastréka M12 M12 M23
(H) (T) (C)
Napajeni 5V 5V Hnéda 9, 20 2 8 1,7
oV oV Bila 12,14 5,8 5] 4,10
Sériové rozhrani | REQ+ REQ+/ SD+ | Fialova 5 3 7 8
REQ- REQ-/SD- | Zluta 6 4 6 9
SD+ Nepripojovat | Seda 1 7 3 14
SD- RUzova 2 6 4 17
Stinéni Stinéni Stinéni Opleteni 16 Externi Kryt Kryt Kryt
kabelu

10.4.4 Pripojeni stinéni kabelu na svorkach H

ANésledujl’ci usporadani by mélo byt pouzito pouze pro verze FANUC.

Kabel je dodavan se stinénim pfipojenym k pinu 16 uvnitf konektoru, ¢imz je provedeno pozadované pfipojeni k zafizeni
FANUC. Stinéni musi byt také pfipojeno k uzemnéni stroje budto pomoci dodaného externiho uzemnovaciho vodic¢e, nebo
odfiznutim izolace kabelu za U¢elem obnaZeni stinéni a jeho pfipojeni k uzemnéni stroje.

Stinéni

Moznost 2: Odfiznéte Sernou /

izolaci kabelu za u¢elem obnazeni Moznost 1: Pripojte externi
opleteného stinéni a jeho pfipojeni uzemnovaci vodi¢ k uzemnéni stroje.
k uzemnéni stroje.
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10.5 Mitsubishi sériové rozhrani

10.5.1 Konektor fidiciho systému

Rozméry v mm

8pinova zastrcka M12

| 50 8.4 014,5
* * 4
m-([B]ﬁ]:ﬁ =
T r T
13,6 15 M12x 1,0’

" Doporuéeny utahovaci moment je 4 Nm.

10pinova zastrcka 3M

40 11
R e {0 = == 9 10
+—
22,4 0 22,7
] X m =]
. L IUANe == 1 2

17pinova zastrcka M23

=59,4
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10.5.2 Radovy konektor

Rozméry v mm

8pinova zasuvka M12

49
; v
1*4 EHIH:M
}
a15 M12x 1,0
' Doporuc¢eny utahovaci moment je 4 Nm.
17pinova zasuvka M23
‘ ~58,2 ‘

10.5.3 Vystupni signaly

Funkce Volny konec | Zapojeni
barva 10pinovy 8pinovy 8pinovy
vodica M M12 M12
F) ) (M
Napajeni 5V Hnéda 1 2 8
oV Bila 2 5,8 5
Sériové rozhrani | MR Fialova 3 3 7
MRR Zluta 4 4 6
MD Seda 7 7 3
MDR Razova 8 6 4
Stinéni Stinéni Stinéni Kryt Kryt Kryt
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10.6 Panasonic sériové rozhrani

10.6.1 Konektor fidiciho systému

Rozméry v mm

8pinova zastréka M12

14,5

1

13,6 15 M12x1,0°

' Doporuceny utahovaci moment je 4 Nm.

10pinova zastréka JST
42,5

ws V]

10.6.2 Radovy konektor

Rozméry v mm
8pinova zasuvka M12

49

v
= [HIE

@15 M12x1,0°

" Doporuceny utahovaci moment je 4 Nm.

10.6.3 Vystupni signaly

Funkce Volny konec barva Zapojeni
vodicu 8pinovy 10pinovy
(F) M12 JsT
()
Napajeni 5V Hnéda 2
oV Bila 5,8 2
Zelena -
Sériové rozhrani PS Fialova 3
PS Zluta 4 4
Vyhrazeno Neptipojovat Seda 7 -
Ruzova 6 -
Stinéni Stinéni Stinéni Kryt Kryt
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10.7 Siemens sériové rozhrani

Dodava se pouze s verzemi systému Siemens pro FORTIS.

Konektor interface DRIVE-CLiQ

Napajeni 24V Maximalné 1,8 W (75 mA pfi 24 V), 24 V podle specifikace
DRIVE-CLIQ. Napajeni 24 V je poskytovano siti DRIVE-CLIQ
Prepétova ochrana pro DRIVE-CLIQ: -36 V az +36 V
Zvinéni Max. 200 mVpp pfi kmito¢tu do 500 kHz

Max. celkova Od snimaci hlavy k rozhrani DRIVE-CLIQ 9 m

délka kabelu (Viz specifikace Siemens DRIVE-CLIQ, kde je uvedena
maximalni délka kabelu od rozhrani k Fidicimu systému)
Prodluzovaci kabely od rozhrani FORTiS DRIVE-CLIQ k
fidicimu systému by mély byt poskytnuty pfimo spolecnosti

Siemens
Utahovaci M12 —4 Nm
moment
konektoru

10.7.1 Konektor ridiciho systému

Rozméry v mm

8pinova zastréka M12

‘ 50 6.4 @14,5
il ' !
= =
r f T

13,6 @15 M12x 1,0’

" Doporuceny utahovaci moment je 4 Nm.
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10.7.2 Radovy konektor

Rozméry v mm

8pinova zasuvka M12

< 49 |
A 1 * "—t
1+4 Eﬂ[Hiﬁ%
(- i
I }
@15 M12x 1,0

" Doporuceny utahovaci moment je 4 Nm.

10.7.3 Vystupni signaly

Funkce Barva vodice Zapojeni
8pinovy
M12
Napajeni 5V Hnéda 2
oV Bila 5,8
Sériové rozhrani A+ Fialova 3
A- Zluta 4
Vyhrazeno Nepripojovat Seda 7
RGzova 6
Stinéni Stinéni Stinéni Kryt

www.renishaw.com

45


http://www.renishaw.com/cs

10.7.4 Siemens DRIVE-CLiQ sériové rozhrani 10.7.5 Zapojeni rozhrani Siemens DRIVE-CLiQ
10.7.4.1 Funkce RDY LED

Funkce | Signal | Zapojeni M12
Barva | Stav | Popis Napajeni 24V 1
- Vypnuto Napajeni chybi nebo je mimo rozsah pfipustné tolerance ov 5
Zelena Trvale sviti Modul je pfipraven k provozu a dochézi k cyklické komunikaci DRIVE-CLIQ sériové RX+ 3
DRIVE-CLIQ rozhrani RX-— 4
Oranzova | Trvale sviti Komunikace DRIVE-CLIQ je sestavena TX+ 7
Cervena Trvale sviti Pfitomnost minimalné jedné chyby v tomto modulu TX- 6
Stinéni Stinéni Kryt

POZNAMKA: LED se aktivuje bez ohledu na to, zda byly
prekonfigurovany odpovidajici zpravy.

Zelena/ Blika Rozpoznani souc¢asti pomoci LED je aktivovano (p0144)
oranzova

nebo POZNAMKA: Obé moznosti zaviseji na stavu LED, kdyz je
cervena/

rozpoznani soucasti aktivovano pres p0144=1.
oranzova

10.7.4.2 Funkce Status LED

Status LED zobrazuje stav nastaveni snimaci hlavy, viz nastavovaci dioda (LED) snimaci hlavy;
dal$i podrobnosti jsou uvedeny v na strané
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10.7.6 Instalacni vykres rozhrani Siemens DRIVE-CLiQ

Jedna snimaci hlava (obj. ¢islo Renishaw A-9796-0575)

@6 Rozméry v mm
7 82
2 montazni otvory @5,5 prichozi
Typ Sroubu: ISO 4762-M5
Utahovaci moment: 4 Nm
() ({% Doporuceny zabér zavitu je: = 5 mm
10
31 56 | [RENISHIAVIE  Gre-clio WTEmmACE s
C E—@—sratus rov =0 &
ENCODER DRIVE-CLI®

tt 117 T
12,
s 1) Bf 4

L M12 8pinovy vnéjsi pro pfipojeni DRIVE-CLIQ
(v€etné napajeni)

19,25 57,5

T 20

96
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10.8 Yaskawa sériové rozhrani

10.8.1 Konektor fidiciho systému

Rozméry v mm

8pinova zastrcka M12

TB} ﬁ& T [ -
f r -

013,6 15 M12x1,0°

' Doporuceny utahovaci moment je 4 Nm.

6pinova zastréka Molex

43,65

N~y

] 5 6
E[ 18,5 3 4 |E|
1 1 2

apply innovation™

10.8.2 Radovy konektor

Rozméry v mm

8pinova zasuvka M12

=

Ia|
—
[T ]

@15 M12x1,0°

' Doporuceny utahovaci moment je 4 Nm.

10.8.3 Vystupni signaly

Funkce Signal Volny konec Zapojeni
barva vodi¢l | gpinovy M12 6pinovy Molex
(F) (S) (v)
Napajeni 5V Hnéda 2 1
oV Bila 5,8 2
Zelena Nepfipojeno
Sériové rozhrani S Fialova 3 5
s Zluta 4 6
Vyhrazeno Nepripojovat Seda 7 -
RGzova 6 =
Stinéni Stinéni Stinéni Kryt Kryt
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