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1  Pravni ujednani

1.1 Patenty

Komponenty systému snimact a podobnych vyrobkl spole¢nosti Renishaw jsou pfedmétem
nasledujicich patentd a patentovych pfihlasek:

CN1260551 US7499827 JP4008356 GB2395005 US20100163536
US20150225858 | CN102197282 EP2350570 JP5480284 uS8505210
KR1630471 CN102388295 EP2417423 KR1701535 US2012007980
CN102460077 EP2438402 US20120072169 | KR1851015 JP6074392
JP5755223 EP01103791 US6465773

1.2 Zaruka

Pokud jste se spole¢nosti Renishaw nedohodli a nepodepsali samostatnou pisemnou dohodu,
zafizeni a/nebo software se prodavaji v souladu se standardnimi obchodnimi podminkami
spole¢nosti Renishaw dodavanymi spole¢né s takovym zafizenim a/nebo softwarem nebo
dostupnymi na vyzadani u mistniho zastoupeni spole¢nosti Renishaw.

Spole¢nost Renishaw poskytuje zaruku na své zafizeni a software na omezenou dobu (jak je
uvedeno ve standardnich obchodnich podminkach), za predpokladu, Ze jsou nainstalovany

a pouzivany presné podle definice v souvisejici dokumentaci spole€¢nosti Renishaw. VeSkere
podrobnosti o své zaruce naleznete v téchto standardnich obchodnich podminkach.

Pro zafizeni a/nebo software zakoupeny od tfeti strany plati samostatné obchodni podminky
dodavané s takovym zafizenim a/nebo softwarem. Podrobnosti zjistite u svého dodavatele.

apply innovation”

1.3 Prohlaseni o shodée

Spolec¢nost Renishaw plc timto prohlasuje, Zze systém snimace FORTIS-S™ je v souladu se
zakladnimi pozadavky a dalSimi pFisluSnymi ustanovenimi:

¢ platnych smérnic EU c

e pfislusnych zakonnych dokument( podle britskych zakon(.

UK
CA

Uplné znéni prohladeni o shodé je k dispozici na: www.renishaw.com/productcompliance

ICES-003 — Zarizeni informacnich technologii
(v€etné digitalnich pristroja)

Toto zafizeni ISM je v souladu s kanadskou normou ICES-003(A).

Cet appareil ISM est conforme a la norme ICES-003(A).

1.4 Zamyslené pouziti

Systém uzavienych snimacu FORTIS je ur€en pro metrologii v primyslovych prostfedich, jako jsou
obrabéci stroje. Musi byt nainstalovan, obsluhovan a udrzovan podle specifikace v dokumentaci od
spole¢nosti Renishaw a v souladu se standardnimi v§eobecnymi zaruénimi podminkami a vSemi
dalSimi pfislusnymi pravnimi pozadavky.

1.5 Mez zasahu

U vS8ech aplikaci zahrnujicich pouZziti obrabécich strojii se doporucuje pouzivat ochranu zraku.

www.renishaw.com 5


http://www.renishaw.com/cs
https://www.renishaw.com/en/optical-encoders-compliance-certificates--31881

1.6 Baleni

Baleni nasich produktt obsahuje nasledujici materialy a Ize jej recyklovat.

Soucasti baleni

Soucast baleni Material 1ISO 11469 Navod k recyklaci
Drevéna krabice | Preklizka a mékké drevo Nevztahuje se Lze recyklovat
Vnéjsi obal Karton Nevztahuje se Lze recyklovat
Polypropylen PP Lze recyklovat
Vlozky Polyethylenova péna s nizkou LDPE Lze recyklovat
hustotou
Karton Nevztahuje se Lze recyklovat
Sacky Polyethylenovy sacéek s vysokou | HDPE Lze recyklovat
hustotou
Metalizovany polyethylen PE Lze recyklovat

1.7 Narizeni REACH

Informace vyzadované ¢lankem 33 (1) nafizeni (ES) ¢. 1907/2006 (,REACH") o vyrobcich
obsahuijicich latky vzbuzujici mimoradné obavy (Substances of Very High Concern — SVHC) jsou
k dispozici na weboveé strance:

1.8 Likvidace odpadniho elektrického a
elektronického zarizeni

PouZiti tohoto symbolu na vyrobcich spole¢nosti Renishaw a/nebo v pravodni
dokumentaci znamena, ze se vyrobek nesmi vyhazovat do bézného domaciho
odpadu. Koncovy uzivatel vyrobku zodpovida za to, ze dany vyrobek odevzda na
misté uréeném pro shromazdovani pouzitych elektrickych a elektronickych zafizeni
(smérnice o OEEZ), aby bylo umoZznéno jejich opétovné pouziti nebo recyklace.
Spravna likvidace vyrobku pomaha Setfit cenné pfirodni zdroje a zabranit

prosim kontaktujte mistni stfedisko pro likvidaci odpadu nebo distributora
spole¢nosti Renishaw.
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2 Prehled systému snimace FORTiS

Tento systém je uzavienym linearnim optickym snimac¢em uréenym pro pouziti v naroénych
pramyslovych prostfedich, kde je vyzadovana vysoce pfesna zpétna vazba a méreni. Odolna
bezkontaktni konstrukce, zaloZena na ocenéné absolutni technologii spole¢nosti Renishaw, nema
zadné vnitfni pohyblivé soucasti, jako jsou loziska nebo jezdce snimaci hlavy s kolecky, ¢imz se
zlepsuje celkova spolehlivost. Dale dochazi ke snizeni hystereze a chyb axialni vile spojenych s
konstrukcemi mechanického dotykového systému.

Kromé lepsi odolnosti proti poskozeni ma robustni ocelova stupnice koeficient teplotni roztaznosti
podobny zékladnimu materidlu pouzivanému ve vétsiné strojl, coz snizuje chyby vznikajici
dusledkem tepelnych vlivii a soucasné se zvysuje jistota méreni.

Patentovana nastavovaci dioda (LED) od spole¢nosti Renishaw poskytuje okamzité ovéreni sily
signalu snimace a tim i jeho pfesné vyrovnani. Tento intuitivni postup eliminuje nutnost dal$iho
periferniho diagnostického zafizeni béhem instalace. Pfi kombinaci s peclivé navrzenym instalacnim
pfislu§enstvim od spole¢nosti Renishaw pak tyto unikatni nastroje usnadriuji a zrychluji instalaci ve
srovnani s tradi¢nimi metodami a posiluji tak jistotu prvotni instalace.

2.1

Relevantni zkousky uvedeni do provozu by mély byt provadény v souladu s béZnym postupem
instalacniho pracovnika / uzivatele.

Zkouska uvedeni do provozu

Nasledujici zkouska MUSI byt provedena pfi uvedeni systémi snima&t FORTIS-S do provozu a po
jakékoli opravé nebo udrzbé systému.

ZkousSka rozliSeni: Posurite osu o znamou vzdalenost a ujistéte se, Ze se poloha zménila podle

oc¢ekavani.

2.2 Udrzba

Intervaly kontrol udrzby budou stanoveny vyrobcem systému podle jeho posouzeni rizik. Uvnitf
systému snimace FORTIiS-S nejsou zadné ¢asti, jejichz servis by mohl provadét uzivatel.

Doporucuji se nasleduijici ¢innosti udrzby:
e Zkontrolujte, zda jsou Srouby profilu a Srouby zajistujici snimaci hlavu spravné utazené.

e Zkontrolujte opotfebené nebo poskozené kabely a konektory.

apply innovation™

e Zkontrolujte, zda jsou konektory kabell spravné utazené/umisténé.

e Zkontrolujte, zda je tvarovka pfivodu vzduchu spravné utazena a zda je vzduchova hadice
spravné nasazena.

e Jestlize se pouziva rozhrani DRIVE-CLIQ, zkontrolujte, zda jsou pfidrzovaci Srouby spravné
utazeny.

2.3 Oprava
e Oprava systému snimac¢e FORTIiS-S je mozna pouze vyménou dilG.
¢ Nahradni dily musi mit stejné objednaci ¢islo jako originalni dily.

e Opraveny systém snimace musi byt nainstalovan a uveden do provozu v souladu s vyse
uvedenou ,zkouskou uvedeni do provozu“.

eV pfipadé poruchy by mély byt dotéené dily vraceny do spoleénosti Renishaw k dalsi analyze.

e Pouzivanim poskozenych dilli dojde ke zneplatnéni zaruky.

www.renishaw.com

7


http://www.renishaw.com/cs

2.4 Dalsi informace

Dalsi informace tykajici se fady snimact FORTIS mUzete najit na technickych listech k vyrobkim
FORTIS, které vam poskytne vas mistni zastupce spole¢nosti Renishaw nebo které naleznete na
nasich webovych strankach:

Prectéte si také technicky list Kabely pro absolutni snimace FORTIS (obj. €. Renishaw L-9517-0078) a
BiSS C-mode (jednosmérny) pro snimace RESOLUTE a FORTIS (obj. ¢islo Renishaw L-9709-9005).

Dalsi podrobnosti o variantach uzavienych linearnich snima¢t FORTIS naleznete v nasledujici
tabulce.

Popis systému snimace Objednaci cisla
Datovy list Instalaéni prirucka

FORTIS-S L-9517-9943 M-9768-9351
Systém uzavieného snimace FORTIS-S Viz instala¢ni pfirucka M-6725-9185

s vice snimacimi hlavami

FORTiS-N L-9517-9955 M-9768-9354
Systém uzavieného snimace FORTiS-N Viz instalaéni pfirucka M-6725-9209

s vice snimacimi hlavami
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3 Seznam soucasti

3.1 Baleni obsahuje

Polozka ‘ Popis
- | Jednotka snimaée FORTIS-S Systém uzavieného snimage FORTIS-S

Podlozka pro nastaveni snimaci . N e . - .
Plastova podloZzka pouzivana jako instalacni pomuacka

hlavy 37 mm
Koncovka pro pripojeni vzduchu Umoznuje pfipojeni k jednomu ze vstupll pro vzduch snimace
Kli€ pro pfipojeni kabelu Pouziva se k bezpe¢nému pfipojeni kabelu snimace ke snimaci hlavé
\ x /"/ Dvé svorky zajistuji snimaci hlavu béhem prepravy a nastavuji spravné vyrovnani snimaci hlavy

\ ./ o b&hem instalace.
m m Vyrovnavaci svorky
i V

DULEZITE: Ponechejte je na misté az do dokon&eni instalace

Osvédcéeni o kontrole kvality FORTIS | Potvrzuje parametry konkrétniho snimace a umozriuje jeho sledovatelnost

Rozhrani Siemens DRIVE-CLiQ
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3.2 Neobsazeno / pozadované nastroje

Polozka

Momentovy kli€ 5 mm

‘ Popis

K utaZeni montéaznich $roubt profilu pravitka a snimaci hlavy

Sestihranny kli¢ 1,5 mm

K odstranéni vzduchové zatky (pouze tehdy, je-li vyzadovano pfipojeni vzduchu)

Sestihranny kli¢ 4 mm

K zajisténi montazni pomucky

Pro pouziti s volitelnymi Sroubem profilu M5 a Sroubem snimaci hlavy M5

Sestihranny kli¢ 5 mm

Pro pouziti s volitelnymi Sroubem profilu M6 a Sroubem snimaci hlavy M6

Srouby 2 x M6 x 1,0 délka = 35 mm pro montaz snimaci hlavy

Srouby M .
‘ma Srouby M6 Srouby M6 x 1,0 délka = 20 mm pro montaz profilu pravitka k loZi stroje
(viz tabulka v kap. 5.5 na strané 16, kde je uvedeno pozadované mnozstvi)
. VSechny upevnovaci prvky (kromé vzduchové pfipojky a kabelové pfipojky) by mély byt zajistény
Loctite 243 o ;
pfipravkem Loctite 243.
Loctite 222 Pokud je tfeba vzduchovou pfipojku vyménit nebo prfemistit, méla by byt zajisténa pfipravkem

Loctite 222. Konektor kabelu by mél byt rovnéz zajistén pfipravkem Loctite 222.

10 Systém uzavieného snimace FORTIS-S




3.3 \Volitelné dalSi moznosti

3.3.1 Montazni pomticka

(Objednaci ¢islo Renishaw A-9768-3580)

VoliteInd instalaéni pomtcka slouzici k montazi snimaci hlavy na vedeni stroje, které ma vice nez
jeden stupen volnosti (viz kap. 8.4 na strané 26).

3.3.2 Klecové matice
(Objednaci ¢islo Renishaw A-9768-2248)

Volitelny zplsob upevnéni snimaci hlavy k drzaku. Umozriuje pfiSroubovat Srouby do snimaci hlavy,
nikoli do drzaku.

RENISHAW &
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3.4 Moznosti kabelli (kabely nejsou soucasti baleni)

Dalsi informace tykajici se kabel( pro fadu snimact FORTIS Ize najit v technickém listu Kabely pro
absolutni snimace FORTIS (obj. €. Renishaw L-9517-0078). Lze jej stahnout z nasich webovych
stranek www.renishaw.com/fortisdownloads a k dispozici je také u vaSeho mistniho zastupce
spole¢nosti Renishaw.

Polozka ‘ Popis

Vnéj. pram.: 4,7 mm, 28 AWG, 7zilovy, jednoduché

Kabel snimace stinéni, ¢erna izolace

BT ey

Moznosti délky: 0,5m, 1m,3m,6 m, 9 m

Vnéj. prdm.: 6,3 mm, 23 AWG, 6zilovy
(8x kroucena dvojlinka), jednoduché stinéni,
zelend izolace

E:IM_ Kabel snimace
— typu B

Moznosti délky: 0,5m, 1 m,3m,6m,9m

Kabel snimacée | Vyztuzeny: Vnéj. prim. 10 mm, 28 AWG, 7Zilovy

“___tu typu D
[ — Prodluzovaci
= kabel typu B

Prodluzovaci
kabel typu C

Moznosti délky: 1 m, 3 m, 6 m, 9 m

Vnéj. prdm.: 6,3 mm, 23 AWG, 6zilovy
(8x kroucena dvojlinka), jednoduché stinéni,
zelend izolace

Moznosti délky: 1 m,3m, 6 m, 9m, 15m, 20 m

Vnéj. prdm.: 7,8 mm, 2 x 20 AWG (napajeni),
4 x 23 AWG (signal), 2 x 28 AWG (snimani),
jednoduché stinéni, zelené oplasténi

Délky bez konektord dostupné az do 100 m

3.4.1 Konektor FORTIS

VSechny kabely snimace obsahuji viastni
konektor FORTIS, kterym se pfipojuji ke snimaci
hlavé. Konektor je zakryty ochrannym krytem

s integrovanym klipem; tento klip se pouziva jako
pomuicka pro vedeni kabelu.

www.renishaw.com 1
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4 Uskladnéni a manipulace

DULEZITE: Se zafizenim manipulujte opatrn&, abyste piedesli poskozeni umistovacich ploch pfi vybalovani a instalaci.

Rozsah skladovacich teplot Provozni teplota 95% relativni vihkost (nekondenzuijici)
podle IEC 60068-2-78

-20°C-+70°C 0°C-+50°C

Pokyny k manipulaci

12 Systém uzavieného snimace FORTIS-S



5 Montazni vykresy

5.1 Priprava montazni plochy

Pro zajisténi spravného provozu by méla byt montazni plocha pfipravena nasledovné:
e pozadavek na rovinnost plochy 0,05 mm/m

¢ plocha by neméla obsahovat lak a otfepy

e vizinstalaéni vykres, kde jsou uvedeny pozadované polohy montaznich otvoru (viz kap. 5.4 na
strané 15).

Pro dalsi zjednodus$eni a zkraceni doby instalace se doporucuje, aby osa stroje, ke které ma byt
snimac pfipevnén, byla pfipravena s vyrovnavaci hranou nebo vyrovnanymi montaznimi koliky,
které pomohou umistit hranu profilu a zajistit rovnobéznost osy pohybu.

Rozméry a tolerance v mm

| > ML + 123

|
> 50
S~ M6 (M5 1)

>25] | ® '\ 7] 0,05

M6

! Pfipustna alternativni velikost Sroubu.

apply innovation™

5.2 Umisténi hrany nebo montaznich kolik(i

Rozméry a tolerance v mm

"

www.renishaw.com
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5.3 Montazni orientace

Vyrovnavaci kolik

ISO 7092-6
(ISO 7090-5)

ISO 4762-M6
(ISO 4762-M5)

-—I1S0 4762-M6

R1 max. ~ Montazni hrana stroje
l/
/10,1 X 1 __|
O,
© 5
85 +0,1
.
/101 [X ‘ |5
i
\ ISO 4762-M5

1.
2.

NV

ISO 4032-M6 —

3702 ©

LEGENDA

POZNAMKY:

ISO 4762-M6

/101 |8

D = Pozadované montazni rozméry

X = Nulovy bod vedeni/osy stroje

Rozméry a tolerance v mm

Boéni nakresy ukazuji alternativni montazni orientace.

Velikosti Sroubl v drzécich jsou pfipustné alternativy.

14
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5.4 Instalaéni vykresy systému FORTiS

Rozméry a tolerance v mm

ML + 123
ML + 96
P8l /10,1 CZ|X] v
13, 36 Vyrovnavaci kolik H HA H2 H3 H
8 LA“ (volitelng) 100 typ Otvor ¥ 6,8
N } H 15,71
l I @ I I I 4 I / / 1 S
g i N i o [ N 5 M
i ' |
© RENISHIAWE 59
62 0 44,09
17 I) I/ I) I} l
} > 7/ 7/
(Libovolna T 19
strana) ) ! Kabelové pfipojeni (libovolna strana)
Otvor 2 x 76,6
202D 105 /I
© 25 | 40 D
18,5 90
107
& ML
701X
/4x|v|5><o,8¢5 70,05 |
f 7/ (/'/(/‘
37 25 \ \
- ) i
!
5 INU 4
LEGENDA

A = Doporucena umisténi vyrovnavaciho koliku profilu (v pfipadé potreby) H = Pruzné montazni otvory ML = Délka méfeni

Vedle prvniho a posledniho flexibilniho otvoru a kazdych 300-500 mm H1 = Pevny montézni otvor (preferovany) S = Zacatek délky méfeni
C = Vstup Vstupni koncovka stlaceného vzduchu H2 a H3 = Alternativni montazni otvory (nepreferované) X = Nulovy bod vedeni/osy stroje

D = Pozadované montazni rozméry L = Nastavovaci LED indikator

www.renishaw.com 15
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5.5 Tabulka umisténi montaznich otvoru

Délka méreni Celkova Doporuceny Nepreferovany tepelny Flexibilni otvory, H
délka tepelny nulovy bod nulovy bod ' kazdych 100 mm
Staticky otvor Staticky Staticky Prvni flexibilni otvor Chybéjici flexibilni otvor | Posledni flexibilni otvor | Pog. flexibilnich otvori
H1 otvor otvor
H2 H3

140 263 136 171 - 36 136 236 2
240 363 186 221 236 36 236 336 3
340 463 236 271 - 36 236 436 4

440 (zobrazeno) 563 286 321 336 36 336 536 5
540 663 336 371 - 36 336 636 6
640 763 386 421 436 36 436 736 7
740 863 436 471 - 36 436 836 8
840 963 486 521 536 36 536 936 9
940 1063 536 571 - 36 536 1036 10
1040 1163 586 621 636 36 636 1136 11
1140 1263 636 671 - 36 636 1236 12
1240 1363 686 721 736 36 736 1336 13
1340 1463 736 771 - 36 736 1436 14
1440 1563 786 821 836 36 836 1536 15
1540 1663 836 871 - 36 836 1636 16
1640 1763 886 921 936 36 936 1736 17
1740 1863 936 971 - 36 936 1836 18
1840 1963 986 1021 1036 36 1036 1936 19
2040 2163 1086 1121 1136 36 1136 2136 21
2240 2363 1186 1221 1236 36 1236 2336 23
2440 2563 1286 1321 1336 36 1336 2536 25
2640 2763 1386 1421 1436 36 1436 2736 27
2840 2963 1486 1521 1536 36 1536 2936 29
3040 3163 1586 1621 1636 36 1636 3136 31

' Otvory s nepreferovanym tepelnym nulovym bodem jsou zahrnuty pouze proto, aby zajistily kompatibilitu Sroubl a otvord se starymi snimaci. Nové stroje by mély byt zkonstruovany tak, aby pouzivaly pouze doporuceny tepelny
nulovy bod.
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Tabulka umisténi montaznich otvorud (pokracovani)

Délka méreni Celkova Doporuceny Nepreferovany tepelny Flexibilni otvory, H
délka tepelny nulovy bod nulovy bod ' kazdych 100 mm
Staticky otvor Staticky Staticky Prvni flexibilni otvor Chybéjici flexibilni otvor | Posledni flexibilni otvor | Pog. flexibilnich otvori
H1 otvor otvor
H2 H3
3240 3363 1686 1721 1736 36 1736 3336 33
3440 3563 1786 1821 1836 36 1836 3536 35
3640 3763 1886 1921 1936 36 1936 3736 37
3840 3963 1986 2021 2036 36 2036 3936 39
4040 4163 2086 2121 2136 36 2136 4136 41
4240 4363 2186 2221 2236 36 2236 4336 43

' Otvory s nepreferovanym tepelnym nulovym bodem jsou zahrnuty pouze proto, aby zajistily kompatibilitu Sroubl a otvord se starymi snimaci. Nové stroje by mély byt zkonstruovany tak, aby pouzivaly pouze doporuceny tepelny
nulovy bod.
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6

Specifikace produktu

Standard méreni

Nerezova stupnice Renishaw s jednodrahovym
absolutnim snimanim

Koeficient teplotni roztaznosti
(pfi 20 °C)

10,1 £0,2 pm/m/°C

Tepelny nulovy bod

Ve stfedové poloze (poloha snimace 0,5x délka méfeni)

Nastavovaci dioda (LED)

Barva LED dle sily signalu:
Vyborny: MODRA

Dobry: ZELENA

Uspokojivy: ORANZOVA

Spatny: CERVENA

Zadny signal: Blikajici CERVENA

Dostupné délky méreni (mm)

140, 240, 340, 440, 540, 640, 740, 840, 940, 1040, 1140,
1240, 1340, 1440, 1540, 1640, 1740, 1840, 2040, 2240,
2440, 2640, 2840, 3040, 3240,n 3440, 3640, 3840, 4040,
4240

Maximalni rychlost

4m/s

Zrychleni
(snimaci hlava ve vztahu ke stupnici)

< 200 m/s2 ve sméru méreni

Stupné presnosti

Vysoky stupen presnosti: < +3 um (K dispozici v délkach
az 3040 mm)
Standardni stupen presnosti: < +5 pm

Sila pohybu
(maximalni sila vyzadovana k posunuti
Eteci hlavy pres tésnéni)

<5N

Vibrace (55 Hz az 2 000 Hz)

Pouzdro: < 300 m/s? podle IEC 60068-2-6
Snimaci hlava: < 300 m/s? podle IEC 60068-2-6

Rozliseni ' 0,5nm, 1 nm, 1,25 nm, 10 nm, 12,5 nm, 25 nm, 50 nm
Chyba interpolace (typicka) +40 nm
Kolisani (RMS) 10 nm

Otres 11 ms polovina sinusové kfivky

< 300 m/s2 podle IEC 60068-2-27

Absolutni sériova rozhrani

BiSS-C, FANUC (a/ai), Mitsubishi, Panasonic,
Siemens Drive CLiQ (s externim rozhranim), Yaskawa

Elektrické pfipojeni snimace

Vlastni kabelovy konektor M12 (zdkaznikem
konfigurovatelny smér vystupu)

Elektrické pripojeni fidiciho
systému

8 pini M12, FANUC 20 pin0, 10 pini Mitsubishi, ~
17 pinG M23, 9 pind D-typ, 14 pind LEMO, volny pfivod

Délka kabelu Az 100 m (s prodluzovacim kabelem)
Napajeni 2 5V+10% 1,25 W maximalné (250 mA pfi 5 V)
Zvinéni Max. 200 mVpp pfi kmitoctu do 500 kHz

Provozni teplota

0°Caz50°C

Stupen kryti

IP53 pfi spravné instalaci, IP64 s pfipojenim
vzduchu

Pozadavky na vzduch

Tlak pfivodu vzduchu = 1 bar u snimace

P¥i spravném pfivodnim tlaku koncovka pro
pripojeni pfivadéného vzduchu omezuje rychlost
proudéni vzduchu na 2 I/min

Kvalita vzduchu: detaily jsou na strané uvedeny viz
kap. 8.7 na strané 30

' PFisluSny stupen pfesnosti a sériové rozhrani naleznete v tabulkach na strané 19.

2 Hodnoty spotieby energie se tykaji zakonc¢enych systém( FORTIS. Snimaci systémy Renishaw musi byt
napéjeny ze zdroje 5V ss odpovidajiciho pozadavkim SELV normy IEC 60950-1.

Hmotnost

0,27 kg + 2,0 kg/m

DULEZITE: Specifikace podléhaji spravnym instalaénim postuptim uvedenym v této instalaéni
pfirucce. V pfipadé nejasnosti kontaktujte mistniho zastupce spole¢nosti Renishaw.
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Specifikace produktu (pokracovani)

Moznosti rozliSeni a tfidy pfesnosti - standardni volba

Presnost | Sériové rozhrani

Rozliseni (nm)

Single Dual
3 um BiSS C, Mitsubishi, Panasonic, Siemens DRIVE-CLIQ, Yaskawa 1
FANUC 1/0,5
10/1,25
5um BiSS C, Mitsubishi, Panasonic, Siemens DRIVE-CLIQ, Yaskawa 10
50
FANUC 50/12,5
50/25

apply innovation™

POZNAMKA: Pro snimade s BiSS C je standardni délka pozice 36 bittl. Z diivodu pfizptisobeni se Fidicim systémam, které vyzaduiji kratsi délky pozice, jsou k dispozici také verze s 26bitovou nebo
32bitovou délkou pozice (pouze se standardnim stupném presnosti 5 um).

Délka ramce Kodové oznaceni Presnost Moznosti rozliSeni (nm)
10
3 um OK Nelze pouzit Nelze pouzit
36 bitd 36B
Nelze pouzit OK OK
32 bitd 32B 5um Nelze pouzit OK Nelze pouzit
26 bittl 26B Nelze pouzit Nelze pouzit OK

POZNAMKA: U snimaéti Siemens DRIVE-CLIQ je délka poziéniho slova spojena s rozligenim, které je zase spojeno s tfidou ptesnosti. Zde se nabizi tfi moznosti.

Délka ramce Kodové oznaceni Presnost Moznosti rozliSeni (nm)
34 bita 34D 3 um 1
30 bita 30D 5 pm 10
28 bittl 28D 5 pm 50
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7 Postup instalace — profil

7.1 Ochrana pro uzavrené linearni snimace

IP53 vyzaduije instalaci s elastickymi tésnicimi listami umisténymi mimo stfikajici vodu dle s
EN 60529/IEC 60529.

Ohledné ochrany proti priniku podle IP64 si piectéte viz kap. 8.7 na strané 30.
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7.2 Uchyceni — obecné

Pamatujte, Ze uchyceni profilu je nezavislé

na upevnéni snimaci hlavy. Pro ilustraci jsou
zobraceny vyrovnavaci koliky, ale postup

s vyrovnavaci hranou je identicky. Pokud ani
hrana ani vyrovnavaci koliky nejsou k dispozici,
zacnéte vyrovnanim montaznich otvor( profilu. '

Zajistéte, aby montazni plochy byly pred
instalaci Cisté.

T Pokud vhodna vyrovnavaci hrana nebo montazni
koliky nejsou k dispozici, potom doporucujeme
zkontrolovat rovnobéznost profilu s osou stroje
uchylkomérem.

RENISHAW &

apply innovation™

Umistéte snima¢ na montazni plochu a pevné jej zatlacte
na montazni hranu / vyrovnavaci koliky. Vyrovnejte snima¢
s montaznimi otvory.

Viz kap. 5.2 na strané 13 a kap. 5.3 na strané 14.

Volné zajistéte profil k montézni plose pomoci Sroubl M6 a podlozek
uvedenych v kap.kap. 5.3 na strané 14.

Pomoci spravného nastroje utahnéte Srouby na moment 8 Nm.
Utahnéte vSechny Srouby. Postupujte zleva doprava.

(Cisla na nakresu zobrazuiji pofadi utahovani.)

POZNAMKA: Zajistéte upevnovaci prvky pomoci pfipravku
Loctite 243.
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8 Postup instalace — snimaci hlava

K instalaci snimaci hlavy Ize pouzivat tfi rizné metody, ¢imz se instalace usnadriuje pro Sirokou
$kalu typl strojii a montaznich ploch. Ty jsou popsany v nasleduijicich kapitolach.

POZNAMKA: Pamatujte, ze instalace profilu je provedena dle postupu uvedeného v kap. 7 na
strané 20 a nezavisi na pouzité metodeé instalace snimaci hlavy.

8.1 Délka méreni

Zahajeni délky méreni (ML) je indikovano trojuhelnikovou znackou na profilu; odpovidajici Sipka na
snimaci hlavé by méla byt vyrovnana s touto Sipkou, aby se zajistilo, Ze snimaci hlava bude v ramci
délky méfeni snimace.

8.1.1 Zacatek délky méreni

Rozméry a tolerance v mm

CHF— ——Fn

. m@mu@uﬂﬁw%% T PNNISTAN.
(] (]
I
puie=a Mlb==an
18.5 +1 | ML ‘
|
@—.
LEGENDA

ML = Délka méfeni

S = Zacatek délky méfeni

VAROVANI: Nezajistite-li, ze snimaci hlava je v ramci délky méteni snimacge, mohlo by mize to
vést ke kolizi a poskozeni.

8.2 Metoda instalace pomoci vyrovnavaci svorky

Pfedem nasazené vyrovndvaci svorky pomahaji chranit a zajistovat snimaci hlavu k profilu béhem
prepravy. Tyto vyrovnavaci svorky Ize také pouzivat k nastaveni snimaci hlavy do jmenovité
instala¢ni vzdalenosti.

Vyrovnavaci svorky maji tfi rizné pracovni polohy, které jsou podrobné popsany v tabulce nize.

Pozice ‘ Stav ‘ Popis

1 Zavieno Vyrovnavaci svorky zajisti snimaci hlavu k profilu v pribéhu
prepravy

2 Polootevieno Snimaci hlavu Ize posouvat podél profilu pro uéely vyrovnani,
pficemz je dodrzena optimalni vzdalenost snimaci hlavy od
stupnice

3 Otevreno Vyrovnavaci svorky |ze odstranit z profilu po instalaci

22 Systém uzavieného snimace FORTIS-S



RENISHAW &

apply innovation™

8.2.1 Postup instalace pomoci vyrovnavaci svorky

Montazni otvory
= vedeni stroje

Nastavte vyrovnavaci svorky do polohy 2. Posunte snimaci hlavu pro vyrovnani montaznich otvord snimaci
hlavy s montaznimi otvory vedeni stroje.

Zatahnéte packu vyrovndvacisvorky nahoru do polohy 3 pro otevieni
svorky. Vysunte vyrovnavaci svorky smérem od snimaci hlavy a
odstranite je z profilu.

Zajistéte snimaci hlavu pomoci 2 $roubli M6; utahovaci moment
8 Nm.

POZNAMKA: Zajistéte upeviiovaci prvky pomoci pfipravku 5
Loctite 243. POZNAMKA: Vyrovnavaci svorky musi byt po instalaci odstranény.
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8.3 Metoda instalace
pomoci distanéni
podlozky

Pfi pouzivani této metody odstrante vyrovnavaci
svorky tésné pred instalaci (viz kap. 8.2.1 na
strané 23).

Pokud je pFistup ke snimaci hlavé z kterékoli
strany v instalaéni poloze omezen, distanéni
podlozku Ize pouzit namisto vyrovnavacich
svorek pro zajisténi spravné pozice snimaci
hlavy k profilu. PodloZku Ize jednoduse vlozit
mezi snimaci hlavu a profil snimace.

8.3.1 Postup pomoci distanéni podlozky s prednim pFistupem

1]

Umistéte distanéni podlozku mezi snimaci hlavu a profil.

Mirné pfitlacte snimaci hlavu proti podloZce abyste nastavili
vzdalenostsnimaci hlavy od stupnice a vyrovnejte montazni otvory
snimaci hlavy.

2]

PFi zachovani mirného tlaku na snimaci hlavu zajistéte snimaci hlavu
dvéma Srouby M6. Pro dokonceni instalace utahnéte Srouby na 8 Nm.

POZNAMKA: Zajistéte upeviiovaci prvky pomoci pfipravku
Loctite 243.

Odstrante distan¢ni podlozku.
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8.3.2 Postup pomoci distanéni podlozky s boénim pristupem

Rozlomte podlozku tak, abyste oddélili dvé koncové ¢asti, jak je
uvedeno na obrazku.

Umistéte oddélené ¢asti podlozky na kazdou stranu snimaci hlavy. Pfi zachovani mirného tlaku na snimaci hlavu zajistéte snimaci
hlavu, pomoci dvou Sroubd M6. Pro dokonéeni instalace utahnéte
Srouby na 8 Nm.

POZNAMKA: Zajistéte upeviiovaci prvky pomoci pfipravku
Loctite 243.

Odstrante ¢asti distancnipodlozky.
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8.4 Metoda instalace pomoci instalacni pomucky

POZNAMKA: K instalaci je potfeba 37 mm
montazni pomUicka a 4 mm Sestihranny klic.

Pfed instalaci odstrarite vyrovnavaci svorky,
pouzijte montazni pomticku.

Pfi montazi snimaci hlavy k vedeni stroje
pomoci volného neomezeného drzaku Ize
pouzit instala¢ni pomUcku k pfesnému umisténi,
zajisténi a nasazeni drzaku do vedeni. Montazni
pomticka bezpecéné zacvakne do profilu a
umozni sefizeni a zajisténi libovolného vedeni
stroje horizontalné na spravném misté pred
montazi snimaci hlavy.

] 4 mm

Ovérte, Ze montazni pomUcka je v nezablokované poloze.

Pouzijte 4 mm Sestihranny kli¢ k uzamé&eni mechanismu pojistky.

Vysunte snimaci hlavu z jeji instalaéni polohy a upevnéte montazni

pomuicku do profilu — viz kroky 3 a 4.

Zajistéte, aby zuby montazni pomucky byly umistény hranou profilu.

] 4mm

Mirné rukou zatlacte na montazni pomucku a zajistéte ji do profilu

pomoci 4 mm Sestihranného kliCe.
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A

RENISHAW.
A-9768-3580

Vyrovnejte drzak snimaci hlavy s montazni pomuckou a zajistéte jej pomoci Vyrovnejte vedeni osy s drzakem snimaci hlavy a zajistéte jej pomoci Sroubl
Sroubd a matic. M6.

0o

h T

Odstrarite Srouby a matice z montazni pomucky, odjistéte ji a odstrarite Vyrovnejte snimaci hlavu s montaznim drzakem snimaci hlavy a zajistéte ji
z profilu. Srouby a maticemi M6.

Pomoci spravného nastroje utahnéte Srouby na moment 8 Nm.

POZNAMKA: Zajistéte upevriovaci prvky pomoci piipravku
Loctite 243.
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8.5 Kabelové pripojeni FORTiS

Pro usnadnéni spravy kabelt ma systém
FORTIS-S dva kabelové vstupy, které umoznuji
zasunout kabel z libovolné strany snimaci
hlavy.

POZNAMKA: Pfipojovaci zavit kabelu by mél
byt zajistén pfipravkem Loctite 222.

2 porty kabelového konektoru (jeden na kazdé strang).

Port kabelového konektoru, ktery se nepouziva, by mél byt opatien
dodanou Sroubovaci zaslepkou. Zajistéte jej pomoci pfipravku
Loctite 222.

Hrana klice
konektoru

Zasunte kabel do snimaci hlavy. Peclivé zajistéte spravnou orientaci
konektoru: hrana kli¢e konektoru by méla sméfovat k zakladné
snimaci hlavy.

Pomoci vroubkované matice ,A“ nasroubujte konektor do zavitové
zasuvky.

PFi uplném zapojeni by mél byt uchopovaci krouzek kabelového
konektoru 1 mm od téla snimaci hlavy, jak je znazornéno vyse.

Pomoci dodavaného kli¢e pro pfipojeni kabelu s Sestihrannou matici
-B“ pfipevnéte kabel snimace.

DULEZITE: Jakmile je konektor zapojen tak, jak je uvedeno na
obrazku, utahnéte rukou vroubkovanou matici ,,A“, abyste zajistili
adekvatni uzemnéni. Méfeny odpor uzemnéni (mezi télem ¢teci hlavy
a stinénim na sestavé kabelu na strané fidiciho systému) musi byt
mensi nez 1 ohm. Zajistéte jej pomoci pfipravku Loctite 222.
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8.6 Ovéreni instalace

Chcete-li ovéfit instalaci snimace, nastavovaci dioda (LED) poskytuje okamzité ovéfeni sily signalu
snimace a tim i jeho pfesné vyrovnani a instalaci.

Snima¢ vyzaduje napajeni, aby mohl aktivovat nastavovaci diodu (LED); to Ize u€init pomoci
vhodného kabelu zapojeného do fidiciho systému stroje. Viz kap. 9 na strané 31 ohledné
pozadavkl na napajeni snimace.

POZNAMKA: Pokud je nastavovaci dioda zakryta, potom Ize silu signalu zjistit pomoci nastroje
Advanced Diagnostic Tool pro absolutni snimace (ADTa-100).

Stav LED

‘ Popis

Urover signalu je

apply innovation™

‘ Pozadovana ¢innost

° MODRA e Zadné nastaveni nenf potfeba
optimalni
O ZELENA Uroveri signalu je Zadné nastaveni nen poteba
dobra
. . Uroven signalu je Zajistéte, aby byl profil enkodéru
O ORANZOVA dostateéng : rovnobézné s osou pohybu stroje
(viz kap. 5 na strané 13).
’ Nastavte snimaci hlavu celé osy
o CERVENA Uroven signalu je pojezdu abyste dosahli zelené nebo
nedostatecna modré barvy diody.
Snimaci hlava nesnima stupnici
z divodu znecisténi nebo Spatné
instalace
N/
— o — BLIKAJICI . POZNAMKA: Blikajici LED dioda
/ \ CERVENA Nelze urcit polohu znadi chybu snimani stupnice.

Blikajici stav je zakazany pro
néktera sériova rozhrani.

Reset provedte pomoci odpojeni
napajeni.
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8.7 Privod vzduchu

Snimace systému FORTIS Ize provozovat s volitelnym pfivodem stlaceného vzduchu pro zvySeni

rovné kryti z IP53 na IP64. Pfi pouziti vzduchu musi pfivod vzduchu spliiovat kritéria na tiak a POZNAMKA: Pokud je tfeba vzduchovou pipojku nebo $roub vzduchového konektoru vyménit
gistotu, ktera jsou uvedend v tabulce nize, na vstupu pfivodu do snimace. nebo pfemistit, mély by byt zajiStény pfipravkem Loctite 222.
Pozadavky na €istotu pfivodu vzduchu
PFivodni tlak vzduchu 1 bar (tlak na vstupu vzduchu do snimace; vstupni konektor
vzduchu ma integrovanou klapku, ktera zajistuje spravny objem
proudéni vzduchu 2 I/min snimacem)
Maximalni znecisténi ISO 8573-1 Trida 1
Casticemi Velikost &astic Poget &astic na m?
0d 0,1 um do 0,5 pm <20 000
Od 0,5 pm do 1,0 um <400
Od 1,0 pm do 5,0 um <10
Max. tlakovy rosny bod ISO 8573-1 Trida 4 (tlakovy rosny bod pfi 3 °C)
Celkovy obsah oleje ISO 8573-1 Trida 1 (max. koncentrace oleje: 0,01 mg/m?)

Pfivod vzduchu se obvykle pfipojuje k ¢asti systému, ktera bude stacionarni. V zavislosti na
konfiguraci stroje se s vedenim stroje pohybuje bud profil, nebo snimaci hlava.

Vstupy pro vzduch jsou umistény na obou stranach snimaci hlavy a na obou krytech konct profilu .
Pouzivejte vhodnou hadici pro pfivod vzduchu s otvorem 4 mm.

Kompatibilni soucasti pfivodu vzduchu naleznete v technickém listu Systémy filtrace vzduchu pro
pouziti se snimaci FORTIS (obj. ¢. Renishaw L-9517-9990).

1l
1 Odstranéni zatky pFivodu vzduchu a uchyceni koncovky pfipojeni vzduchu do snimaci hlavy
! : (1) nebo koncovky profilu(2). Utahnéte rukou (maximalné na 0,3 Nm).

PIné osazeny vzduchovy filtr Zmengeny vzduchovy filtr VAROVANI: Odstrarite zaslepku pouze z mista, na kterém budete pfipojovat pfivod vzduchu, jinak

oy ) o ) mUze dojit k poruseni tésnosti.
(obj. €. Renishaw A-9768-4353) (obj. €. Renishaw A-9768-4354)
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9 Elektrické zapojeni

9.1 Elektricka priprava

Pro spravnou instalaci systému je nezbytné napajet snimaci hlavu FORTIS.
e Pozadavek na vstupni napéti snimaci hlavy: 5V ss +5%.

¢ Provozni proud: 250 mA.

¢ Provozni energie pfi 5 V: 1,25 W.

Systém musi byt uzemnén dle obrazku.

9.2 Uzemnéni a stinéni FORTIS

DULEZITE:

1. Stinéni by mélo byt pfipojeno k uzemnéni stroje (uzemnovaci pole).

2. Pokud se pouziva varianta volného pfivodu nebo je konektor upraven ¢i vyménén, zéakaznik
musi zajistit, ze vodi¢e 0 V (bila a zelena) budou pfipojeny k 0 V.V takovych situacich je

také tfeba zajistit, aby 0 V a uzemnéni zlstaly od sebe spravné izolovany po celé délce
kabelu.

POZNAMKA: Na systémech Siemens DRIVE-CLIiQ konektor mezi kabelem snimaci hlavy a
prodluzovacim kabelem bude odpovidat rozhrani A-9796-0575.
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Obrazek 2 Usporadani pro verze Siemens DRIVE- CLiQ.
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Obrazek 3 Usporadani, pokud se pouziva 20pinovy konektor Honda (plastové télo) se
systémem FANUC.
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Stinéni kabelu je pfipojeno k externimu vodi¢i uzemnéni.
PFipojte jej k uzemnéni (uzemnovaci pole).

Kabel snimaci hlavy

"Ohledné maximalni délky prodluzovaciho kabelu se poradte s mistnim zastupcem spole¢nosti Renishaw.

2 Podrobnosti naleznete na strané 40.
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10 Kabely a sériova rozhrani

Dalsi informace tykajici se kabelll pro fadu snimact FORTIS Ize najit v technickém listu Kabely pro

absolutni snimace FORTIS (obj. ¢. Renishaw L-9517-0078). Lze jej stahnout z nasich webovych
stranek www.renishaw.com/fortisdownloads a k dispozici je také u vaSeho mistniho zastupce
spole¢nosti Renishaw.

10.1 VSeobecné technické udaje

Kabel snimaci
hlavy

Typ A

@4,7 mm, 28 AWG, 7zilovy, jednoduché stinéni, ¢erna izolace
Ohybova zivotnost > 20 x 10° cykll pfi poloméru ohybu 20 mm
Minimalni polomér statického ohybu (vnitfni polomér): 15 mm

Typ B

Vnéj. pram.: 6,3 mm, 23 AWG, 6Zilovy (3x kroucena dvojlinka),
jednoduché stinéni, zelena izolace

Ohybova zivotnost > 20 x 10° cykll pfi poloméru ohybu 75 mm
Minimalni polomér statického ohybu (vnitfni polomér): 31,5 mm

Typ D

Vyztuzeny: Vnéj. prim. 10 mm, 28 AWG, 7zilovy
Ohybova zivotnost > 20 x 10° cykll pfi poloméru ohybu 100 mm
Minimalni polomér statického ohybu (vnitfni polomér): 35 mm

Prodluzovaci
kabel

(pokud se
pouziva)

Typ B

Vnéj. prdm.: 6,3 mm, 23 AWG, 6Zilovy (3x kroucena dvojlinka),
jednoduché stinéni, zelena izolace

Ohybova zivotnost > 20 x 108 cykl( pfi poloméru ohybu 75 mm
Minimalni polomér statického ohybu (vnitfni polomér): 31.5 mm

Typ C

Vnéj. prdm.: 7,8 mm, 2 x 20 AWG (napdjeni), 4 x 23 AWG (signal),
2 x 28 AWG (snimani), jednoduché stinéni, zelena izolace
Ohybova zivotnost > 20 x 108 cykl( pfi poloméru ohybu 75 mm
Minimalni polomér statického ohybu (vnitfni polomér): 58 mm

UPOZORNENI: Snimaci systém FORTIS je navrzen podle pfislunych norem elektromagnetické
kompatibility (EMC), pro dosazeni pfislusné shody vSak musi byt spravné zapojen. Zejména je
dulezité vénovat pozornost zapojeni stinéni.

10.2 Pripustné délky kabell

Nize uvedeny graf ukazuje pfipustné kombinace kabelu a prodluzovaciho kabelu pro fadu
uzavfenych linearnich snimac¢t FORTIS. Pro delSi prodluzovaci kabely je vyzadovan kratsi kabel
snimaci hlavy. Tato informace plati pro v§echna sériova rozhrani a typy konektorG. V hor§im pfipadé
je minimalni pfipustné pfivodni napéti 4,75 Vss.

POZNAMKA: U systémii Siemens musi vzdalenost mezi snimaci hlavou a interface DRIVE-CLIQ
odpovidat omezenim uvedenym v grafech v této ¢asti, ale kombinace kabelu snimaci hlavy a
prodiuzovaciho kabelu NESMI preséhnout délku 25 m.
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10.2.1 Kabel snimaci hlavy typu A v kombinaci

s prodluzovacim kabelem
Nasledujici graf ukazuje maximalni délku pro vedeni kabelu pfi pouziti kombinace kabelu snimaci
hlavy typu A a prodluzovaciho kabelu typu B nebo typu C. Pro lepSi orientaci v grafu si na ose x

vyhledejte délku kabelu snimaci hlavy a na ose y odec¢téte hodnotu maximalni délky prodluzovaciho 60
kabelu pro jednotlivé typy prodluzovaciho kabelu.
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60

10.2.2 Kabel snimaci hlavy typu B v kombinaci :
s prodluzovacim kabelem N
Nasledujici graf ukazuje maximalni délku pro vedeni kabelu pfi pouziti kombinace kabelu snimaci 55
hlavy typu B a prodluzovaciho kabelu typu B nebo typu C. Pro lepSi orientaci v grafu si na ose x B
vyhledejte délku kabelu snimaci hlavy a na ose y odec¢téte hodnotu maximalni délky prodluzovaciho i
kabelu pro jednotlivé typy prodluzovaciho kabelu. 50
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10.3 BiSS C sériové rozhrani

10.3.1 Konektor fFidiciho systému

Rozméry v mm
9pinova zastréka typu D

8pinova zastréka M12
50 14,5

0E;

13,6 15 M12x1,0°

" Doporuceny utahovaci moment je 4 Nm.

15pinova zastréka typu D

apply innovation™

10.3.2 Radovy konektor

Rozméry v mm
8pinova zasuvka M12

I
—
L]

@15 M12x1,0°

" Dporuéeny utahovaci moment je 4 Nm.

10.3.3 Vystupni signaly

Zapojeni
9pinovy 8pinovy 15pinovy
typD M12 typ D
(A) (D)
Napajeni 5V Hnéda 4,5 2 4,12
(Y Bila 8,9 5,8 2,10
Sériové rozhrani MA+ Fialova 2 3 8
MA- Zluta 3 4 15
SLO+ Seda 6 7 5
SLO- Rdzova 7 6 13
Stinéni Stinéni Stinéni Kryt Kryt Kryt
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10.4 FANUC sériové rozhrani

10.4.1 Konektor fidiciho systému

20pinova zastrcka
37 11,4

.
=N

30
Vnéjsi stinéni @
(pfipojte k uzemnéni stroje)
8pinova zastréka M12
‘ %0 8,4
13,6 215 M12x 1,0'

" Doporuceny utahovaci moment je 4 Nm.

17pinova zastréka M23
=59,4

M23 x 1,0

Rozméry v mm

10.4.2 Radovy konektor

8pinova zasuvka M12

49

IS
I
—
[ [ |

I5,

@15 M12x1,0°

" Doporuceny utahovaci moment je 4 Nm.

17pinova zasuvka M23

o284 @ ; ;

Rozméry v mm
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10.4.3 Vystupni signaly

Funkce Volny konec Zapojeni
FANUC o barva vodi€l |  2gpinova 8pinovy | 8pinovy | 17pinovy
(F) zastréka M12 M12 M23
(H) (T) (€)
Napajeni 5V 5V Hnéda 9, 20 2 8 1,7
oV oV Bila 12,14 5,8 5 4,10
Sériové rozhrani REQ+ REQ+ / SD+ Fialova 5 3 7 8
REQ- | REQ-/SD- Zluta 6 4 6 9
SD+ Nepripojovat Sed4 1 7 3 14
SD- RGzova 2 6 4 17
Stinéni Stinéni Stinéni Opleteni 16 Externi Kryt Kryt Kryt
kabelu

10.4.4 Pripojeni stinéni kabelu na svorkach H
ANésledujl’ci usporadani by mélo byt pouzito pouze pro verze FANUC.

Kabel je dodavan se stinénim pfipojenym k pinu 16 uvnitf konektoru, ¢&imz je provedeno pozadované pfipojeni k zafizeni
FANUC. Stinéni musi byt také pfipojeno k uzemnéni stroje budto pomoci dodaného externiho uzemnovaciho vodice, nebo
odfiznutim izolace kabelu za u¢elem obnaZeni stinéni a jeho pfipojeni k uzemnéni stroje.

I . ]
/

Moznost 2: Odfiznéte Gernou /
izolaci kabelu za Giéelem obnazeni Moznost 1: Pfipojte externi
opleteného stinéni a jeho pfipojeni uzemnovaci vodi¢ k uzemnéni stroje.

k uzemnéni stroje.

www.renishaw.com 37


http://www.renishaw.com/cs

10.5 Mitsubishi sériové rozhrani

10.5.1 Konektor ridiciho systému

Rozméry v mm

8pinova zastréka M12

‘ 50 o145
13,6 @15 M12x 1,01
" Doporuceny utahovaci moment je 4 Nm.
10pinova zastréka 3M
40 11
\ ~ A = ), == 9 10
+—>
22,4 []: 0 22,7 —=
— m
ST Nl = == 1 2

17pinova zastréka M23

~59,4

M23 x 1,0

10.5.2 Radovy konektor

Rozméry v mm

8pinova zasuvka M12

i

15 M12x1,0°
" Doporuc¢eny utahovaci moment je 4 Nm.

17pinova zasuvka M23
=58,2
=T}

26,4

10.5.3 Vystupni signaly

Funkce Signal Volny konec Zapojeni
barva 10pinovy 8pinovy 8pinovy
vodicd 3Mm M12 M12
(F) ) (m)
Napajeni 5V Hnéda 1 2 8
oV Bila 2 5,8 5
Sériové rozhrani MR Fialova 3 3 7
MRR Zluta 4 4 6
MD Seda 7 7 3
MDR Ruzova 8 6 4
Stinéni Stinéni Stinéni Kryt Kryt Kryt
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10.6 Panasonic sériové rozhrani

10.6.1 Konektor ridiciho systému

Rozméry v mm

8pinova zastréka M12

50 8.4 @14,5
13,6 15 M12x 1,01
" Doporuc¢eny utahovaci moment je 4 Nm.
10pinova zastréka JST
42,5
10,5

o V]
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10.6.2 Radovy konektor

Rozméry v mm

8pinova zasuvka M12

@15 M12x1,0°

" Doporuéeny utahovaci moment je 4 Nm.

10.6.3 Vystupni signaly

Funkce Volny konec barva Zapojeni
vodicu 8pinovy 10pinovy
(F) M12 JST
(S)
Napajeni 5V Hnéda 2 1
oV Bila 5,8 2
Zelena -
Sériové rozhrani PS Fialova 3 3
PS Zluta 4
Vyhrazeno Nepripojovat Seda 7 -
RGzova 6 -
Stinéni Stinéni Stinéni Kryt Kryt

www.renishaw.com
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10.7 Siemens sériové rozhrani

Dodava se pouze s verzemi systému Siemens pro FORTIS.

Konektor interface DRIVE-CLiQ

Napdjeni 24V Maximalné 1,8 W (75 mA pfi 24 V), 24 V podle specifikace
DRIVE-CLIQ. Napajeni 24 V je poskytovano siti DRIVE-CLIQ
Prepétova ochrana pro DRIVE-CLiIQ: -36 V az +36 V

ZvInéni Max. 200 mVpp pfi kmito¢tu do 500 kHz

Max. celkova Od snimaci hlavy k rozhrani DRIVE-CLIQ 9 m

délka kabelu (Viz specifikace Siemens DRIVE-CLIQ, kde je uvedena
maximalni délka kabelu od rozhrani k fidicimu systému)
Prodluzovaci kabely od rozhrani FORTiS DRIVE-CLiQ k
fidicimu systému by mély byt poskytnuty pfimo spole¢nosti
Siemens

Utahovaci M12 —4 Nm

moment

konektoru

10.7.1 Konektor fidiciho systému

8pinova zastrcka M12

50

Rozméry v mm

14,5

I
il =

15

13,6

M12x1,0°

" Doporuceny utahovaci moment je 4 Nm.

10.7.2 Radovy konektor

Rozméry v mm

8pinova zasuvka M12

< 49 oy |
A 1 * "—t
1+4 Eﬂ[Hiﬁ%
(- i
I }
@15 M12x 1,0

" Doporuceny utahovaci moment je 4 Nm.

10.7.3 Vystupni signaly

Funkce Barva vodice Zapojeni
8pinovy
M12
Napajeni 5V Hnéda 2
oV Bila 5,8
Sériové rozhrani A+ Fialova 3
A- Zluta 4
Vyhrazeno Nepripojovat Seda 7
RGzova 6
Stinéni Stinéni Stinéni Kryt
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10.7.4 Siemens DRIVE-CLIiQ sériové rozhrani 10.7.5 Zapojeni rozhrani Siemens DRIVE-CLiQ
10.7.4.1 Funkce RDY LED — [ signa | Zapojent 12
Barva | Stav | Popis Napajeni 24V 1
- Vypnuto Napajeni chybi nebo je mimo rozsah pfipustné tolerance ov 5
Zelena Trvale sviti Modul je pfipraven k provozu a dochézi k cyklické komunikaci DRIVE'(’:UQ sériové RX+ 3
DRIVE-CLIQ rozhrani RX- 4
Oranzova | Trvale sviti Komunikace DRIVE-CLIQ je sestavena TX+ 7
Cervena Trvale sviti Pfitomnost minimalné jedné chyby v tomto modulu TX- 6
Stinéni Stinéni Kryt

POZNAMKA: LED se aktivuje bez ohledu na to, zda byly
prekonfigurovany odpovidajici zpravy.

Zelena/ Blika Rozpoznani souc¢asti pomoci LED je aktivovano (p0144)
oranzova

nebo POZNAMKA: Obé moznosti zaviseji na stavu LED, kdyz je
cervena/

rozpoznani soucasti aktivovano pres p0144=1.
oranzova

10.7.4.2 Funkce Status LED

Status LED zobrazuje stav nastaveni snimaci hlavy, viz nastavovaci dioda (LED) snimaci hlavy;
dal$i podrobnosti jsou uvedeny v na strané
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10.7.6 Instalaéni vykres rozhrani Siemens DRIVE-CLiQ

Jedna snimaci hlava (obj. ¢islo Renishaw A-9796-0575)

@3

7 82
N
S 7
‘ 10 \ / RESOLUTE A-9796-0575 MADE IN UK )
31 26 RENISHAVIE  §E o Trsract - s
C &~ =statUs rov=C) @
\ ENCODER DRIVE-CLIQ
ty 17
12,3
: ‘% ;

Rozméry v mm

2 montazni otvory @5,5 prlchozi
Typ Sroubu: ISO 4762-M5
Utahovaci moment: 4 Nm
Doporuceny zabér zavitu je: = 5 mm

1

14,6
i

L M12 8pinovy vnéjsi pro pfipojeni DRIVE-CLIQ
(v€etné napajeni)

©®,
@

42 Systém uzavieného snimace FORTIS-S



10.8 Yaskawa sériové rozhrani

10.8.1 Konektor fidiciho systému

Rozméry v mm

8pinova zastrcka M12
50 14,5

0,

13,6 @15

M12x1,0°

' Doporuceny utahovaci moment je 4 Nm.

6pinova zastrcka Molex

43,65 12,3

|

ijH

5 6
E[ 185 s|M |4 [—=]
j 1 2
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10.8.2 Radovy konektor

Rozméry v mm

8pinova zasuvka M12

. 49
v

Rl ==
215 M12t< 1,0°

' Doporuceny utahovaci moment je 4 Nm.

10.8.3 Vystupni signaly

Funkce Volny konec

barva vodicu

Zapojeni

8pinovy M12

6pinovy Molex

(F) ) (v)
Napajeni 5V Hnéda 2 1
oV Bila 5,8 2

Zelena Nepfipojeno

Sériové rozhrani S Fialova 3 5
s Zluta 4 6
Vyhrazeno Nepfipojovat Seda 7 -
Ruzova 6 =

Stinéni Stinéni Stinéni Kryt Kryt
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