RENISHAW &

apply innovation™

Systém uzavreného snimace

FORTIS-N™ v,

r 1,__,_“,7'!%”1 -

Specifikace produktu

Standard méreni Nerezova stupnice Renishaw s jednodrahovym absolutnim snimanim
Koeficient teplotni roztaznosti 10,1 £0,2 pm/m/°C

(pfi 20 °C)

Tepelny nulovy bod Ve stfedové poloze (poloha snimace 0,5x délka méfeni)

Dostupné délky méreni (mm) 70, 120, 170, 220, 270, 320, 370, 420, 470, 520, 570, 620, 670, 720, 770, 820,

920, 1020, 1140, 1240, 1340, 1440, 1540, 1640, 1740, 1840, 2040
(k dispozici montazni lista — doporuéeno pro délku > 620 mm)

Stupné presnosti Vysoky stupen presnosti: < +3 um
Standardni stupen pfesnosti: < +5 pm
Rozliseni ' 0,5nm, 1 nm, 1,25 nm, 10 nm, 12,5 nm, 25 nm, 50 nm
Chyba interpolace (typicka) +40 nm
Kolisani (RMS) 10 nm
Absolutni sériova rozhrani BiSS C, FANUC (a./ ai), Mitsubishi, Panasonic,
Siemens DRIVE-CLIQ (s externim rozhranim), Yaskawa
Elektrické pripojeni snimace Vlastni kabelovy konektor M12
Elektrické pripojeni fidiciho systému 8 pint M12, FANUC 20 pind, 10 pint Mitsubishi,
17 pinG M23, 9 pind D-typ, 14 pind LEMO, volny pfivod
Délka kabelu Az 100 m (s prodluzovacim kabelem)
Napajeni 5V £10% 1,25 W maximalné (250 mA pfi 5 V)
Nastavovaci dioda (LED) Barva LED dle sily signalu
Maximalni rychlost 4 m/s
Zrychleni < 200 m/s2 ve sméru méfeni
(snimaci hlava ve vztahu ke stupnici)
Sila pohybu <4N

(maximalni sila vyzadovana k posunuti ¢teci
hlavy pres tésnéni)

Vibrace Snimaci hlava: < 300 m/s2 podle IEC 60068-2-6

(55 Hz az 2000 Hz) Pouzdro bez montazni listy: < 200 m/s? podle IEC 60068-2-6
Pouzdro s montazni listou: < 300 m/s2 podle IEC 60068-2-6

Oties 11 ms polovina sinusové krivky < 300 m/s? podle IEC 60068-2-27

Rozsah pracovnich teplot 0°Caz50°C

Stupen kryti IP53 pfi spravné instalaci, IP64 s pfipojenim vzduchu

Pozadavky na vzduch Tlak pfivodu vzduchu = 1 bar u snimace

Pfi spravném pfivodnim tlaku koncovka pro pfipojeni pfivadéného vzduchu
omezuije rychlost proudéni vzduchu na 2 I/min

Hmotnost 0,11 kg + 0,45 kg/m

Uvedeny na str. 2.

www.renishaw.com/fortisdownloads
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Moznosti rozliseni a tridy presnosti —
standardni volba

Presnost | Sériové rozhrani Rozliseni (nm)

Single Dual

BiSS C, Mitsubishi, Panasonic, Siemens DRIVE-CLIQ, Yaskawa

3 um
FANUC 1/0,5
10/1,25
5um BiSS C, Mitsubishi, Panasonic, Siemens DRIVE-CLIQ, Yaskawa 10
50
FANUC 50/12,5
50 /25

POZNAMKA: Pro snimace s BiSS C je standardni délka pozice 36 bitti. Z dtivodu pfizptisobeni se fidicim systémtim, které vyzaduji
kratsi délky pozice, jsou k dispozici také verze s 26bitovou nebo 32bitovou délkou pozice (pouze se standardnim stupném presnosti

5 pm).
Délka ramce Kodové oznaceni Presnost Moznosti rozliSeni (nm)
10
3 um OK Nelze pouzit Nelze pouzit
36 bitl 36B
Nelze pouzit OK OK
32 bita 32B 5 pm Nelze pouzit OK Nelze pouzit
26 bith 26B Nelze pouzit Nelze pouzit OK

POZNAMKA: U snimadt Siemens DRIVE-CLIQ je délka poziéniho slova spojena s rozli$enim, které je zase spojeno s tfidou

presnosti. Zde se nabizi tfi moznosti.

Moznosti rozliSeni (nm)

Délka ramce Kédové oznaceni Pfesnost
34 bitt 34D 3 um 1
30 bitt 30D 5 um 10
28 bitu 28D 5 um 50
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Montazni orientace — standardni koncovky

Rozmeéry a tolerance v mm

>55

Vyrovnavaci kolik
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VAK SN
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POZNAMKY:

D = Pozadované montazni rozmeéry
1. Boéni nakresy ukazuji alternativni montazni orientace.
X = Nulovy bod vedeni/osy stroje
2. Moznosti montaze vyrovnavaciho koliku a montazni hrany stroje, které pfimo

odpovidaji horni ploSe profilu.

Montazni orientace — kratké koncovky

>55

/ Vyrovnavaci kolik
_ %il( _

—E—=———14 |- —-I1s04762-M4
Vroubkovana podlozka
> 07/43
'
@) Ly +0,1 (D
—F— — — Ti|- —~—1S04762-M4
Ni=1 i .
S Sj Vroubkovana podlozka
E Q7/4,3
LEGENDA )
POZNAMKY:

D = Pozadované montazni rozméry L . o L .
1. Boéni nékres ukazuje alternativni montazni orientaci.

X = Nulovy bod vedeni/osy stroje . . . . ) B L .
2. Montaz profilu se miize provadét na hranu stroje nebo pomoci vyrovnavacich kolik.
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Moznosti montaze listy

Rozméry a tolerance v mm

R1 max.
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R0,6 max.
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Vyrovnavaci kolik
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Nomenklatura

F N 1 0 0 A 204 S C 36B X 001 X

Produkt I
F - FORTIS

Konstrukce
S - Standardni (37 mm)
N - Kompaktni (18 mm)

Typ snimace
1 - Absolutni

Typ stupnice
0 - 30 um B kéd RTLA

Zakonéeni
0 - Standardni
1 - Mala zakonéeni (pouze typ N)

Konfigurace bfitového tésnéni
A - DuraSeal™ x 1
B - DuraSeal x 2 (pouze typ S)

Délka méfeni '
FORTIS-S 014 = 140 mm az 424 = 4240 mm
FORTIiS-N 007 = 70 mm az 204 = 2040 mm

Pfesnost systému
S - Standardni pfesnost
H - Vysoka presnost

Tepelna nulova poloha
X - Zadna
C - Umisténi na stfedu 2

Sériové rozhrani
26B - BiSS 26 bitu (pouze 50 nm)

32B - BiSS 32 bittl (pouze 10 nm)

36B - BiSS 36 bitli

37F - 37 bitt FANUC a. a ai

40N - 40 bith Mitsubishi 4 drat

48P - 48 bitt Panasonic

28D - Siemens DRIVE-CLIQ 28 bitl (pouze 50 nm)
30D - Siemens DRIVE-CLIQ 30 biti (pouze 10 nm)
34D - Siemens DRIVE-CLIQ 34 biti (pouze 1 nm)
36Y - 36 bitd Yaskawa

Functional Safety
X - Standardni
S - Functional Safety (Bezpec¢nost BiSS a pouze Siemens DRIVE-CLiQ)

Rozliseni
001 - 1 nm (vSechny protokoly kromé& FANUC)
010 - 10 nm (v8echny protokoly kromé FANUC)
050 - 50 nm (v8echny protokoly kromé& FANUC)
T12-1/0,5 nm (pouze FANUC)

108 - 10/ 1,25 nm (pouze FANUC)

502 - 50/ 25 nm (pouze FANUC)

504 - 50/ 12,5 nm (pouze FANUC)

Dodateéné pole
X - Standardni, zadna volitelnd moznost
D - Standardni snimac¢ s jednou dodate¢nou snimaci hlavou 3

" V8echny délkové varianty naleznete v tabulce specifikace.
2 Moznosti zakaznického feSeni s alternativnimi nulovymi body konzultujte s lokalnim zastoupenim spoleénosti Renishaw.
3 Pro dal$i informace viz pfiru¢ka Systém uzavieného snimace FORTIS-N s vice snimacimi hlavami (obj. ¢islo Renishaw M-6725-9209).
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