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Dodavatel obrabécich strojl pro spole¢nosti Ford a
Bosch transformuje presnost stroje beze zmeény designu

VétsSina vyrobct CNC soustruhti investuje
znacné ¢éastky do vyvoje za ucelem
zvySeni presnosti. Vyrobce zafizeni
Spinner pouzitim nejnovéjsich kalibraénich
systémi ve svém zavodeé v tureckém
Instanbulu zvysSil pfesnost svych stroji bez
nutnosti ménit konstrukci. ak vysvétluje
pan Nurhan, technicky reditel, “Design
stroju je stejny, ale doslo k vyraznému
zlepSeni presnosti, snizeni potieby
zakaznické podpory o 90% a zakaznik{im
jsme dokazali, ze vyuzivame nejnovéjsich
technologii.”

Klic¢em k tomuto zlepSeni je pouZziti
laseroveho kalibraéniho systému Renishaw
pro kalibraci linearnich os vSech modeld a
kazdého pomocného vietena CNC soustruhu.
Kalibra¢ni systém Renishaw QC10 navrzeny
pro rychlou diagnostiku stroj slouzi
spole¢nosti Spinner také pro provadéni
rozsahlejsich laserovych kalibra¢nich postupu;
pfi€emz posledni kalibracni kontrola pomoci
QC10 se provadi na pracovisti zakaznika

po dodavce nového stroje. O vyhodé vyssi
presnosti se jiz presvédcili zakaznici jako je Pan Nurhan, technicky feditel firmy Spinner, testuje

Ford a Bosch Rexroth. ktefi v Turecku vvrabéii pomocné vieteno CNC soustruZnického centra laserem
. -y \ ’ y ) Renishaw XL-80 a kalibratorem RX10, aby bylo mozZno
klikové hridele a Cerpadla.

garantovat poZadovanou opakovatelnost

Obrabéci centra firmy Spinner jsou testovdna pfi vyrobé systémem Renishaw QC10 za ucelem sefizeni synchronizace os



Jesté pred lety Spinner tyto systémy nepouzival
a provadél pouze zakladni nastaveni, které
nebralo v Uvahu v3echny faktory ovliviiujici
pfesnost polohovani stroje. Néktefi dodavatelé
obrabécich stroju jesté u této metody zlistavaji a
neuvédomuji si, ze se timto vytvafi fada dalSich
problému pro zakazniky a zaroven se zvysuji
jejich vlastni naklady na zéakaznickou podporu.

Laserova kalibrace Renishaw - kompenzace
rotacni osy

Pan Nurhan vysvétluje jednu z oblasti, ve kterych
Spinner vidi nejvice vyhod laserové kalibrace,
“Testujeme a kalibrujeme rota¢ni pohyb kazdého
pomocného vietene instalovaného na nasich
soustruzich, protoze snimac motoru, i kdyz ma
dobrou opakovatelnost, nepolohuje tak dobfe, jak
bychom chtéli. Nékteré snimace jsou pfesné jen
na 6 uhlovych minut. Pouzivame-li vSak rotaéni
kalibrator Renishaw RX10, muzeme zarucit lepsi
opakovatelnost nez 1 Uhlovou sekundu. Toho

se dosahuje testovanim pomocnych vieten na
hotovém stroji. Chyby zjisténé kalibratorem RX10
se opravuji pfidanim kompenzacnich hodnot
generovanych softwarem RX10 do registr(i

v ovladadi. Pak se vieteno testuje znovu pro
kontrolu nové polohovaci pfesnosti a vystaveni
referenéniho kalibraéniho osvédceni podle
rdznych mezinarodnich norem.”

Typicka soucast cerpadla vyrabéna firmou Bosch- Rexroth na
strojich Spinner

RX10 je pfisluSenstvim laserovych kalibra¢nich
systémuU Renishaw, které umozriuje porovnani
naprogramované rotace pohonu nebo rotacniho
stolu se skute&nou rotaci mérenou pomoci RX10.
Mé&feni se provadi instalaci RX10 na osu rotace
a pak naprogramovanim osy rotace pro rotaci

v uréenych krocich. Po kazdém pohybu osy

se RX10 odaretuje a rotuje zpét do pfedchozi
polohy, kde se opét zaaretuje pomoci spojky Hirth
s pfesnosti na 1 Uhlovou sekundu. Na RX10 se
namontuje optika pro méfeni Uhlu a zaznamena
se uhlova odchylka porovnanim s pfedchozi
vychozi polohou. Hodnoty chyby se pouziji pro
kompenzaci.

Kalibrace pomocného vietena CNC soustruznického centra
pomoci kalibratoru Renishaw RX10

Testovani linearnich os na soustruzich

V soucasné dobé ma kazdy paty CNC soustruh
Spinner pIné kalibrovanou linearni osu. To

je reakce firmy na pozadavek zakaznik{l na
zvysSeni presnosti strojll. U stroju, které nejsou
kalibrovany, se polohovani stroje kontroluje jen ve
dvou polohach, 0 a 300 mm, a do registru stroje
se pfidava pouze jedna hodnota kompenzace,
aniz by se bralo v tvahu v8echno mezi tim.
Obrabéci stroje Spinner Ize dodat se tfemi
hlavnimi osami X,Y a Z a s osou pohybu pro
pomocné vieteno.

Pan Nurhan vysvétluje vyhody pouzivani
laserového kalibragniho systému Renishaw:
“Podél osy se muze ménit odpor a opakovatelnost
neni stejna, proto je idealni méfeni po
jednotlivych krocich, které provadime laserem.
Velikost kroku nastavime na 10 mm, coz je vySka
kalibraéni tyCe, a méfime odpor v kazdém bodé.



Testy se provadéji pfed kompenzaci chyby a po
ni, abychom zjistili rozdil.” Aby Spinner prokazal
schopnosti stroje zakaznikim, dodava vSechny
testované stroje s kalibraénim osvéd&enim podle
mezinarodnich norem.

Brzy bude Spinner kalibrovat vSechny linearni
osy v&ech stroju standardné, at to bude
zakaznik pozadovat &i nikoliv. Pan Nurhan citi,
ze vyhody, které to pfinese, jsou dostate¢nym
oddvodnénim,“Spinner zaméstna technika, ktery
se bude specializovat jen na laserovou kalibraci.
Jeho ukolem bude otestovat v8echny osy v8ech
stroja.

Kalibracni testy QC10

Laserovy kalibra¢ni systém doplriuji ve
spole¢nosti Spinner dva systémy QC10, které
umoznuji rychlou kontrolu pfesnosti polohovani
stroje. Stadi jediny test, ktery trva asi 15 minut,
analyzuje 22 moznych zdroju chyb a vystavuje
zpravu podle mezinarodnich norem, véetné
jednotlivych ¢éiselnych ukazatell celkové
presnosti (odchylek od pfesného kruhu a polohy).
Spinner pouziva systémy pro dva odliSné testy na
vSech strojich.

Prvni test se provadi jeSté ve vyrobnim zavodé,
hlavné pro nastaveni ovladacich systéml

stroje. Takto je pfedevS§im mozno rychle vyresit
synchronizaci os a zajistit, aby vSechny osy
béhem kombinovaného pohybu dorazily na misto
ureni soucasné. Druhy kalibraéni test se provadi
po dodavce stroje na pracovisté zakaznika. Tento
test se pouziva pro zjisténi mechanickych a
strukturnich charakteristik, sefizeni a vyrovnani
stroje. Vysledky testu ukazi, zda jsou osy k

sobé kolmé, a nabidnou pfesné hodnoty viech
potfebnych Uprav sefizeni. Tento test se po
sefizeni zopakuije jako koneény dilkaz prfesného
vyrovnani stroje.

Laserovy kalibra¢ni systém Renishaw XL-80

Firma Renishaw nedavno predstavila laserovy
interferometr XL-80 jako nahradu za pfedchozi
laserovy systém ML10, ktery pouzivaly tisice
zakaznikd na celém svété.

Vyrobni zavod firmy Spinner v Istambulu je dynamickym
organismem, ktery produkuje vice nez 30 stroju mésicné
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Test systémem QC10 trva pouze nékolik minut. Spolecnost
Spinner tento test vyuziva k nastaveni parametri fidiciho
systému geometrickych chyb vzniklych pfi instalaci stroje u
zdkaunika

Systém XL-80 je kompaktnéjsi, pfesnéjsi,
rychlejSi a snaze se instaluje. Velikost

XL-80 ¢&ini pfistroj snadno pfenosnym, takze
technik jej mlZe snadno prevazet v auté a
dokonce i pfenaset v pfiru¢nim zavazadle pfi
cestovani letadlem. Pfesnost laseru je vic nez
dostatecna pro kalibraci obrabéciho stroje.
Pfesnost je na 0,5 mikrond/metr, s maximalni
linearni rozliSeni 1 nm a maximalni rychlosti
linearniho méfeni 4 m/s.

Kazdy pfistroj XL-80 je certifikovany podle
mezinarodnich norem vyroby i servisu pomoci
vlastniho referen¢niho laseru firmy Renishaw,
ktery je kalibrovan jodem stabilizovanym
referenCnim laserem Statni fyzikalni laboratofe
Velké Britanie. Tento kalibrator je uznavan jako
ekvivalent mnoha narodnich délkovych norem,
jako jsou ty, které se pouzivaji v PTB (Némecko)
a NIST (USA).

Spinner ma jen uspéchy

Zavod Spinner zahdjil provoz v Istanbulu v

roce 2000, kdy vyrobil sedm strojii za mésic.
Tento pocet se zvysil na 30 stroji mésicné v
roce 2007, a 160 zaméstnancU zajistuje zivou
aktivitu v kazdé fazi vyroby. Zavod pfipomina
veeli ul. Cilem spolecnosti Spinner pro rok 2008
je expedovat kazdy mésic 50 stroji a do roku
2010 zaméstnavat pres 500 lidi. Firma je jasné
v puli své peclivé naplanované expanze, jejimz
typickym pfikladem je vySkoleni jednoho technika
specialné jako odbornika na kalibraci.

Istanbulsky zavod vyrabi celou sérii obrabécich
stroji TC Spinner. Produktové fady SP, PD

a UP (ultra pfesny) se vyrabéji v Némecku.
80% tureckych stroju TC se proda v Némecku
a zbylych 20% v ostatnich zemich, pfedevsim v
Turecku, Pakistanu, Indii a Malaysii. V Turecku
pracuje nyni jiz vic nez 100 téchto strojli ve
firméach jako jsou Ford, Bosch Rexroth a CMS,
nejvétsi dodavatel automobilovych kol.



Renishaw s.r.o.

Olomoucka 85
CZ 627 00 Brno
Ceska republika

T +420 548 216 553
F +420 548 216 573
E czech@renishaw.com

www.renishaw.cz

RENISHAW.)

apply innovation™

O spolecnosti
Renishaw

Renishaw je zavedena spole¢nost
se svétovym prvenstvim v oblasti
strojirenskych technologii a

silnou historii inovaci ve vyvoji

a vyrobé produktd. Od svého
zalozeni v roce 1973 spole¢nost
dodava nejmodernéjsi vyrobky,
které zvy$uji produktivitu procesu,
zlepsuji kvalitu vyrobkl a poskytuji
ekonomicka feSeni v oblasti
automatizace.

Prostfednictvim celosvétové

sité dcefinnych spole¢nosti a
distributori poskytuje svym
zékaznikim mimoradné sluzby a
podporu.

Jedna se o tyto vyrobky:

« Dentalni CAD/CAM skenovaci
a frézovaci systémy

o Snimaci systémy pro vysoce
pfesnou polohovou zpétnou
vazbu v linearnich, thlovych a
rotacnich aplikacich

o Laserové systémy a systém
ballbar k méfeni pfesnosti a
ke kalibraci stroju

« Lékarské pristroje pro
neurochirurgické aplikace

« Systémy sond a softwaru pro
ustaveni obrobku, sefizeni
nastrojii a kontrolu dilci na
CNC obrabécich strojich

« Ramanovy spektroskopické
systémy pro nedestruktivni
analyzu materialt

« Snimaci systémy a software
pro méfeni na souradnicovych
méficich strojich (CMM)

« Snimaci doteky pro snimaci
aplikace na souradnicovych
méficich strojich a obrabécich
strojich

Zastoupeni spole¢nosti Renishaw ve svété

Australie

T +61 3 9521 0922
E australia@renishaw.com

Brazilie

T +55 11 4195 2866
E brazil@renishaw.com

Ceska republika

T +420 548 216 553
E czech@renishaw.com

Cinska lidova republika

T +86 21 6180 6416
E china@renishaw.com

Francie

T +33 164618484
E france @renishaw.com

Hongkong

T +852 2753 0638
E hongkong @renishaw.com

Indie
T +91 80 6623 6000
E india@renishaw.com

Indonésie
T +62 21 2550 2467
E indonesia @ renishaw.com

Italie
T +39 011 966 10 52
E italy@renishaw.com

Izrael

T +972 4 953 6595
E israel@renishaw.com

Japonsko

T +81 35366 5316
E japan@renishaw.com

Jizni Korea
T +82 22108 2830
E southkorea@renishaw.com

Kanada

T +1 905 828 0104
E canada@renishaw.com

Madarsko

T +36 23 502 183
E hungary @renishaw.com

Malajsie
T +60 3 5631 4420
E malaysia@renishaw.com

Némecko

T +49 7127 9810
E germany@renishaw.com

Nizozemsko

T +31 76543 11 00
E benelux@renishaw.com

Polsko

T +48 22577 11 80
E poland@renishaw.com

Rakousko

T +43 2236 379790
E austria@renishaw.com

Rusko

T +7 495231 16 77
E russia@renishaw.com

Singapur
T +65 6897 5466
E singapore @renishaw.com

Slovinsko

T +386 1 527 2100
E mail@rls.si

Spanélsko

T +34 93 663 34 20
E spain@renishaw.com

Svédsko
T +46 8 584 90 880
E sweden@renishaw.com

Svycarsko

T +41 55 415 50 60
E switzerland @ renishaw.com

Tchaj-wan

T +886 4 2473 3177
E taiwan@renishaw.com

Thajsko

T +66 2 746 9811
E thailand@renishaw.com

Turecko

T +90 216 380 92 40
E turkiye @renishaw.com

USA

T +1 847 286 9953
E usa@renishaw.com

Velka Britanie (sidlo spolec¢nosti)

T +44 1453 524524
E uk@renishaw.com

VSechny ostatni zemé

T +44 1453 524524
E international @ renishaw.com
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