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Novou mizu do opotfebovanych stroju

Spoleénost Spirax Sarco z Velké Britanie
investovala do bezdratového ballbaru
QC20-W spolecnosti Renishaw na kontrolu
geometrie svych Spickovych obrabécich
center pred tim a poté, co byla prevedena
do nového ucelového zavodu. Pfechod byl
soucasti iniciativy v hodnoté 30 miliont
GBP s nazvem ,,Projektovy soulad”, ktera
spojila tfi vyrobni zavody spolecnosti
Spirax pod jednu stfechu v Cheltenhamu v
hrabstvi Gloucestershire.

V jejich novém zavodé se horizontalni frézky
Mori-Seiki MH50 a HG630 spole¢nosti Spirax
Sarco pouzivaji k vyrobé vinovcovych ventilt
BSA ve velikostech davek uréenych firemnim
systémem Kanban. AvSak pfed pfemisténim
byly stroje integrovany do flexibilnich
vyrobnich systému (FMS), kde, jak vysvétluje
Richard Morris, vyrobni inzenyr spole€nosti
Spirax, ,byly zpracovavany opravdu velmi
tvrdé po dobu 16 let”

Pfed demontazi sestav FMS a pfesunem
stroju se management spole¢nosti Spirax
chtél prfesvédcit, ze stoji za to stroje
presunout. Chtéli si byt jisti tim, ze stroje
budou schopny stale pfesné obrabét a v
pfipadé problém zjistit, které dily by se
mely vyménit. V pfipadé mozného pfesunu
chtéla také firma provést nasledné kontroly
geometrie, pfesnosti kulickového Sroubu a
problém( s axialni vili, ihned po instalaci na

nové misto.
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John Curtis

Bezdratovy ballbar QC20-W na obrabécim centru ve
spolecnosti Spirax Sarco

~Prvotni myslenkou bylo pro kontrolu
geometrie zakoupit laserové sledovaci
zafizeni,” fika pan Morris. ,AvSak ballbar
moznosti schopnou hravé provést vSechny
ulohy, které jsme naplanovali.”

Prisné normy kvality

Spole¢nost Spirax Sarco je svétovou jednickou
ve vyrobé vysoce kvalitnich vyrobk( na Fizeni
a efektivni pouzivani pary a pramyslovych
médii. VInovci utésnéna konstrukce ventil{l
BSA zajiStuje Uplnou eliminaci netésnosti
tésnéni dfikd, coz splfiuje nejpfisnéjsi
celosvétovou emisni legislativu. ,Nevyrabime
dily pro letecké aplikace,” fika pan Morris,
Ltakze neni dlilezité honit se za mikrony v
pfesnosti, kterou nepotfebujeme. Avsak mame
velmi pfisné normy kvality.



Po opusténi strojni dilny jdou dily pfimo na
montaz a rozméry mimo toleranci mohou vyrobu
zdrzovat nebo dokonce pozastavit, coz si
nemuzeme dovolit.”

Systém ballbar QC20-W spole€nosti Renishaw
nabizi vyrazné vykonnostni a provozni vyhody
uzivatelim obrabécich strojli jako je firma Spirax
Sarco. Bezdratova technologie Bluetooth®
odstranuje problémy se zapojovanim vodicu,
umoznuje provoz pfi zavienych dvitkach a
omezuje moznost poSkozeni systému. Navic
nedavno zavedeny aktualizovany hardware

a software spole¢nosti Renishaw umoznuje
testovani ¢aste€nym obloukem (220°). To
poskytuje uzivatellm vétsi flexibilitu testovani
vCetné zlepSeného testovani osy Z (nejsou
zapotiebi zadné individualni pfipravky), test(,
kde je draha osy omezena (standardné osa Z
na frézach a osa X na soustruzich), a moznosti
testovat tfi roviny z jediného nastaveni.

Intuitivni software

“,Obsluha ballbaru spoleénosti Renishaw
vypada slozitéji, nez ve skute€nosti je,” fika

pan Morris. ,Absolvoval jsem jednodenni kurz

v sidle spole¢nosti Renishaw v New Mills,

ktery obsahoval vSe, co jsem potfeboval védét.
Software navrzeny spole¢nosti Renishaw je
intuitivni a snadno pouzitelny, takze jeden den
je dostacujici. Po mém navratu a pfesunu strojli
jsme je vSechny zkontrolovali a zjistili, ze mélo
rozhodné cenu si je ponechat. Mnohé potfebovaly
nove dily, aby se kompletné zrenovovaly, ale

je daleko levnéjSi nainstalovat napfiklad novy
kulikovy Sroub, nez vyménit drahy obrabéci
stroj.” “Stejné jako pouziti ballbaru QC20-W
spole¢nosti Renishaw v Projektové shodé chtél
management spole¢nosti Spirax, aby preventivni
udrzba byla pravidelnéjsi a lépe fizena, jako
soucast SirSiho planu na snizeni zmetkovosti

a zvySeni celkové kvality. ,Mame pouze jeden
ballbar, ale to postacuje pro vSechny nase
obrabéci stroje,” dodava pan Morris. ,Vytvaiime
plan, kdy kontrolujeme kazdy stroj nejméné
jednou za mésic béhem pravidelné udrzby.”

Téleso ventilu nasazované na stroj Spirax HMC
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Télesa ventilti Spirax Sarco

Stale presné dily

Sledovani presnosti obrabécich strojll

je v novém zavodeé spole¢nosti Spirax v
Cheltenhamu rozhodujici. Zavod pracuje na tfi
smény denng, takze neni mnoho prostoru na
problémy zplsobené chybou obrabéciho stroje
a udrzba musi byt pfisné naplanovana, aby

se minimalizovaly prostoje. V kazdé obrabéci
operaci muze byt Spatna presnost dilu pfipsana
rdznym faktordm, napf. opotfebovanému nastroji,
opotfebeni vietena nebo nespravnému upnuti.

Avsak nepresné dily mohou byt také zplsobeny
polohovacimi chybami obrabéciho stroje.

Bez ohledu na stafi stroje mohou mit chyby
geometrie, dynamiky nebo vile vyrazné negativni
vlivy na celou vyrobu. S pouzitim bezdratového
ballbaru QC20 spole¢nosti Renishaw se problémy
mohou identifikovat v€as a vyrobni manazefi se
tak mohou soustfedit na to dllezité...na to, aby se
presné dily vyrabély neustéle, kazdy den.

Znacka a logo Bluetooth jsou viastnictvim
spolecnosti Bluetooth SIG, Inc. Kazdé pouZiti
téchto znacek spolecnosti Renishaw plc podléha
licenci. Ostatni ochranné znamky nebo obchodni
ndzvy patii svym odpovidajicim viastnikam.



Renishaw s.r.o. T +420 548 216 553 RE N IS HAW @
F +420 548 216 573 ®

Olomoucka 1164/85 E czech@renishaw.com

CZ 627 00 Brno apply innovation™
Ceské republika www.renishaw.cz

O spolec¢nosti Renishaw

Renishaw je zavedena spolecnost se svétovym prvenstvim v oblasti strojirenskych technologii a silnou historii inovaci ve vyvoji
a vyrobé metrologickych produktd. Od svého zaloZeni v roce 1973 spole¢nost dodava svym zakaznikim nejmodernéjsi vyrobky,
které zvysuji produktivitu vyrobnich procesu, zlepSuji kvalitu vyrobku a poskytuji ekonomicka feseni v oblasti automatizace.

Prostrednictvim celosvétové sité dcefinnych spolecnosti a distributor(i poskytuje svym zdkaznikiim mimoradné sluzby a podporu
v nasledujicich oblastech:

e Obory aditivnich vyrob, vakuové odlévani a technologie vstiikovani plastti, vyroby prototypl a produkce dle zékaznickych pozadavkd
* Aplikace pokrocilych materidlovych technologii v mnoha strojirenskych odvétvich

e Dentalni CAD/CAM skenovaci a frézovaci systémy a produkce mustk(, korunek a implantatt

¢ Systémy odmérovani polohy pro vysoce presnou polohovou zpétnou vazbu v linearnich, thlovych a rotaénich aplikacich

e Upinaci systémy pro soufadnicové méfici stroje (CMM) a méfici pristroje

e Porovnavaci méfici systémy pro tfidéni obrabénych dild v sériové a hromadné vyrobé

* Vlysokorychlostni laserové systémy a geodetické systémy pro pouZiti v extrémnich podminkach

e Laserové systémy a systém ballbar k méfeni presnosti a kalibraci obrabécich a tvarecich strojl

e Lékarské pristroje pro neurochirurgické aplikace

e Méfici sondy pro ustaveni a méreni obrobku, sefizeni a kontrolu opotiebeni nastroju a a software pro kontrolu dili vyrabénych na CNC obrabécich
strojich

e Systémy Ramanovy spektroskopie pro nedestruktivni materialovou analyzu
e Meéfici sondy a software pro méfeni na soufadnicovych méficich strojich (CMM)

* Snimaci doteky pro méfici aplikace na soufadnicovych méficich strojich a obrabécich strojich

Podrobnosti o zastoupeni firmy po celém svété naleznete na nasi hlavni webové strance na adrese
www.renishaw.cz/kontakt

SPOLECNOST RENISHAW VYNALOZILA ZNACNE USILI K ZAJISTENI SPRAVNOSTI OBSAHU TOHOTO DOKUMENTU K DATU VYDANI, ALE
NEPOSKYTUJE ZADNE ZARUKY CI FORMY UJISTENI TYKAJICi SE OBSAHU. SPOLECNOST RENISHAW VYLUCUJE ODPOVEDNOST, JAKKOLI
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RENISHAW a emblém sondy pouzity v logu Renishaw jsou registrovanymi ochrannymi zndmkami spole¢nosti Renishaw plc ve Spojeném kralovstvi a -5650-3180-0

Vv jinych zemich.
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spole¢nosti.

Vsechny ostatni nazvy znacek a produktt pouzité v tomto dokumentu jsou obchodnimi nazvy, ochrannymi znamkami nebo registrovanymi ochrannymi

znamkami pfislusnych vlastniku.




