Zprava pro tisk
REXM

apply innovation”

Uhlovy snimaé REXM nabizi novou troven
feSeni pro aplikace, které vyzaduji nejvyssi
parametry snimace — celkovou presnost
po instalaci lepSi nez £1 Uhlova vtefina,
nulové hysterezni ztraty a vyjimeénou
opakovatelnost.
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Stejné jako znama stupnice RESM je i stupnice Snima¢ REXM si navic zachoval vyhodné
REXM vyrobena z nerezavéjici oceli a ma déleni dynamické vlastnosti snimact SIGNUM".
vyznacéeno pfimo na obvodu. Jeji prirez je Jako bezkontaktni systém jsou stupnice REXM
ale silngjsi z divodu minimalizace véech chyb pevné namontovany na rotoru, ¢imz se eliminuji
vznikajicich pfi instalaci s vyjimkou excentricity. vazebni ztraty, chvéni, krouceni hfidele a dalSi

chyby hystereze, kterymi trpi uzaviené snimace.
Zbyvajici chybu excentricity 1ze snadno korigovat yoy Iy y P

pouZzitim dvou ctecich hlavic. Nové rozhrani

DSi (Dual SIGNUM" Interface) spole¢nosti
Renishaw kombinuje inkrementalni signaly dvou
Ctecich hlavic s patentovanym zpracovanim P ¢ |
signalu referenéni znacky, kterd ma uzivatelsky / /
programovatelnou polohou propoZ™. Jakmile
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Otaceni

pouze chyba déleni a cyklicka chyba (chyba
interpolace — SDE), které jsou obé velice malé.

Chyba (tihlové sekundy)

Pfi pouziti REXM spolu s DSi je mozné
dosahnout celkové pfesnosti po instalaci lepsi
nez +1 uhlova vtefina. Zkousky provedené se
stupnici REXM o priiméru 183 mm dosahly
pozoruhodné celkové pfesnosti po instalaci
+0,22 uhlovych vtefin.

Celkové presnost po instalaci bézného systému REXM
je £0,22 uhlové sekundy, coz bylo ovéfeno analyzou
instalaci se sekvenénim otacenim.


http://www.renishaw.info/EMO

