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XM-60/XM-600 viceosy kalibrator

Spole¢nost renishaw vynaloZila znacné usili k zajisténi spravnosti obsahu tohoto
dokumentu k datu vydani, ale neposkytuje zadné zaruky ¢i formy ujisténi tykajici
se obsahu. Spole¢nost renishaw vylucuje odpovédnost, jakkoli vzniklou, za
jakékoli nepfesnosti v tomto dokumentu.

Spole¢nost Renishaw si vyhrazuje pravo provadét v tomto dokumentu a v produk-
tu zde popsaném zmény, aniz by byla povinna na né upozornit.

Zafizeni vyzaduijici zaruéni opravu musi byt pfedano dodavateli.
Pokud neni vyslovné pisemné stanoveno jinak, pfi zakoupeni pfistroje pfimo od
spole¢nosti Renishaw se zaruka stanovuje dle prodejnich podminek Renishaw.

Ohledné podrobnosti o zaruce se prosim informujte u mistni pobocky Renishaw. V
souhrnu hlavni vyjimky ze zaruky jsou, pokud zafizeni bylo:

e zanedbano, bylo s nim Spatné zachazeno, nebo se nevhodné pouzivalo,
* zmeénéno nebo jinak upraveno bez predchoziho pisemného souhlasu
spole¢nosti Renishaw.

Pokud jste si zafizeni zakoupili od jiného dodavatele, méli byste ho zkontaktovat a
zjistit na jaké opravy se vztahuije jejich zaruka.
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RENISHAW a emblém sondy pouzity v logu Renishaw jsou registrovanymi
ochrannymi znamkami spole¢nosti Renishaw plc ve Spojeném kralovstvi a v
jinych zemich. apply innovation a nazvy a jina ozna¢eni Renishaw produkt(i
a technologii jsou ochrannymi znamkami spolecnosti Renishaw plc a jejich
dcefinnych spole€nosti.

VSechny ostatni ndzvy znacéek a produktd pouzité v tomto dokumentu jsou
obchodnimi nazvy, ochrannymi znamkami nebo registrovanymi ochrannymi
znamkami pfislusnych vlastnikd.

© 2018-2019 Renishaw. V8echna prava vyhrazena.

Tento dokument ani zadna jeho ¢ast nesmi byt bez pfedchoziho pisemného
svoleni spole¢nosti Renishaw Zadnym zplsobem kopirovana, reprodukovana ani
prevadéna na jiné médium ¢&i pfekladana do jiného jazyka.

Ze zverejnéni materidlu v tomto dokumentu nevyplyva osvobozeni od patentovych
prav spole¢nosti Renishaw plc.

Funkce viceosého kalibratoru XM a podobnych vyrobkd znacky Renishaw
podléhaji jednomu &i nékolika z nasledujicich patent(i nebo patentovych prihlasek:

CN 101715540 US 2016/0169710
CN 105637326 US 5975744

EP 3028011 US 6473250

GB 2337339 US 6597505

IN  WO02015/015213 US 7304815

JP  2015/015213 US 8368887

JP 4499924



XM-60/XM-600 viceosy kalibrator

Spole¢nost Renishaw plc prohladuje, ze systém XM vyhovuje platnym smérnicim,
normam a predpisiim. Kopie Uplného Prohlaseni ES o shodé je k dispozici na
pozadani.

Ve shodé s normou BS EN 61010-1:2001 Ize produkt bezpeéné pouzivat v
nasledujicich podminkach prostredi:

e Pro pouziti ve vnitfnim prostfedi
* Ve vySkach do 2 000 m

* Maximalni relativni vihkost (nekondenzujici) 80 % pfi
teplotach do 31 °C linearné klesa na 50% relativni vihkost
pfi 40 °C

e Stupen znecisténi 2

Pouziti tohoto symbolu na vyrobcich spole¢nosti Renishaw a/nebo v
pravodni dokumentaci znamena, ze by se vyrobek nemél vyhazovat
do bézného domaciho odpadu. Z diivodd pozadavku tykajicich se
manipulace s optickymi vlakny musi byt jednotka vracena k likvidaci
do spoleénosti Renishaw. Zajimate se vice o produkt, obratte se na
mistni zastoupeni spole¢nosti Renishaw. Spravna likvidace vyrobku
pomaha Setfit cenné pfirodni zdroje a zabranit eventualnim negativnim
dopadiim na Zivotni prostredi. Potfebujete-li vice informaci, obratte se
na mistni zastoupeni spole¢nosti Renishaw.
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Dal&i informace naleznete na webovych strankach pfislusnych vyrobc baterii:
Varta: https://www.varta-storage.com/produkte/power/cellpac-lite/

Pouziti tohoto symbolu na bateriich, obalu nebo privodnich
dokumentech znamena, ze pouzité baterie se nesmi vyhazovat do
bézného domovniho odpadu. Pouzité baterie odevzdejte k likvidaci

na stanoveném sbérném misté. Zabranite tim moznym negativnim
dopadim na Zivotni prostfedi a zdravi osob, ke kterym by v pfipadé
nespravného nakladani s odpadem mohlo dojit. Informace o sbéru
tfidéného odpadu a likvidaci baterii vam sdéli mistni obecni ufad nebo
v mistnim sbérném dvore. VSechny lithiové a dobijeci baterie musi byt
pred likvidaci zcela vybité nebo chranéné pred zkratem.

Soucasti baleni | Material 94/62/EC | 94/62/EC

code Cislo
Vnéjsi krabice Karton PAP 20
Vlozka Karton PAP 20
Sacek Polyethylen s nizkou hustotou | LDPE 4

Informace vyzadované ¢lankem 33(1) nafizeni (EC) €. 1907/2006 (“REACH”)
vztahujici se na vyrobky obsahuijici latky vzbuzujici velmi velké obavy (Substances
of Very High Concern - SVHC) jsou uvedeny na:

www.renishaw.cz/REACH

Vyhovuje smérnici ES 2011/65/EU (RoHS)


https://www.varta-storage.com/produkte/power/cellpac-lite/
https://www.renishaw.cz/cs/renishaw-reach-statement--44055
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Modul bezdratové komunikace pouzivany v systému XM je schvalen k provozu v
zemich EU, EFTA, v USA a Kanadé.

Vyrobce modulu: Laird plc
Objednaci ¢&islo: TRBLU23-00200
FCC ID: FCC ID Pl1401B
Ident. €islo modulu: 1931 B-BISMII

Podrobnosti o narodnich schvalenich radiovych zafizeni pro dané zafizeni jsou
uvedeny v dokumentu DodrZovani pfedpisu pro radiova zafizeni na webovych
strankach Kvalita a shoda vyrobku pro kalibraci.

Dal&i prohlaSeni v souvislosti se schvalenimi radiovych zafizeni pro danou zemi
Ize najit nize:

Singapore
Reg. No.N1116-17

Complies with
IDA Standards
DA104642

Mexico

La operacion de este equipo esta sujeta a las siguientes dos condiciones:
(1) es posible que este equipo o dispositivo no cause interferencia perjudicial y

(2) este equipo o dispositivo debe aceptar cualquier interferencia, incluyendo la
que pueda causar su operacién no deseada.
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https://www.renishaw.cz/cs/calibration-product-quality-and-conformance--6872
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Toto zafizeni splfiuje podminky ¢asti 15 smérnic FCC. Jeho provoz zavisi na
nasledujicich podminkach:

Zatizeni nesmi zplsobovat skodlivé ruseni.

Zafizeni musi akceptovat jakékoli vnéjsi ruseni véetné ruseni, které by zplsobilo
nezadouci ¢innost.

Toto zafizeni bylo odzkou&eno a bylo potvrzeno, Ze splfiuje limity pro digitalni
zafizeni tfidy A podle ¢asti 15 smérnic FCC. Tyto limity jsou nastaveny k zajidténi
dostate¢né ochrany proti $kodlivému ruseni pfi pouziti v komercnim prostfedi.
Toto zafizeni generuje, vyuziva a miize vyzarovat radiofrekvenéni energii, a
neni-li pouzivano v souladu s uzivatelskou pfiru¢kou, mize zplsobit $kodlivé
ruSeni radiové komunikace. Provoz tohoto zafizeni v obytné zéné pravdépodobné
zpUsobi Skodlivé ruseni; v tomto pfipadé bude nutné, abyste zajistili napraveni
rudeni na vlastni naklady.

UZivatel je varovan, ze jakékoliv zmény €i Upravy, které nejsou vyslovné schvaleny
spole¢nosti Renishaw nebo jejim zastupcem, mohou byt pfi€inou ztraty opravnéni
k provozu zafizeni.

apply innovation™

UZivatel je rovnéz upozornovan, ze jakékoli periferni zafizeni instalované k tomuto
zafizeni, napf. pocita¢, musi byt pfipojeno vysoce kvalitnim stinénym kabelem, aby
byla zajisténa shoda s limity FCC.

Toto zafizeni splfiuje podminky RSS 210 predpisu Industry Canada. Jeho provoz
zavisi na nasledujicich dvou podminkach: (1) toto zafizeni nesmi zplsobovat
ruseni, a (2) toto zafizeni musi akceptovat veskeré ruseni, véetné ruseni, které
muze zplUsobovat nezadouci provoz tohoto zafizeni.

Lutilisation de ce dispositif est autorisée seulement aux conditions suivantes :
(1) il ne doit pas produire d’interference et (2) I'utilisateur du dispositif doit étre
prét a accepter toute interference radioélectrique regu, méme si celle-ci est
susceptible de compromettre le fonctionnement du dispositif.
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P¥i pouziti jinych ovladacich prvku ¢i jinych nastaveni
nebo pfi provadéni jinych postupl nez téch, které jsou zde
uvedeny, mizete byt vystaveni nebezpec¢nému zareni.

Pred pouzitim systému XM doporuc¢ujeme diikladné
prostudovat uzivatelskou pfiru¢ku k systému XM.

Systém XM Ize pouzivat v rliznych prostfedich a rlznych aplikacich. Je dllezité
zajistit bezpec€nost uzivatele a dalSich zaméstnancu v blizkosti. Proto by prfed
pouzitim systému XM mélo byt provedeno kompletni zhodnoceni rizik pro
testovany stroj. Toto hodnoceni musi byt provedeno kvalifikovanou osobou (s
pozadavkem na odbornou zpUlisobilost pro obsluhu stroje, pfislusné technické
znalosti a Skoleni hodnotitele rizik) s ohledem na bezpecnost vSech zaméstnancu.
Zjisténa rizika musi byt zmirnéna Ci odstranéna pfed samotnym pouzivanim
vyrobku. Hodnoceni rizik by se mélo zaméfit v hlavnich bodech na stroj, ruéni
manipulaci, mechanickou, laserovou a elektrickou bezpecnost a v neposledni fadé
na bezpeénost napajeni a optickych viaken.

Na zakladé aktualniho vyzkumu bezdratova zafizeni pouzivana v tomto
produktu nepredstavuiji vyrazny zdravotni problém pro valnou vétSinu uzivatell
kardiostimulatord.Osoby pouzivajici kardiostimulator by mély zajistit minimalni
vzdalenost 3 cm mezi systémem XM a kardiostimulatorem.

apply innovation™



XM-60/XM-600 viceosy kalibrator
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Uvnitf systému XM nejsou zadné &asti, jejichz servis by mohl
provadét uzivatel. Neodstrarujte zadnou ¢ast krytu. Mohlo by dojit k
zasahu obsluhy vysokym napétim nebo laserovym zarenim tfidy 3R.

Pred pouzitim systému XM doporuc¢ujeme diikladné prostudovat
uzivatelskou pfiru¢ku k systému XM.
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P¥i pfipravé systému Renishaw XM a XC-80 k praci existuje riziko poranéni
napf. pfiskfipnutim zpisobenym magnetickymi montaznimi podlozkami.

Pozor na nebezpeci zakopnuti, které mize byt pfi pouziti systému XM a
XC-80 zpUsobeno napt. lezicimi kabely.

Davejte pozor v pfipadech, kdy maji byt sou¢asti systému instalovany na
pohyblivé nebo oto¢né ¢asti stroje. Pozor na zamotani kabel.

Maximalni opatrnost vénujte pfipadiim, kdy jsou soucéasti systéma XM a
XC-80 instalovany na stroje, které mohou prudce zrychlit nebo se pohybuji
velkou rychlosti. V takovych pfipadech mize dojit ke kolizi nebo vymrsténi
prfedmétd.

V pfipadé nutnosti spusténi stroje se sejmutymi ochrannymi kryty &i s
vypnutim jinych bezpe&nostnich funkci bude obsluha odpovédna za zajisténi
alternativnich bezpecnostnich opatfeni v souladu s provoznimi pokyny
vyrobce stroje nebo pfislusnymi praktickymi manualy.

PFi pouziti parametr(i technologického programu nebo korekci chyb
generovanych softwarem Renishaw je odpovédnosti uzivatele, aby si je
ovéril pfi pomalém posuvu a byl pfipraven pouzit v pfipadé potfeby tlacitko
nouzového zastaveni.

Kufr se systémem XM vazi pfiblizné 24 kg (31 kg s pfipevnénou upinaci sadou
pro obrabéci stroj). Uzivatelé by s nim méli zachézet opatrné a dodrzovat
mistni smérnice pro ruéni manipulaci s bremeny.

apply innovation™

e V souladu s normou (IEC) EN60825-1 spadaiji systémy XM do tfidy 2M
laserovych zafizeni a neni u nich vyzadovano pouziti bezpeénostnich
ochrannych bryli (za normélnich podminek dojde k mrknuti oka a
odvraceni pohledu jesté pfed moznym zplsobenim djmy).

¢ Nehledte pfimo do laserovych paprskil ani je nepozorujte optickym
zafizenim, napt. teleskopy, sbihavymi zrcadly ¢i dalekohledy, protoze tim
muze dojit k trvalému poSkozeni sitnice. Nesmérujte laserovy paprsek na
jiné osoby ani do mist, kde by mohly byt pfitomny osoby, které nemaiji co do
¢inéni s praci s laserem. Odrazeny rozptyleny paprsek, ktery vidite béhem
vyrovnavani systému, neni nebezpecny.

e Soulad s pozadavky FDA (Federalni ufad pro kontrolu potravin a 1éCiv —
USA) — vyhovuje normam 21CFR1040.10 a 1040.11, kromé& odchylek v
souladu s vyhlaskou Laser Notice €. 50 ze dne 24. ¢ervna 2007.

Posunutim clony do zaviené polohy (prava poloha na obrazku) zajistite, ze
nebude vyzafovan zadny paprsek.

XM-60

Multi axis calibrator

RENISHAW.
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Napdjeci zdroj se nesmi dostat do kontaktu s kapalinami,
napt. chladivem na podlaze.

Napajeci zdroj nesmi byt umistén uvnitf pracovniho
prostoru stroje.

Systém XM je uréen pro uzivani s napajeci jednotkou, ktera

je dodavana spolu s nim. Specifikace pro tento napajeci zdroj Ize najit zde.

V pfipadé poskozeni pfivodniho kabelu napajeciho zdroje nejprve odpojte
kabel ze zasuvky.

Nikdy nepfipojujte systém k zafizenim, ktera nejsou uréena pro pouziti se
systémem XM.

apply innovation™

Viceosy kalibrator XM je dodavan s dobijecimi bateriemi. Po vybiti baterii dobijte v
dodavané nabijec¢ce. NepokousSejte se baterii dobijet jinym zplsobem.

Specialni pokyny pro pouziti, bezpecnost a likvidaci jsou uvedeny v dokumentaci
vyrobce baterii.

Jako nahradu pouzijte jen urCeny typ.

V8echny baterie museji byt instalovany pfi zachovani spravné polarity.
Neskladujte na pfimém slunecnim svétle.

Baterie nezahfivejte a nevhazujte do ohné.

Nezkratujte a nucené nevybijejte.

Baterie nerozebirejte, nevyvijejte na né nadmérny tlak, neprorazejte a
nedeformuijte.

Baterie nepolykejte.
Baterie uchovavejte mimo dosah déti.
Baterie nesméji navihnout.

S poskozenou baterii zachazejte opatrné.

10
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Preprava baterii a systému XM s bateriemi musi odpovidat souvisejicim
mezinarodnim a narodnim pfepravnim predpisim.

Systém XM vyuziva lithium-iontovou baterii. Lithiové baterie jsou klasifikovany
jako nebezpecné zbozi a na jejich leteckou pfepravu se vztahuji pfisné predpisy.
Pokud z jakéhokoli diivodu potfebujete odeslat systém XM do zavodu spolecnosti
Renishaw, pro snizeni rizika zpozdéni dodavky vyjméte ze zafizeni baterie a
neposilejte je zpét.

V letadlech mnoha leteckych spole¢nosti je zakdzan provoz bezdratovych
zafizeni, aby se predeslo ruseni komunikacnich systéma. Vyjméte baterii z
jednotky pfijimace pfi nastupu do letadla, abyste zajistili, ze nedojde k jeho
nahodnému zapnuti.

apply innovation™

Systém XM obsahuje opticka vliakna. V nepravdépodobném pfipadé preseknuti
optického vlakna chranéného pruznym ocelovym ochrannym tubusem muze dojit
ke vzniku tfisek optickych viaken.

Trisky optickych vlaken mohou byt velmi malé a extrémné ostré. Pokud se vam
néjaka tfiska optického vlakna dostane do kiize, méli byste neprodlené vyhledat
lékafskou pomoc.

Pokud dojde k poSkozeni optického vlakna, méli byste dodrzet nasledujici postup
(uvédomte si, ze postizena oblast miize obsahovat tfisky nezpevnénych optickych
vlaken, coz mlze predstavovat nebezpedi):

e Systém XM neprodlené odpojte od napajeni,

e Pfi manipulaci s poSkozenymi nebo obnazenymi optickymi viakny pouzijte
ochranné bryle a ochranné rukavice,

e opatrné vyjméte systém XM ze stroje a zabalte jej do vhodné silnosténné
kartonové krabice jasné oznacené napisem ‘Caution: exposed fibre optics,
handle with care’ umisténym na vnéjsi strané krabice,

¢ jednotku vratte do nejbliz§iho zastoupeni spole¢nosti Renishaw.

NepokousSejte se provadét opravu nebo demontovat viakna z laserového zafizeni.

@ Poznamka: Trisky optickych viaken nevystavuijte rentgenovym paprskim.

11
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Principy méreni

Viceosy kalibrator XM

XM je laserovy méfici systém schopny méfeni v Sesti stupnich volnosti
e podél linearni osy

e v libovolném sméru

e 7 jediného nastaveni

Mérené chyby:
e Linearni polohovani
« Uhlové nato&eni ve vertikdlni roving (pitch)
* Uhlové nato&eni v horizontélni roving (yaw)
e Odchylka pfimosti ve vertikalni roviné
¢ Odchylka pfimosti v horizontalni roviné

e Otaceni kolem linearni osy
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XM vysila soucasné tii laserove paprsky (1, 2 a 3) k interferometrickému méreni

chyb linearniho polohovani, pitch a yaw. Ctvrty paprsek emitovany LED diodou (4)
se pouziva k méfeni chyb pfimosti a roll.

Zakladni koncepce mérfeni:

Tri interferometrické paprsky umoznuji linearni méfeni
vzdalenosti mezi jednotkami vysilaCe a pfijimace. Protoze
vzdalenost mezi témito paprsky je znama, mlze systém urcit
uhlové chyby pitch a yaw.

Chyba linearniho polohovani je ur€ena na zékladé zméfenych
uhlovych chyb pitch a yaw ziskanych pomoci paprski 1,2 a 3.
Chyba polohovani je vztazena k poloze odecitané z paprsku 4.

e —|

RENISHAW

apply innovation™

4. paprsek (LED zdroj) se pouziva k méfeni chyb pfimosti a roll.

Chyba vertikalni a horizontalni pfimosti se méfi pomoci
vestavéného pohybového snimace v pfijimaci. Hodnoty se
bezdratové odesilaji zpét do laserové jednotky.

/ Mé&reni chyby roll se provadi opticky pomoci vestavéného
detektoru uvnitf pfijimace. Chyba roll je méfena jako absolutni
hodnota mezi jednotkami vysilace a pfijimace.

13
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apply innovation™

11

12 4 [ ! 9
: | 10

1 Laser / Vysilaci jednotka 6 Lithium-polymerova baterie 3,7 V, 3 ks 11  Prichytky kabelu, 3 ks

2 PHijimaé 7 Nabije¢ka baterii Blokovaci zafizeni paprsku (pro rotaéni
12 aplikace, viz podrobnosti v navodu ke

3  Magneticka zékladna 8  Upinaci hranoly, 2 ks kalibraci rotacni osy XR20-W).

4 M8 sloupky, 4 ks 9  Kryt paprsku

5 90° drzak 10 Libela
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apply innovation™

15

13

7
1 Laser / Vysilaci jednotka 6 PICS kabelu 11 Libela
2 Pfijimac 7 Lithium-polymerova baterie 3,7 V, 3 ks 12  Prichytky kabelu, 3 ks
3  Magneticka zakladna 8 Nabijetka baterif Blokovaci zafizeni paprsku (pro rotacni
13  aplikace, viz podrobnosti v navodu ke
4 M8 sloupky, 4 ks 9  Upinaci hranoly, 2 ks kalibraci rotacni osy XR20-W).
5  90° drzak 10 Kryt paprsku
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apply innovation™

Laserova jednotka obsahuje helium-neonovy (HeNe) zdroj laserového zafeni,

ktery generuje laserovy paprsek prenaseny optickym kabelem do vysilaci

jednotky. Kromé toho obsahuje laserova jednotka také elektroniku pro zpracovani 7
signalu.

Laserovy paprsek je ve vysilaci jednotce rozdélen na tfi paprsky vyuzivané pro XM-60

Multi axis calibrator

linearni a uhlova méfeni. Kromé toho je ve vysilaci jednotce umistén diodovy zdroj
paprsku vyuzivaného pro méfeni roll a pfimosti.
RENISHAW.

LASER
LIGHT

DO NOT STARE WTo e
OB VEW DRECTLY

neAw
el

CLASS 38 LASER PROOUCT
BN oomas-12014

v B0

M Ponr: 1.0l Co

1 Modul bezdratové komunikace 7 Laserova bezpec¢nostni clona
Pojistovaci kolik magnetu
2 B pa 8 (zaLraﬁuje néhodné zme'%e’ polohy
packy magnetu)
3  Konektor PICS (pouze XM-600)
9  Packa zapnuti/vypnuti magnetu
4  Napéjeci konektor 10
10 Sefizovaci prvek Pitch
5  Vypina On/Off 11 8
11  Sefizovaci prvek Yaw
6 LED dioda stavu systému
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Pfijimac obsahuije tfi zpétné odrazele laseru pro interferometrické méreni.
Obsahuje také snimac¢ diodového paprsku pro méfeni chyb pfimosti a roll. Data z
tohoto snimace jsou prfenasena do laserové jednotky bezdratoveé.

RENISHAW.

P 6
()

apply innovation™

—

Kryt paprsku

Sefizovaci prvek Roll

Clona

Tlacitka pro uvolnéni baterie

Vypina¢ napajeni

o a A~ W DN

Stavova dioda pfijimace/baterie

(" RENISHAW —,

&
- ®

\

w

Kryt paprsku se pfipevinuje zatlacenim do kruhového otvoru roll na pfijimaci.

17
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apply innovation™

Poznamka: XM-600 podporuje dalsi funkce, kdyz
se pouziva na soufadnicovém méficim stroji, ktery je

Systém XM se pouziva se softwarovou aplikaci CARTO. Je tvofena dvéma dil¢imi vybaven systémem UCC od spoleénosti Renishaw.
aplikacemi; aplikaci Capture k ziskavani interferometrickych dat z laseru a aplikaci  Tato funkce je pfistupna prostfednictvim UCC Assist, coz
Explore k poskytovani vykonné analyzy. je souc¢ast UCC Suite — softwarového balicku pro Fidici

systém k soufadnicovym méficim strojum. Systém XM-600 je
podporovan od verze UCC Suite V5.4.

www.renishaw.cz/carto

UCC Assist umoziiuje dalsi funkce, které jsou pro systém
XM-600 jedine¢né a obsahuje podplrné informace o zpUsobu
pouzivani XM-600 ke kalibraci soufadnicového méficiho stroje
vybaveného UCC.

Explore

RENISHAW. ¢


https://www.renishaw.cz/cs/carto--31845

XM-60/XM-600 viceosy kalibrator

Presnost systému XM-specifikovana pro interferometricka méfeni je platna pouze
pfi pouzivani systému spole¢né s kalibrovanym kompenzatorem vliv(i prostfedi
XC-80.

Zmény teploty, tlaku a relativni vihkosti vzduchu ovliviuji vinovou délku laserového
svétla a tim i hodnoty méfeni.

Kompenzator vlivli prostfedi XC-80 a jeho snimace velmi pfesné méfi podminky
prostfedi a kompenzuji vinovou délku laserového paprsku na zakladé zjisténych
odchylek teploty, tlaku a relativni vlhkosti vzduchu.

B

apply innovation™

Poznamka: Veskeré podrobnosti o pouziti a parametrech systému XC-80
jsou uvedeny v uzivatelské pfiru¢ce k systému XC-80.

19
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apply innovation™

» K dispozici je volitelna upinaci sada. Poskytuje uzivateli flexibiln&jSi moznosti upinani, zvlasté kdyz je k dispozici magneticky povrch. Mezi typické aplikace upinaci

sady patfi:

e Zavéseni vysilaci jednotky XM tak, aby bylo mozné méfit po celé délce osy pohybu

* Zajisténi vysilaci jednotky ve skli€idle soustruhu nebo soustruznicko-frézovaciho stroje (viz pfiloha D)

N o aa A WD

Profil 450 mm
Profil 350 mm
Profil 250 mm
Profil 200 mm
Profil 150 mm

Spojky profild, 8 ks

Magnety, 5 ks

Pomuicky pro sefizeni profild, 2 ks
Adaptér pro soustruhy

Ocelova upinaci deska

Sestihranné Sroubovaky, 3 ks

M-51034615-01-A

20
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K dispozici je dalSi pfislusenstvi umoznuijici flexibilni pouziti systému XM (viz pfiloha E). Lze je pouzivat nasledovné:

e Zvednuti vysilaci jednotky. To mize
byt uziteCné, kdyz ma stroj jinak
nedostate¢ny pohyb osy k posunuti
pfijimace do pozadované polohy.

; e Poskytuje opakovatelny magneticky
' upinaci bod pro vysilaci jednotku XM
O a 90° drzak, napf. na adaptér panttilt
nebo upinani navrzené zakaznikem.
e Pouzijte adaptér Pan/Tilt, kdyz neexistuji & -
v s , v - , , ~ \-_-/
zadné pouzitelné upinaci plochy, které *

jsou paralelni nebo kolmé ke sméru

pohybu stroje. ’ i’
e Rychla zména orientace vysilaci \ ¢ Pro pfipady, kdy neni vhodné

jednotky z horizontalni na vertikalni a pouziti magnetického upinani

naopak. pfijimaci jednotky, pouzijte
soupravu pro montaz optickych
prvka.

e Montéaz lehkych upinacich feSeni
* Poskytuje zakladnu, na kterou doseda vysilaci jednotka, kdyz na stroji neni k pro pfijimac¢ XM.

dispozici pouzitelna magneticka plocha (Ize upinat zavitem az do M12). « Rychla a pohodina montéz

« Zavé$eni vysilaci jednotky XM tak, aby bylo mozné méfit po celé délce osy pfijimac¢e XM na pinolu CMM
pohybu. namisto hlavy Renishaw.

apply innovation™
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apply innovation™

Vnéjsi zdroj svétla mize zpUsobovat chyby pfi méreni roll.

Pro minimalizaci rusivych ucink(:

22
* vzdy pouzivejte kryt paprsku
* vypnéte osvétleni stroje
* zastinte vnéjsi zdroje svétla
Zdroje osvétleni, které ovliviiuji vykon systému, jsou:

* slune¢ni zafeni

e blikajici majaky

e svarovani

e LED osvétleni a zafivkové osvétleni mistnosti

Vykonnost mdze byt ovlivnéna abnormalnimi zménami v libovolném z vySe
uvedenych zdroji. Je dulezité zohlednit uginky a pfipadné odrazy svétla po celé
délce mérené osy.

Program CARTO umoziuje uzivateli provadét kontrolu okolniho svétla.
Podrobnosti jsou uvedeny v uzivatelské pfiru¢ce k programu Capture.
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Opatreni pro testy Mechanické nastaveni
* V pfipadé provadeéni relativnich méfeni mezi nastrojem a obrobkem musi
Teplotni stabilizace byt vysilaci jednotka vzdy upevnéna ke struktufe, ke které byva upevnén
obrobek, tj. loze stroje nebo skliCidlo soustruhu. Vic informaci viz pfiloha, kde
* Pro méfeni v ramci specifikovanych parametrd musi byt systém XM teplotné je uvedeno porovnani s jinymi rezimy méfeni. viz pfiloha F - Ovéfeny postup
stabilni. instalace systému XM.
» Teplotni stability je dosazeno 45 minut po zapnuti napajeni laseru/vysilaci * Kdyz se systém XM pouziva na
jednotky a pfijimace. Proto se doporucuje zapnout laser/vysilaci jednotku a stroji, kde dochazi k pohybu obrobkd,
piijimaé co nejdfive. pfivodni kabel by mél byt pfipevnén k
loZi stroje, aby nedochazelo k pohybu
e Prijimal a vysilaci jednotka musi byt béhem doby teplotni stabilizace vyjmuty kabelu, zméné polohy jednotky nebo
z pouzdra a mély by byt umistény minimalné 200 mm od sebe. posunu vysilaci jednotky v pribéhu

pohybu stroje. Za timto ucelem jsou v
sadé obsazeny magnetické kabelové
svorky.

* Mohou nastat situace, kdy neni k dispozici dostate¢na magneticka sila
pro bezpecéné uchyceni vysilaci jednotky. K tomu muze dojit, kdyz existuje
pozadavek na zavé$eni vysilaci jednotky nebo kdyz loze stroje neni
magnetické. V takovém pfipadé mohou byt pozadovany dalSi upinaci soucasti
(napt. upinaci sada pro obrabéci stroje nebo dalsi montazni pfislusenstvi).

e Obecné se méfici vykon zlep$i, kdyz se systém pouzivd s mensim poctem
pfisludenstvi. K vyrovnani systému s testovanou osou pouzivejte pouze
minimalni pocet upinacich soucasti.

¢ Aby se predeslo dalSi tepelné stabilizaci, vyménte baterii nejpozdéji do 30
sekund po Uplném vybiti:

Poznamka: Pfi pfesouvani systému XM z jednoho stroje na jiny mize byt
vhodné zabezpedlit pfedem pfivod energie, ktery nebude nutno pozdéji
pferusovat.
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apply innovation™

Spolu se softwarovym balickem CARTO od
spole¢nosti Renishaw Ize systémy XM pouzivat ke
kalibraci vétsiny CNC stroju.

Diky systému XM-600 jsou na nékterych strojich
(napf. CMM s fidicim systémem UCC) k dispozici
dal§i moznosti a rozsifujici software mlze nabizet
vy88&i funkénost.

CNC obrabéci stroj / soustruh Software CARTO Software CARTO

CMM se systémem UCC Software CARTO Software UCC Assist

CMM s jinym nez UCC systémem  Software CARTO Kontaktujte mistni zastoupeni spole¢nosti Renishaw.

24
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Postup méreni

Postup méfeni pomoci systému XM je nasledujici (kliknéte na odkazy k pfeskoCeni na pfisluSnou kapitolu):

Nastaveni

Vyrovnani
[
(0}
3
=)
-
<

<
=
Q
<
=)
[N
=,
o
(72}

<

Méreni
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apply innovation™

Doporuceny postup nastaveni pro XM je nasleduijici:

Vyndejte vyjimatelnou podlozku z pouzdra pred vyjmutim vysilaci
jednotky.

4

Ujistéte se, ze clona vysilaci jednotky je uzaviena.

<

Pfipojte napajeni k laseru.

<

Zapnéte laser.

4

Vlozte baterii do pfijimace.

4

[ ReNiSHAW —,

PFipevnéte kryt paprsku do otvoru roll na pfijimaci. e

<
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LIS

(=]

LASER
LIGHT

<

Zapnéte prijimac.

<

Upevnéte vysilaci jednotku k loZi stroje, rovnobézné s
testovanou osou.

4

Pokud je to mozné, vyrovnejte vysilaci jednotku pomoci
vodovahy.

<

Nainstalujte pfijimac¢ k ¢asti stroje, na kterou by mél byt
pfipevnén nastro;.

<

Pfipojte laser XM k pocitaci.

apply innovation™
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Doporuceny postup nastaveni pro XC-80 je nasleduijici:

—_— I Poznamka: Vice informaci o umisténi snimact je uvedeno v uzivatelské pfiru¢ce k XC-80
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Zakladni pravidla pro vyrovnani

1. Vysilaci jednotka a pfijimac v pfiblizené poloze = translaéni sefizeni

2. vysilaci jednotka a pfijima¢ ve vzdalené poloze = uhlové sefizeni
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Postup vyrovnani

Doporuceny postup vyrovnani je nasledujici (kliknéte na odkazy k preskoceni na pfisluSnou kapitolu):

000 000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000,

Vizudlni vyrovnani osy

o®0000e
®esccee

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

e®00000000000000000000000000000 ©eeccccc0000000000000000000000,

Jemné vyrovnani osy

o®0000e
®ecccne

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

0000000000000 00000000000000000 ©00000000000000000000000000000

Vyrovnani pfijimace

ecccen
®ecocee®

© 000 00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000 0
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Vizualni vyrovnani osy se provadi pomoci znacky na predni strané pfijimace.

Sefizovaci prvky pitch a yaw nastavte doprostfed jejich
rozsahu.

<

Zapolohuijte vysilaci jednotku a pfijima¢ co nejblize k sobé.

4

Vizualné zkontrolujte, zda jsou télesa vysilaci jednotky a
pfijimace vzajemné rovnobézné.

4

Otevrete clonu na vysilaci jednotce a pfijimaci.

4

3

Polohujte osou stroje tak, aby jeden z paprskd sméfoval na
znacku na pfijimagi.

<

N RENISHAW

apply innovation™

Multi axis calibrator

RENISHAW.

@ o
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Postupujte podle navodu uvedeného nize. V pfipadé potifeby opakujte proces tak dlouho, dokud paprsek nebude stabilné sméfovat na cilovou zna¢ku béhem celého
pohybu v ose stroje. Translaéni sefizeni provedte pomoci pohybl stroje, Uhlové sefizeni pomoci sefizovacich prvk( pitch/yaw.

1 2
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Capture

Spustte aplikaci Capture.

V.

Vyberte moznost Novy nebo Otevrit.

h 4

Vyberte moznost Vyrovnat.

Posunout

Posunite osou stroje tak, aby doslo k vyrovnani laserovych
paprsku s otvory pfijimace. Upravujte polohu, dokud se v
aplikaci CARTO nezobrazi pfimost paprsku.

apply innovation™
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Postupujte podle navodu uvedeného nize. V pfipadé potifeby opakujte proces tak dlouho, dokud paprsek nebude v softwaru CARTO stabilné na cilové zna¢ce béhem
pohybu stroje.

2
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Nastavte packu roll do stfedu zobrazovaného rozsahu.

apply innovation™
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e Chcete-li dosahnout specifikované presnosti systému, télesa vysilaci
jednotky a pfijimace musi byt vzajemné paraleini.

» Software zkontroluje paralelnost po dokonceni jemného vyrovnani osy.

e Pokud neni rovnobéznost jednotek sefizena v uréené toleranci, systém
po zvoleni rezimu vyzve uzivatele k Upraveé fyzického upevnéni pfijimace.
Otéaceijte prijimacem, dokud nezmizi Eervené hrani¢ni znacky. Neupravujte
sefizeni pitch a yaw vysilaci jednotky.

Poznamka: Mozna bude nutné provést zrcadlové posunuti v ose
stroje po dokonceni tohoto kroku.

Poznamka: Jakmile je nastaveni dokonéeno a nez bude zahajeno
ziskavani dat, doporucujeme provést kontrolu okolniho osvétleni.
Podrobnosti jsou uvedeny v uzivatelské pfirucce k aplikaci Capture.

apply innovation™

0.0000mm ¥

Additional

Receiver yaw
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1 Definovat 2 Priblizit 3 Sejmout

5 Posunout do vychozi polohy 6 Spustit

%
00123
Go1
G21
G94

G9o

F1000

G01 X300.000
MO0Oo

— | Poznamka: Veskeré podrobnosti o pouzivani aplikace Capture jsou uvedeny
v uzivatelské pfiru¢ce programu Capture.
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Kdyz stisknete Spustit, systém provede cyklus kalibrace v programu detekce
otaceni za uCelem kompenzace nastavenych podminek.

0.0000mm va @ =

Performing roll calibration

apply innovation™

Abyste zajistili, ze budou méfeny chyby stroje se spravnym znaménkem (+/-), je
dullezité, aby soufadnicovy systém XM (X,Y,Z a jejich sméry) byl ozna¢en podle
systému stroje. Dal$i podrobnosti o detekci znaménka Ize najit zde.

Existuji dvé metody detekce znaménka:
e Automaticka

Part Programy vytvorené v aplikaci CARTO vyvolaji pohyby stroje a detekuji
smysl znamének.

e Manualni

Uzivatel miZe manualné posouvat osu stroje o +150 um v kazdé ose a
software si vyzada vlozeni spravného znaménka.

Poznamka: Uzivatelé mohou osu preskocit, pokud stroj nema tfi
kolmé osy. DalSi udaje jsou uvedeny v uzivatelské pfiru€ce programu
Capture.

Po dokonéeni téchto krokd systém spusti ziskavani dat.
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Po dokon&eni méfeni vyberte moznost Analyzovat, dojde ke spusténi aplikace
Explore.

200.1882mm va X

Poznamka: DalSi podrobnosti o pouzivani aplikace Explore jsou uvedeny v uzivatelské
pfiru¢ce programu Explore.

apply innovation™
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Tento LED indikator zobrazuje stav laseru a bezdratové komunikace s pfijimacem.

Blikajici oranzova

Svitici zelena

Svitici modra

Blikajici modra

Svitici oranzova

Blikajici nebo svitici cervena

- P Y - P by
1 1 1 1

- P Pl -
i ] ] ]

Cyklus predehfivani

e Laser je stabilizovan.

e Pfijimac neni zapnuty nebo neni aktivni
bezdratova komunikace.

e Bezdratova komunikace je aktivni.

» Software neni spustén
(nesynchronizovan).

e Systém v provozu

e Software je spustén a data jsou vysilana
z pfijimace.

Laser nestabilni

Doslo k chybé.

apply innovation™

Neni vyzadovana zadna cinnost

Zkontrolujte zapnuti pfijimace.

Otevrete aplikaci Capture v rezimu XM.

Neni vyzadovana zadna &innost

e Zkontrolujte vyrovnani vysilaci jednotky a pfijimace.
¢ Pokud problém pretrva, spustte napajeci cyklus.

¢ Pokud problém pretrva, obratte se na zastoupeni
Renishaw.

e Zkontrolujte, zda jsou pfitomné vSechny Ctyfi paprsky.
¢ Spustte cyklus napajeni laseru.

¢ Pokud problém pretrva, obratte se na zastoupeni
Renishaw.
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Po stisknuti tlacitka napajeni pfijimace projde LED pfijimace spoustéci sekvenci a po nékolika sekundach
se ustali na jedné z nasledujicich moznosti:

¢ Otevrete clony vysilaci jednotky a pfijimace.
e Zkontrolujte vyrovnani vysilaci jednotky a pfijimace.
e Pokud problém pretrva, obratte se na zastoupeni Renishaw.

Blikajicf oranzové gglrlu detekovan zadny paprsek
Vysilaci jednotka a pfijimac nejsou
Blikajici fialova ® @ @ -@® synchronizovany nebo neni

' ! ' ! detekovan zadny paprsek Roll.

Spustte aplikaci Capture a pfitom se ujistéte, zda jsou clony
vysilaci jednotky a pfijimace oteviené.

Blikajici modra ® O O @ Systémvprovozu Neni vyzadovana zadna ¢innost

Pravidelné na jednu sekundu ., ., e
oranzova nasledovana @ O -@-  Nizky stav baterie Vymérite baterii. (Viz piiloha A)
obvyklou provozni sekvenci

Nabiti baterie je pfiliS nizké.
Kontakty baterie jsou
Z&dny signal znecidténé/poskozeng.
» Baterie je nespravné vlozena.
e Pfijimac neni v provozu.

* Vlozte zcela nabitou baterii.
e Pokud problém pretrva, obratte se na zastoupeni Renishaw.

Zafizeni bezdratové komunikace * Spustte cyklus napajeni pfijimace.

Blikajici zelena ;
J neni v provozu. e Pokud problém pretrva, obratte se na zastoupeni Renishaw.

o s s . ‘. ',.:‘ ‘:.: ',.: v , e Spustte cyklus napajeni pfijimace.
Blikajici nebo svitici cervena : L : L Pfijimac neni v provozu. L, , , .
e Pokud problém pfetrva, obratte se na zastoupeni Renishaw.
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LED dioda nabije¢ky baterii

Chcete-li baterii dobit, vyjméte ji ze zafizeni a viozte ji do slotu nabijecky. Zajistéte,
aby byla baterie vlozena do nabijeCky baterii se spravnou orientaci.

Barevny stav LED diody na nabijecce je uveden nize:

Svitici oranzova e Vlozena baterie se aktualné nabiji.
Baterie je nabita a Ize ji vyjmout za

ucelem pouziti.

Svitici zelena I

Blikajici ervena  -@- @ -@: -@- Féze detekce baterie.

Svitici Cervenad I Porucha.
Aby se udrzel optimalni vykon baterie, mély by byt nabijeny kazdych 6 mésicu
bez ohledu na jejich pouziti.

(L)

RENISHAW&E

apply innovation™

Zivotnost baterie

Zivotnost pouzivané baterie zavisi na mnoha proménnych, véetné stafi a stavu
baterie, pocatecnim nabiti a cyklu testovani a jeho trvani. Publikovana specifikace
je pro novou baterii a baterii pouzivanou se systémem XM v typické konfiguraci.

Pro optimalni vykon baterie pouzivejte pouze plné nabité baterie.

Baterie by se méla pouzivat do doby, dokud neni indikovana jeji nizka kapacita
pomoci stavovych LED diod pfijimaci jednotky. Jakmile je indikovano vybiti baterie,
vymeéiite ji co nejdfive za pIné nabitou baterii.

j_ Poznamka: Béhem prepravy je tfeba baterie vyjmout.
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Odstranovani zavad systému

) RENISHAWSS
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e

Software neni nainstalovan v mém jazyce.

XM neni aplikaci CARTO rozpoznan.

Nelze vyrovnat XM.

Diagnostické zpravy programu CARTO

Zkontrolujte systémové nastaveni jazyka a jednotek ve vaSem PC.

Ujistéte se, ze je aplikace Capture spusténa v rezimu XM.
Zkontrolujte, zda je XM pfipojen k USB portu pocitace.
Zkuste jiny USB port na pocitaci (port by mohl byt poSkozen).
Odpojte USB, restartujte XM/pocita¢, znovu zapojte USB.
Pokud problém pretrva, obratte se na zastoupeni Renishaw.

Ujistéte se, zda jsou clony vysilaci jednotky/pfijimace oteviené.
Pomoci papirové karty zkontrolujte, zda z vysilaci jednotky vychazeji ¢tyfi paprsky. Pokud paprsky
nejsou pritomné, restartujte XM.

Restartujte vyrovnani XM
Pokud problém pretrva, obratte se na zastoupeni Renishaw.

Prectéte si uzivatelskou pfiruc¢ku programu Capture
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Kolisani intenzity paprsku

Kolisani intenzity paprsku béhem
pohybu stroje

VSechna data se zdaji byt rusena.

VSechna data (vyjma Roll) se
zdaji byt rusena.

Data méfeni pfimosti jsou rusena

Odchylka (nejvyraznéji se mlze
projevovat u linearnich méreni)

Teplota okolniho prostfedi je mimo povoleny rozsah.

e Normalni chovani pfi zvySené rychlosti mezi cili
» Upinaci element pfijimace neni pevné zafixovan.

Systém XM neni spolehlivé upevnén.

Jednotka je umisténa v prostfedi s vifenim vzduchu.

Neni pouzito zadné nebo je pouzito kratkodobé
priimérovani.

Systém nebo nastaveni nejsou tepelné stabilizovany.

apply innovation™

Ujistéte se, ze okolni prostfedi XM je mezi +10 °C az +40 °C.

¢ Neni vyzadovana zadna €innost (nhema to zadny vliv na méreni)
e Utdhnéte upinaci element pfijimace.

VylepSete upevnéni systému.

Zménte polohu jednotky, abyste predesli vzduchovym turbulencim nebo
usmeérnéte okolni vzduch ventilatorem.

V programu Capture vyberte dlouhodobé primeérovani.

o Pred ziskdvanim dat provedte nékolik prejezdu v ose stroje, aby se
osa stroje teplotné stabilizovala.

» Zajistéte, aby byly laser/pfijima¢ pred testovanim predehraty podle
doporuceni. Specifikace — doba predehfivani.

* Pokud dojde k vyméné baterie pfijimace, postupujte podle doporuéeni
pro teplotni stabilizaci.

¢ Vyvarujte se nadmérné manipulaci s vysilaci jednotkou/pfijimacem,
abyste zabranili tepelné vyméné s télesem jednotek.

e Pokud pouzivate vlastni montazni dily, ujistéte se, zda jsou vhodné pro
pfedchazeni pfenosu tepla.

44
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Cisténi optiky by mélo byt posledni moznosti

Chcete-li zachovat vykonnost systému, optika systému XM musi byt udrzovana

* Doporucujeme ulozit systém XM do pouzdra, pokud neni nepouzivan. Sista dodrzovanim postupti spravného zachazeni:

* Nepokousejte se systém Cistit vodou nebo jinymi kapalinami. e Zavrete clony pfijimace a vysilaci jednotky, pokud je nepouzivate.

e Vyvarujte se vystaveni systému olejim a chladiviim. « Nedotykejte se optickych ploch
' 45
* Nesmérujte vzduchove vedeni na systém XM. e Minimalizujte pouziti ve znecisténém ovzdusi.
e Nevystavujte systém naraz{im. Doporuéeni pro &isténi
e K Cisténi optiky pouzivejte pouze schvéalena rozpoustédla: pouze smési

s metanolem a v optické kvalité IPA (podle IPA se preferuji smési s

e Zajistéte, aby ochranna hadice nebyla pfiskfipnuta, zmacknuta nebo metanolem).
natazena. Pokud je poSkozena, preltéte si kapitolu Bezpecnost optickych
vlaken. ¢ Optiku otirejte pouze neabrazivnim hadfikem nebo hadfikem
nezanechavajicim chlupy omotanym kolem vatové ty¢inky (nepouzivejte
* Pfi ukladani do pouzdra otocte vysilaci jednotkou ve vertikalni poloze, aby vatovou ty&inku piimo na optiku, protoze na ni miize zanechavat negistoty).

bylo mozné navinout kabel.
o Vycistéte optiku pomoci jemnych pohybu. Nikdy optiku nedrhnéte, protoze

e Pokud je laser ponechan v pouzdie béhem méfeni, nezavirejte viko pouzdra, tim muzete zptisobit podkozeni povrchové tpravy.

abyste pfedesli poSkozeni kabelu.

Nedodrzeni téchto doporu¢eni mlze vést k poskozeni povrchové Upravy a

* Pfipevnéte kabel pomoci magnetickych pfichytek, abyste zajistili, ze kabel sklenénych prvk( optiky.

nebude vystaven mechanickému namahani. Tim by mohlo dojit ke zméné

polohy vysilaci jednotky.

— Manualné zkontrolujte pohyb osy v pIném rozsahu testu, nez dojde ke

spusténi testu.

e Nikdy nedrzte laser nebo vysilaci jednotku za kabel.
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Technické parametry systému

Systém XM

Zdroj paprsku HeNe laser a LED dioda (tfida 2M)

Vykon paprsku (maximalni vykon) < 1 mW (soucet ¢ty paprsku)

p P Nepretrzita vina (HeNe)
rovozni rezim

Pulzni (LED)
Jmenovity prdmér laserového paprsku 3 mm
Vinové délky ve vakuu 633 nm a 655 nm, jmenovité
Doporucena perioda rekalibrace 2 roky pfi bézném pouzivani
45 minut
Doba zahfivani (méfena od zapnuti pfijimace a laseru) ¢ 15 minut prfedehfivani laserové trubice

e 30 minut redukce tepelné odchylky

Napajeci konektor Vnitfni vodi¢ = 24 V
> Vnéjsi vodic =0V v 2

Maximalni rychlost 1 m/s
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Vykonové parametry

Linearni polohovani

Presnost +0,5 ppm (s kompenzaci vlivll prostiedi)
Rozliseni 1 nm
Rozsah Omaz4m

Uhlové méfeni (pitch a yaw)

+0,004 A (0,5 + 0,11 M) prad

Fipsmes]) (M = méfena vzdalenost v metrech) (A = zobrazena uhlova hodnota)
Rozliseni 0,03 prad
Rozsah +500 prad

Presnost +0,01 A +1 um Typicky rozsah +50 pm (A = zobrazena pfimost hodnota)
+0,01 A +1,5 um Rozsifeny rozsah +250 um
Rozliseni 0,25 pm

Rozsah Polomér +£250 pm
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Vykonové parametry

Presnost +0,01 A +6,3 prad (A = zobrazena Uhlova hodnota)
Rozliseni 0,12 prad
Méfici rozsah +500 prad

3 Poznamka: Hodnoty pfesnosti jsou uvadény jako statisticka jistota 95 % (k=2); neobsahuji chyby souvisejici s normalizaci hodnot na teplotu materialu 20 °C.

V8echny specifikace pfedpokladaji pouziti kompenzatoru vlivu prostfedi XC-80 a prostfedi s mensi zménou nez 1 °C a rychlost zmény, ktera nepfesahne 1 °C
za dobu 20 minut (0,05 °C/min).

VSechny specifikace nezahrnuji u¢inek vzduchové turbulence (napf. méreni ve 4 m je ziskano zpriimérovanim nékolika sad dat).
Specifikace chyby roll a chyb pfimosti pfedpokladaji 1 s primérovani signalu.

Provozni a skladovaci podminky

Provozni prostredi

Tlak 600 mbar — 1 150 mbar normalni atmosféricky
Vihkost 0 % az 95% nekondenzujici
Teplota 10°C az 40 °C

Skladovani

Tlak 550 mbar — 1 200 mbar normalni atmosféricky
Vihkost 0 % az 95% nekondenzujici

Teplota -20°C az70°C
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Radiokomunikace

Zarizeni bezdratové komunikace tridy 1

Vystupni vykon 0 dBm nominalni; +6 dBm maximalni
Frekvenéni pasmo 2,402 GHz — 2,480 GHz
Komunikaéni vzdalenost typicky provoz 12 m

Konektor PICS (pouze XM-600)

Systém XM-600 obsahuje synchronizaéni vystup, ktery je navrzen tak, aby byl kompatibilni s rozhranim PICS fady fidicich systémi k soufadnicovym méficim strojiim s
podporou UCC od spole¢nosti Renishaw. Signal PICS ze systému XM-600 je chranény, izolovany vystup otevieného kolektoru. Konektor na vysilaci jednotce je vnéjsi
9pinova zastrcka D-Subminiature.

Zapojeni pinl je provedeno nasledovné:

Cislo pinu

) Kolektor
9 Emitor
VSe ostatni Bez pripojeni
__________ | 5
! I
|
N
SETN
! |
1 7 9

9pinova vnéjsi zastrCka D-Subminiature pfi pohledu ze strany konektoru Nakres vnitfniho pfipojeni vystupu PICS
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Dilezité: Abyste zajistili spravny provoz, pouzivejte pouze dodavany
USB zdroj napajeni a kabely USB se spravnym jmenovitym vykonem (viz

specifikace).

Nahradni USB zdroj napéjeni a kabely USB (A-B a micro USB) jsou dostupné u
spole¢nosti Renishaw.

Dobijeci baterie

Typ baterie

Nominalni
napéti
Zivotnost
baterie

apply innovation™

1 Nabijecka baterii 50
2 Napajeci kabel
3 Zdroj napajeni

Nabije¢ka baterii

Vstupni napéti 5V nominalni Vystupni napéti 4,2VDC
Vstupni proud 1 A nominalni Vystupni proud 1 A max.
Bezpec€nost a BS EN 61326-1:2013, FCC CFR47 ¢ast 15
elektromagneticka
kompatibilita

Varta EasyPack XL, obj. Cislo 56456 702 099  MSDS ref

(dobiject lithium-polymerova), 3,7 V 2400 mAh Napajeci kabel (nabijecka baterii)

8.9 Wh LPP 503562 S

3,7VDC Stinény USB2 High speed
Specifikace vodict (AWG) 30 AWG (pro data) 20 AWG (pro napajeni)

Zivotnost baterie 3 hodiny b&zného provozu (u novych baterii)
Zdroj napajeni (nabijecka baterii)

Minimalni proud 2A
Vystupni napéti 5V
Jmenovité vstupni napéti 100 - 240 VAC



XM-60/XM-600 viceosy kalibrator /ﬁ\ RENISHAW &

apply innovation™

Napajeci zdroj Datovy kabel (XM-60)

Kabel USB (A-B)

Stinény USB2 Full speed nebo High speed

Pro délky kabell krat$i nez 3 m 28 AWG/,Q. O ([P ek e ALHEES
\ (pro napajeni)

Pro délky kabeldi del§fnez3m 20 AWG/2C (pro data) 20 AWG/2C
(pro napajeni)

Minimalni pozadavky na pocitac¢

Technicke udaje Podrobnosti o minimélnich pozadavcich na poéita& jsou uvedeny na adrese:

, - renishaw.cz/lasercalsoftware
Vstupni napéti 100V —-240V

Vstupni frekvence 50 Hz — 60 Hz
Maximalni vstupni proud 1,5 A
Vystupni napéti 24V
Maximalni vystupni proud 3 A

Bezpec€nostni norma EN(IEC)60950


https://www.renishaw.cz/cs/calibration-software--23249
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Systém XM XM: 6,2 kg (cely systém v pouzdre, vyjma volitelného kompenzatoru XC-80: 23 kg)
Laser 3.7 kg
Vysilaci jednotka 1.9 kg
Prijimac 0.6 kg
320 193
I
185

RENISHAW ! XM-60

122
78

Jmenovita délka kabelu 3 m
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Rozméry (vysilaci jednotka)

125,5

123

N
o
26,2

Jmenovita
délka kabelu
3m

155,2

114,4

25,2
©
\l
o
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17,5

85.15 76

55 16,5

-

11.8

8,2

62.5
86
57,9
65
82

28.1

@ 17.5
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Chcete-li vyménit baterii, postupujte podle nize uvedenych pokynu:

RENISHAW.

@
A4
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90stupnovy drzak Ize pouzit ve dvou orientacich (standardni a pfevracené). PFi pouziti 90stupnového drzaku musi uzivatel vyrovnat bo¢ni plochu drzaku, aby

PFevracena orientace umoziuje instalaci vysilaci jednotky na bok stolu bylo zajisténo, Ze je paralelni k ose pohybu (napf. pfi méfeni osy Z na vertikalnim

obrabéciho stroje za ucelem maximalizace délky osy, kterou Ize méfit. obrabécim centru vyrovnejte jednu z ploch 90stupriového drzaku k ose X nebo Y
stroje..

56

Standardni orientace Prevracena orientace Vyrovnani bo¢ni plochy drzéku
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Priloha C

Detekce znaménka

XM ma 6 kanal(l méfeni: Proces detekce znaménka provadi nasleduijici:
e 3 kanaly (T1,T2 a T3) odpovidaji posuniim (linearni a pfimost) e Spoji osy T1,T2 a T3 systému XM s linearnimi osami stroje
¢ 3 kanaly (R1, R2 a R3) odpovidaji otacenim kolem T1,T2 a T3 ¢ Nastavi znaménko (+/-) méfeni T1,T2a T3

¢ Nastavi znaménko (+/-) méfeni R1,R2 a R3

LE
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(if used
with XL-80)
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Priloha E

Priklad instalace systému XM na soufadnicovém méricim stroji
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Priloha F

Méreni primosti

AR

Chyba
Pouziti nastroje obrabéjiciho soucast na lozi stroje. Kdyz se loze pohybuje Chcete-li zméfit tento ucinek, zméfte vySku mezi nastrojem a lozem podél
zprava doleva, chyby ve stroji zpUsobi, ze se vyska nastroje nad lozem bude pohybu osy v ur€itych intervalech. Chybou je odchylka od rovné pfimky.

meénit.

Umisténim vysilaci jednotky na loZe stroje se laserovy paprsek stane referenénim.
Odchylky ve vysce jsou detekovany pfijimacem, kdyz se stroj pohybuje zleva
doprava.
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Uhlové chyby

Uhlové chyby (otageni pfi pohybu) zplisobi kolisani vy$kového
rozdilu mezi nastrojem a lozem stroje. Tuto vySkovou odchylku Ize
také vidét v méfeni systému XM.

Méfeni neni ovlivnéno pfesnou polohou vysilaci jednotky... ... ale je ovlivnéno polohou pfijimace.

Prijimac¢ y mél byt umistén co nejblize ke stiedové linii vietena.
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Ovéreny postup instalace systému XM

Pro relativni méreni mezi nastrojem a lozem/soucéasti musi byt vysilaci jednotka PFijima¢ musi byt vzdy nainstalovan na stfedové linii vietena.

vzdy nainstalovana na lozZi stroje.
K e

V bodé méfeném nize
existuje nulova vyskova

odchylka mezi ndstrojem
a lozem, ale system XM
zobrazi odchylku loze.

Pokud je vysilaci jednotka
nainstalovana ve vietenu,
Uhlové chyby mohou
zpUsobit chyby v méfeni
pfimosti.

X

Porovnani méreni

Méreni provadéna s vysilaci jednotkou na lozi stroje jsou
ekvivalentni k méfeni provadénému uchylkomérem podél
,fovné hrany“ nainstalované k povrchu loze.

]
jooooooooooq

I E——
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