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Zpravy

e

Vyuzijte potencial svého souradnicového mericiho
stroje

Méreni je Zivotné dulezité v jakémkoli vyrobnim oboru, protoZe poskytuje diilezité informace pro Fizeni procest a
kontrolu vyrobkul. AvSak starsi soufadnicové méfici stroje se mohou stat slabinou, pokud neudrzi krok s ménicimi
se naroky na méreni. Nové snimaci sondy, fidici systémy a software ted oteviraji nové moznosti v modernizacich
stavajicich soufadnicovych méficich stroji. Plivodni stroj nabidne po modernizaci vy$si presnost, rychlej$i méreni,
vétsi podil automatizace a nové schopnosti, véetné vyhod programovani CAD modelil. V souéasném ekonomickém

klimatu ma modernizace dobry ekonomicky a ekologicky smysl.

Ziskejte ze svého souradnicového méficiho stroje vice

Novinky v technologii snimacu, fidicich systému a
metrologického softwaru napomohly k podstatnému zvySeni
vykonu novych soufadnicovych méficich strojd. Tato zlepSeni
nezavisi na ramu soufadnicového méficiho stroje. Proto je
mozné snadno modernizovat soufadnicové méfici stroje a
ziskat vice...

* vice schopnosti diky jednoduchému, rychlému a
intuitivnimu programovani pfimo z CAD modelu a lepSim
mérovym protokollm s grafickym zobrazenim

¢ vysSi vyrobni kapacitu pfi pouziti nejmodernéjSich
skenovacich sond a zlepSené technologii fizeni stroje

¢ vice informaci o sou¢astech diky automatické vyméné
sond a dotekd

¢ vysSi ziskovost diky niz§im nakladim na udrzbu a opravy
stroje

e vétsi daveéru v to, Ze vas souradnicovy méfici stroje
je vybaveny tak, Zze vyhovi vasim dnesnim i budoucim
potfebam

VétSina dilezitych komponent soufadnicovych méficich strojl
nepodléha vysokému opotfebeni. Naopak nékteré komponenty
se ¢asem stabilizuji. Stroj tak zastarava pouze moraing,
zejména v oblasti elektronickych komponent, které vak tvofi
jen zlomek ceny nového stroje.

Mérte jinak

Pétiosy skenovaci systém REVO® umozriuje vyrazné zvysit
vykon u novych, ale i u stavajicich stroju. Systém REVO méfi
pomoci péti os, které se pohybuji sou¢asné. | modernizované
stroje tak mohou...

* méfit rychleji rychlosti az 500 mm/s, ktera je az 50krat
vys$Si nez u tfiosého skenovani

e zméfit vice bodu rychlosti az 4000 bodu za sekundu, coz
pfispiva k lepsimu zjisténi tvaru méfeného dilu

¢ mérit presnéji diky odstranéni dynamickych chyb stroje
dosazeného pomoci pétiosé technologie méreni
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e zmé¥it vice prvkl diky neomezenému polohovani sondy

¢ méfit bez kompromist diky radikalnimu zkraceni
¢asu méfeni, moznosti zavedeni 100% kontroly a tim i
optimalniho fizeni vyrobniho procesu

Z vySe uvedeného vyplyvaji tyto provozni vyhody:
o zkraceni doby cyklG méreni

* vetSi kapacita mérového strediska a rychlejsi zpétna vazba
o vyrobnim procesu

¢ vétsi vyuzitelna provozni doba stroje diky zkraceni ¢asu
nezbytnych pro kalibraci méficiho systému

o zkraceni neproduktivnich ¢asl pfi méreni diky rychlej$imu
polohovani a rychlejsi vyméné sond a doteku

Pétiosa skenovaci technologie predstavuje revoluci v méreni na
souradnicovych méricich strojich.
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Bariéra dynamickych vlastnosti stroje prekonana

Prvni generace soufadnicovych méficich stroju vyuzivala
spinaci dotekové méfeni. Pfi tomto zplsobu méfeni jsou z
povrchu méfenych dilcd snimany jednotlivé body jeden po
druhém. Proces méfeni sestava z postupného najizdéni méfici
sondy do pozadovanych poloh a snimani jednotlivych bodu
konstantni rychlosti. Pfi tomto zplsobu méfeni nevznikaji

ve strukturach méficiho stroje zadna méfitelna zrychleni. To
znamena, ze stroje nemuseji byt pfili§ tuhé, aby méfeni bylo
presné.

Nastup tfiosého skenovani si vynutil zmény v konstrukci

ramu CMM. Béhem skenovani se dotek sondy pohybuje

po povrchu méfeného dilce a sleduje konturu povrchu.
Napfiklad méreni otvoru vyzaduje, aby se sonda pohybovala
po kruhové draze, takze na pohybuijici se prvky konstrukce
souradnicového méficiho stroje (most a pinola) plisobi béhem
méreni zrychleni. Tyto ¢asti konstrukce stroje jsou velké a
tézké. Pro zvySeni jejich rychlosti je tfeba vynalozit znaéné sily.
Dynamické zmény se projevuji v setrvanych deformacich,
které jsou zjistitelné na hrotu doteku. Snimace polohy stroje,
umisténé v jednotlivych osach systému, tyto deformace
neregistruji.

Tyto setrvacné sily krouti a vychyluji konstrukci stroje,

coz se projevuje chybami méfeni, které mohou byt ¢asto
vétsi nez tolerance méreni (viz dale). Z fyzikalnich zakond
napfiklad vyplyva, Zze pfi méfeni otvoru rostou setrvacné

sily s druhou mocninou rychlosti méfeni. Snaha o rychlejsi
méfeni zrychlenim pohybu stroje tak vede i pfes znacné usili
konstruktéru strojl k vét§im deformacim struktur stroje.

Dokonce i u nejrychlejSich modernich stroju je rychlost
skenovani omezena na 80—-150 mm/s, v zavislosti na méfeném
prvku. Prakticky zajem na zachovani pfesnosti méreni vSak
vede k tomu, Ze vétSina skenovacich méfeni ve vyrobnich
provozech probiha rychlosti 10-25 mm/s.

Vysoka konstantni
rychlost (150 mm/s)

/

Rings = 10 Microns.

|

Nizka rychlost Zona akcelerace

(10 mm/s)

Tento graf zndzorriuje vliv rychlosti skenovani na pfesnost méreni.
Kalibracni krouZek byl méren dvakrat pri riznych rychlostech.

Pri nizké rychlosti (Cervena krivka) vykazuje méfeni malou tvarovou
chybu, zatimco pri vysoké rychlosti (modré krivka) dochédzi s ristem
radidlniho zrychleni také k nartstu chyby méreni. Pri sledovani
kruhového obrysu ptsobi na konstrukci stroje setrvacné sily. V dusledku
radialni odchylky smérfujici vné kruhového tvaru se pak méreny prvek
zdd mensi neZ by odpovidalo skutec¢nosti.
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Pétiosé skenovani umoznuje tuto dynamickou bariéru
prekonat. Pfedchazi totiz vzniku vys$e popsanych dynamickych
chyb. Skenovaci hlavice REVO je schopna ziskavat data z
povrchu méfeného dilce skladanim pohybu dvou os. Obé osy
hlavice se mohou otacet rychlosti az tfi otacky za sekundu,
takZe je mozné doséhnout rychlost skenovani az 500 mm/s.
Tato rychlost daleko pfed¢i schopnosti i téch nejrychlejSich
soufadnicovych méficich stroju. Zjevné neprekonatelny
problém vlivu dynamickych chyb je mozné zmirnit tim, ze
stroj nebude béhem méfeni nucen zrychlovat, nebo bude
toto zrychleni alespori minimalizovano, pokud se mu nelze
vyhnout.

Toho Ize dosahnout pouzitim sou¢asného pohybu péti os.
Linearni osy stroje se pohybuji konstantnim pohybem, zatimco
vétsinu méreni vykonavaji dvé osy hlavice REVO: Priklady
rutin pétiosého méreni jsou vyobrazeny dale:
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Zménte fizeni

Systém fizeni stroje je rozhodujicim &initelem, ktery ovlivhuje
vykonnost kazdého soufadnicového méficiho stroje. Zastaraly
fidici systém muze omezovat méfici moznosti stroje. Také
jeho spolehlivost a servisni podpora jsou kliGovymi parametry.
Stru¢né receno, zastaraly fidici systém mize vyrazné omezit
vyuziti souradnicového méficiho stroje s jinak bezvadnymi
mechanickymi vlastnostmi

Univerzalni fizeni UCC spoleénosti Renishaw pro
souradnicové méfici stroje byla navrzena pro modernizaci
méficich stroji zpisobem ,plug and play*“. Ridici systémy
podporuji rizné zplsoby méfeni, od spinaciho dotekového

méreni, pfes tfiosé skenovani az po vykonny pétiosy skenning

a jejich moznosti Ize zvySovat spole¢né s rozvojem potieb
zakaznika. Kromé bezproblémové kompatibility se vSemi

typy sond Renishaw umoznuiji Fidici systémy UCC aplikovat
pokrocilé méFici techniky, které umoznuji rychly pohyb hlavice
okolo soucasti a plynulejsi a rychlejsi skenovani.

Ridici systémy UCC jsou kompatibilni se standardnim protokolem

I++ DME, ktery vyuZivaji mérici programy jinych vyrobcd. Pro svdj
meérici stroj si tedy muZete zvolit libovolny software, ktery bude nejlépe
vyhovovat vasim potfebam.

apply innovation™

Zameérte se na automatizaci

Pétiosé skenovani se nejlépe hodi k méreni slozitych soucasti
nebo k méreni velkého mnozstvi dilcl, kde je kapacita
méficiho stroje dllezitym kritériem. VSude tam je vysoky
meéfici vykon dobfe porovnatelny s dlouhymi méficimi ¢asy
konvenc¢nich zplsobl méfeni. V ostatnich pfipadech maze
podstatné zvyseni produktivity a automatizace pfinést uz
modernizace stroje s vyuZitim tfiosého skenovani nebo
dotekového méreni, avSak pfi nizSich nakladech.

Modularni systémy meéricich sond a polohovaci hlavice zvysuji flexibilitu
meériciho stroje. Diky moZnosti zajistit pristup ke vSéem mérenym prvkim
dilce v pfedem pfipravenych konfiguracich umoZriuji automatizovat
mérici proces.

Sila ukryta v CAD feSeni

o0 modernizaci stavajiciho souradnicového méficiho stroje.
Pravé se softwarem pfichazi uzivatel nejvice do styku. Pomalé
programovani, tézkopadné provadéni programu, neprehledné
meérové protokoly a zastaravani opera¢niho systému vedou k
nespokojenosti a nizsi produktivité.

Moderni metrologické softwary jsou navrzeny tak, aby

plné vyuzily vykon CAD aplikaci. Umozriuji rychlé offline
programovani pfimo z CAD modelu véetné ziskavani
jmenovitych rozméru a toleranci méfeného prvku. Standard
mérovych protokold se posunul od tabulkového ke grafickému
zobrazeni, takZe interpretace namérenych dat je snazsi a
protokol je srozumitelngjsi.

Software MODUS™ spole¢nosti Renishaw je dobrym
pfikladem tohoto trendu. Je kompatibilni s pramyslovymi
standardy, jakymi jsou programovaci jazyk DMIS a
komunikaéni protokol I++ DME.

Soucasti softwaru je také funkce pro kontrolu a fizeni
pfesnosti stroje — chybova mapa a teplotni kompenzace.

= = ey

Programovani z CAD modelu vyznamné zkracuje dobu nutnou pro
pripravu mériciho programu. Programovat Ize navic v reZimu offline.
Béhem programovani tak miiZe na stroji probihat méreni jiného dilu.

Interpretace vysledki méreni z grafického protokolu je mnohem snazsi
neZz tabulkovych dat.
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Modernizujte a uSetfite

V sou¢asném naro¢ném ekonomickém prostredi dava
maximalni vyuziti jiz vynalozenych prostiedkd dokonaly
smysl. Také z hlediska ochrany zivotniho prostfedi je vyuziti
nékterych komponent vaseho soufadnicového méficiho stroje
vyhodné. Takovymi dily, jejichz vyroba je pomérné energeticky
narocna, jsou napfiklad stll, pficnik nebo pinola.

Cenoveé pristupna modernizace moralné zastaralych
komponent vaseho stroje — snimag, fidiciho systému a
softwaru — mlze odkryt skryty potencial vaSeho méficiho
stroje. Modernizovany stroj vam poskytne mnohem lepsi
provozni naklady a navic ziskate moderni metrologicky
systém, ktery obstoji i v budoucnosti.

Retrofit znamena modernizace

Renishaw Retrofit — nabidka komplexni modernizace vaseho
stavajiciho méficiho stroje zahrnuje:

* Metrologicky software MODUS™ s podporou prace s CAD
modely

X e | . Renishaw nabizi profesiondlni modernizaci souradnicovych méricich
* Nejmoderngjsi fidici systém stroje strojui. Retrofit zahrnuje vyménu vsech komponent diileZitych pro vykon
souradnicového mériciho stroje.
¢ Jedinec¢ny sortiment hlavic a sond od snimaci dotekové

sondy TP20 pres skenovaci systém SP25M az po pétiosou
technologii REVO™

¢ Kalibrace stroje s akreditaci UKAS
e Zaruka 12 mésicd na cely stroj

¢ Rychly servis véech komponent systému zpusobem ,Oprava
vymeénou*

¢ Pfima hardwarova a softwarova podpora Renishaw

Vice informaci muZzete ziskat na webovych strankach
www.renishaw.cz/retrofit

Pétiosé skenovani umoZriuje velmi rychlou a plynulou rozmérovou
kontrolu sloZitych dilca.
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