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Messlosungen reduzieren die Prufzeit von
Werkzeugmaschinen um bis zu 6,5 Stunden

Kunde:
StankoMachComplex

Branche:
Prazisionsfertigung

Produkte.

StankoMachComplex, ein erfolgreicher
Werkzeugmaschinenhersteller, stand vor einem Dilemma.
Die Nachfrage nach seinem wachsenden Angebot an
Werkzeugmaschinen stieg rasch, doch die strengen
Produktprifverfahren des Unternehmens fiihrten zu

einem Engpass in der Produktion. Der Prifdurchsatz
musste beschleunigt und gleichzeitig die Genauigkeit der
Prazisionsmessungen verbessert werden. Eine Kombination
der Messlésungen von Renishaw lieferte die Antwort.

StankoMachComplex ist ein etablierter Hersteller mit einem
breiten Angebot an Prazisionswerkzeugmaschinen. AuBerdem
bietet StankoMachComplex einen umfassenden technischen
Support-Service, einschlieBlich CNC-Programmierung,
Reparaturen und Upgrades. Das Unternehmen mit Sitz in
Tver, 180 km nordwestlich von Moskau, beliefert Kunden in
45 Staaten der Russischen Foderation, WeiBrussland, Estland
und der Ukraine mit Dreh- und Frdsmaschinen.

Herausforderung:
Sicherstellung der
Werkzeugmaschinengenauigkeit
in einem Fertigungsbetrieb

fur GroBserien verschiedener

Lésungsansatz:
Prézisionskalibrierung
von Werkzeugmaschinen
mit den Maschinenmess-
systemen von Renishaw.

Qualitat war von Anfang an fur das Unternehmensethos
von grundlegender Bedeutung. Werkzeugmaschinen

von StankoMachComplex erfillen sehr strenge
Produktspezifikationen, staatliche russische Normen und
internationale Qualitdtsanforderungen nach 1ISO 9000.




Jede Werkzeugmaschine, die das Werk in Tver verlasst, hat
einen intensiven Prifprozess — einschlieBlich Nulllastprifung,
Lastprifung und Prifung der geometrischen Genauigkeit —
durchlaufen. Produktprazision und Wiederholgenauigkeit sind
von gréBter Bedeutung.

Der Geschéftserfolg von StankoMachComplex wird durch
die Produktionszahlen des Unternehmens bestétigt. In den
ersten 20 Geschaftsjahren wurden mehr als 4.000 Dreh- und
Frasmaschinen hergestellt. Bedingt durch die steigende
Nachfrage, erhéhte Produktionsvolumina und ein schnell
wachsendes Angebot an Werkzeugmaschinenprodukten
gerieten jedoch die strengen Prazisionsprifverfahren des
Unternehmens zunehmend unter Druck.

In den Anfangsjahren verwendete das Unternehmen noch
manuelle Prufverfahren und Messuhren. Allerdings stellte sich
dieser Ansatz schon bald als veraltet heraus. Das Prifen war
zeitaufwéandig, Messungen wurden von Hand aufgezeichnet
und menschliches Versagen wurde befirchtet.

Andrei Korobeynikov, Leiter der Serviceabteilung bei
StankoMachComplex, sagte: ,Am Anfang konnte die Messung
der Positioniergenauigkeit einer einzelnen Werkzeugmaschine
bis zu 5-7 Stunden in Anspruch nehmen. Im Laufe der Zeit
wirkte sich dies eindeutig negativ auf unsere Produktivitat aus.
Um die Qualitat und Genauigkeit unserer Werkzeugmaschinen
zu gewdhrleisten, mussten wir modernere, prazisere
Messgerate finden und damit den Prifdurchsatz steigern.

Aufgrund der vielfaltigen Werkzeugmaschinenprodukte des
Unternehmens wurden Geréate benétigt, die eine ganze Reihe
von Parametern, einschlieBlich Geometrie von Rahmen

und Fuhrungen, CNC-Positionierung sowie Linear- und
Drehachsen, messen kénnen.

»,Geman den Qualitatsstandards der ISO-9000-Reihe
mussen Produktions- und Messmittel nach anerkannten und
ruckfihrbaren Systemen und Verfahren kalibriert, iberwacht
und Uberprift werden®, erklarte Andrei Korobeynikov.

Messsysteme von Renishaw stellen die Qualitat und Zuverléssigkeit der Produkte unseres Unternehmens
sicher. Die Hauptvorteile sind die einfache Bedienung, hohe Prazision und Messeffizienz, die uns

100%iges Vertrauen in unsere Produkte geben.
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StankoMachComplex (Russland)

Er fugte hinzu: ,Zur Anschaffung neuer Messsysteme flr das
Werkzeugmaschinenwerk in Tver begannen wir also mit einer
eingehenden Marktforschung. Wir stellten bald fest, dass

die fihrenden internationalen Werkzeugmaschinenhersteller
Kalibrierldsungen von Renishaw verwendeten. Eine offenbar
bewéhrte Lésung, die zu einer drastischen Verbesserung

der Prufverfahren bei StankoMachComplex flihren sollte.
Tagtaglich wurde uns versichert, dass unsere Entscheidung
die richtige war*, erzéhlte Andrei Korobeynikov.

Die erste Phase der Zusammenarbeit zwischen
StankoMachComplex und Renishaw sah die Anschaffung
eines QC20-W Kreisformmessgeréts und eines XL-80
Lasersystems vor. Das XL-80 System wird zur Priifung der
Bewegungsgenauigkeit in Werkzeugmaschinen verwendet.
Die Prifung wird an jeder Achse einzeln durchgefiihrt

und ergibt in Kombination mit den Daten des QC20-W ein
vollstdndiges Bild uber den Zustand der Werkzeugmaschine.
Gegebenenfalls kann die Leistung durch Anwendung von
Kompensation weiter verbessert werden.

Nach Aufnahme der Produktion von Frasdrehmaschinen
mit Drehachsen kaufte StankoMachComplex ein XR20-W
Drehwinkelmessgerét, das Drehachsen mit bis zu

+ 1 Winkelsekunde messen kann. Das System bietet eine
hochintegrierte, bertihrungslose Referenzmessung, abseits
von der zu messenden Achse. Das XR20-W kann mit der
Renishaw-Software zur universellen Drehwinkelmessung
flexibel mittig oder auBermittig zur Maschinendrehachse
montiert werden.
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Heute umfasst die Messausriistung von StankoMachComplex
finf Messsysteme von Renishaw: zwei XL-80 Laser-
interferometer, zwei QC20-W Kreisformmessgerate und ein
XR20-W Drehwinkelmessgerat.

Andrei Korobeynikov sagte: ,Wir setzen die Messsysteme
von Renishaw taglich ein. Durch griindliche Messung und
Prifung der Prézision der Maschinenausristung kénnen

wir die Klasse der Werkzeugmaschine bestétigen und ihren
qualitativ hochwertigen Betrieb garantieren. Die Hauptvorteile
der Renishaw-Messsysteme sind ihre Benutzerfreundlichkeit,
hohe Prazision und Messeffizienz. Im Vergleich zur
manuellen Prifung wurde der Prozess zur Messung der
Positioniergenauigkeit um den Faktor 15 von 5-7 Stunden auf
15-30 Minuten verkirzt.”
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»Weitere Vorteile der Zusammenarbeit mit Renishaw sind
regelmaBige Software-Updates zur Beseitigung von Fehlern,
Funktionserweiterung, Aktualisierung der Auswertenormen
sowie umfassender technischer Support®, fligte er hinzu.

AbschlieBend sagte Andrei Korobeynikov: ,Mit Renishaw-
Messsystemen kdnnen wir uns zu 100 % auf unsere Produkte
verlassen. Die Messsysteme speichern die Ergebnisse aller
durchgefiihrten Tests und bestatigen die Ubereinstimmung der
Werkzeugmaschine mit der angegebenen Genauigkeitsklasse.
Und bei Bedarf kdnnen wir die Ausriistung auch einsetzen,

um die Werkzeugmaschinenleistung beim Kunden vor Ort

zu Uberprifen. Die Arbeit mit Messsystemen von Renishaw
sichert die Qualitat und Zuverlassigkeit der Produkte unseres
Unternehmens.”
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