apply innovation™

Die Baureihe der geschlossenen FORTIS™ Absolute Wegmesssysteme, die hochgenaue Positionsmessungen
mit Robustheit und Zuverlassigkeit verbindet, wurde konzipiert, um eine solide Grundlage fir den
CNC-Bearbeitungsprozess zu bieten. Seit ihrer Einfllhrung nutzen zahlreiche weltweit fihrende
Werkzeugmaschinenhersteller FORTIS Messsysteme und profitieren von héherer Messleistung, zuverlassiger
Dichtheit und héchster Vibrationsbesténdigkeit.

Renishaw bietet nun FORTIiS-S Wegmesssysteme mit sogar noch langeren Messlédngen an, sodass auch gréBere
Maschinen, wie beispielsweise Gigapressen, vertikale Drehmaschinen und ubergro3e CNC-Werkzeugmaschinen von
diesen Vorteilen profitieren kénnen.




Gigacasting, auch ,Megacasting” genannt, ist ein
Druckgussverfahren fur groBe Aluminiumteile in der
Automobilindustrie. Dabei werden Komponenten wie
Fahrwerksmodule in einem Stiick hergestellt, die sonst
aus vielen gestanzten und verschweif3ten Stahlteilen
vereint werden wirden. Die Gussteile stellen hohe
Anforderungen an Geometrie und strukturelle Integritat,
aber durch den Wegfall zahlreicher Schweif3- und
Montagevorgénge bietet Gigacasting das Potenzial,
Kosten, Energieverbrauch, Herstellungszeit und Gewicht
zu reduzieren.

Bei dieser Anwendung wird eine geschmolzene
Aluminiumlegierung unter hohem Druck in eine
wiederverwendbare Form (Matrize) gepresst, die auf
einer Gigapresse installiert ist. Das Gussteil wird dann
abgekiihlt und erstarrt. Bei jedem neuen Gussteil werden
Uberstande abgetragen, es wird vermessen und auf
Méangel geprift und fir die Endbearbeitung zu einer
CNC-Werkzeugmaschine beférdert.

Grof3e CNC-Maschinen werden in mehreren Stufen des
GieBformprozesses eingesetzt — von der Inbetriebnahme
bis hin zur Wartung und laufenden Ausfiihrung. Eine
Stufe ist die Herstellung von Gussformen fur die
Gigapresse. Diese groBen Formen erfordern eine
hochgenaue Prazisionsbearbeitung, wobei besonderer
Wert auf die Prozessstabilitdt gelegt wird. In solchen
Situationen ist der Einsatz von Wegmesssystemen mit
vorhersehbarem Ausdehnungsverhalten hilfreich, um zu
gewahrleisten, dass die CNC-Maschine die Gussformen
innerhalb der bendtigten Toleranzen produziert.

Eine weitere Stufe ist die Endbearbeitung des Gussteils,
bei der Befestigungspunkte fur den Einbau von

Teilen wie beispielsweise Aufhdngungskomponenten
bearbeitet werden. In dieser Stufe ist die CNC-
Bearbeitung zeitkritisch. da sie einen gleichméaBiigen
Produktionsfluss gewéhrleisten soll. Die Féhigkeit der
Maschine, Arbeitsgénge schnell, prézise und zuverlassig
auszufuhren, ist daher von entscheidender Bedeutung.

Fur beide Stufen ist eine genaue und hochprazise
Bearbeitung unerlésslich, wobei der Schwerpunkt auf
der Prozessstabilitét liegt. Da die geschlossenen FORTIS
Wegmesssysteme nun mit erweiterten Messlangen
erhdltlich sind, kann die Leistung groBer CNC-
Werkzeugmaschinen deutlich optimiert werden.
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Vertikale Drehmaschinen (VTLS)

VTLs spielen eine entscheidende Rolle bei der
Herstellung von GroBbauteilen flir Branchen wie

Luft- und Raumfahrt, Energie und Schwermaschinen.
Um eine optimale Leistung zu erzielen, suchen
Maschinenkonstrukteure nach Innovationen, die die
Genauigkeit, Zuverlassigkeit und Betriebsdauer erhéhen.

VTLs bearbeiten massive Werkstiicke, haufig mit

einem Durchmesser von mehreren Metern, die lange
Zykluszeiten bei der Zerspanung erfordern. Eine prazise
Bewegungssteuerung und Positionsbestimmung

im geschlossenen Regelkreis ist wichtig flr die
Herstellung komplizierter Konturen oder kritischer
Merkmale. In manchen Fallen missen dazu mehrere
Bewegungsachsen interpoliert werden.

Das FORTIS Absolute Wegmesssystem wurde entwickelt,
um die Leistung groBer Werkzeugmaschinen wie VTLs zu
maximieren.

Manche Maschinen, die mit zwei Revolvern/Spindeln
arbeiten, kbnnen vom Einsatz des FORTIS Messsystems
in der Ausfuhrung mit zwei Abtastkopfen profitieren. So
kénnen beide Revolverkdpfe dieselbe MaBverkérperung
verwenden, was den mechanischen Aufbau vereinfacht.

Mit ihrer hohen Genauigkeit und ihrem vorhersehbaren
thermischen Ausdehnungsverhalten, ihrer hervorragenden
Positionsstabilitat bei starken Vibrationen, den robusten,
doppelten Dichtlippen und den nun erhéltlichen Messlangen
von bis zu 4,24 m eignen sich FORTIS Messsysteme
besonders fir die Anforderungen dieser Maschinen.

GroBe Dreh- oder Fraszentren fur
die CNC-Bearbeitung

Angesichts der wachsenden Nachfrage nach

immer engeren Werkstucktoleranzen entscheiden
sich Maschinenbauer fir vollautomatische
Positioniersysteme, die eine direkte Rickmeldung
der linearen Achsposition einer Maschine liefern und
damit genauere und stabilere Positionsmessungen
ermoglichen.

FORTIS Wegmesssysteme mit erweiterter

Messlénge bieten die Genauigkeit, Prézision

und Zuverlassigkeit, die Maschinenkonstrukteure
bendtigen, um gréBere Maschinen zu bauen, ohne die
Werkzeugmaschinenleistung zu beeintrachtigen.

Bei der Durchfiihrung komplexer, zeitaufwandiger
Bearbeitungsaufgaben an groBen Metallbarren, bei
denen die Teile auf Anhieb richtig sein missen, ist die
Genauigkeit und Zuverlassigkeit der CNC-Maschine
sogar noch wichtiger. Diese Anforderungen werden
wirkungsvoll von FORTIS Wegmesssysteme erflllt. Sie
verfigen Uber eine abgestimmte Massendampfung, um
starke Vibrationen bei schweren Zerspanungsprozessen
zu absorbieren, und ihre hochaufldsenden
Positionsriickmeldungen gewéhrleisten eine
gleichméBigere und feinere Endbearbeitung.
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Informationen zum FORTIS
Messsystem

Die innovative Baureihe der FORTIS Absolut-
Wegmesssysteme in geschlossener Bauweise wurde fur
den Einsatz in rauen Umgebungen entwickelt. Sie eignen
sich auBBerdem fur den Einsatz in sicherheitsrelevanten
Anwendungen bis SIL2 und PLd.

Das Konstruktionsprinzip von FORTIS beruht

auf der industrieerprobten RESOLUTE™
Messsystemtechnologie und bietet hohe Besténdigkeit
gegen das Eindringen von Flussigkeiten und

festen Fremdkérpern. Das System besitzt ein
stranggegossenes Gehause mit in Langsrichtung
eingesetzten ineinandergreifenden Dichtlippen und
abgedichteten Endkappen. Das Abtastkopfgehause ist
Uber ein Schwert, das durch die DuraSeal™ Dichtlippen
fihrt und Uber die L&nge des Messsystems verfahrt, mit
einer gekapselten optischen Einheit verbunden. Durch
die Linearachsenbewegung verfahren der Abtastkopf
und die Optik ohne mechanische Kontakt tiber das (im
Gehdauseinneren angebrachte) AbsolutmaBband des
Messsystems.

Die Baureihe der FORTIS Absolut-Messsysteme ist
robust und bestandig gegenuber verschiedensten
mechanischen Schock- und Vibrationseinwirkungen.
Alle FORTIiS-S Messsysteme — und auch FORTIS-N
Messsysteme bei Montage mit Ausgleichsschienen
— sind bis 30 g besténdig, was bei anspruchsvollen
Motion-Control-Anwendungen und selbst in rauesten
Umgebungen zuverldssige Messergebnisse
gewahrleistet.

Zusammenfassung

Abgesehen von ihrem stranggegossenen Gehause
besitzen FORTIS Messsysteme noch einen
zusétzlichen Dichtungsschutz: Die optische Einheit
des Abtastkopfes (die im Gehause lauft) ist gekapselt,
um eine Verunreinigung durch Flissigkeiten, Spane
(beim Zerspanen) und andere Fremdkdrper zu
verhindern. Durch die verbesserte Abdichtung des
FORTIS Messsystemgehauses wird Leckluft aus

dem Sperrluftsystem verringert, was niedrigere
Betriebskosten und eine ldngere Systemlebensdauer zur
Folge hat.

FORTIS Messsysteme verfligen Uber verschiedene
serielle Kommunikationsprotokolle einschlieBlich BiSS C,
BiSS Safety, Siemens DRIVE-CLiIQ, FANUC, Mitsubishi,
Panasonic und Yaskawa. Zudem sind die MaBBe des
Messsystems in Bezug auf Platzbedarf und Bohrungen
zu verschiedenen alternativen aktuellen und friiheren
Systemen kompatibel.

FORTIS Messsysteme sind schnell und einfach
installiert. Anders als bei bisher bekannten Verfahren
werden keine Diagnosegerate wahrend der Installation
bendtigt. Die patentierte Einstell-LED von Renishaw und
sorgféltig abgestimmtes Installationszubehdr sorgen

fur eine intuitive, von Anfang an fehlerfreie Installation,
die im Vergleich zu herkdémmlichen Systemen deutlich
schneller ist, und das selbst bei eingeschrankten
Platzverhaltnissen.

Das FORTIiS Wegmesssystem erflllt die Anforderungen der Kunden, die zunehmend héhere Prazision bei
gleichzeitiger Kostenkontrolle wiinschen, dank seiner hohen Leistungsféhigkeit und Langlebigkeit. Mit erweiterten
Messléangen von bis zu 4,24 Metern bieten FORTIS Wegmesssysteme eine solide Grundlage fir jene CNC-
Bearbeitungsprozesse, die entscheidend fir die prdgenden Innovationen unserer Welt sind — von immer
effizienteren Flugzeugen bis hin zu Giga-Gussteilen fir Autos der nachsten Generation.
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