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OMP40-2 - innovative Prozesskontrolle

Bekampfen Sie Prozessabweichungen an der Quelle und gewinnen
Sie die Vorteile

Das Fehlerrisiko steigt mit zunehmendem menschlichem Eingreifen in den Fertigungsprozess.
Die automatisierte In-Prozess-Messung mit Messtastern von Renishaw kann dieses

Risiko vermeiden. Verbessern Sie Ihr Produktionsmanagement und erzielen Sie
Gewinnsteigerungen mit dem optischen Messtastersystem OMP40-2 von Renishaw. / Prozessgrundiage

Prozesseinrichtung

Prozesseinrichtung

Automatisierte Messung von Werkstuckposition und -ausrichtung
direkt auf der Maschine.

¢ Teure Spannmittel erlibrigen sich und Fehler infolge manueller
Einstellung gehéren der Vergangenheit an

¢ Schnelle Einfliihrung neuer Prozesse und Reaktion auf neue
Kundenanforderungen

¢ Schnellere Einrichtung, verbesserte Qualitdt und verminderter
Ausschuss

In-Prozess-Regelung

Automatisierte Messung schrupp- und feinbearbeiteter
Merkmale in mehreren Achsen.

* Verbesserung der Prozessféhigkeit und Ruckflhrbarkeit
* Kompensation der Umgebungs- und Maschinenparameter
* Reduzieren Sie unproduktive Maschinenzeiten und Ausschuss

¢ Steigern Sie die Produktivitat und lhren Gewinn

Nahere Informationen zu den Vorteilen aller Prozesskontroll-Ebenen innerhalb der Produktionsprozess-Pyramide (Productive
Process Pyramid™) finden Sie in H-3000-3038 Messtechnikldsungen fiir eine produktive Prozesskontrolle oder unter
www.renishaw.de/processcontrol
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Messen zahlt sich aus...

Werkzeugmaschinen, die fiir ein zuverlassigeres und ...nach Renishaw-Art
praziseres Schneiden von groBen Metallmengen optimiert

sind, fihren schnell zu einer Maximierung von Produktivitat,
Gewinn und Wettbewerbsvorsprung.

Renishaw, ein weltweit marktfiihrendes Unternehmen auf
dem Gebiet der Messtechnik, erfand den taktil schaltenden
Messtaster in den 70er Jahren.

Dank jahrzehntelanger Kundenorientierung und
Entwicklungsinvestition in Verbindung mit unserer eigenen
Fertigungserfahrung kénnen wir lhnen innovative und
auBergewéhnliche Produkte anbieten, die aufgrund ihrer
herausragenden technischen Eigenschaften und Leistung
bislang unulbertroffen sind.

Die automatisierte Werkstickeinrichtung mit dem
OMP40-2 Messtaster von Renishaw lauft bis zu 10-mal
schneller ab als manuelle Methoden, was flr Sie eine
sofortige und erhebliche Kostenreduzierung bedeutet.

Werkstiickeinrichtung

Manuell
N
X2
>
Automatisiert l
Zeit N
7

Durch Ausschuss und Nacharbeit werden Produktivitat und
Gewinn gesenkt. Der OMP40-2 Messtaster von Renishaw
tragt dazu bei, ,von Anfang an“ fehlerfreie Werkstiicke zu
gewabhrleisten. Fur Sie bedeutet das Abfallreduzierung und
Gewinnsteigerung.

OMP40-2 Vorteile Kommentare von Kunden

¢ Ultrakompakte Bauform mit optischer Signaltibertragung »Zuvor konnte es 1,5 Stunden dauern, ein Werkstlick
fir kompakte bis kleine Bearbeitungszentren und Dreh-/ einzurichten, dessen Bearbeitung 4,5 Stunden in Anspruch
Fraszentren nahm. Das war viollig inakzeptabel. Jetzt kénnen wir

denselben Einrichtvorgang in 10 Minuten erledigen,

sodass wir 1 Stunde und 20 Minuten mehr Zeit fir die

* Trigger Logic™ zur schnellen und einfachen Einrichtung Werkstiickbearbeitung haben, was fiir uns zusétzlichen Profit
bedeutet.”

e Bewahrte und patentierte kinematische Bauweise

* Sichere, modulierte optische Signaltbertragung fir
bestmdglichen Schutz vor Lichtinterferenzen Jerry Elsy, Sewtec Automation



OMP40-2 — ultrakompakt
bewahrter Technologie

Der weltweit erste bertihrend schaltende Messtaster beruhte
auf einem kinematischen, resistiven Prinzip. Heute spielen
die Grundlagen dieser bewahrten Bauweise weiterhin eine
unschatzbare Rolle in der Werkstiickeinrichtung, Messung
und Prozesskontrolle. Hierdurch konnte sich Renishaw

als weltweit fihrendes Unternehmen in der Entwicklung,
Herstellung und Unterstiitzung von Produkten flr
dimensionale Messungen fest etablieren.

Weltweit fihrende Maschinenhersteller und die Mehrheit der
Endanwender vertrauen auf Renishaw und entscheiden sich
far unsere Produkte.

Der weltweit erste beriihrend
schaltende Messtaster

Funktionsprinzip

Drei in gleichem Abstand
angeordnete Zylinder liegen

auf sechs Hartmetallkugeln,
sodass sechs BerlUhrungspunkte
vorhanden sind.

Tastereinsatz

Stromkreis

@

Unter Federbelastung entstehen Kontaktstellen zwischen den
Kugeln und den Zylindern, durch die elektrischer Strom flief3t.
Bei der Beriihrung (Antastung) eines Werkstlicks bewegt

die Uber den Tastereinsatz Ubertragene Kraft die Kugeln

und Zylinder auseinander, sodass sich die Kontaktstellen
verkleinern und ihr elektrischer Widerstand zunimmt.

Bei Erreichen eines vordefinierten Schwellwertes wird das
Tastsignal ausgelost.

und robust mit

Nahansicht der Kinematik

Je kleiner der Bereich desto
gréBer der Widerstand ~~~

Querschnitt
durch die
Kinematik

Strom flie[}t Kontaktstelle
d.urch d!e verkleinert sich
Kinematik mit zunehmender

Tastereinsatzkraft

Wiederholgenaue elektrische Auslésungen und das
mechanische Riicksetzen des Mechanismus sind bei diesem
Vorgang entscheidend und Grundvoraussetzung flr eine
zuverlassige Messtechnik.

Eine Vielzahl von Anwendungen

Der flr Bearbeitungszentren jeder Gré3e geeignete
OMP40-2 ist insbesondere flir Maschinen mit kleinen
Werkzeugaufnahmen, wie z.B. HSKideal. Dank seiner
neuartigen, modulierten optischen Signallbertragung in
Verbindung mit der ultrakompakten Bauweise profitieren
Anwender wie folgt:

von Messungen in Mehrspindelmaschinen profitieren, wo
keine Sichtverbindung zwischen Messtaster und Interface
gewabhrleistet ist

bislang schwer zu erreichende Werkstlckbereiche wie kleine
Vertiefungen und schwierige Werkstiickmerkmale kénnen
gemessen werden.

Bestehende Maschinen einfach nachriisten

Vorteile

Bewahrte Renishaw-Technologie
Robust in den rauesten Umgebungen
Zuverlassige Messung

Lange Betriebsdauer

Schnelle Installation

Bedienerfreundlich

Hauptnutzen

Verkiirzte Einstell- und Kalibrierzeiten
* Mehr Zeit fur die Bearbeitung
* Verbesserte Prozesskontrolle und Qualitat

Weniger Nacharbeit, Sonderfreigaben und Ausschuss
¢ Erhohter Automatisierungsgrad und weniger Bedienereingriffe
Schnellere Amortisation und héherer Gewinn

GroBerer Wettbewerbsvorsprung und bessere

Geschaftsmdglichkeiten
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OMP40-2 und modulierte Signallibertragung —
optimiert fur sicheren, zuverlassigen und effizienten
Betrieb

Die Vorteile modulierter Signaltibertragung

Die modulierte optische Technologie von Renishaw arbeitet
mit codierten Signalen und ist fir den Einsatz in Bereichen
optimiert, in denen andere Lichtquellen vorhanden sind.

Die Technologie ist in den Empfangern OMM-2 und der
Schnittstelle OSI integriert und gewahrleistet eine sichere
optische Signallbertragung mit mehreren Messtastern..
Dadurch kann ein OMP40-2 zusammen mit bis zu zwei
optischen Werkzeugmesstastern (OTS) von Renishaw
verwendet werden, wodurch Flexibilitdt und Leistung noch
weiter verbessert werden. Andere Systemkonfigurationen sind

erhaltlich.

Beispiel eines Systems mit mehreren
Messtastern

Zuverlassigkeit

Die einzigartige Triggerlogik (Trigger Logic™) von Renishaw
ist ein einfaches Verfahren, mit dem der Anwender die
Einstellungen des Messtastermodus schnell fir spezifische
Anwendungen anpassen kann.

Die aus hochwertigsten Materialien hergestellten Renishaw
Messtaster sind robust und arbeiten selbst in rauesten
Umgebungen bei StéBen, Vibrationen, Extremtemperaturen
und selbst kontinuierlichem Eintauchen in Flussigkeiten
zuverlassig.

Auch als modulares System OMP40M erhéltlich, das
Adapter, Verlangerungen und Renishaws LP2 Messtaster
umfasst und sich speziell fir schwierige Anwendungen und
eingeschrankte Platzverhéltnisse eignet.

Die Vorteile sind offensichtlich

¢ Unempfindlich gegentiber Interferenzen von anderen
Lichtquellen

¢ Robuste und bewéhrte Signaliibertragungsmethode
e Einzelnes Interface unterstiitzt mehrere Messtaster

¢ Verwendung mit automatischen Werkzeugwechslern
moglich

* Geeignet fur die Nachristung

Fur weitere Informationen siehe das OMP40-2 Datenblatt
(H-4071-8202).
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Uber Renishaw

Renishaw ist ein weltweit marktfihrendes Unternehmen im Bereich Fertigungstechnologie und steht fir Innovationen in
Produktentwicklung und -fertigung. Seit der Griindung im Jahre 1973 liefert Renishaw Spitzenprodukte zur Steigerung der
Prozessproduktivitat und Erhdhung der Produktqualitat und bietet kostenglinstige Automatisierungslésungen an.

Ein weltweites Netzwerk an Tochtergesellschaften und Vertretungen bietet den Kunden vor Ort einen schnellen und
kompetenten Service.

Produkte:

e Generative Fertigung und VakuumgieBen flr Entwicklung, Prototypenbau und Kleinserienproduktion

* CAD/CAM und Scanner fir die Dentaltechnik

* Messsysteme flr hochgenaue Weg-, Winkel- und rotatorische Positionsbestimmung

* Aufspannsysteme flr Koordinatenmessmaschinen und Prifgerate

» Fertigungsnahe Prufgerate flr Serienteile

 Hochgeschwindigkeits-Lasermessungen und Uberwachungssysteme fiir den Einsatz in rauen Umgebungen

¢ Laserinterferometer und Kreisformmesssysteme zur Priifung der Genauigkeit von Werkzeugmaschinen und
Koordinatenmessgeréaten

¢ Roboter fir neurochirurgische Anwendungen

» Messtastersysteme und Software zum automatischen Einrichten, Uberwachen und Messen auf CNC-Werkzeugmaschinen
* Raman-Spektroskopie-Systeme fir zerstérungsfreie Materialanalyse

* Sensoren-Systeme und Software fiir Messungen auf KMGs

* Tastereinsétze fir Messanwendungen auf KMGs und Werkzeugmaschinen

Kontaktinformationen finden Sie unter www.renishaw.de/Renishaw-Weltweit
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