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Schnelle und genaue

Werkzeugeinstellung und
Werkzeugbruchkontrolle auf
der Maschine

Zuverlassige modulierte
optische Signallibertragung

Herausragende
Messleistung reduziert den

Ausschuss und steigert den
Gewinn
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OTS - innovative Prozesskontrolle

Bekampfen Sie Prozessabweichungen an der Quelle und gewinnen Sie die Vorteile

In-Prozess-Regelu n

Prozesseinrichtung

Das Fehlerrisiko steigt mit zunehmendem menschlichem Eingreifen in den Fertigungsprozess.
Die automatisierte In-Prozess-Messung mit Messtastern von Renishaw kann dieses Risiko
beseitigen. Verbessern Sie |hr Produktionsmanagement und erzielen Sie Gewinnsteigerungen
mit dem OTS Werkzeuglangenmesstaster von Renishaw dank vereinfachter Messungen bei
folgenden Anwendungen. / Prozessgrundlage

Prozesseinrichtung

Die automatische Werkzeugeinstellung auf der Maschine macht manuelle

Einstellvorgange uberflussig.

¢ Festlegung von Héhenkorrekturen und Prifung, ob die
Werkzeuglénge innerhalb der Toleranz liegt

¢ Bestimmung des Drehdurchmessers zur Festlegung der Werkzeugmessung Werkzeugmessung
Korrekturwerte fur die WerkzeuggréBe. in der XY-Achse ‘ in der Z-Achse

(Werkzeugdurchmesser) (Werkzeuglange)
* Kompensation dynamischer Effekte auf der Werkzeugmaschine I
* Keine manuellen Einstellfehler und Dateneingaben i

* Schnellere Einrichtung, verbesserte Qualitdt und weniger Ausschuss

In-Prozess-Regelung

Automatische Uberwachung des Werkzeugzustands.

Werkzeugbruch Thermische Einfliisse

* Verbesserung der Prozessfahigkeit und
Ruckfuhrbarkeit

e Kompensation der Umgebungs- und
Maschinenparameter

¢ Erkennung gebrochener Werkzeuge im
Bearbeitungsprozess

* Reduzierung von Stillstandzeiten und Ausschuss

» Steigerung von Produktivitdt und Gewinn

Werkzeugverschleil3

Weitere Informationen zu den Vorteilen aller Ebenen der Prozesskontrolle innerhalb der Produktionsprozess-Pyramide
(Productive Process Pyramid™) finden Sie unter Messldésungen fiir eine produktive Prozesskontrolle (Renishaw Art.-Nr.
H-3000-3038) oder unter www.renishaw.de/processcontrol



Werkzeugmesstaster (OTS) — mehr als nur
Werkzeugmessung

Dank der schnelleren und genaueren Werkzeugeinstellung mit dem OTS von Renishaw lassen sich beachtliche zuséatzliche
Vorteile im Bearbeitungsprozess erzielen. Wahrend der Bearbeitungsverfahren héngt die MaBhaltigkeit von einer Reihe an
Variablen ab, u. a. Abweichungen in der WerkgréBe, Rundlaufabweichungen von Werkzeug/Aufnahme sowie Werkzeugbruch.

Der OTS Werkzeugmesstaster von Renishaw kann:
¢ Abweichungen wéhrend des Bearbeitungsverfahrens kompensieren

* Die Maschinensteuerung zur Berlcksichtigung tatsachlicher Auswirkungen, beispielsweise von Werkzeugverschleif3,
automatisch aktualisieren

* Den Prozess bei Ermittlung von Werkzeugbruch automatisch stoppen

¢ Nacharbeit, Sonderfreigaben und Ausschuss reduzieren

Zusatzlich zu der offensichtlichen Leistungssteigerung und den wirtschaftlichen Vorteilen bei der Installation eines OTS l&sst
sich eine noch viel deutlichere Produktivitatssteigerung bei Integration des OTS mit anderen optischen Produkten
von Renishaw erzielen.

OMI-2T
Optisches Interface fur zwei
Messtaster

OMP600
Hochgenauer
Messtaster

OTS Kabelloser
optischer
Werkzeugmesstaster
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OTS mit modulierter Signalubertragung, optimiert
fur sichere, zuverlassige und effiziente Leistung

Die Vorteile modulierter
Signaltbertragung

Die modulierte optische Technologie von Renishaw arbeitet
mit codierten Signalen und ist fir den Einsatz in Bereichen
mit mehreren Lichtquellen optimiert.

Neben einer sicheren optischen Signaliibertragung
bietet das OSlI in Verbindung mit dem OMM-2die
Verwendungsmaglichkeit von bis zu drei Messtastern.
Normalerweise handelt es sich hierbei um einen oder
mehrere OTS Werkzeugmesstaster in Kombination mit
einem oder mehreren optischen Werkstiickmesstastern
von Renishaw.

Mehrere OTS Werkzeugmesstaster bieten eine ideale Lésung
flr Maschinen mit Palettenbesttickung.

Die Vorteile sind offensichtlich:

¢ Unempfindlich gegentiber Interferenzen von anderen
Lichtquellen

* Robuste und bewéhrte Signaliibertragungsmethode
¢ Ein Interface unterstltzt mehrere Messtaster
¢ Verwendung mit automatischen Werkzeugwechslern

maoglich

e Fdr Nachrustung geeignet

Beispiel fiir System mit mehreren Messtastern

Bedienerfreundlichkeit und
Zuverlassigkeit

Die Trigger Logic™ ist ein einzigartiges Renishaw-Verfahren
zur schnellen Anpassung der Messtastereinstellungen an
spezifische Anwendungen.

Die aus hochwertigsten Materialien hergestellten
Renishaw Messtaster sind robust und arbeiten selbst in
rauesten Maschinenumgebungen bei StoBen, Vibrationen,
Extremtemperaturen und Eintauchen in Flissigkeiten
zuverlassig.

Nahere Informationen sind im OTS Datenblatt (Renishaw
Art. Nr. H-5514-8200) zu finden.



RENISHAW&

apply innovation™

Werkzeugmessung zahlt sich aus...

Werkzeugmaschinen, die fiir ein zuverlassigeres und
praziseres Schneiden von gro3en Metallmengen
optimiert sind, fihren schnell zu einer Maximierung von
Produktivitédt, Gewinn und Wettbewerbsvorsprung.

Die automatische Werkzeugeinstellung mit dem OTS von
Renishaw l&uft bis zu zehnmal schneller ab als manuelle
Methoden, was fir Sie eine sofortige und erhebliche
Kostenreduzierung bedeutet.

Werkzeugeinstellung

Manuell
N
Q!
>
Automatisiert l
Zeit

Vv

Durch Ausschuss und Nacharbeit werden Produktivitat
und Gewinn gesenkt. Der Werkzeugmesstaster OTS

tragt dazu bei, ,von Anfang an“ fehlerfreie Werkstiicke zu
produzieren. Fir Sie bedeutet das Abfallreduzierung und
Gewinnsteigerung.

OTS Vorteile

¢ Bewahrte kinematische Bauweise

¢ Hervorragende Widerstandsféhigkeit gegentber
Lichtinterferenzen bei modulierter Signallibertragung

¢ Richtungsverstellbares optisches Infrarot-Modul

* Kabelfrei fir eine uneingeschréankte Maschinenbewegung

und einfache Installation

...nach Renishaw-Art

Renishaw, ein weltweit marktfiihrendes Unternehmen auf
dem Gebiet der Messtechnik, erfand den taktil schaltenden
Messtaster in den 70er Jahren.

Dank jahrzehntelanger Kundenorientierung und
Entwicklungsinvestition in Verbindung mit unserer eigenen
Fertigungserfahrung kénnen wir Ihnen innovative und
auBergewdhnliche Produkte anbieten, die aufgrund ihrer
herausragenden technischen Eigenschaften und Leistung
bislang unibertroffen sind.
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Uber Renishaw

Renishaw ist ein weltweit marktfihrendes Unternehmen im Bereich Fertigungstechnologie und steht fir Innovationen in
Produktentwicklung und -fertigung. Seit der Griindung im Jahre 1973 liefert Renishaw Spitzenprodukte zur Steigerung der
Prozessproduktivitat und Erhdhung der Produktqualitat und bietet kostenglinstige Automatisierungslésungen an.

Ein weltweites Netzwerk an Tochtergesellschaften und Vertretungen bietet den Kunden vor Ort einen schnellen und
kompetenten Service.

Produkte:

e Generative Fertigung und VakuumgieBen flr Entwicklung, Prototypenbau und Kleinserienproduktion

* CAD/CAM und Scanner fir die Dentaltechnik

* Messsysteme flr hochgenaue Weg-, Winkel- und rotatorische Positionsbestimmung

* Aufspannsysteme flr Koordinatenmessmaschinen und Prifgerate

» Fertigungsnahe Prufgerate flr Serienteile

 Hochgeschwindigkeits-Lasermessungen und Uberwachungssysteme fiir den Einsatz in rauen Umgebungen

¢ Laserinterferometer und Kreisformmesssysteme zur Priifung der Genauigkeit von Werkzeugmaschinen und
Koordinatenmessgeréaten

¢ Roboter fir neurochirurgische Anwendungen

» Messtastersysteme und Software zum automatischen Einrichten, Uberwachen und Messen auf CNC-Werkzeugmaschinen
* Raman-Spektroskopie-Systeme fir zerstérungsfreie Materialanalyse

* Sensoren-Systeme und Software fiir Messungen auf KMGs

* Tastereinsétze fir Messanwendungen auf KMGs und Werkzeugmaschinen

Kontaktinformationen finden Sie unter www.renishaw.de/Renishaw-Weltweit
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