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- RCSTS1 kabelgebundenes
Werkzeugmesssystem fur Roboter

Konzipiert fur die industrielle Automatisierung

Das TS1 Werkzeugmesssystem der RCS P-Serie ermdglicht die prazise Ausrichtung der Tool Frames und erlaubt
so die effiziente und zuverlassige Einrichtung und Wiederherstellung von Roboterzellen. Aufgrund seiner robusten
Konstruktion und der Fahigkeit zur Unterstitzung bei der Produktqualitétskontrolle eignet es sich am besten als ein
dauerhafter Bestandteil einer Roboterzelle. Das RCS TS1 bietet eine einfache Méglichkeit, Werkzeuge einzustellen,
einschlieBlich der Kalibrierung von Spindeln.

Merkmale und Vorteile

e Hoherer Durchsatz — das manuelle Nachteachen des Roboters nach
einer Umsetzung der Zelle, einer Wartung oder einer Kollision entféllt.
Dies fuhrt zu weniger Stillstandszeiten des Roboters.

¢ Einstellung beliebiger Werkzeuge — das RCS TS1 kann passend zu
Ihrer Anwendung entweder einen geraden Taster oder Scheibentaster
verwenden.

¢ Vielseitigkeit — das Design des Werkzeugmesstasters umfasst
horizontale und vertikale Montageoptionen, die jede Auswahl an
Tastern erganzen.

¢ Speziell fir Roboter — Renishaws erste Messtaster-Produktlinie
zum Einsatz an Robotern, fir raue Umgebungen geeignet und nach
Schutzklasse IPX8.

e Kabelgebunden — bietet eine zuverlassige Verbindung zur leichteren
Einrichtung und zur Verringerung von Ubertragungsverlusten.

* Weniger Ausschuss — kalibrierte Messtaster ermdglichen prézisere
Produktion, dadurch weniger Ausschuss im Sinne von schlanker
Herstellung.

¢ Lange Kabel und Leitungen moglich — verwenden Sie den RCS
TS1 unabhéngig von der GréBe der Zelle mit der Option einer 2 m und
5 m Leitungsverlangerung.

www.renishaw.com/industrial-automation
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Befestigungsmethode
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Horizontale Befestigung

Vertikale Befestigung

Befestigen Sie den RCS TSt
horizontal und verwenden

Befestigen Sie den RCS
TSH1 vertikal und verwenden

Sie den Scheibentaster zur Sie den geraden Taster zur
Spindelkalibrierung. Lokalisierung des Tool Frames.

Spezifikationen
M4 50 mm bis 100 mm Taster. Tastermaterial

Empfohlene Tastereinsatze je nach Anwendung. Die Verwendung eines
Inline-Sollbruchstiicks wird empfohlen.

Gewicht mit Halterungsanschluss 4809

Antastrichtungen Radial (XY) / Axial (2)

Wiederholgenauigkeit in eine Richtung 1,00 um 2s

Auslosekraft

Radial geringe Kraft 1,00 N

Radial hohe Kraft 1,85 N

Axialrichtung 7,40 N

Maximaler Uberlauf des Tastereinsatzes 14,87 mm +12,5°

Radialebene

Maximaler Uberlauf des Tastereinsatzes 6,5 mm

Axialebene

Befestigung Montage-Grundplatte Einzelne Schraube
(M10) oder 3 x M4.

Umgebung IP-Schutzklasse IPX8, BS EN 60529:1992+A2:2013

Lagerungstemperatur —10 °C bis +70 °C
Betriebstemperatur +10 °C bis +40 °C

Kabel 4-adriges geschirmtes Kabel mit Polyuret- RENISHAW.
han-Ummantelung. Jede Ader 7/0,2 isoliert. Res Tt
@435mmX1,0m

Kontaktart Normal offen oder normal geschlossen.

Versorgungsspannung 12V DC bis 30 V DC

Anschlussstrom 18 mA nominal, 25 mA max

Ausgangsstrom 50 mA max

Schutz Kurzschluss.
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