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Produktspezifikation

MaBverkorperung Renishaw EdelstahlmaBstab mit einspuriger Absolut-Messtechnologie
Thermischer Ausdehnungskoeffizient 10,1 £0,2 pm/m/°C

(bei 20 °C)

Thermischer Bezug An der Mittelposition (Geberposition von 0,5 x Messlange)

Verfligbare Messldngen (mm) 70, 120, 170, 220, 270, 320, 370, 420, 470, 520, 570, 620, 670, 720, 770,

820, 920, 1020, 1140, 1240, 1340, 1440, 1540, 1640, 1740, 1840, 2040
(Ausgleichsschiene erhéltlich — empfohlen fir > 620 mm Lange)

Gesamtgenauigkeit Hoch: < £3 um
Standard: < +5 pm
Auflésung ' 0,5nm, 1 nm, 1,25 nm, 10 nm, 12,5 nm, 25 nm, 50 nm
Zyklischer Fehler (typisch) +40 nm
Jitter (RMS) 10 nm
Absolutes serielles Protokoll BiSS C, FANUC (a./ai), Mitsubishi, Panasonic, Yaskawa

Siemens DRIVE-CLIQ (mit zusatzlichem Interface)
Kabelanschluss des Messsystems Spezieller M12 Kabelsteckverbinder (Anschlussseite wahlbar)

Elektrischer Anschluss der Steuerung 8-pol. M12, FANUC 20-pol., 10-pol. Mitsubishi,17-pol. M23, 9-pol. SUB-D Stecker,
14-pol. LEMO-Stecker, ohne Stecker

Kabelldnge Bis zu 100 m (mit Verlangerungskabel)
Spannungsversorgung 5V £10% maximal 1,25 W (250 mA bei 5 V)
Einstell-LED Signalstarke-Anzeige LED-Farbe

Maximale Geschwindigkeit 4 m/s

Beschleunigung < 200 m/s2 in Messrichtung

(Lesekopf in Bezug auf die

MaBverkdrperung)

Bewegungskraft <4N

(Maximal benétigte Kraft, um den Lesekopf
durch die Dichtungen zu verfahren)

Vibration Lesekopf: < 300 m/s? nach IEC 60068-2-6

(55 Hz bis 2 000 Hz) Gehause ohne Ausgleichsschiene: < 200 m/s? nach IEC 60068-2-6
Gehause mit Ausgleichsschiene: < 300 m/s? nach IEC 60068-2-6

Schock 11 ms, Halbsinus < 300 m/s2 nach IEC 60068-2-27

Betriebstemperatur 0 °C bis 50 °C

Schutzart IP53 bei korrekter Installation, IP64 mit Sperrluft

Anforderungen an die Versorgungsdruck = 1 bar am Geber

Druckluftversorgung Bei einer korrekt eingestellten Druckluftversorgung wird die Durchflussrate durch
das mitgelieferte Luftanschlusssttick auf 2 I/min begrenzt

Gewicht 0,11 kg + 0,45 kg/m

' Siehe Seite 2.

www.renishaw.com/fortisdownloads



https://www.renishaw.com/de/fortis-downloads--45815

Auflosung, entsprechend
Genauigkeitsklasse und seriellem
Protokoll — Standard Optionen

Gesamtgenauigkeit

Serielles Protokoll
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Auflésung (nm)

Einzeln

Zweifach

3 um BiSS C, Mitsubishi, Panasonic, Siemens DRIVE-CLIQ, 1
Yaskawa
FANUC 1/0,5
10/1,25
5um BiSS C, Mitsubishi, Panasonic, Siemens DRIVE-CLIQ, 10
Yaskawa 50
FANUC 50/12,5
50/25

HINWEIS: Fir das BISS-C Protokoll betragt die Standard-Wortlange 36 Bit. Um Steuerungen mit kirzeren Wortlangen gerecht zu
werden, sind Versionen mit 26- oder 32 Bit erhaltlich (nur mit Genauigkeitsklasse 5 um/m).

Positionswortldnge Typbezeichnung Gesamtgenauigkeit Auflésungsoptionen (nm)
10 50
Nicht Nicht
8 im oK vorhanden vorhanden
36 Bit 36B A
ic
vorhanden oK oK
. Nicht Nicht
32 Bit 828 o vorhanden oK vorhanden
. Nicht Nicht
26 Bit 268 vorhanden vorhanden oK

HINWEIS: Fir das Siemens DRIVE-CLIQ Protokoll ist die Positionswortlange von der Aufldsung abhéngig, welche von der
Genauigkeitsklasse bestimmt wird. Hier die vorhandenen Optionen.

Positionswortldnge Typbezeichnung Gesamtgenauigkeit Auflésungsoptionen (nm)
34 bit 34D 3 um 1
30 bit 30D 5 um 10
28 bit 28D 5 pm 50

FORTIS-N Messsystem in geschlossener Bauweise




pjundsbnzaquasyoy
0¥0c [ 0¥8} [OVLE | 0¥k | OVSLE | OFFL | OFEL [OFCH [OVLE (02O | 026 | 028 | 0L | 02 | 049 | 029 | 04S | 0cS | 0Ly | 02y | 0LE | 0cE | 0L | Occ | OLF | Ok | OZ | N /Buniynjusuiyose = X

RENISHAW <

apply innovation

abuejssay Jop uuibeg = g
Buniyousny Jny apjundssay = d
abuessa\ = N

a3idn-es =1

agewabejuol ayolepiops =g

g Bunyainzynponig Jn} ssnjyosuy = O

k\w@ (AHSNE) vﬂ _‘@ 13SSNTHOS

F ‘(uaddeypu3 jne yoiu) Bisseinz
. - PUIS UBUOIISO 48puy "ulds Jyoeigabue g4 pun
Y ¢c0+cs8l Sy Ld Jne asiamiajeapl a)jjos ayissbuniynd a1q
‘uaball ww 10

J8)un 8}|0s Zd Nz |d UoA ayoepebeuo|y Jap pun

960 O Buniynjuauiyoseyy Jop usyosImz Jeyie|leled aiq
N

—

le—
~
~L- ~
™ 1
N—T1 ™~
—

[Te)
<.
o
=irm
<1
ol

—

G0‘0F S2'8l

eLt
96 ZFSLE @ 2'0F 0—~~—

x[z0v0]1]
T Sroxe
@os mr\ﬂ 8l
| @1oF L
! 4 L e

usyes
@ ) SHSIET w@ | me b

7 0cl > TN G+ O 0cl >N G+ OF

7 get G'0F 282
0ZL2INGF08 — ' ozLzIwsFo8 7

ed , 2d<+>|d d

E @ 07 (SH1 + ) 51
G |
¥'0F (81 + TN) (8] ,

(1@pnigabge ww ozg UoA )
uaddey)puz-piepuels — bBunuyosiazsuoie|jeisu] walsAs SI1HOS

cd<+>ld

WiW Ul uszuels|ol pun usbunssawqy

FORTIiS-N Messsystem in geschlossener Bauweise




plundsbnzaquasyoy/Buniynjusuiyosep = X
0¥02 | O¥8t [ OFLL | OV9L [ OFSLE | OV | OFEL | OFCH [OFLL | 020k [ 026 | 028 | 0LL | 02 | 049 | 029 | 04S | 02S | OL¥ | Ocv | 0LE | 02E | 0Lc | 022 | OLL [ 02k | OZ | TIN

abuelssay Jop uuibag = S

RENISHAW <

apply innovation

Bunjyousny iny apjundsss|y = d
abuejssa = N

a3ndnes =1

agrewsabejuoly ayoliepliopy = g
Bunyainzynpioniq 4Ny ssnjyosuy = 9

13sSNTHOS
//
L A )
\T/, AN »
L )) | ¢Emmm)) |
00|/ 7 7/
X[ volu F F
zoFz8l Sy
S0°0% 28t i —®
@720% G20 |- D
al vo [/ 8l
S li 6 usles opiag ﬁ S
@ 1oF 1 s opea @ | @roFL &

H % ?@\
mg\ S5 IHHV c'‘ee %

PIANTIISINER] | f R 7©

s Z
LGl 1¥G'92
cd od<>| Id |l .
d d v -
E 0Zk >IN 6F ve ozk>eTvg | | °°
02} = TN S* ¥9 02} = TN G% ¥9 Ela
@#'0* (16 + IN)

$'0F (SO + IN)

WiW Ul uszuels|ol pun usbunssawqy

(1epiiqabge ww gzg UoA JIN)
uaddey)puz-aziny] — bBunuyolazsuoljejjeisu] walsAs SI1HOL

FORTIiS-N Messsystem in geschlossener Bauweise




RENISHAW &

apply innovation™

Einbaulagen — Standard-Endkappen
Abmessungen und Toleranzen in mm

>55

Ausrichtstift
~ 3

,%q, - ,%,g,

M
O
©

—k— - —|H{— { —-—1s04762-M8 7%—

Gezackte
o Unterlegscheibe
J13/8,4
) 1+0,1
= =0
@ -f O f! T
Tl - 1s04762-M4 - 7—7+Eﬂ—
s =i
Gezackte 150 4030 ma 3 IS0 4762-M4
| 1//] 0,1 [B] Unterlegscheibe 18 20,2
a7/4,3 "
VACARE]
SCHLUSSEL HINWEISE:

D = Erforderliche Montagemafe 1. Die Seitenhdhen zeigen alternative Einbaulagen.

X = Maschinenfuhrung/

2. Optionen fiur Ausrichtstift und Montage an der Maschinenkante zur direkten Passung mit der
Achsenbezugspunkt

Oberseite des Stranggussprofils.

Einbaulagen — kurze Endkappen

>55

/ Ausrichtstift
- %j -

—E—=———14 |- —-I1s04762-M4

Gezackte Unterlegscheibe

S Q7/43

'
(@) L110,1@

- ———< - —-—1S0 4762-M4
= .
ng Gezackte Unterlegscheibe

o7/43

SCHLUSSEL
HINWEISE:

D = Erforderliche MontagemaBe . ) . . . . )
1. Die Seitenhoéhen zeigt eine alternative Befestigungsrichtung.

X = Maschinenfuhrung/

2. Das Stranggussprofil kann an der Maschinenkante oder mit Fiihrungsstiften montiert werden.
Achsenbezugspunkt
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Montage der Ausgleichsschiene

Abmessungen und Toleranzen in mm

R1 max.
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Nomenklatur

F N 1 0 0 A 204 S Cc 36B X 001 X

Product
F - FORTIS

Modell
S - Standard (37 mm)
N - Schmal (18 mm)

Messsystem-Typ
1 - Absolut

MaBbandtyp
30 um B-kodiert RTLA

Endkappen
0 - Standard
1 - Kurze Endkappen (nur N-Typ)

Dichtlippen-Konfiguration
A - DuraSeal™ x 1
B - DuraSeal x 2 (nur S-Typ)

Messléange '
FORTIiS-S 014 = 140 mm bis 424 = 4240 mm
FORTIS-N 007 = 70 mm bis 204 = 2040 mm

Systemgenauigkeit
S - Standard-Genauigkeit
H - Hohe Genauigkeit

Thermische Bezugsposition
X - Ohne Position
C - Mittige Position 2

Serielles Protokoll
26B - BiSS 26 Bit (nur 50 nm

32B - BiSS 32 Bit (nur 10 nm)

36B - BiSS 36 Bit

37F - 37 Bit FANUC o und ai

40N - 40 Bit, Mitsubishi 4-Draht

48P - 48 Bit Panasonic

28D - Siemens DRIVE-CLIiQ 28 Bit (nur 50 nm)
30D - Siemens Drive-CLiQ 30 Bit (nur 10 nm)
34D - Siemens Drive-CLiQ 34 Bit (nur 1 nm)
36Y - 36 Bit Yaskawa

Funktionale Sicherheit
X - Standard
S - Funktionale Sicherheit (nur BiSS Safety und Siemens DRIVE-CLiQ)

Auflésung
001 - 1 nm (alle Protokolle auBer FANUC)
010 - 10 nm (alle Protokolle auBer FANUC)
050 - 50 nm (alle Protokolle auBer FANUC)
T12-1/0,5 nm (nur FANUC)

108 - 10/ 1,25 nm (nur FANUC)

502 - 50 / 25 nm (nur FANUC)

504 - 50/ 12,5 nm (nur FANUC)

Zusitzliches Feld
X - Standard, keine Option
D - Standard-Messsystem mit einem zusétzlichen Lesekopf 2

" Informationen zu allen zuldssigen Messlangen-Optionen finden Sie in der Tabelle mit den Spezifikationen.
2 Fur andere Referenzanforderungen wenden Sie sich bitte an Ihre Renishaw-Niederlassung.

3 Weitere Informationen finden Sie im Datenblatt ,FORTiS-N Messsystem in geschlossener Bauweise mit mehreren Lesekdpfen
(Renishaw Art. Nr. M-6725-9201).
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