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HPRA Hochpréaziser aufsteckbarer Arm

Der HPRA ist mit einem
3-Achsen RP3 Messtaster

System kom ponenten ¢ Arm mit Messtaster
Der Arm ist mit einer 90°-Krimmung

» Basis mit Abdeckung in verschiedenen Groéf3en, passend

ausgerustet.

Die patentierte Bauweise der
Basiseinheit garantiert bei
jedem HPRA-Einsatz eine hohe
Wiederholgenauigkeit des
Tastereinsatzes.

Uber eine Schnellspanneinrichtung kann der
HPRA aus dem Arbeitsraum der Maschine

fir Bearbeitungsvorgange abgenommen und
auf einer Standereinheit, die z. B. auf der
Maschine platziert wird, gelagert werden. Eine
zweifarbige LED zeigt den Messtasterstatus an
und informiert den Maschinenbediener, dass
das System einsatzbereit ist.

ACHTUNG: Der HPRA-Arm wurde

speziell zur Verwendung mit dem TSI2
Interface konzipiert. Kein anderes Interface
ist zulassig.

* Weitere Informationen beziiglich anderer
Armoptionen erhalten Sie von lhrer
Renishaw-Niederlassung.

Die Basiseinheit ist permanent auf
der Maschine angebracht und bietet
eine wiederholgenaue Montage der
Arm- und Messtasterbaugruppe.
Die Abdeckung schiitzt den
Einbaumechanismus wéahrend

der Bearbeitungsvorgéange. Das
Kabel zwischen Basis und Interface
(TSI2) ist mit Steckern ausgestattet,
wodurch, bei Bedarf, eine separate
Maschinenverdrahtung und
mechanische Montage mdglich ist.
Zusétzliche Ausgangssignale sind
zur Anzeige von ,System bereit zum
Messen® und , System bereit zum
Bearbeiten® realisierbar.

¢ Standereinheit

Eine separate Standereinheit bietet
eine sichere Lagerung des HPRA,
wenn dieser nicht in der Maschine in
Gebrauch ist.

fur die meisten Werkzeugmaschinen
lieferbar.

Renishaw gibt empfohlene
Armkonfigurationen fiir alle Standard
Spannfuttergréf3en an. Falls diese
nicht geeignet sind, kénnen die
Arme von Renishaw entsprechend
der jeweiligen Anforderung
konfiguriert werden.*

TSI2 Interface

Das Interface verarbeitet Signale
zwischen dem Messtaster und der
Maschinensteuerung und ermdglicht
eine einfache Integration.

Die Einheit wird an einer
DIN-Schiene montiert und

verfugt uber einen ,Easy Fit"-
Einbaumechanismus. Zwei Stecker
sind fur eine einfache Verbindung
mit der Basiseinheit (3-polig) und
der Maschinensteuerung (25-polig
SUB-D) vorhanden.
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HPRA System Kit

CNC-Maschinensteuerung

Interface

Status-LED

Grin - Arm betriebsbereit
und Messtaster in
Ruhestellung

Rot - Ausgelenkt
Vorteile
» Komplettes System von Renishaw. « Der Tastereinsatz mit ,Sollbruchstick” schitzt den
- Werkzeugmessung bis zu 90 % schneller. Messtaster, falls der max. Uberlauf des Tastereinsatzes

« Empfohlene OEM-Armkonfigurationen fiir alle Standard Uberschritten wird.

SpanniuttergréRen. « Tastereinsatzkonfigurationen fur die WerkzeuggroRen

» Typische Positionsgenauigkeit von 5 um 2 Sigma. 16 mm, 20 mm, 25 mm, 32 mm, 40 mm und 50 Mm.

« Dank des Baukastensystems eignet sich der Arm fur die

» Die robuste Renishaw Bauweise garantiert ) )
Montage auf verschiedenen Maschinen.

einen storungsfreien Betrieb auch unter rauesten
Umgebungsbedingungen in einer Werkzeugmaschine. « Einfache Nachristung in bestehenden Maschinen.

» LED zur Anzeige des Messtasterstatus und der

; ) Fir Y-Achsen-Anwendungen wird ein abgewinkelter
Einsatzbereitschaft des Arms.

Tastereinsatz empfohlen. Bitte kontaktieren Sie Ihre
 Ein optimierter 3-Achsen-Messtaster bietet Losungen fur Renishaw Niederlassung fiir weitere Informationen.

Y-Achsen-Maschinen.

Systemspezifikation

Anwendung Werkzeugmessung auf CNC-Drehmaschinen Schutz vor Umgebungseinflissen  IPX8

Antastrichtungen  Messtaster  +X, 1Y, +Z Temperaturbereich 5 °C his 60 °C
Maschine %X, +Z, +Y fir den Betrieb

Typische Positionsgenauigkeit Arme fir 6” bis 15” Spannfutter 5 ym 2 ¢ Temperaturbereich 10 °C bis 70 °C

(bei einer Messgeschwindigkeit Arme fur 18” bis 24” Spannfutter 8 um 2 ¢ fur die Lagerung

von 36 mm/min)

RP3 Messtaster-Daten

RP3 Auslosekraft  Maschine XZ Maximal 3,5 N in Richtung der RP3 Uberlauf des Maschine X 9°
hdéchsten Ausldsekraft Tastereinsatzes Maschine Z 9°
Maschine XZ Maximal 1,5 N in Richtung der Maschine Y 2mm

niedrigsten Auslosekraft

Maschine Y Maximal 12 N
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Basiseinheit Abmessungen in mm
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TSI2 Interface

35 mm
4 mm ‘
130 mm
7
Z
Z
Z
B
B =0
Tiefe 98 mm Standard DIN-Schienenmontage Alternative Befestigung

1 2 3 4 5 6 7 13
Vss X-0 X+0 Z-0 Z+0 ARO MRO GND
18-30 X- X+ z z+ A“Z?;be Q‘;Z%i?ﬁe GND
V DC Ausgang Ausgang Ausgang Ausgang bereit* bereit* ov
8V bis u
14 15 16 17 Gehéause
VD
BS3(|;N61§10 SelX- SelX+ Selz- Selz+ INH GND SCR
X-Eingabe | X+Eingabe | Z-Eingabe | Z+Eingabe ) ) "
24V wahlen wahlen wahlen wahlen Sperreingang ov Schirmung
PSU - N -
25-pol. SUB-D Buchse * Steckergehduse muss mit dem Maschinenerdungspunkt
ov (nicht im Lieferumfang) verbunden werden
Max. Kabellange:
3m
=——Maschinensteuerung
—»HPRA
Vss =18v-30VvV DC
1 2 3 Imax =80 mA Alle Ausgange o/c
P+ SCR P-
o><0 = (F) 250 mA (&5 x 20 mm)

Messtaster+ | Schirmung | Messtaster-

Renishaw = P-FS02- 1A25

Braun Blau + Weils Belling Lee = L1427B

Schirmung

EINGANGE: alle intern herabgezogenen (2K4) ACTIVE HIGH Eingange

Messtaster-Signalausgange

(PL1 -2) X-O

(PL1 -3) X+O OCT ACTIVE HIGH Ausgéange Vss — 3,8 V bei max. Quelle 120 mA (nur ein Messtaster-Signalausgang)
(PL1-4) Z-O Vss — 2,4V bei 20 mA

(PL1-5) Z+O

Arm Bereit (ARO) / Maschine Bereit (MRO) Ausgénge

(PL1 -6) X-O

OCT ACTIVE HIGH Ausgange Vss — 2,4V bei max. Quelle 20 mA
(PL1 -7) X+O
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TSI2 Ausgang
Zeitablaufdiagramm

g F % Wl:zﬂ 3
+24V | | . l_
MRO oV T [ [ | 1
+24V
ARO OV | I — | LED | | I |
LED LED
PO 24V | | | Griin Rot Griin |
ov | | T | L T
Eingabeparameter Vss % %
INH SPERREINGANG TSI 2 / T
I |
INH H | |
(PL1- 24) X0 I l
| |
| |
HINWEIS:  Die Status-LED Vss ! |
des Messtasters | |
funktioniert auch, TSlI2 : :
wenn die Sperre INH H | |
aktiv ist. (PL1- 24) X0 ‘ '
INH
(PL1-14) SelX- —— TSI2 +24 (Vss) Selx Intern
(PL1-15) SelX+ —— —1— X-0 herabgezogen
(PL1-16) Selz- s —1—x+o0 Selz (2K4) ACTIVE
(PL1-17) SelZ+ —— E ——27-0 Selz+ HIGH Eingange
0V (GND) —— Z+0 SelX-
SelX- — X-0 Selz- — ZO
SelX+ — 3 X+O SelZz+ —— Z+0
Maschinen X - Z Achsen-Anwendung Maschinen Y-Achsen-Anwendung
(Standard) (nicht Standard)

Die Lage des
Tastereinsatzes kann
beliebig gewahlt
werden.

z

*  Bitte kontaktieren Sie Ihre Renishaw Niederlassung fur weitere Informationen beziiglich Y-Achsen-Anwendungen.
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Abmessungen des Tastereinsatzes
entsprechend der Werkzeuggrof3e
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Abmessungen mm

59,2

HPRA-Kit - Auswahlliste*

Min, 20

28,50
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SpannfuttergroRe | WerkzeuggroRe | ‘A’ ‘B’ ‘S’
16 mm 36
. 20 mm 41 )|
6 25 mm 250 | 211 51 3
32 mm 56
16 mm 36
" 20 mm 41
8 25 mm 280 | 241 51
32 mm 56 A
16 mm 36
20 mm 41
10" 25 mm 325 | 290 51
32 mm 56
40 mm 61
16 mm 36
20 mm 41
” 25 mm 51
12 32 mm 355 | 290 56
40 mm 61
50 mm 71
20 mm 41
25 mm 51
15" 32 mm 455 | 335 56
40 mm 61
50 mm 71
25 mm 51 0
. 32 mm 56 <]
18 20 mm 510 | 375 61 Q
50 mm 71
25 mm 51
" 32 mm 56
24 20 mm 580 | 450 61
50 mm 71

*HPRA ist mit Basiseinheiten mit rickwéartigem (RE)
und seitlichem Ausgang (SE) erhaltlich

HPRA komplettes Kit - Artikelnummer und Matrix der kritischen Abmessungen

16 mm 20 mm 25 mm 32 mm 40 mm 50 mm ‘A'mm | ‘B’mm
RE SE RE SE RE SE RE SE RE SE RE SE
6” 0736 | 0784 | 0661 | 0781 | 0662 | 0782 | 0663 | 0783 250 211
8” 0739 | 0790 | 0664 | 0787 | 0665 | 0788 | 0666 | 0789 280 241
I 10” 0742 | 0796 | 0667 | 0793 | 0668 | 0794 | 0669 | 0795 | 0743 | 0797 325 290
Q 12 0745 | 0802 | 0670 | 0799 | 0671 | 0800 | 0672 | 0801 | 0746 | 0803 | 0747 | 0804 355 290
,’\ 15” 0673 | 0805 | 0674 | 0806 | 0675 | 0807 | 0749 | 0809 | 0750 | 0810 455 355
@ 18~ 0841 | 0857 | 0842 | 0858 | 0843 | 0859 | 0844 | 0860 510 375
24” 0845 | 0861 | 0846 | 0862 | 0847 | 0863 | 0848 | 0864 580 450
‘S"mm 36 41 51 61

Artikelnr. HPRA-Kit = A-2176-XXXX (XXXX siehe oben)
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Karl-Benz-StraRe 12
72124 Pliezhausen
Deutschland

+49 (0) 7127 981-0
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HPRA Ersatzarm / Messtaster / Tastereinsatz / Artikelnummer-Matrix
16 mm 20 mm 25 mm 32 mm 40 mm 50 mm
6” 0826 0676 0677 0678
8” 0829 0679 0680 0681
I 10” 0832 0682 0683 0684 0833
g,% 127 0685 0686 0687 0836 0837
@ 15” 0688 0689 0690 0839 0870
18~ 0899 0850 0851 0852
24” 0853 0854 0853 0856
Artikel-Nr. HPRA-Kit = A-2176-XXXX (XXXX siehe oben)
Typ Artikelnr. Beschreibung Typ Artikelnr. Beschreibung
Basiseinheit mit 85 Basiseinheit mit Sollbruchsttick fur
» . @ 85 mm Basiseinheit mi ini [, i
rickwartigem | A-2176-0025 e Mini- ) ) Tastereinsétze fur
Ausgar?g ruckwartigem Ausgang Sollbruchsttick M-2197-0156 Werkzeuge zwischen
16 mm und 20 mm
Basiseinheit @ 85 mm Basiseinheit mit
mlfbieslélg:nhgem A-2176-0187 seitlichem Ausgang Werkzeugsatz A-2176-0636 Standardk\(\éez;e:gsatz fir
u . . @ 85 mm Stander fur ; 0
Standereinheit | A-2176-0019 Lagerung HPRA Werkzeugsatz | A-2176-0639 | Mk megkifggsatz fur
Basiseinheit mit
Basis/TSI2 Kit | A-2176-0696 riickwartigem Ausgang, : . ) ) HPRA Basis-
TSI2 Kit Befestigungskit | A-2176-0028 Befestigungsmaterial
TSI2 Interface fir : . e
TSI2 Interface | A-2176-0010 Messarme zur TaSterlg'tnsatz A-2197-0157 Tastereimsate kit ir
Werkzeugeinstellung ! 9
. ~ B 250 mA Sicherung, flink, T rein _ . it £
Sicherung P-FS01-1A25 fir TSI2 aste I?ilt satz A-2197-0158 ?gtﬁﬁ'wgﬁﬁgﬁ ;L;r
RP3 RP3 Messtasterbaugruppe,
o A-2197-0049 Benutzerhandbuch, Tastereinsatz- Tastereinsatz-Kit fur
Messtaster-Kit Verpackung it A-2197-0159 25 ram Workzeuge
e RP3 Messtasterbaugruppe,
OEM-Kit fur
RP3 A-2197-0007 | Benutzerhandbuch, OEM- Tastereinsatz- A-2197-0160 Tastereinsatz-Kit fiir
Leiterplatte, Verpackung Kit - - 32 mm Werkzeuge
RP3 Frontkappe, Metallblende
. | A-2197-0006 ; '
Frontkappen-Kit Feder, Verpackung Tastereinsatz- A-2197-0161 Tastereinsatz-Kit fiir
Sollbruchsttick ftir Kit 40 mm Werkzeuge
. Tastereinsatze fur
Sollbruchstiick | M-2197-0150 Werkzeuge zwischen Tastereinsatz- |, 5100 0100 Tastereinsatz-Kit filr
25 mm und 50 mm Kit 50 mm Werkzeuge
Zugehorige Datenblatt: Benutzerhandbuch: Benutzerhandbuch: Technische Spezifikationen:
Verdéffentlichungen RP3 RP3 HPRA Tastereinsatze und Zubehor
H-2000-2014 H-2000-5187 H-2000-5124 H-1000-3202

RENISHAW IST UM DIE RICHTIGKEIT UND AKTUALITAT DIESES DOKUMENTS BEMUHT, UBERNIMMT JEDOCH KEINERLEI
ZUSICHERUNG BEZUGLICH DES INHALTS. EINE HAFTUNG ODER GARANTIE FUR DIE AKTUALITAT, RICHTIGKEIT UND
VOLLSTANDIGKEIT DER ZUR VERFUGUNG GESTELLTEN INFORMATIONEN IST FOLGL|
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