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MP11 Messtaster

Spezifikationen

Hauptanwendung

Werkstiickprifung und -einrichtung auf CNC-Frasmaschinen mit manuellem
Werkzeugwechsel.

Signalilibertragung

Kabelgebundene Ubertragung

Kompatible Interface-Einheiten

n.a. (integriertes Interface)

Empfohlene Taster

Keramik, La&ngen 50 mm bis 100 mm

Gewicht 540 g

Antastrichtungen +X, £Y, +Z

Wiederholgenauigkeit in eine 1,00 um 2 '

Richtung

Auslosekraft 23

XY — niedrige Antastkraft 0,50 N

XY — hohe Antastkraft 1,50 N

+Z-Richtung 1,80 N bis 7,00 N

Uberlauf des Tasters XY-Ebene +17,5°
+Z-Ebene 8 mm

Umwelt

IP-Schutzklasse IP66, BS EN 60529:1992+A2:2013

Lagertemperatur —-10 °C bis +70 °C

+5 °C bis +50 °C

Betriebstemperatur

! Die Spezifikation wird bei einer Standard-Testgeschwindigkeit von 480 mm/min mit einem 50 mm langen Taster geprdift. Je nach Anwendungs-

anforderungen ist eine deutlich hdhere Geschwindigkeit mdglich.

2 Die Antastkraft, die bei manchen Anwendungen mafgeblich ist, igt die Kraft, die durch den Taster auf das Werkstlick wirkt, wahrend das
Tastsignal ausgeldst wird. Die maximal auftretende Kraft wird im Uberlauf erreicht. Die Kraft hdngt von zugehérigen Variablen einschlieBlich der

Messgeschwindigkeit und Maschinenverzégerung ab.

3 Dies sind die Werkseinstellungen. Eine manuelle Einstellung ist méglich.

Far weitere Informationen sowie Unterstiitzung bei der Anwendungs- und Leistungsoptimierung wenden Sie sich an Renishaw oder

besuchen Sie www.renishaw.com/mp11

www.renishaw.com/mp11



http://www.renishaw.com/mp11
http://www.renishaw.com/mp11

RENISHAW&

apply innovation™

MP11 Abmessungen
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Maximaler Uberlauf des Tasters
Tasterldnge +=X/+Y +Z
50 21,5 8
Abmessungen in mm 100 36,5 8

Ersatzteile und Zubehor

Eine umfassende Auswahl an Ersatzteilen und Zubehor ist erhéltlich. Eine vollsténdige Liste kann von Renishaw angefordert werden.

www.renishaw.com/Renishaw-Weltweit
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