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NC1 Laser-Werkzeugkontroll-System Zubehor

Unterstitzendes Zubehor
fur NC1 Laserwerkzeug-
kontrollsysteme von
Renishaw.

Zubehor fiir das NC1 System:

Montageplatten: Zur schnellen vertikalen
und horizontalen Montage beider NC1
Einzelmodule (Tx und Rx Einheit).

Einstellvorrichtungen: Erleichtert das
prazise Ausrichten des NC1 Systemes zu
den Achsen des Bearbeitungszentrums.

90° Anschluss: Fur verschiedene
Anschlusspositionen (in 45°-Schritten um
+180° versetzt). Der Anschluss beinhaltet:
12,5 m Kabel

4 m Stahlgeflechtdurchfihrung @15 mm
Ferritringkern mit Innen-@ 6,8 mm.

Pneumatik-Wartungssatz: Einzelteile fur
die Wartung der NC1 Drucklufteinheit und
Filter.

Stahlmantel-Schutzschlauch: Erhdhter
Schutz der Versorgungsleitungen innerhalb
der Werkzeugmaschine.

Edelstahl-Spiralschutz: Zuséatzlicher
Schutz der Pneumatikschlauche im
Arbeitsbereich der Maschine.

Interface: Das NCi-4 Interface wandelt
Signale vom NC1 Werkzeugkontroll-
System in potentialfreies SSR-Signale um,
welche an die CNC-Steuerung der
Werkzeugmaschine weitergeleitet werden.
Mehr Information finden Sie im Datenblatt
fur das NCi-4 Interface, Best. Nr. H-2000-
2234.

Tropfenunterdriickungs-Modus: Das
NCi-4 bietet den Tropfenerkennungsmodus
— dieser erkennt Kuhimitteltropfen, die den
Strahl unterbrechen, und unterdriickt diese
Fehlsignale. Er werden nur Signale
bertcksichtigt, die vom Werkzeug
ausgel6st wurden.

Software: Software zur Werkzeug-
messung und Werkzeugbrucherkennung
mit dem NC1. Eine Liste der unterstutzten
Steuerungen ist auf Anfrage erhéltlich.

Kundenspezifische Lésungen: Sollten
unsere Standardprodukte lhre speziellen
Anforderungen nicht erflllen, bietet
Renishaw eine fiir Sie maBgeschneiderte
Lésung. Wenden Sie sich in diesem Fall an
Ihren Handler oder direkt an ihre
Renishaw-Niederlassung.
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Montageplatte
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Montageplatte fiir vertikale Ausrichtung
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Montageplatte
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Einstellvorrichtung
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Wenn die optionale Einstellvorrichtung oder der
Abstandshalter verwendet wird, muss die Einheit auf
eine der vier gezeigten Positionen ausgerichtet werden.
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Einstellvorrichtung fiir modulares System
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Einstellvorrichtung
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Einstellvorrichtung fiir modulares System
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Einstellvorrichtung
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Ersatzteile und Zubehor

NC1 INSTALLATIONSHANDBUCH
Best. Nr:

ADERNHULSEN

2,5mm
NC1 WARTUNGSEINHEIT Innensechskantschliissel

Best. Nr. A-2253-5120 4mm

Innensechskantschliissel

2mx Z7 mm EDELSTAHL-

DRUCKLUFTLEITUNGSSCHUTZ
Best. Nr. M-2253-0207

NC1 WERKZEUGSATZ
(Best. Nr. A-2253-3500)

Englisch - H-2000-5048
Deutsch - H-2000-5127
Franzoésisch - H-2000-5128
ggr’n“)'" LUFTSCHLAUCH Malienisch - H-2000-5129
Tschechisch . H-2000-5222
Best. Nr. P-PF26-0010 Polnisch - H-2000-5223
Ungarisch - H-2000-5224
Russisch - H-2000-5225
SCHRUMPFSCHLAUCH

STIFCHLUSSEL (P-TL08-0005)

& 4 mm T-ANSCHLUSS

LUFTFILTER-WARTUNGSSATZ Best. Nr. P-PF04-0010

Best. Nr. P-FI101-S002

12,5 m KABEL MIT 90° WINKELSTECKER,
4 m mit @ 15mm STAHLGEFLECHT-SCHUTZSCHLAUCH
UND FERRITKERN.

Best. Nr. A-2253-6106

P-TL09-0005 SCHIEBEVERSCHLUSS

Best. Nr. M-2253-0225

NC1 LUFTDECKEL FUR Rx UND Tx-EINHEIT
Best. Nr. A-2253-0264

Z15 mm PVC SCHLAUCH MIT
STAHLGEFLECHT - METERWARE
Best. Nr. P-HO01-0010

Best. Nr. P-NU09-0016

< TRURYE
:
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KABELVERSCHRAUBUNG
Best. Nr. P-CA61-0054

Best. Nr. P-MA01-0041

M16x1.5 BEFESTIGUNGSSCHRAUBE
BIS WANDSTARKE <3 mm EINZUSETZEN

LUFTDECKEL
A-2253-0264

12,5 m KABEL MIT GERADEM
VERBINDUNGSSTUCK,

4 m mit215 mm STAHLGEFLECHT-
KABELFUHRUNG UND FERRITKERN
Best. Nr. A-2253-6105

FERRITKERN
Best. Nr. P-CA59-0013

KABELVERSCHRAUBUNG FUR SCHUTZSCHLAUCH

Best. Nr. P-CA61-0050



Renishaw GmbH T +497127 9810 RE N IS HAw @b
Karl-Benz Strasse 12, F +497127 88237 ®
D-72124 Pliezhausen E germany @renishaw.com apply innovation™
Deutschland www.renishaw.de

Weltweite Kontaktinformationen finden Sie auf
unserer Hauptseite
www.renishaw.com/contact

© 2002-2004 Renishaw plc Renishaw behalt sich vor, technische Anderungen ohne Vorankiindigung vorzunehmen Ausgabe 0504  Bestellnummer H-2000-2052-03-A
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