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RSLM hochgenauer inkrementeller

linearer EdelstahlmafBstab

* Gesamtgenauigkeit von =4 pm liber 5 m

¢ In Standardlangen bis 5 m erhaltlich

e Aufrollbar zur einfachen Aufbewahrung
und Handhabung

* IN-TRAC selbstjustierende optische
Referenzmarke

* Robuster Spezialedelstahl

"‘"-'.‘ mit definiertem thermischem
Ausdehnungskoeffizienten:

. . 10,1 £0,2 pm/m/°C bei 20 °C

* Anzeige des Verfahrweg-Endes auf dem
MaBstab durch beidseitige Endschalter

EdelstahimaBstab RSLM ist

kompatibel mit den \
Hochleistungsmesssystem-
Sortimenten VIONiIiC™ und TONiIiC™

von Renishaw und bietet fortschrittliche
Funktionen wie dynamische
Signalverarbeitung und die optische
IN-TRAC™ Referenzmarke.

Der hochgenaue lineare \

Der RSLM20 MaBstab ist in Langen bis zu 5 m mit einer
Gesamtgenauigkeit von besser als +4 pm auf 5 m Langen
erhéltlich — ein Novum in der Branche! In Kombination
mit Abtastkopfen mit extrem geringem zyklischen Fehler
(SDE), einzigartiger Filteroptik, Auflésungen bis zu 1 nm
und einfacher Installation und Einrichtung bietet der
RSLM20 die gesamte Leistung eines Systems mit feiner
Teilungsperiode und den Vorteilen eines

20 pm Messsystems.

Der RSLM20 bietet die Anwenderfreundlichkeit eines

flexiblen MaBbands und die Leistung eines Glasmafstabs.

Zur einfachen Handhabung und Aufbewahrung lasst er sich
aufrollen und nach dem Abrollen trotzdem wie jeder andere
MaBstab nutzen. Der RSLM20 ist mit einer Reihe von IN-TRAC
Referenzmarkenoptionen und einer Auswahl an mechanischen
oder selbstklebenden Befestigungen erhaltlich und eignet sich
perfekt fir Anwendungen mit langen Verfahrwegen, bei denen
die Messleistung nicht beeintrachtigt werden darf.

www.renishaw.com/opticalencoders E] #renishaw
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RSLM MaBband — Spezifikation

Beschreibung MaBstab aus gehartetem martensitischen Edelstahl zur Verwendung
mit VIONIC und TONiIC Abtastkopfen

Teilungsperiode 20 pm
Form (Héhe x Breite) 1,5 mm x 14,9 mm (ohne Klebeband)
Genauigkeit (bei 20 °C) +1,5 um bei Langen bis zu 1 m.

+2,25 pm fur Langen von 1 m bis 2 m.
+3 pum fir Langen von 2 m bis 3 m.
+4 um fir Langen von 3 m bis 5 m.
(einschlieBlich Steigung und Linearitat)

Kalibrierung rickfihrbar auf internationale Normen

Thermischer Ausdehnungskoeffizient (bei 20 °C) | 10,1 +0,2 pm/m/°C

Masse 172 g/m

Erhéltliche Langen 20 mm bis 5 m (erhéaltlich in Abstufungen von 10 mm)
Messléange Siehe auf Seite
Montage Wahlweise mit Klemmen oder Klebeband.

Lagerung Uber 1,13 m lange MaBstébe werden aufgerollt geliefert

(Durchmesser > 600 mm)

Weitere Informationen zur Installation und den Montagemdéglichkeiten finden Sie in der folgenden Dokumentation:

Dokument

Messsystem Dokumentname ! Link zu Website
Artikelnummer

VIONIC ' VIONIC™ RSLM20/RELM20 hochgfenaues . M-6195-9233
inkrementelles Wegmesssystem Installationsanleitung
TONiC TONIC™ RSLM20/RELM20 hochggnaues ir_7krementelles M-9653-9227
Wegmesssystem Installationsanleitung
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Referenzmarke

Typ Automatisch synchronisierende IN-TRAC™ optische Referenzmarke, eine Justage ist
nicht erforderlich

Position RSLM20 ' | Mitte der MaBstablénge

RSLE20 (Option A) '
RSLE20 (Option B) '
RSLC202

RSLR20

20 mm vom Ende der MaBstablange (zur Verwendung mit 10 mm Endschaltermagneten)

70 mm vom Ende der MaBstablénge (zur Verwendung mit 20 mm, 25 mm und 50 mm Endschaltern)
Auswéhlbare Referenzmarken alle 200 mm (mithilfe des magnetischen Referenzmarkenselektors)
Keine IN-TRAC Referenzmarken

Phasenabgleich

Automatische Synchronisierung durch die Kalibrierroutine des Abtastkopfes

Wiederholgenauigkeit

Wiederholgenau entsprechend der Auflésung, Uber den gesamten
Temperatur- und Geschwindigkeitsbereich

Endschalter

Typ Auslésemagnete; mit Markierung oben fiir Q-Endschalter und ohne Markierung
fur P-Endschalter (siehe Bild unten)

Schaltpunkt Der nominelle Schaltpunkt des Endschalters liegt normalerweise direkt iber dem Magneten,
kann aber auch bis zu 3 mm frlher schalten

Montage An gewiinschten Positionen; vom Kunden auswahlbar.

Wiederholgenauigkeit < 0,1 mm

HINWEIS: Endschaltermagnete sind in den Langen 10 mm (Standard), 20 mm, 25 mm und 50 mm erhéltlich und riickseitig mit
selbstklebendem Klebeband vorgesehen.

— Magnetischer Referenzmarkenselektor @

‘

([ o []

b o 1

tP-Endschaltermagnet 3 L'A\USQ@Wélh'te IN-TRAC Referenzmarke  Q-Endschaltermagnet 3J

Fir RSLM20 und RSLE20 MaBstébe sollten VIONIC und TONIC Abtastkdpfe mit allen Referenzmarken ausgegeben bestellt werden

(Kein Referenzmarkenselektor erforderlich).

Fur RSLC20 MaBstabe sollten VIONIC und TONIC Abtastkdpfe mit ausgewahlten Referenzmarken ausgegeben bestellt werden.

(Referenzmarkenselektor an gewahlter Position der Referenzmarke erforderlich)

Die Positionen des Referenzmarkenselektors und des Endschaltermagneten sind richtig fir die dargestellte Ausrichtung des Abtastkopfes.

RSLM hochgenauer inkrementeller linearer EdelstahimaBstab
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Kompatible Abtastkopfe

VIONiC ‘

K €
2

Ausgangssignal Digitale Signale in Auflésungen von 5 um bis Analog 1 Vss.

2,5nm direkt vom Abtastkopf Digitale Signale in Auflésungen von 5 pm

bis 1 nm bei Verbindung mit einem Ti-,
TD- oder DOP-Interface

Zyklischer Fehler (typisch) <+15nm +30 nm
Jitter (RMS) Bis 1,6 nm Bis 0,5 nm
Maximale Geschwindigkeit 12m/s 10 m/s
UHV-Variante Nein Ja'
Variante mit funktionaler Nein Ja?
Sicherheit

Die Abtastkopfe bieten

* Filteroptik und Auto Gain Control fur eine hohe Zuverlassigkeit und stabile Lissajous-Signale.

¢ Dynamische Signalverarbeitung gewéahrleistet hdchste kurzwellige Genauigkeit. Das Resultat: gleichformigere Messsignale.
¢ Sehr geringer Jitter durch hohe Signalgute fiir eine optimale Positionsstabilitat.

¢ Selbstjustierende IN-TRAC Referenzmarke.

¢ Getaktete Ausgange ermoglichen eine optimierte Geschwindigkeitsleistung fir alle Auflésungen fiir eine Vielzahl
an Standardsteuerungen.

¢ DOP-Interface fur Analog- und Digitalausgange zeitgleich (nur TONIC Systeme).

' Nahere Angaben finden Sie im Datenblatt zum TONIC™ UHV Messsystem (Renishaw Art.-Nr. L-9517-9427).
2 Nahere Angaben finden Sie im Datenblatt zum TONIC™ Inkremental-Messsystem mit funktionaler Sicherheit (Renishaw Art.-Nr. L-9517-9879).
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hnung - Klebemontage

ionszeic

RSLM MaBstab Installat

Abmessungen und Toleranzen in mm
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hnung - Klammer-/Klemmenmontage

ionszeic

RSLM Mafstab Installat

Abmessungen und Toleranzen in mm
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Klammer-/Klemmenmontage

Abmessungen und Toleranzen in mm

Montageklammer/Referenzklemme

M3 Spezialschraube mit geringem Querschnitt
und 1,5 mm Innensechskant 1,8 (Héhe der Montageklemme)

(A-9584-2047 Packung mit 25 St.) _ 1,9 (Hohe der Referenzklemme)

T / RSLM Mafstab

Alle Montagebohrungen auf einen
Durchmesser von 3,2 mm ansenken
1 mm bis 1,5 mm tief

6 mm Mindesttiefe Gewindelange

HINWEISE:

* Die Referenzklemme befindet sich normalerweise in Ubereinstimmung mit der ausgewahlten IN-TRAC Referenzmarke.
Die Position ist jedoch vom Benutzer je nhach Anwendung auswahlbar.

¢ Bei Langen zwischen 80 und 190 mm stellen Sie sicher, dass die MaBverkdrperung in der Mitte und an beiden Enden fixiert ist.
¢ Die Installation sollte so wenig wie méglich Clips verwenden.
* FUr nicht spezifizierte LAngen nehmen Sie bitte Kontakt auf mit ihnrem zustéandigen Ansprechpartner bei Renishaw.

¢ Fir optimale Leistung sollte der Abtastkopf nahe der Nenngeometrie installiert sein.

¢ Es ist darauf zu achten, dass zwischen Abtastkopf / Montagehalterung und Klemmen genligend Freiraum belassen wird.

¢ Es sind ausschlieBlich Spezialschrauben mit geringem Querschnitt zu verwenden. Schrauben werden mit allen Klemmen/
Referenzklemmen mitgeliefert; Ersatzteile sind auf Nachfrage erhéltlich.

7 RSLM hochgenauer inkrementeller linearer EdelstahimaBstab
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RSLM20 MaBstab Messlange

Abmessungen und Toleranzen in mm
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Artikelnummern der MaBverkorperungen

EdelstahimaBstab mit Teilungsperiode von 20 ym

L iED (i Artikelnummer
Modell Referenzmarke Erhaltliche Langen | Abstufungen . L X C
von (wobei xxxx die Lange in mm ist)
Eine IN-TRAC Referenzmarke in .
RSLM20 der Mitte der MaBstablange 20 mm bis 5000 mm 10 mm A-9682-xxxX
RSLE20 Eine IN-TRAC Referenzmarke .
(Option A) 20 mm vom MaBstabende 50 mm bis 5000 mm 10 mm A-9683-xxxX
RSLE20 Eine IN-TRAC Referenzmarke .
(Option B) 70 mm vom MaBstabende 130 mm bis 5000 mm 10 mm A-9689-xxxx

Mehrere IN-TRAC Referenzmarken
im Abstand von 200 mm.
RSLC20 Referenzmarke kann vom Kunden | 280 mm bis 5000 mm 10 mm A-9686-xxxX
mittels magnetischem Selektor
ausgewahlt werden. 2

RSLR20 Nein IN-TRAC Referenzmarke 20 mm bis 5000 mm 10 mm A-9684-xxxx

' Mit der Nummer A-9682-0070 wird beispielsweise RSLM20 in einer Lange von 70 mm bestellt.

2 Nur eine kalibrierte Referenzmarke ist bidirektional wiederholgenau.

9 RSLM hochgenauer inkrementeller linearer EdelstahimaBstab
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Artikelnummern fur Zubehor

Referenzmarke und Endschaltermagnet

Artikelbeschreibung | Artikelnummer Produktbild
10 mm langer magnetischer Referenzmarkenselektor ?
A-9653-0143
(Klebemontage)
10 mm langer Q-Endschalter-Auslésemagnet
A-9653-0139
(Klebemontage)
10 mm langer P-Endschalter-Auslésemagnet
A-9653-0138
(Klebemontage)
Magnetische Montagevorrichtung
. _— A-9653-0201
(Hilfspositionierung)

Selbstklebendes Montagezubehér

Artikelbeschreibung Artikelnummer Produktbild

Selbstklebende Riickseite (5 m)
(Nenndicke 0,2 mm)

A-9584-2111

Aufbringungshilfe fiir selbstklebende Riickseite

Hilft bei der Aufbringung der selbstklebenden A-9584-0601
Rickseite auf den MaBstab

RGG-2 2-Komponenten-Epoxidharzkleber
Wird zur Erstellung eines Referenzpunkts verwendet

A-9531-0342

' Essind langere Endschaltermagnete erhaltlich. Fir weitere Informationen kontaktieren Sie bitte Ihre lokale Renishaw-Niederlassung.

2 Der magnetische Referenzmarkenselektor wird nur zur Auswahl einer IN-TRAC Referenzmarke auf dem RSLC MaBstab benétigt.

10 RSLM hochgenauer inkrementeller linearer EdelstahimaBstab
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Zubehor fiir Klammer-/Klemmenmontage

Artikelbeschreibung Artikelnummer Produktbild
(Q
Montageklammern ' A-9584-2049 e, <
Qi = o
Referenzklemmensatz ' A-9584-2050 Ly ™
\'1—1‘\\‘ .
M3-Ersatzschrauben y 7
Paket mit 25 St A-9584-2047 4 i
(Paket mi ) NE
Ly,
Ersatz-Abstandslehre M-9584-0928 g

! UHV und breitere Befestigungselemente sind auf Anfrage erhéltlich. Fiir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an lhre

Renishaw-Niederlassung.

11 RSLM hochgenauer inkrementeller linearer EdelstahimaBstab
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Kompatible Produkte

VIONiC Abtastkopf

TONIC Abtastkopf

www.renishaw.com/Renishaw-Weltweit
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