RENISHAW &)

apply innovation™

RTS (QE) Radio Tool Setter -

Werkzeugkontrollsystem

Spezifikation
Hauptanwendung Werkzeugmessung und Brucherkennung auf vertikalen und horizontalen
Bearbeitungszentren sowie Bearbeitungszentren in Gantry-Bauweise.
Signallibertragung FHSS-Funkiibertragung (Frequency Hopping Spread Spectrum)
Funkfrequenz 2400 MHz bis 2483,5 MHz
Regionen mit Funkzulassung Vereinigtes Kénigreich EU, EFTA, Japan und USA (China ausgenommen).
Informationen zu anderen Regionen sind bei Renishaw erhaltlich.
Kompatible Interface-Einheiten RMI-Q oder RMI-QE kombinierte Interface- und Empfangereinheit.
Reichweite Bis zu 15 m
Empfohlene Tastereinsatze Tastscheibe (Hartmetall, 75 Rockwell C) oder
Tastereinsatz mit quadratischer Spitze (Keramik, 75 Rockwell C)
Gewicht (mit Tastscheibe) einschlieBlich 870g
Batterien
Ein- und Ausschaltoptionen Einschalten durch Funksignal —_— Ausschalten durch ein Funksignal
Batterielebensdauer Stand-by Max. 99 Monate.
g26L\|It)h|um-Th|onyIchIorld-Batterlen 2AA BEuETEEs Max. 4860 Stunden.
Antastrichtungen +X, =Y, +Z
Wiederholgenauigkeit in eine Richtung 1,00 pm 20
Antastkraft 2° 1,3 N bis 2,4 N, je nach Antastrichtung.
Montage M12 T-Nutenstein (nicht im Lieferumfang).
Optionale Spiralspannstifte um den exakten Wiedereinbau zu ermdglichen.
Umgebung IP-Schutzart IPX8, BS EN 60529:1992+A2:2013
(IEC 60529:1989+A1:1999+A2:2013)
Lagertemperatur —-25 °C bis +70 °C
Betriebstemperatur +5 °C bis +55 °C

! Die Spezifikation wird bei einer Standard-Testgeschwindigkeit von 480 mm/min mit einem 35 mm langen Tastereinsatz gepruft. Je nach Anwendungsanforderungen ist
eine deutlich héhere Geschwindigkeit moglich.

2 Die Antastkraft, die bei manchen Anwendungen kritisch ist, ist die Kraft, die durch das Werkzeug auf den Tastereinsatz wirkt, wahrend das Tastsignal ausgeldst wird.
Die maximal auftretende Kraft wird im Uberlauf erreicht. Die Kraft hangt von zugehérigen Variablen, einschlieBlich Messgeschwindigkeit, Maschinenverzégerung und
Systemlatenz ab.

3 Dies sind die Werkseinstellungen. Eine manuelle Einstellung ist nicht méglich.

Fur weitere Informationen sowie Unterstiitzung bei der Anwendungs- und Leistungsoptimierung wenden Sie sich an Renishaw oder
besuchen Sie www.renishaw.de/rts

www.renishaw.de/




RENISHAW &

apply innovation™

RTS Abmessungen
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Installation des RTS mit einem RMI-Q oder RMI-QE
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RENISHAW &)

apply innovation™

RTS Signalubertragungsbereich
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:| Arbeitsbereich und Ein-/Ausschalten

Typischer Ubertragungsbereich
bei +20 °Cinm

Ersatzteile und Zubehor

Eine umfassende Auswahl an Ersatzteilen und Zubehér ist erhéltlich. Eine vollsténdige Liste kann von Renishaw angefordert werden.

www.renishaw.de/rts
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© 2022-2023 Renishaw plc. Alle Rechte vorbehalten. Dieses Dokument darf ohne die vorherige schriftliche Genehmigung von Renishaw

weder ganz noch teilweise kopiert oder reproduziert werden oder auf irgendeine Weise auf ein anderes Medium oder in eine andere Sprache
ubertragen werden.

RENISHAW® und das Symbol eines Messtasters sind eingetragene Marken der Renishaw plc. Renishaw Produktnamen, Bezeichnungen und
die Marke ,apply innovation“ sind Warenzeichen der Renishaw plc oder deren Tochterunternehmen. Andere Markennamen, Produkt- oder
Unternehmensnamen sind Marken des jeweiligen Eigentiimers.
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