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Haftungsausschluss

RENISHAW IST UM DIE RICHTIGKEIT UND AKTUALITAT
DIESES DOKUMENTS BEMUHT, UBERNIMMT JEDOCH
KEINERLEI ZUSICHERUNG BEZUGLICH DES INHALTS.
EINE HAFTUNG ODER GARANTIE FUR DIE AKTUALITAT,
RICHTIGKEIT UND VOLLSTANDIGKEIT DER ZUR
VERFUGUNG GESTELLTEN INFORMATIONEN IST
FOLGLICH AUSGESCHLOSSEN.

Garantie

Produkte, die wahrend der Garantiezeit Mangel aufweisen,
sind an den Verkaufer zurlickzugeben.

Fur den Erwerb von Renishaw-Produkten von einer
Gesellschaft der RENISHAW-Gruppe und sofern

nicht ausdricklich schriftlich zwischen Renishaw und

dem Kunden vereinbart, gelten die Garantie- bzw.
Gewahrleistungsbedingungen der RENISHAW-Gruppe fiir
den Verkauf von Produkten. Die Details der Garantie- bzw.
Gewahrleistungsbedingungen sind dort nachzulesen und
zusammenfassend sind folgende Ausnahmen von der
Garantie- bzw. Gewahrleistungsverpflichtung festzuhalten:

. Fehlende Wartung, missbrauchlicher oder
unangemessener Gebrauch sowie.

. Modifikation oder sonstige Veranderungen ohne
schriftliche Freigabe seitens Renishaw.

Falls Sie die Produkte von einem anderen Lieferanten
erworben haben, kdnnen andere Gewahrleistungs- und
Garantiebedingungen gelten. Bitte kontaktieren Sie hierzu
Ihren Lieferanten.



CE Konformitidt und WEEE-Richtlinie

1

EG-Konformitatserklarung

Renishaw plc erklart, dass der OMI-2C allen zutreffenden
Standards und Vorschriften entspricht.

Die komplette EG-Konformitatserklarung finden Sie auf
www.renishaw.de/omi-2c

WEEE-Richtlinie

Der Gebrauch dieses Symbols auf Produkten von
Renishaw und/oder den beigefuigten Unterlagen gibt an,
dass das Produkt nicht mit allgemeinem Haushaltsmidill
entsorgt werden darf. Es liegt in der Verantwortung des
Endverbrauchers, dieses Produkt zur Entsorgung an
speziell dafiir vorgesehene Sammelstellen fiir Elektro-
und Elektronik-Altgerate (WEEE) zu Ubergeben, um eine
Wiederverwendung oder Verwertung zu ermdglichen.
Die richtige Entsorgung dieses Produktes tragt zur
Schonung wertvoller Ressourcen bei und verhindert
maogliche negative Auswirkungen auf die Umwelt.
Weitere Informationen erhalten Sie von lhrem &rtlichen
Entsorgungsunternehmen oder von lhrer Renishaw
Vertretung.
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Patentanmerkung

Die Merkmale und Funktionen des optischen
Maschineninterface OMI-2C und anderer
zugehdriger Produkte sind durch ein oder
mehrere der folgenden Patente und/oder
Patentanwendungen geschutzt:

EP 0974208 US 6839563

EP 1503524 JP 429401

Informationen fiir den Benutzer

Es sind keine Bauteile im Inneren des OMI-2C,
die durch den Benutzer gewartet werden
mussen. Senden Sie defekte Gerate an die
Serviceabteilung lhrer Renishaw-Niederlassung
zuriick. Geben Sie dabei bitte die Seriennummer
des Produktes an.

Bevor Wartungsarbeiten begonnen werden, muss

die Stromversorgung getrennt werden.

CNC-Werkzeugmaschinen dirfen nur von
geschultem Personal bedient werden,
entsprechend den Herstellerangaben.

Informationen fiir den
Maschinenlieferanten

Es liegt in der Verantwortung des Maschinen-
lieferanten, den Anwender Uber alle
Gefahren, die sich aus dem Betrieb der
Ausristung, einschlieBlich der, die in der
Renishaw Produktdokumentation erwahnt
sind, zu unterrichten und sicherzustellen,
dass ausreichende Schutzvorrichtungen und
Sicherheitsverriegelungen eingebaut sind.
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Vorbemerkungen

Umgebungsbedingungen

IP Schutzklasse

Die Frontseite des OMI-2C ist nach IPX8
geschitzt (bei korrekter Installation).
Zulassige Temperaturbereiche

Lagerung: Das OMI-2C so lagern, dass die
Umgebungstemperatur zwischen -10 °C und
max. 70 °C liegt.

Betrieb: Das OMI-2C kann bei einer
Umgebungstemperaturen zwischen 0 °C und
60 °C eingesetzt werden.

Spezifikation

Masse der Einheit mit Halterung: 70 g

Pflege des Geréts

Das OMI-2C bei Bedarf von Schmutz,

Kuhlmittel und Spanen reinigen, da sich sonst
der Ubertragungsbereich verkiirzen kann.
Reinigen Sie nach Bedarf, um eine méglichst
uneingeschrankte Signaliibertragung zu sichern.

Behandeln Sie das OMI-2C vorsichtig. Es ist ein
Préazisionsgerét, das leicht beschadigt werden
kann.

Das Signalfenster muss immer frei bleiben, keine
Schilder am Fenster des OMI-2C anbringen.
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Systemiibersicht

Das OMI-2C dient als Interface zwischen der
Maschinensteuerung und den Messtastern von
Renishaw, die mit modulierten Infrarotsignalen
arbeiten (beispielsweise der OMP60).

Das OMI-2C wandelt Infrarotsignale in elektrische
Signale um, die von der CNC-Steuerung
verwendet werden kénnen.

AuBerdem wandelt das OMI-2C von der CNC-
Steuerung kommende elektrische Signale in
modulierte Infrarotsignale fur den Messtaster
um. Dadurch kann der Messtaster tber die
CNC-Steuerung optisch ein- und ausgeschaltet
werden.

Waéhrend des Betriebs wird am OMI-2C durch
eine mehrfarbige LED folgende Information
angezeigt:

e Messtaster-Status
e Auftretende Fehler

3 Zu schwache Messtaster-Batterie



Messtastersystem — OMP60 Messtaster mit OMI-2C
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CNC-Maschine
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CNC-

Steuerung
- OoMI-2C
~ (optisches Maschinen-

L2 interface)
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omMPeo Sl \ '.I | || || =
I | |
OMP60 Messtaster ||

:|
Tastereinsatz ~D

Werkstlick
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Systemeigenschaften

Arbeitsbereich

Reflektierende Oberflachen innerhalb der
Maschine kénnen den Bereich der Signal-
Ubertragung erhéhen.

Ruckstande von Kuhimittel auf den Fenstern

des OMI-2C und des Messtasters wirken sich
nachteilig auf die Ubertragungsleistung aus.
Reinigen Sie beide Fenster nach Bedarf, um eine
moglichst uneingeschréankte Signallbertragung
zu sichern.

Die optimale Systemleistung wird erzielt, wenn
bei der Montage darauf geachtet wird, dass
das OMI-2C nicht direkt von einer Lichtquelle
angestrahlt wird.

A\ VORSICHT! Wenn zwei Messtaster-
systeme sehr nah beeinander arbeiten,
vergewissern Sie sich, dass die Signale des
OMP der einen Maschine nicht vom OMI-2C
der anderen Maschine empfangen werden, und
umgekehrt.
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Ubertragungsbereich des [ Ein- und ausschalten

Messtasters OMP60 mit dem OMI-2C [ Betrieb - Standard Sendeleistung

D Betrieb mit ,Low-Power“-Sendeleistung
OMP60 Messtaster und OMI-2C

Ubertragungsbereich = 360° um die

Die LEDs vom Messtaster und OMI-2C miissen immer . . o
Spindelachse. Reichweite in m.

Sichtkontakt zueinander haben und sich innerhalb

des Betriebsbereiches befinden. Der Messtaster

OMP60 wird im Installationshandbuch H-4038-8511 OMI-2C
ausfuhrlich beschrieben.

75°

Optische | {jpertragungsbereiche
Mittellinie in Metern

Typischer Ubertragungsbereich bei 20 °C.

Die gestrichelte Linie zeigt die Reichweite im
optischen Low-Power Betrieb des OMP60.
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Montage des OMI-2C

A WARNUNG: Stellen Sie sicher, dass
sich die Werkzeugmaschine in einem sicheren
Zustand befindet und die Stromversorgung
vor dem Abnehmen der Schutzgehduse
unterbrochen wurde.

A VORSICHT! Die verschiedenen
Ausflihrungen des OMI-2C werden in Verbindung
mit spezifischen CNC-Steuerungen eingesetzt.
Stellen Sie vor der Installation sicher, dass das
OMI-2C mit lhrer CNC-Steuerung kompatibel ist.

Montieren Sie das OMI-2C seitlich von der
Maschinenspindel, wie auf Seite 2-3 dargestellt.

Fir einen méglichst optimalen Ubertragungs-
und Arbeitsbereich empfiehlt es sich, die
Befestigungsschraube des OMI-2C auf der
Position anzubringen, die mdéglichst weit entfernt
vom Messtaster ist.

Bei der Montage des OMI-2C ist es wichtig, dass
der Dichtungsring in der Fase der Bohrung dicht
abschlief3t, in welche das OMI-2C eingesetzt
wird.

VORSICHT! Schmieren Sie den
O-Ring, bevor Sie den Empfénger in die
Maschinenspindel montieren.
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Abmessungen und Kabelanschluss des OMI-2C
Zylinderschraube mit
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15V-30V

Start
Messtasterstatus
Fehler

Batterie schwach
Masse (Schirm)
Nicht verwendet
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Empfehlung beziiglich der Kabel Spannungsversorgung des OMI-2C

Die Kabel sind, zur Vermeidung von eventuellen Das OMI-2C benétigt eine ordnungsgeman

elektromagnetischen Interferenzen, mit Sorgfalt zu abgesicherte (500 mA) Spannungsversorgung mit

verlegen. 24 Volt und bis zu 200 mA maximaler Stromstarke.
Die Spannungsversorgung kann Uber die

Kabel-Spezifikationen Maschine oder tiber ein externes Netzteil erfolgen.

Die Eingangsspannung muss zwischen 15V und
@4,5 bis @5,0 mm, 12adriges geschirmtes Kabel. 30V liegen.

Je Ader 7 Litzen a @0,1 mm.
Der Anschluss des OMI-2C an die Strom-

Standardkabel versorgung erfolgt Uber eine 8-polige Steck-

o ) verbindung, die sich am hinteren Ende des
Das OMI-2C Kabel wird in Standardiangen von 115G befindet. Wird ein Kabel von Renishaw

8 m oder 15 m geliefert. mitgeliefert, kénnen die im nachfolgenden

Diagramm aufgefiihrten Farben verwendet
HINWEIS: Maximal 30 m Kabelldnge ist zulassig. ~ werden.
Elektrischer Anschluss des OMI-2C.
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Verdrahtungsschema des OMI-2C

Leitungs-
treiber

i

oV

Leitungs-
treiber

¥

oV

Leitungs-
treiber

i

oV

Buffer

1

Pin 4 (tirkis) Messtasterstatus (max. 20 mA)

Pin 6 (violett) Batterie schwach (max. 20 mA)

Pin 5 (griin)  Fehler (max. 20 mA)

Pin 3 (weiB)  Start Eingang

(15V bis 30 V, 19 mA@30 V)

- 15V bis 30 V_| Pin 2 (rot)
|
. Spannungsversorgung
Pin 1 f (15 V bis 30 V) (max. 200 mA)
- 0V | (schwarz)
|
Pin 7 (grau A VORSICHT! Die 0 V Spannungs-

Masse (Schirm)

versorgung muss an die Maschinen-

— Erdung (Maschinensternpunkt)

Maschinen-Erdung angeschlossen werden.
(Maschinensternpunkt)
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OMI-2C Ausgénge

Das OMI-2C verfiigt tber drei elektrische
Ausgéange, die in Bezug auf die Maschinen-
Erdung angesteuert werden:

Messtasterstatus (PIN 4)
Fehler (PIN 5)
Batterie schwach (PIN 6)

Die Stromaufnahme darf 20 mA pro Ausgang
nicht Uberschreiten. Wird dieser Wert
Uberschritten, blockiert das OMI-2C alle
Ausgénge und die Diagnose-LED blinkt rot.

Bei Verwendung des 8 m langen Kabels von
Renishaw und einer ,high” Ansteuerung der
Ausgénge kann die Spannung um bis zu 2 V
unter der Versorgungsspannung liegen. Die
Spannung kann auch um bis zu 2 V Uber der
Eingangsspannung liegen, wenn die ,low”
Ausgénge angesteuert werden.

Bei Verwendung des 15 m langen Kabels von
Renishaw und einer ,high” Ansteuerung der
Ausgénge kann die Spannung um bis zu 2,5V
unter der Versorgungsspannung liegen.

Die Spannung kann auch um bis zu 2,5 V Uber
der Eingangsspannung liegen, wenn die ,low”
Ausgénge angesteuert werden.

HINWEIS: Beachten Sie die Teileliste flir OMI-2C
Kabel.

Das OMI-2C reagiert auf ein empfangenes
Auslenksignal des Messtasters mit einer
Verzdgerung von 500 ps +15 ps. Die Verzégerung
von der tatsdchlichen Auslenkung des Messtasters
bis zur Statusdnderung des Ausgangs hangt von
der Konfiguration des Messtasters ab.

OMI-2C Eingange

Das OMI-2C hat einen elektrischen Eingang,
Uber den der Messtaster von der CNC-
Steuerung ein- und ausgeschaltet werden

kann. Der Starteingang (PIN 3) muss an den
M-Code der Maschine zum Starten und Stoppen
angeschlossen werden.

Wenn der Eingang aktiv ist (15 V bis 30 V,
19 mA bei 30 V), ist der Messtaster eingeschaltet.
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OMI-2C LED Anzeigediagnostik

Wahrend des Betriebs wird der aktuelle Status
des OMI-2C Uber eine mehrfarbige LED
angezeigt, die sich hinter dem vorderen Fenster
befindet. Die Konfiguration des LED-Displays ist

wie nachfolgend dargestellt.

Spannungsversorgung zurlicksetzen)

LED Farbe Messtaster-Status Optische Anzeige
Grin blinkend (Dauer 3 Steuerung: Heidenhain i530/Siemens 840D
! 9 XXXXX
Sekunden beim Hochfahren)
Konstant rot Messtaster eingeschaltet und ausgelenkt [ ]
Konstant griin Messtaster eingeschaltet und in Ruhestellung [ ]
Konstant blau Messtaster-Fehler oder Messtaster aus I
Blau und rot blinkend Batterie schwach, wenn der Messtaster
) 000000
ausgelenkt ist
Blau und grin blinkend Batterie schwach, wenn der Messtaster in
9 . XXXX X
Ruhestellung ist
Gelb aufleuchtend (Dauer Start-/Stopsignal
0,5 Sekunden)
Rot blinkend Uberstrom (das OMI-2C durch Abschalten der
( 000000
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OMI-2C Ausgangssignale

OMI-2C Ausgangssignale

Ausgang high

MESSTASTER
Ruhestellung Ausgelenkt Ruhestellung Batterie
schwach
oMI-2C : Fehler,
- Mess:]asl:er A ZUI;UCk 2.B. Signal Fehler- Messtaster
AUSGANGE einschalten ntasten setzen schwach behebung ausschalten
Ausschalten ‘ +
Messtaster- | Aysgang high
status 9 9 g )
Auslenkung —| |—
low Ausgang low
Fehler

Ausgang low

Ausgang high

Ausgang low

Die Ausgangssignale des OMI-2C mussen mit dem Eingang der CNC-Steuerung kompatibel sein.
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Fehlersuche

Wenden Sie sich im Zweifelsfall an den
Lieferanten Ihres Messtasters.

Fehler Ursache MaBnahme

Keine LED- | Keine Spannungsversorgung. Sicherstellen, dass die Spannungsquelle nicht von
Anzeige der Hauptspannungsversorgung getrennt wurde.
nach dem Das Kabel zur Spannungs- Untersuchen Sie das Kabel auf erkennbare
Einschalten.

versorgung des OMI-2C

ist entweder beschadigt,
verfligt nicht Gber die richtige
Spezifikation oder wurde falsch
verdrahtet.

Schéden (Sichtprifung).

Das Kabel testen, um den elektrischen Durchgang
jedes Drahtes sicherzustellen.

Uberpriifen, ob das Kabel fir den Einsatz mit dem
OMI-2C richtig verdrahtet wurde.

Hinterer PIN-Anschluss am
OMI-2C ist lose oder getrennt.

Sicherstellen, dass der hintere PIN-Anschluss fest
angebracht ist.

PINs am Stecker sind
beschéadigt oder sie fehlen.

Stecker Uberpriifen, um sicherzustellen, dass keine
PINs beschéadigt sind oder fehlen (Sichtprifung).

Das OMI-2C hat einen Defekt.

Fordern Sie Hilfe bei lnrem Lieferanten an.
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Fehlersuche

Fehler

Ursache

MaBnahme

Die LED des OMI-2C
blinkt kontinuierlich
rot.

Das Ausgangssignal
bendtigte einen zu hohen
Strom.

Sicherstellen, dass die Ausgange vom
OMI-2C korrekt mit den Eingéngen der
CNC-Steuerung verdrahtet sind.

Das OMI-2C durch Aus- und erneutes
Einschalten der Spannungsversorgung
zurlcksetzen.

Alle Ausgangsdrahte I6sen und sicher-
stellen, dass keiner an eine Power-Signal-
Zuflhrung angeschlossen wurde.

Messtaster lasst
sich im Modus
,,Optisch EIN”

nicht einschalten
oder im Modus
,»,Optisch AUS” nicht
ausschalten.

Installations- oder CNC-
Programmfehler.

Verdrahtung fir M-Code und/oder CNC-
Programm korrigieren.

Das optische Signal wurde
unterbrochen.

Glasfenster am OMI-2C und OMP reinigen,
bei Bedarf Hindernisse entfernen.

Einstellung Messtaster /
Signallbertragung nicht
kompatibel.

Messtaster oder Messtastereinstellung auf
+,Moduliert” umstellen.

Messtasterbatterien leer.

Messtasterbatterien ersetzen.

Optische Interferenz blockiert
das Startsignal.

Ursache der Interferenz entfernen.
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Fehler

Ursache

MaBnahme

Der Messtaster
stoppt mitten im
Zyklus.

oder

Ein unerwarteter
Fehler tritt wahrend
eines Messzyklus
auf.

oder

Es kommt zu einer
unerwarteten
Auslenkung
wéhrend des
Messzyklus.

Das optische Signal wurde
unterbrochen.

Hindernis entfernen.

Optische Interferenz.

Ursache der Interferenz entfernen.

Zeitweiser Verdrahtungsfehler.

Verdrahtung korrigieren.

Der Messtaster befindet sich
im Modus ,Zeit aus” und
wurde nicht innerhalb der
eingestellten Zeit ausgelenkt.

Dauer der Ausschaltung ,Uber Zeit”
erhéhen oder den Ablauf der Messungen
andern.

Der Messtaster wurde seit
mehr als 90 Minuten nicht
ausgelenkt.

Den Messtaster einschalten und darauf
achten, dass innerhalb der folgenden 90
Minuten eine Messung erfolgt.

Der Messtaster
schaltet sich ein, der
OMI-2C-Fehler bleibt
jedoch weiterhin
bestehen.

Eine stérende Lichtquelle
scheint direkt auf das Fenster
des OMI-2C.

Ursache der Interferenz entfernen.

Fremdsignal eines anderen
Messtastersystems wird
empfangen.

Das zweite Messtastersystem auf Low-
Power-Modus einstellen.

Installations- oder CNC-
Programmfehler.

Fehlerausgabe und CNC-Programm prifen.
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Fehlersuche

Fehler

Ursache

MaBnahme

Messtaster zeigt
,Batterie schwach”
an, die CNC-
Steuerung nicht.

Installations- oder CNC-
Programmfehler.

Die Ausgangsverdrahtung fur ,Batterie
schwach” und/oder das CNC-Programm
prufen.

Die CNC-Steuerung
reagiert nicht auf
Messtastersignale
»Ruhestellung” oder
»Ausgelenkt”.

Der Messtaster ist nicht
eingeschaltet.

Versuchen, den Messtaster einzuschalten.

Installations- oder CNC-
Programmfehler.

Die Ausgangsverdrahtung fir
+Messtasterstatus” und das CNC-
Programm korrigieren.

Das Fremdsignal eines
anderen Messtastersystems
wird empfangen.

Das zweite Messtastersystem auf Low-
Power-Modus einstellen.

Der Messtaster
lasst sich nicht
einschalten.

Der Messtaster war bereits
eingeschaltet, als das

Startsignal Gbertragen wurde.

Sicherstellen, dass der Messtaster nach
dem letzten Messzyklus ausgeschaltet
wird.
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Teileliste

Geben Sie bei der Bestellung bitte die
Artikelnummer an.

Typ Art. Nr. Beschreibung

OMI-2C Kit A-5314-0001 Mit Heidenhain i530 oder Siemens 840D Steuerungen
kompatibles OMI-2C Kit. Es enthalt: OMI-2C, Montageset,
Werkzeugsatz und Benutzerhandbuch.

Kabel (8 m) A-5314-0015 OMI-2C Kabelsatz einschlieBlich 8 Meter Kabel.
Kabel (15 m) A-5314-0016 OMI-2C Kabelsatz einschlieBlich 15 Meter Kabel.







Renishaw GmbH T +497127 9810

Karl-Benz-StraBe 12 F +49 7127 88237 RE N I S HAW3 @
72124 Pliezhausen E germany@renishaw.com apply innovation™
Deutschland www.renishaw.de

Weltweite Kontaktinformationen finden Sie auf
unserer Website www.renishaw.de/Renishaw-Weltweit

H-2000-5256-05



	OMI-2C optisches Maschineninterface
	Marken
	Haftungsausschluss
	Garantie
	EG-Konformitätserklärung
	WEEE-Richtlinie
	Patentanmerkung und Sicherheitshinweise
	Vorbemerkungen
	Inhaltsverzeichnis
	Systemübersicht
	Messtastersystem – OMP60 Messtaster mit OMI-2C
	Systemeigenschaften
	Übertragungsbereich des Messtasters OMP60 mit dem OMI-2C
	Montage des OMI-2C
	Abmessungen und Kabelanschluss des OMI-2C
	Empfehlung bezüglich der Kabel und Elektrischer Anschluss des OMI-2C
	Verdrahtungsschema des OMI-2C
	Elektrische Aus- und Eingänge des OMI-2C
	OMI-2C LED Anzeigediagnostik
	OMI-2C Ausgangssignale
	Fehlersuche
	Teileliste




