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Bevor Sie beginnen

Gewahrleistung

Sofern nicht zwischen lhnen und Renishaw etwas im Rahmen eines separaten schriftlichen Vereinbarung
vereinbart und unterzeichnet wurde, werden die Ausrustung und/oder Software geméR den allgemeinen
Geschaftsbedingungen von Renishaw verkauft, die Sie zusammen mit dieser Ausriistung und/oder
Software erhalten oder auf Anfrage bei lhrer lokalen Renishaw Niederlassung erhéltlich sind.

Renishaw bernimmt fiir seine Ausriistung und Software flr einen begrenzten Zeitraum (laut den
allgemeinen Geschéaftsbedingungen) die Gewahrleistung, vorausgesetzt sie werden exakt entsprechend
der von Renishaw erstellten verbundenen Dokumentation installiert und verwendet. Die genauen Angaben
zur Gewébhrleistung sind in den allgemeinen Geschéaftsbedingungen enthalten.

Ausrustung und/oder Software, die Sie von einer Drittfirma erwerben, unterliegt separaten allgemeinen
Geschéaftsbedingungen, die Sie zusammen mit dieser Ausristung und/oder Software erhalten.
Einzelheiten dazu erfahren Sie bei Ihrem Lieferanten.

CNC-Maschinen

CNC-Werkzeugmaschinen durfen nur von geschultem Fachpersonal entsprechend den Herstellerangaben
bedient werden.

Pflege des Messtasters

Halten Sie die Systemkomponenten sauber und behandeln Sie den Messtaster wie ein Prazisionswerkzeug.
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Patente

Merkmale des OSP60 und anderer ahnlicher Produkte von Renishaw sind durch ein oder mehrere der
folgenden Patente und/oder Patentanmeldungen geschitzt:

CN 100461049 TW 1424164
CN 101166953 TW 1458937
CN 101432592 TW 1458938
CN 101622513 US 6810597
CN 102348957 US 7866056
CN 103328919 US 7885777
CN 103562672 US 7900367
CN 103822603 US 7970488
EP 1877732 US 8890546
EP 2016370 US 9454145
EP 2115387 US 9471054
EP 2267563

EP 2406584

EP 2447665

EP 2479530

EP 2479531

EP 2665987

EP 2665988

IN 307869

IN 376344

IN 419213

WO 2012/098353

JP 5244786

JP 5274775

JP 5632398

JP 5658863

JP 5905189

JP 6010045

JP 6010046

JP 6058109

JP 6058110
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Hinweise zur OSP60 Software

Dieses OSP60 Produkt enthalt eingebettete Software (Firmware), fur die die folgenden Hinweise gelten:

Hinweis flr die US-Regierung
HINWEIS ZUM VERTRAG MIT DER US-REGIERUNG UND DEREN HAUPTAUFTRAGNEHMERN

Bei dieser Software handelt es sich um kommerzielle Computersoftware, die von Renishaw ausschlieBlich
unter Verwendung privater Mittel entwickelt wurde. Ungeachtet anderer Miet- oder Lizenzvertréage, die

sich auf diese Computersoftware beziehen oder mit der Lieferung einhergehen, sind die Rechte der US-
Regierung und/oder ihrer Hauptauftragnehmer in Bezug auf die Nutzung, Vervielfaltigung und Weitergabe
der Software in den Bedingungen des Vertrags oder Untervertrags zwischen Renishaw und der US-
Regierung, der zivilen Bundesbehérde bzw. dem Hauptauftragnehmer festgelegt. Bitte sehen Sie im
betreffenden Vertrag bzw. Untervertrag und gegebenenfalls der darin enthaltenen Softwarelizenz nach, um
Ihre genauen Rechte in Bezug auf Nutzung, Vervielfaltigung und/oder Weitergabe zu erfahren.

Endbenutzer-Lizenzvertrag zur Renishaw-Software

Die Software von Renishaw wird nach den Bestimmungen der Renishaw-Lizenz lizenziert. Diese ist zu
finden unter:
www.renishaw.de/legal/softwareterms

Verwendungszweck

Der OSP60 Messtaster mit SPRINT™-Technologie ist ein kompakter Spindelmesstaster mit optischer
Signalubertragung sowohl fiir scannende Messungen als auch Antastpunktmessungen auf CNC-
Werkzeugmaschinen.
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Sicherheit

Informationen fluir den Benutzer

Dieses Produkt wird mit nicht wiederaufladbaren Lithium-Metall-Batterien geliefert. Weitere
Informationen zu den Themen Lebensdauer, Sicherheit und Entsorgung finden Sie in den Hinweisen der
Batteriehersteller.

¢ Nicht versuchen, die Batterien wieder aufzuladen.

e Batterien nur mit dem angegebenen Typ ersetzen.

e  Keine alten und neuen Batterien zusammen im Produkt verwenden.

* Nicht verschiedene Batterietypen oder -marken gleichzeitig im Produkt verwenden.

* Sicherstellen, dass alle Batterien polrichtig entsprechend den Anleitungen in diesem Handbuch und
wie auf dem Produkt angegeben eingesetzt sind.

e Batterien nicht direkter Sonnenstrahlung aussetzen.

e Batterien nicht mit Wasser in Beruhrung kommen lassen.
*  Batterien nicht erhitzen oder ins Feuer werfen.

e  Batterien nicht zwangsentladen.

e Batterien nicht kurzschlieBen.

e  Batterien nicht auseinandernehmen, durchstechen, verformen, tibermaBigem Druck oder Stéen
aussetzen.

e Batterien nicht verschlucken.
*  Batterien fur Kinder unzuganglich aufbewahren.

e Aufgequollene oder beschéadigte Batterien nicht in dem Produkt verwenden und mit Vorsicht
handhaben.

e Altbatterien entsprechend den &rtlichen Umwelt- und Sicherheitsvorschriften entsorgen.

Befolgen Sie beim Transport von Batterien bzw. diesem Produkt mit eingesetzten Batterien die
internationalen und nationalen Bestimmungen fiir den Transport von Batterien. Lithium-Metall-Batterien
sind als Gefahrgut fiir den Transport eingestuft und missen entsprechend den Gefahrgutvorschriften
gekennzeichnet und verpackt werden, bevor sie zum Transport angeboten werden. Damit bei einem
Ruckversand dieses Produkts an Renishaw keine Verzdgerungen entstehen, sollten die Batterien vorher
entfernt werden.

Bei Arbeiten an Koordinatenmessgeraten und Werkzeugmaschinen wird ein Augenschutz empfohlen.
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Informationen fiir den Maschinenlieferanten/-installateur

Es obliegt dem Maschinenlieferanten, den Anwender Uber alle Gefahren zu unterrichten, die sich aus
dem Betrieb der Ausrlstung ergeben, einschlieB3lich solcher, die in der Renishaw-Produktdokumentation
erwahnt sind, und sicherzustellen, dass ausreichende Schutzvorrichtungen und Sicherheitsverriegelungen
eingebaut sind.

Bei einem Fehler des Messtastersystems kann der Messtaster félschlicherweise eine Ruhestellung
signalisieren. Verlassen Sie sich beim Stoppen der Maschinenbewegung nicht allein auf das
Messtastersignal.

Informationen fir den Installateur der Ausristung

Séamtliche Ausristung von Renishaw erfillt die regulatorischen Anforderungen des Vereinigten
Kénigreichs, der EU und der amerikanischen Regulierungsbehérde FCC. Es obliegt der Verantwortung
des Installateurs der Ausristung, die Einhaltung der folgenden Richtlinien sicherzustellen, um einen
Einsatz des Produktes in Ubereinstimmung mit diesen Vorschriften zu gewéhrleisten:

e Alle Interfaceeinheiten MUSSEN méglichst weit entfernt von potenziellen elektrischen Stérquellen
(z. B. Transformatoren, Servoantrieben) installiert werden;

e Alle 0 V/Masseverbindungen missen am ,Maschinensternpunkt“ angeschlossen werden (der
»-Maschinensternpunkt® ist eine gemeinsame Ruckfihrung fur alle Maschinenerdungskabel und
Kabelschirmungen). Dies ist sehr wichtig, da bei Nichteinhaltung Potenzialunterschiede zwischen den
Anschlusspunkten auftreten kénnen;

e Alle Schirmungen miissen wie in der Nutzeranweisung beschrieben angeschlossen werden;

*  Kabel dirfen nicht entlang von Starkstromquellen (z. B. Motorversorgungskabeln) oder in der Néhe
von Hochgeschwindigkeits-Datenkabeln verlegt werden;

e Kabel mussen so kurz wie méglich gehalten werden.

Betrieb des Gerats

Wird das Gerat fUr einen nicht vom Hersteller spezifizierten Zweck benutzt, kann dies zu einer
Beeintrachtigung des vom Gerat bereitgestellten Schutzes flhren.

Optische Sicherheit

Dieses Produkt enthélt LEDs, die sichtbares und unsichtbares Licht abstrahlen.

Der OSP60 Messtaster gehort zur Risikogruppe: Freie Gruppe (eigensicher).

Das Produkt wurde anhand folgender Norm beurteilt und eingestuft:

BS EN 62471:2008  Photobiologische Sicherheit von Lampen und Lampensystemen.

Renishaw empfiehlt, unabhangig von der Risikoeinstufung nicht dauerhaft direkt in die Strahlungsquelle zu
blicken.
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OSP60 Grundlagen

EinfUihrung

Der OSP60 Messtaster mit SPRINT™-Technologie ist Teil des taktilen Hochgeschwindigkeits-Scan-
Systems fir CNC-Werkzeugmaschinen. Es handelt sich um ein innovatives analog scannendes System,
das einen neuen Ansatz flr die Werkstliickmessung auf Werkzeugmaschinen bietet.

Das System erreicht Scangeschwindigkeiten von bis zu GO und misst Werkstiickoberflachen mit hoher
Genauigkeit.

Der OSP60, der als 3D analog scannender Messtaster fungiert, wurde speziell fir die Kommunikation mit
der CNC-Steuerung einer Werkzeugmaschine tber den OMM-S Empfanger und das zugehdrige OSI-S
Interface entwickelt. Eine bidirektionale Kommunikation zwischen dem OSP60 und dem OMM-S wird Uber
stabile, Hochgeschwindigkeits-Infrarot-Datenverbindungen erreicht.

Im Gegensatz zu herkémmlichen Messtastern fir Werkzeugmaschinen, die einzelne Punkte einer
Oberflache messen und die Oberflache anhand dieser Punkte extrapolieren, scannt der OSP60 die Flache
kontinuierlich mit einem Tastelement und nimmt kontinuierliche Messwerte mit einer Geschwindigkeit

von bis zu 1000 Punkten pro Sekunde auf, wahrend er von der Werkzeugmaschine Uber die Oberflache
bewegt wird. Diese hohe Datendichte, die zu einer hochprézisen, umfassenden Bestimmung der
Werkstlckgrofe, -position und -form fuhrt, ermdéglicht eine bessere Beurteilung der Gebrauchstauglichkeit
des Werkstlcks und eine schnelle und genaue Méglichkeit zur Erfassung von Form- und Profildaten
sowohl von prismatischen als auch komplexen, dreidimensionalen Werksttcken.

Der OSP60 Messtaster kann zum hochschnellen Scannen bekannter Oberflachen eingesetzt

werden. AuBerdem kann er zum Auffinden von Flachen bei der anfanglichen Werkstlckeinrichtung
verwendet werden, wobei Einzelpunktmessungen ahnlich wie bei herkémmlichen taktil schaltenden
Messungen durchgefihrt werden. Dadurch eréffnet die SPRINT Scan-Technologie neue Methoden der
Prozessregelung, die zuvor mit herkbmmlichen Messverfahren nicht méglich waren.
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OSP60 Abmessungen

100 & Batteriefach

A
A4

Werkzeugaufnahmen sind auf
Anfrage bei Renishaw erhaltlich

A M4-Taster —\
I — 1|

Messtasterstatus-LED

< »
< »|

. Fenster
Abmessungen in mm

Maximaler Tasteriiberlauf

Tasterldnge =X/xY +Z -Z
75 7 6 2,2
100 9 6 2,2
150 13,5 6 2,2
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OSP60 Technische Daten

Anwendungsbereich des
Systems

Hochgeschwindigkeits-Scan-System flr die Prozessregelung auf
der Maschine.

OSP60 (Messtaster)

Analog scannender Messtaster fiur Werkzeugmaschinen, sowohl
zum 3D-Scannen als auch fiir 3D-Einzelpunktmessungen.

Signallibertragung

Optische Infrarotlbertragung: bis zu 1000 3D-Punkte pro Sekunde.

Ubertragungsbereich des
Messtasters

360°. Bis zu 4,5 m mit einem Empfanger oder bis zu 9 m mit zwei
Empfangern.

Messtaster-Einschaltzeit

Weniger als 0,5 Sekunden

Masse des Messtasters ohne
Aufnahme (einschlieBlich
Batterien)

1080 g

Batterietyp

3 Lithium-Mangandioxid-Batterien CR123 3V

Typische Batterielebensdauer
bei 20 °C

Siehe Tabelle , Typische Batterielebensdauer” auf Seite 2-4.

Messbereich beim Scannen '

+X, =Y, +Z 0,50 mm

Sensortyp

Voll 3D-fahig (simultane XYZ-Datenausgabe)

Antastrichtungen

Alle Richtungen £X, £Y, +Z.

Wiederholgenauigkeit in eine +0,25 um 2 ¢
Richtung 22

3D-Antastunsicherheit in +1,00 um
X,Y,Z24

Sensorauflésung (um/Digit) 2 0,025 pm

Maximale Geschwindigkeit °

Scannen mit bis zu Eilgangvorschub (GO0), je nach Leistung und
Anwendung der Werkzeugmaschine.

Tasterlangen

75 mm bis 150 mm empfohlen.

Tastkugeldurchmesser

2 mm bis 8 mm typisch.

Tastertyp

Nur gerade Taster. OSP60-spezifische Taster empfohlen. Nahere
Informationen sind im Informationsblatt Tastereinsatz-Empfehlungen
flir OSP60 Scanning-Messtaster (Renishaw Art. Nr. H-5465-8116)
zu finden.

Antastkraft Federrate 2 Messkraft 2¢

XY (typischer Wert) 0,8 N/mm 0,1N

Z (typischer Wert) 1,5 N/mm 0,2N

Umgebung IP-Schutzart IPX8, BS EN 60529:1992+A2:2013
Lagertemperatur —-10 °C bis +70 °C
Betriebstemperatur +5 °C bis +55 °C

Maximal zulassiger Abstand zwischen der Soll- und Ist-Scanlinie. Volle 3D-Leistung auf einem vertikalen Bearbeitungszentrum mit einem

75-mm-Taster. Bei manchen Anwendungen l&sst sich dieser Bereich vergréBern. Fur weitere Informationen kontaktieren Sie bitte lhre lokale

Renishaw-Niederlassung.

Fir einen 100-mm-Taster typisch.

Productivity+ Einzelpunktmessung auf einer DMG Mori DMU40.
Productivity+ Einzelpunktmessung von 100 Punkten in 3D an einer Kugel auf einer DMG Mori DMU40.
Der maximale Vorschub zum Schutz vor GbermaBiger Auslenkung betragt F40000 in Z und F60000 in XY.

Kraft, bei der sich das Statussignal zur Ausgabe eines Antastsignals &ndert. Ein Schaltschwellenwert von 0,125 mm wird zugrunde gelegt.
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Typische Batterielebensdauer

Betriebsmodus Batterielebensdauer
(Diese Angaben wurden mit
Duracell Ultra DL 3V Lithium-
Mangandioxid-Batterien erzielt.)
Scannender Messtaster
Betrieb: volle Sendeleistung bei 4,5 m Reichweite und Dauerbetrieb. 16 Stunden
Betrieb: s der Sendeleistung bei 1 m Reichweite und Dauerbetrieb. 31 Stunden
Betrieb: volle Sendeleistung bei 4,5 m Reichweite und einer relativen 320 Stunden !
Einschaltdauer von 5 %.
Betrieb: & der Sendeleistung bei 1 m Reichweite und einer relativen 620 Stunden '
Einschaltdauer von 5 %.
Stand-by. 121 Tage

' Berechneter Wert.

Wiederaufladbare Lithium-lonen-Batterien kénnen verwendet werden, sofern sie eine kontinuierliche
Stromentnahme von 125 mA zulassen und den GréBenanforderungen der BS EN IEC 60086-2
entsprechen. Werden wiederaufladbare Batterien verwendet, muss der Kunde allerdings die Daten
bezulglich der Batterielebensdauer in Abhéngigkeit vom Gebrauch ermitteln.
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Kalibrierter Messbereich des OSP60

+Z
Auslenkung .
Uberauslenkungssignal aktiv

_ Schwellenwert
Uberauslenkung - - —
inZ1,75mm?

Messbereich Scannen ?
]
|

Kalibrierter
Messbereich
A Y
\
\
| - 1
\
\
nde

+XY

] ] ' Auslenkung
1 1

Messtaster nicht !

ausgelenkt :

1 1 1
Mindestauslenkung Nennauslenkung  Maximale Auslenkung _ Schwellenwert
bei der Messung bei der Messung bei der Messung ' Uberauslenkung in XY
0,125 mm 3 0,625 mm 2 1,125 mm 3 2mm?3

\
1
1
|
|

' Bei Auslenkung senkrecht zur Flache

2 Gemessen nach ISO 230-10 3D-Leistungstest fur scannende Messungen

3 Alle Werte typisch fir einen 100 mm Taster

Maximaler Uberlauf

+XY +Z
9 mm 6 mm
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Systeminstallation

Installation des OSP60 mit einem OMM-S Empfénger
Typische Installation

VORSICHTSHINWEIS: Der OSP60 ist aufgrund des hochentwickelten optischen Signaliibertragungs-
protokolls nur mit dem OMM-S Empfanger kompatibel. Verwenden Sie den OSP60 mit keinem anderen
Empféanger von Renishaw.

OMM-S (2)
OMM-S (1) (optional)
Cumae | OSP60

Frontend-PC
der Steuerung
~ (oder externer

NC E/A  Datenprozessor)

Erdung

Spannungsversorgung

WICHTIG: Stellen Sie sicher, dass der OMM-S und das OSI-S niederohmige Erdverbindungen zum
Maschinenchassis besitzen. Daflr sind alle angegebenen Sternscheiben zum Durchtrennen von Lack-
und Oxidschichten zu verwenden. Wird nicht fir eine niederohmige Erdverbindung sowohl am OMM-S als
auch am OSI-S gesorgt, reduziert sich die Reichweite.
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Der OSP6O ist ein schneller analog scannender Messtaster der so robust konzipiert ist, dass er den
Bedingungen in der Werkzeugmaschinenumgebung standhélt. Er besitzt einen analogen Sensor mit einer
Auflésung von 0,025 um. Der OSP60 wird mit drei 3V-Batterien vom Typ CR123 betrieben und besitzt
einen Arbeitsbereich von 4,5 m.

Im Gegensatz zu herkdmmlichen Messtastern von Renishaw, die nur Schaltdaten Ubertragen, sendet der
OSP60 Messtasterdaten einschlieBlich X-, Y- und Z-Koordinaten, interner Messtastertemperatur, Batterie-
schwach-Meldung, Uberlaufstatus und Signalqualitat.

Der OMM-S ist so konzipiert, dass er in der Bearbeitungsumgebung mit Sichtverbindung zum OSP60
montiert wird. Der OMM-S verfugt Gber einen Arbeitsbereich von 4,5 m, der durch Anschluss eines
zweiten OMM-S Empfangers am OSI-S Interface vergréBert werden kann.

Ubertragungs- und Arbeitsbereich
Der Arbeits- und Signalibertragungsbereich des Systems ist in der nachfolgenden Grafik dargestellt.

Das Systemkomponenten sollten so positioniert werden, dass eine optimale Ubertragung tiber den
gesamten Verfahrweg der Maschinenachsen erreicht werden kann. Hierzu sollten die méglichen
Werkstlckpositionen auf dem beweglichen Maschinentisch berlicksichtigt werden. Das System arbeitet
mit optischer Infrarotiibertragung und erfordert eine direkte Sichtverbindung.

Die Leistung des OMM-S Empfangers ist standardmaBig auf volle Leistung eingestellt. Sollten jedoch
Probleme aufgrund von Interferenzen durch Systeme auf anderen Maschinen auftreten, lasst sich die
Leistung reduzieren. Es wird empfohlen, die optische Signallbertragungsleistung des OSP60 Messtasters
auf der Standardeinstellung, der automatischen Leistungsanpassung, zu belassen.

Die optische Sendeleistung lasst sich fir den OSP60 und den OMM-S in der Scan-Software einstellen.
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75°

RENISHAW/&)

apply innovation™

75°

0° T
Optische
Achse

B % Leistung
[ v Leistung
[] v Leistung

Typischer Ubertragungsbereich bei +20 °C
360° Ubertragungsbereich um die Messtasterachse.
Reichweite in m.

Einstellung der Sendeleistung

- Volle Leistung

0°

15°

HINWEIS: Eine Anleitung zur Installation
des OMM-S und des OSI-S finden Sie im
Installationshandbuch OSI-S Interface und
OMM-S Empfédnger (Renishaw Art. Nr.
H-5465-8542).
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Vorbereitung des Messtasters fur den Betrieb

WARNHINWEIS: Der OSP60 besitzt ein Glasfenster und verwendet Taster aus Keramik. Tragen Sie bei
Bedarf einen Augenschutz und gehen Sie bei Bruch vorsichtig damit um, um Verletzungen zu vermeiden.

Montage des Tasters

HINWEIS: Es wird empfohlen, ein geeignetes Tasterwerkzeug (Renishaw Art. Nr. M-5000-3707) zu
verwenden, um ein zu festes Anziehen und eine mdgliche Beschadigung des OSP60 Messtasters zu
verhindern. Ein Tasterwerkzeug wird mit dem OSP60 Messtaster geliefert.

1,8 Nm—-2,2 Nm

<,
O —— ”‘

M-5000-3707
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Montage des Messtasters an einer Werkzeugaufnahme

SW 4 mm
X 2

2Nm -3 Nm
X 2
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Rundlaufeinstellung des Tasters

HINWEISE:
Sollte das Messtastersystem herunterfallen, muss es auf Rundlauf gepruft werden.

Niemals zum Einstellen auf den Messtaster schlagen oder klopfen.

Der Messtaster sollte auf 50 um genau eingestellt werden. Es wird jedoch empfohlen, den Messtaster auf
20 pm genau einzustellen.

Bei der Einstellung des OSP60 Messtasters ist Vorsicht geboten, da die Federkraft im Vergleich

zu einem herkdmmlichen taktil schaltenden Messtaster sehr viel geringer ist. Um die Starke der
Messtasterauslenkung wahrend des Einstellvorgangs zu minimieren, verwenden Sie eine so geringe
Messkraft (Messuhrwert geringer als 0,4 N) wie nétig, um einen standigen Kontakt zwischen dem
Messbolzen der Messuhr und dem Tastelement zu bewahren.

Messkraft an Messuhr
<04N
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6 Nm -8 Nm

Messkraft an Messuhr
<0,4N

Messkraft an Messuhr
<0,4N
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Einsetzen der Batterien

VORSICHTSHINWEISE:
Vermeiden Sie, dass Kiihimittel oder Schmutz ins Batteriefach gelangt.

Niemals gleichzeitig alte und neuen Batterien oder Batterien von verschiedenen Herstellern einsetzen;
dies reduziert die Lebensdauer bzw. besché&digt die Batterien.

Prufen Sie beim Einsetzen der Batterien, dass die Kontaktfedern nicht beschadigt sind, und achten Sie auf
die richtige Polung, da andernfalls Brandgefahr entsteht.

Achten Sie darauf, dass Sie die Kontaktfedern der Batterie und die Dichtung des Batteriefaches nicht
beschéadigen.

HINWEISE:

Die maximale Batterielebensdauer wird erzielt, wenn hochwertige Batterien fihrender Hersteller
verwendet werden. Es wird empfohlen, die Batterien erst nach der Einrichtung des Messtasters in der
Maschinenspindel einzusetzen.

Prifen Sie vor dem Einsetzen des Batteriefachs, dass die Dichtung und der Sitz sauber und unbeschéadigt
sind.

Werden versehentlich leere Batterien eingesetzt, leuchten die LEDs konstant rot (oder bleiben aus).

3-8 OSP60 Scannender Messtaster mit optischer Signallbertragung: Systeminstallation



RENISHAW/&)

apply innovation™

Empfohlene Batterietypen

3 Lithium-Mangandioxid-Batterien

/ CR123 (3 V) oder CR17345 (3 V)
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Prufen des Messtasters auf korrekten Batteriebetrieb

Nach dem Einsetzen der Batterien sollten die LEDs, die den Ladezustand der Batterien anzeigen, zweimal
griin und anschlieBend zweimal rot blinken. Der OSP60 besitzt keine Trigger Logic™ Funktion, weswegen
samtliche Messtasterkonfigurationen Uber die Scan-Software vorgenommen werden mussen.

n Zeichenerkldrung
o™ —_— () Kurzes Blinken der LED
. , D ' E a Langes Blinken der LED
>5s I Davuerleuchten der LED

Y
Ladezustand der Batterien
Batterie gut Batterie schwach Batterie leer
X X X N XXXl X X X I

I |
v

Messtaster im Bereitschaftsmodus

Priufen der LED-Anzeigen fur den Messtasterstatus bei Messtaster in
Betriebsmodus

Messtasterstatus

Messtaster in Ruhestellung, Betriebsmodus 000000

Messtaster ausgelenkt, Betriebsmodus 000000

Messtaster in Ruhestellung, Batterie schwach | ®© ® ® ® ® @

Messtaster ausgelenkt, Batterie schwach 000000
Batterie leer |

HINWEIS: & Falls Inr OSP60 Messtaster

ein SPRINT™ Logo wie das
in der nebenstehenden Grafik
aufweist, ziehen Sie bitte die
mit dem Messtaster gelieferten
Installationsunterlagen zu Rate.
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Kalibrieren des OSP60

Warum muss der Messtaster kalibriert werden?

Der OSP60 ist nur ein Teil des Messsystems, das mit der Werkzeugmaschine kommuniziert. Jeder
Systembestandteil verursacht eine kleine Abweichung zwischen der Antastposition der Tastkugel und der
an die Steuerung gemeldeten Position. Ohne Kalibrierung des Messtasters waren diese Abweichungen im
Messergebnis enthalten.

Die Kalibrierung des OSP60 ist notwendig, um eine prazise Berechnung der Oberflachendaten des
Werkstlicks zu ermdglichen und eine korrekte Werkzeugbahn zu erstellen. Dadurch wird gewéhrleistet,
dass die Tastspitze Messdaten von der richtigen Werkstlckflache ermittelt. Nach der Kalibrierung kann die
Messsoftware zur Kompensation von Abweichungen zwischen der Antastposition der Tastkugel und der an
die Maschine gemeldeten Position verwendet werden.

Im Normalfall ist somit immer das gleiche Messergebnis zu erwarten (mit sehr geringer Toleranz). Es ist
wichtig, den Messtaster in folgenden Féllen zu kalibrieren:

e  Bei der ersten Verwendung des Messtastersystems;

*  Wenn der Taster gewechselt wird;

*  Wenn eine neue Werkzeugaufnahme am Messtaster montiert wird;

*  Wenn eine Mittenjustierung ausgefihrt wurde;

*  Wenn der Verdacht besteht, dass der Taster verbogen wurde oder der Messtaster hart angestof3en ist;

* InregelméaBigen Abstianden, um eventuelle mechanische Anderungen an der Maschine
nachzustellen;

e Immer wenn der OSP60 von einer Werkzeugmaschine zur anderen wechselt;
*  Wenn sehr enge Toleranzen erreicht werden sollen 7;

*  Wenn die Notwendigkeit besteht, Temperaturdnderungen in der Maschinenumgebung zu
berlicksichtigen 7;

*  Wenn die Wiederholgenauigkeit bei der Positionierung der Werkzeugaufnahme in der Spindel
schlecht ist. In diesem Fall kann es sein, dass der Messtaster jedes Mal, wenn er aufgerufen wird,
neu kalibriert werden muss .

Die Kalibrieroption ,Nur Versatzwerte“ (die nur wenige Sekunden in Anspruch nimmt) steht zur Verfligung, um die Wiederholgenauigkeit beim
Werkzeugwechsel auszugleichen. Hierdurch kann die Genauigkeit bei Schneid/Mess/Schneid-Vorgédngen oder beim Vergleich der Messungen vor
und nach einem Werkzeugwechsel um bis zu etwa 2 pm verbessert werden.

Um die Fehlermdglichkeiten so gering wie méglich zu halten, stellt man den Rundlauf des Tasters
so genau wie mdglich ein. Dadurch werden Abweichungen durch wechselnde Spindel- oder
Werkzeugorientierung weitgehend vermieden (siehe ,Rundlaufeinstellung des Tasters” auf Seite 3-6).
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Kalibriermethode

Der Messtaster wird auf der Maschine an einer Kugel bekannter GréBe kalibriert. Normalerweise wird eine
Kugel mit @25 mm verwendet, jedoch kénnen auch andere GréBen benutzt werden. Die Kalibrierroutine
setzt sich aus drei Teilen zusammen:

e Bestimmung des Messtaster-Bezugspunktes;
e Bestimmung der Position der Kalibrierkugel sowie des Tastkugelradius;

e Scannen der Kalibrierkugel.
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Wartung

Die hier beschriebenen Wartungsarbeiten kénnen vom Anwender selbst durchgefthrt werden.

Eine Demontage und Reparatur von Renishaw-Ausristung ist sehr aufwendig und muss von einem
autorisierten Renishaw-Servicecenter durchgefihrt werden.

Teile, die wahrend der Garantiezeit Reparatur, Uberholung oder Uberpriifung erfordern, miissen an den
Lieferanten zuriickgesandt werden.

Reinigen des Messtasters

Wischen Sie das Fenster, das Batteriefach und den Entliftungsdeckel des Messtasters mit einem
sauberen Tuch ab, um Verschmutzungen zu entfernen. Reinigen Sie diese Teile des Messtasters
regelmaBig, um eine mdglichst optimale Signallibertragung und Systemleistung zu gewahrleisten.

WARNHINWEIS: Der OSP60 besitzt ein Glasfenster und verwendet Taster aus Keramik. Tragen Sie bei
Bedarf einen Augenschutz und gehen Sie bei Bruch vorsichtig damit um, um Verletzungen zu vermeiden.

Entliftungsdeckel
aus Kunststoff
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Reinigen der vorderen und hinteren Messtasterdichtung

VORSICHTSHINWEISE:

Unter keinen Umstanden darf Druckluft zum Reinigen/Trocknen des OSP60 verwendet werden, da die
Dichtungen hierdurch beschadigt werden kénnten.

Versuchen Sie nicht, den Uberlaufstoppring zu entfernen.

Der OSP60 Messtastermechanismus wird durch zwei Dichtungen vor Kihimittel und Verschmutzung
geschutzt. Diese bieten bei normalen Umgebungsbedingungen ausreichend Schutz.

Der Entliftungsdeckel aus Kunststoff neben dem optischen Fenster muss sauber gehalten werden. Dies
gilt insbesondere fur die Entliftungsdffnungen, die zur hinteren Dichtung fiihren. Reinigen Sie diese,
indem Sie Schmutz mit einem sauberen, faserfreien Tuch entfernen.

Der Luftkanal hinter den Entliftungséffnungen in der Kunststoffabdeckung ist ebenfalls in regelméBigen
Abstanden zu reinigen. Dazu spulen Sie das Gehduse des OSP60 unter flieBendem, sauberem Wasser
(Wassertemperatur maximal 40 °C) ab. Bitte beachten Sie dabei folgende Empfehlungen:

1. Richten Sie einen mittelstarken Wasserstrahl auf jede der sechs Aussparungen fir den
Entliftungsdeckel.

2. Schitteln/drehen Sie den Messtaster von Hand, um sicherzustellen, dass das Wasser die hintere
Dichtung erreicht.

3. Fahren Sie mit diesem Arbeitsablauf fort, bis das aus den Entliftungséffnungen austretende Wasser
klar bleibt.

In regelmaBigen Abstanden ist auch der Bereich hinter dem Uberlaufstoppring (an der Anschlussstelle
des Tasters am Messtaster) zu reinigen. Spulen Sie den Bereich hierzu unter flieBendem, klarem Wasser
ab (Wassertemperatur maximal 40 °C). Bitte beachten Sie dabei folgende Empfehlungen:

1. Richten Sie einen mittelstarken Wasserstrahl auf den Spalt zwischen dem Taster und dem
Uberlaufstoppring.

2. Schitteln/drehen Sie den Messtaster von Hand, um sicherzustellen, dass das Wasser die vordere
Dichtung erreicht.

3. Fahren Sie mit diesem Arbeitsablauf fort, bis das aus diesem Bereich austretende Wasser klar bleibt.
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Uberlaufstoppring

Entliftungsdeckel aus Kunststoff

Reinigen der vorderen und hinteren Dichtung
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Uberpriifen des Ladezustands der Batterien
Zum Uberpriifen des Ladezustands der Batterien:

1. Ziehen Sie das Batteriefach heraus.

2. Warten Sie mindestens 5 Sekunden.

3. Schieben Sie das Batteriefach wieder hinein. Achten Sie dabei darauf, dass Sie die Dichtung des
Batteriefachs nicht beschadigen.

4. Beobachten Sie die Messtaster-LEDs, um den Batterieladezustand zu ermitteln.

Falls nétig, wechseln Sie die Batterien. Flr Informationen zum Batteriewechsel siehe ,Wechseln der
Batterien® auf Seite 4-5.

Zeichenerkldrung

o Kurzes Blinken der LED

e R ﬁ
" D 2] a» Langes Blinken der LED
' >55s BEEEE Dauerleuchten der LED
e ?

Yy
Ladezustand der Batterien
Batterie gut Batterie schwach Batterie leer
X X X JMN XXNZYI X X X L

I l
v

Messtaster im Bereitschaftsmodus
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Wechseln der Batterien

VORSICHTSHINWEISE:
Leere Batterien aus dem Messtaster entfernen.

Beim Batteriewechsel darauf achten, dass der Messtaster sauber und trocken ist. Vermeiden Sie, dass
KuhImittel oder Schmutz in das Batteriefach oder die Dichtung gelangt.

Prufen Sie beim Einsetzen der Batterien, dass die Kontaktfedern nicht beschadigt sind, und achten Sie auf
die richtige Polung, da andernfalls Brandgefahr entsteht.

Achten Sie darauf, dass Sie die Kontaktfedern der Batterie und die Dichtung des Batteriefaches nicht
beschéadigen.

Nur spezifizierte Batterien dirfen verwendet werden.

VORSICHTSHINWEIS: Leere Batterien missen entsprechend den jeweiligen nationalen Vorschriften
entsorgt werden. Batterien niemals ins Feuer werfen.
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Empfohlene Batterietypen
3 Lithium-Mangandioxid-Batterien

/ CR123 (3 V) oder CR17345 (3 V)

LI

HINWEISE:

Niemals gleichzeitig alte und neuen Batterien oder Batterien von verschiedenen Herstellern einsetzen;
dies reduziert die Lebensdauer bzw. beschédigt die Batterien.

Prifen Sie vor dem Einsetzen des Batteriefachs, dass die Dichtung und der Sitz sauber und unbeschéadigt
sind.

Werden versehentlich leere Batterien eingesetzt, leuchten die LEDs konstant rot (oder bleiben aus).
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Fehlersuche

HINWEIS: Die folgenden Informationen zur Fehlersuche betreffen speziell den OSP60 Messtaster. Nahere

Informationen zur Fehlersuche sind in der Scan-Software und im Installationshandbuch OSI-S Interface
und OMM-S Empfénger (Renishaw Art. Nr. H-5465-8542) zu finden.

Stérung/Fehler

Der OSP60 Messtaster
lasst sich nicht
einschalten (keine
LEDs leuchten oder
keine Anzeige des
Batterieladestands).

Ursache

Batterien leer.

MaBnahme

Batterien wechseln (siehe Seite 4-5).

Ungeeignete Batterien.

Batterien wechseln (siehe Seite 4-5).

Batterien falsch eingesetzt.

Batteriepolung prufen (siehe Seite 4-5).

Der OSP60 Messtaster
kann nicht eingeschaltet
werden oder schaltet sich
unerwartet aus.

Batterien leer.

Batterien wechseln (siehe Seite 4-5).

Ungeeignete Batterien.

Batterien wechseln (siehe Seite 4-5).

Batterien falsch eingesetzt.

Batteriepolung prifen (siehe Seite 4-5).

Der OSP60 Messtaster
ist auBerhalb des
Ubertragungsbereichs.

Die Einstellung der Sendeleistung in der
zugehdrigen Software erhdhen oder den
Abstand zwischen OSP60 und OMM-S
verringern.

Sichtverbindung unterbrochen.

Den OSP60 Messtaster und das Fenster
am OMM-S reinigen und Hindernisse
beseitigen (siehe Seite 4-1).

Schlechte Erdverbindung.

Erdverbindung des OMM-S und OSI-S
Uberprifen.
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Stérung/Fehler

Die Maschine hélt
wéhrend eines Messzyklus
unerwartet an.

Ursache

Optische Verbindung unterbrochen /
OSP60 Messtaster auBerhalb des
Ubertragungsbereiches.

MaBnahme

OSP60 Messtaster und OMM-S
Uberprifen und Hindernis
beseitigen. Alarm zuricksetzen.

Batterien im OSP60 leer.

Batterien wechseln (siehe Seite 4-5)
und Alarm zuricksetzen.

UbermaBige Auslenkung.

Prifen, ob das Werkstuck richtig
positioniert ist bzw. die H6he der
Sicherheitsebene dndern und den
Alarm zurticksetzen.

Langenkorrektur des OSP60
Messtasters fehlt/falsch.

Korrekte Messtasterldnge eingeben
und Messtaster neu kalibrieren.
Alarm zuriicksetzen.

Schlechte Wiederhol-
genauigkeit und/oder

Schmutz auf dem Werkstiick bzw.
Taster.

Werkstuck und Taster reinigen.

Genauigkeit des OSP60
Messtasters. Beschadigter/verbogener Taster. Taster ersetzen und OSP60

Messtaster neu kalibrieren
(siehe Seite 3-11).

Schlechte Wiederholgenauigkeit OSP60 Messtaster nach jedem

beim Werkzeugwechsel. Werkzeugwechsel neu kalibrieren
(siehe Seite 3-11).

Messtaster oder Taster locker. Prifen, ggf. festziehen. OSP60
Messtaster neu kalibrieren
(siehe Seite 3-11).

Position des Kalibriermerkmals hat | Position korrigieren.

sich geandert.

Messung erfolgt wahrend der Radius von Ein-/Auslauf bzw.

Beschleunigung/Verzégerung der Bogeneinzug/-abzug erhéhen.

Maschine.

Die Messgeschwindigkeit ist zu Einfachen Test der Wiederhol-

hoch oder zu niedrig. genauigkeit mit verschiedenen
Messvorschlben durchfihren.

Temperaturschwankungen Temperaturschwankungen

verursachen Drift von Maschine und | minimieren und Versatzwerte haufig

Werkstuck. neu kalibrieren.
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Stérung/Fehler Ursache MaBnahme
Schlechte Wiederhol- Fehler an der Werkzeugmaschine. Genauigkeitsprifungen an der
genauigkeit und/oder Werkzeugmaschine durchfiihren.
Genauigkeit des
OSP60 Messtasters Spénen- oder Schmutzeinlagerung | Sichtprifung der vorderen
(Fortsetzung). in oder um die vordere Dichtung. Dichtung auf Schmutz und Spéne

durchfiihren; dabei die Position

des Tasters verandern. Den
Uberlaufstoppring nicht entfernen.
Bei Feststellung von Spénen oder
Schmutz den Bereich mit sauberem,
flieBendem Wasser splilen, siehe
Beschreibung auf Seite 4-2. Falls
die vordere Dichtung beschéadigt
scheint oder nicht von Spane oder
Schmutz befreit werden kann, muss
der OSP60 Messtaster an Renishaw
zurlickgeschickt werden.

Ubertragungsbereich Falsche Leistungseinstellung. Leistungseinstellungen
reduziert. Uberprufen. Es empfiehlt sich,

die Leistungseinstellung des
OMM-S Empféngers auf volle
Leistung und die optische
SignalUbertragungsleistung

des OSP60 Messtasters auf
automatische Leistung zu setzen.

Schlechte Ausrichtung. Ausrichtung des OMM-S und
Sichtverbindung Uberprifen. Ggf.
zweiten OMM-S einsetzen.

Schlechte Erdverbindung. Erdverbindung des OMM-S und
OSI-S uberprifen.
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OSP60 Kit A-5465-2001 OSP60 Messtaster-Kit inklusive Werkzeugsatz und
Supportkarte.
Werkzeugsatz A-4038-0304 Werkzeugsatz bestehend aus: Tasterwerkzeug,
Innensechskantschlissel SW 2 mm,
2 Innensechskantschliissel SW 2,5 mm,
Innensechskantschliissel SW 4 mm, 2 Schrauben M8 x 12 mm.
Batterie CR123 3V P-BT03-0006 Lithium-Mangandioxid-Batterie 3 V 1400 mAh.
Batteriefach A-5465-2304 Batteriefach fur den OSP60.
Entluftungsdeckel A-5465-2305 Entliftungsdeckel fur den OSP60.
Dichtungssatz flr das | A-5465-2300 Dichtungssatz fiir das Batteriefach des OSP60,
Batteriefach bestehend aus: 1 Dichtung und 1 Auflagering.
Tasterwerkzeug M-5000-3707 Werkzeug zum Anziehen oder Ldsen des Tasters.

Dokumentation. Diese kann von unserer Website unter www.renishaw.de heruntergeladen werden.

Austausch der
Dichtung am
Batteriefach des
OSP60

OSP60 H-5465-8509 Installationshandbuch: Benutzerinformation zur Einrichtung

Installationshandbuch des scannenden OSP60 Messtasters mit optischer
Signalubertragung.

OSI-S/OMM-S H-5465-8542 Installationshandbuch: Benutzerinformation zur Einrichtung

Installationshandbuch des OSI-S Interface und des OMM-S Empfangers.

Datenblatt H-2000-2325 Datenblatt: Werkzeugaufnahmen fir Messtaster.

Werkzeugaufnahmen

Informationsblatt H-5465-8116 Informationsblatt: Tastereinsatz-Empfehlungen fir OSP60

Tastereinsatz- SPRINT™ Scanning-Messtaster.

Empfehlungen far

OSP60 Scanning-

Messtaster

Taster H-1000-3202 Technische Spezifikationen: Taster und Zubehér — oder
besuchen Sie unseren Online-Shop unter
www.renishaw.de/shop.

Datenblatt zum H-5465-8202 Datenblatt: OSP60 / OSI-S / OMM-S.

System

Informationsblatt H-5465-8532 Informationsblatt: Austausch der Dichtung am Batteriefach

des OSP60.
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