Kurzanleitung

H-1000-4073-02-A apply innovation™
Spezifikation

Gesamtldnge 95 mm

Nadellange 41 mm

Tiefe 27 mm

Breite 43 mm

Messbereich 0,04 N bis 0,35 N mit 0,01 N Aufldsung
Bestellnummer. P-GA01-0001

Alle mechanisch schaltenden Renishaw Messtaster haben optimale
Antastkraftwerte, fir allgemeine Anwendungen, die in folgender Tabelle
dargestellt sind:

Antastkraft
KMG Spezifizierte Optimale Bereich der
Messtaster | Tastereinsatzldnge Antastkraft zuldssigen Antastkraft
TP1 (S) 31 mm (PS1-1R) 0,15N (15 g) 0,1-0,5N (10-50 g)
TP2-5W 10 mm (PS1-2R) | 0,07 -0,08 N (7-8g) | 0,07-0,15N (7 - 15 g)
TP6/TP6A | 21 mm (PS1-12R) O'(1111 '_(1”;3)” 0,11-0,3N (11-30g)

Antastkraft

Die Antastkraft ist die Kraft, die von der zylindrischen Spiraldruckfeder auf
die Tastereinsatzaufnahme und deren Lagerpunkte ausgetbt wird, um die
Tastereinsatzaufnahme an Ort und Stelle zu halten.

Die Antastkraft wird von Renishaw voreingestellt, kann jedoch aus jedem der
folgenden Griinde geéndert werden:

¢ Zum Einsatz langerer Tastereinsdtze am Messtaster.

e Zum Einsatz schwerer Tastereinsatze am Messtaster.

* Wenn die voreingestellte Antastkraft aufgrund des Messtastergebrauchs
abgenommen hat.

¢ Wenn die Beschleunigung des KMG unerwiinschte Tastsignale verursacht.

HINWEIS:

Das Andern der Antastkraft beeinflusst die Messleistung des
Messtasters. Es ist wichtig, nach jeder Einstellung der Antastkraft
die Messtasterkonfiguration neu zu kalibrieren und die Messleistung
des Systems zu Uberprifen.

Uberpriifen der Antastkraft mit der Federwaage

1. Stellen Sie sicher, dass der Messtaster fest in Position gehalten wird
(vorzugsweise auf einem KMG) und an ein Messtaster Interface
angeschlossen ist, das Antastsignale erfasst.

2. Bestimmen Sie die Auslenkrichtung, bei der sich der geringste Widerstand
ergibt. Dies l&sst sich am Besten durch sanftes Auslenken des
Tastereinsatzes mit einem Finger in verschiedenen Richtungen ausflihren
(siehe Abbildung auf der Ruckseite). Es gibt eine Dreieckscharakteristik,
die drei maximale und drei minimale Kraftrichtungen aufweist. Diese
kénnen mit nur wenig Ubung von Hand schnell ermittelt werden.



Bestimmen der Richtung
des geringsten
Widerstandes
(leichtgéngige
Antastrichtung)

A = Richtung der hohen Antastkraft
B = Richtung der niedrigen Antastkraft

3. Setzen Sie den Schleppzeiger der Federwaage auf den Nullpunkt und
legen Sie die Federwaage flach auf die KMG Messplatte. Bewegen Sie die
Tastkugel auf gleiche Héhe mittig zur Antastflache der Federwaagennadel.

4. Schieben Sie die Federwaagennadel langsam mit der Antastflache gegen
die Tastkugel in die leichtgangige Auslenkrichtung des Messtasters,
bis die Tastkugel berihrt wird. Bewegen Sie nun die Federwaage ganz
langsam und so lange, bis der Messtaster auslenkt. Die Auslenkung
(Tastsignal) wird meist durch akustisches Signal und/oder optisches Signal
(LED) signalisiert. Stoppen Sie sofort an diesem Punkt, ziehen Sie die
Federwaage zurlick und lesen Sie den Wert (in Gramm) am Schleppzeiger
ab. (Siehe Abb. unten).

5.  Wiederholen Sie dieses Verfahren drei bis vier Mal, um Ubereinstimmende
Ergebnisse sicherzustellen.

Antastkraft
messen

HINWEIS:

Umrechnung von gf auf Newton

mit folgender Formel:

Antastkraft in N = gf / 100

Einstellung der Antastkraft

Die Antastkraft eines Messtasters TP1(S) / TP2-5W / TP6 / TP6A wird von
Renishaw auf einen optimalen Leistungswert voreingestellt, kann jedoch bei
Bedarf wie folgt gedndert werden:

1. Nehmen Sie den Messtaster aus der Pinole Ihres KMG.

2. Stecken Sie einen passenden Innensechskantschlissel (im Lieferumfang
jedes Messtasters enthalten) in die Mitte der oberen Anschlusseinheit, bis
er in den Gewindestift einrastet.

3. Drehen Sie den Gewindestift, um die Antastkraft des Messtasters zu

andern:

- Im Uhrzeigersinn erhéht die Antastkraft.

- Gegen den Uhrzeigersinn senkt die Antastkraft.
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