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Przedstawiamy serie QE

Seria QE obejmuje miniaturowy interfejs radiowy
RMI-QE z protokotem komunikacyjnym przystosowanym J
do obstugi nowej generacji czujnikdw i urzgdzen

inteligentnych firmy Renishaw.

Do najwazniejszych nowych funkcji catej gamy sond
z transmisja radiowg nalezg wydtuzona trwatos¢ baterii,
uproszczona konfiguracja i zdalna diagnostyka.

Rozwigzania do pomiaru
i wykrywania uszkodzen narzedzi

RTS (radiowy system do ustawiania narzedzi) nadaje
sie do wykrywania uszkodzonych narzedzi i szybkiego
pomiaru dtugosci i Srednicy w szerokim zakresie
narzedzi (patrz str. 15).

2 Systemy pomiarowe nowej generacji do obrabiarek

Rozwigzania do ustawiania
i kontrolowania przedmiotu
obrabianego

Gama sond elektrostykowych o standardowej i wysokiej
doktadnosci oraz sond modutowych, przeznaczonych do
zautomatyzowanego ustawiania i kontroli przedmiotow
obrabianych (patrz str. 10—14).

Interfejs radiowy RMI-QE

Urzadzenie, ktére taczy w sobie
nadajnik, odbiornik oraz interfejs;
umozliwia wtaczenie indywidualnego
uktadu radiowego i obstuge do czterech
oddzielnych sond Renishaw z transmisjg
radiowg (patrz str. 8).
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Piramida Produktywnosci Procesu
(The Productive Process Pyramid™)

Opanuj zmiennos$¢é procesu u samego zrodta i osiagaj
diugofalowe korzysci

Im wigksze jest zaangazowanie cztowieka w proces produkcyjny, tym wyzsze jest ryzyko btedu. Zautomatyzowane
pomiary w trakcie produkcji przy uzyciu sond firmy Renishaw pomagajg wyeliminowa¢ ryzyko. Rodzina sond
Renishaw z transmisjg radiowg QE moze utatwi¢ przewidywanie i podejmowanie dziatan w zarzgdzaniu produkcja,
a tym samym zwiekszy¢ zyski.

Szczegodtowe informacje na temat korzysci zwigzanych z wszystkimi poziomami kontroli procesu w Piramidzie
produktywnosci procesu (Productive Process Pyramid™) mozna znalez¢é w witrynie www.renishaw.pl/processcontrol.

Kontrola poprodukcyjna

Uzyskanie informacji o przedmiocie obrabianym lub procesie po jego zakoriczeniu przy wykorzystaniu sond obrabiarkowych firmy
Renishaw. Dzigki pomiarom na obrabiarce mozna usprawni¢ procesy produkcyjne.

Okreslenie, czy dany przedmiot obrabiany spetnia wymagania specyfikacji przez zebranie wynikdw pomiaréw przed jego
sciggnieciem z obrabiarki. Wykorzystanie danych z pomiaréw na obrabiarce do identyfikacji sposobéw zmniejszenia
zmiennosci procesu przez analize zmiennosci wymiardw przedmiotu, a tym samym zwiekszenie wydajnosci i jakosci.

Kontrola w trakcie procesu

Radiowe sondy firmy Renishaw umozliwiajg adaptacje i korekte nieodtacznych zmian procesu podczas obrdbki.
Kompensacja zuzycia narzedzia, rozszerzalnos$ci termicznej i ugiecia przedmiotu przez aktualizacje parametréw
obrabiarki w celu dostosowania procesu skrawania w trakcie cyklu.

Dzieki korekcie parametréw procesu w jego trakcie mozna skrécié czas przestojow i zmniejszy¢ ilos¢ brakéw,
zwigkszajgc jednoczesnie produktywnos¢ oraz zyskownosé.

Przygotowanie procesu

Sondy radiowej mozna uzy¢ do ustawienia procesu obrébki tuz przed jego rozpoczeciem w celu
zapewnienia jego ptynnego przebiegu. Automatyczne przygotowanie procesu umozliwia szybka
konfiguracje zadania, znaczaca poprawe jakosci i zmniejszenie ilosci brakéw.

Sonda moze byé pomocna w wyeliminowaniu kosztownego osprzetu i zmniejszeniu liczby
btedéw zwigzanych z recznym ustawianiem. Mozna automatycznie aktualizowa¢ offsety
obrabiarki w celu doktadnego pozycjonowania i osiowania. Dzigki wdrozeniu pomiaréw
sonda mozna szybko wprowadzaé nowe procesy, a to z kolei pozwala na szybka reakcje na
zmienne wymagania klientow.

Podstawa procesu

Oprogramowanie AxiSet™ Check-Up oraz sondy radiowe z technologig
RENGAGE™ umozliwiajg analize parametréw osi obrotowych obrabiarki oraz
identyfikacje probleméw wynikajgcych z niewtasciwego ustawienia obrabiarki,
kolizji oraz zuzycia.

Zastosowanie sondy zwiekszy poziom zaufania do procesu obrobki jeszcze
przed rozpoczeciem skrawania, skracajgc czas przestoju i zmniejszajac
ilos¢ odpaddw.
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Jestesmy bardzo zadowoleni z doktadnosci
sondy RMP600 oraz ze zmniejszenia ilosci
brakéw na naszej linii produkcyjnej.

Sa to duze i kosztowne podzespoty, zas
sonda pozwala na identyfikacje btedow
oraz ich unikanie.

Tods Composite Solutions Ltd (Wielka Brytania)
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Transmisja danych nigdy nie byta
tak niezawodna

Systemy radiowe serii QE sprawdzaja si¢ w zattoczonych Srodowiskach radiowych. Zastosowano w nich
uaktualniong technike sekwencyjnej zmiany czestotliwosci (FHSS). Dzigki temu sondy i odbiorniki zmieniajg
kanaty, zachowujgc synchronizacje.

Kazdy indywidualny uktad pomiarowy zawiera unikatowy wzér sekwencyjnej zmiany czestotliwosci. Oznacza to,

ze w przeciwienstwie do innych protokotéw, ktére mogg wymagac recznej interwencji, nasze systemy bedg nadal
pracowacé i wspdtistnie¢ z innymi sondami, a takze innymi zrédtami transmisji radiowej, takimi jak Wi-Fi, Bluetooth®
i kuchenki mikrofalowe, gdy znajda sie w tym samym srodowisku.

Systemy radiowe serii QE pracujg w uznawanym pasmie czestotliwosci 2,4 GHz i sg zgodne z wymaganiami
przepisow dotyczgcych urzadzen radiowych na wszystkich gtéwnych rynkach.
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Najdiuzszy czas pracy baterii

Modernizacja uktadu elektronicznego i transmisji
radiowej w sondach serii QE wydtuza czas pracy
baterii nawet 0 400%. W przypadku stosowania
interfejsu RMI-QE oznacza najlepszy w branzy
czas pracy baterii wynoszacy do 5 lat przy
typowym uzytkowaniu.

Zmniejszono réwniez liczbe baterii wymaganych
w okresie eksploatacji produktu, minimalizujac
jego wptyw na Srodowisko.
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Rozwigzania standardowe] doktadnosci
do ustawiania i kontrolowania przedmiotu
obrabianego : m %1‘

Konstrukcja rezystancyjnych sond kinematycznych
RMP40, RLP40 i RMP60 sprawdza sie od czterdziestu
lat. Jest najczesciej wybierana przez wiekszos$é
producentéw obrabiarek oraz uzytkownikéw koricowych
w celu zapewnienia doktadnosci i niezawodnosci.

Mozliwos¢ wycofania mechanizmu sondy po jej
wyzwoleniu z doktadnoscig do 1 pm ma kluczowe
znaczenie dla powtarzalnosci i uzyskania wiarygodnych
wynikéw pomiardw.

obrébkowych, tokarek oraz ol

wielozadaniowych, umozliwiajgc proste wykrywanie
krawedzi, orientowanie przedmiotéw oraz pomiary na
obrabiarkach.

Wiecej informacji na temat gamy sond o standardowej
doktadnosci mozna znalez¢ na stronie
www.renishaw.pl/kinematic.

‘ ‘ Renishaw ma doskonata reputacje w przemysle
wytworczym. Obstuguje rézne gatezie przemystu,
w zwigzku z tym nie oferuje samego produktu czy
rozwigzania, ale dzieli si¢ réwniez doswiadczeniem,
wiedza ekspercka i zasadami wiasciwego
postepowania.

"4

Renishaw zapewnia takze doskonata pomoc techniczna
— zespoly serwisowe reaguja szybko i pomagaja
w rozwigzaniu problemoéw. To robi na nas wrazenie. , ,

SuperAlloy Industrial Company Ltd. (Tajwan)

-
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Systemy modutowe RMP40M i R
elementéw przedmiotu obrabianego.
dla sondy standardowe;j.

Firma Renishaw oferuje obszerny a:
przedtuzajgcych oraz trzpieni pomiaro
na dostosowanie sie do najbardziej wymagajac
pomiarowych.

Radiowy system do ustawiania
narzedzi

RTS (radiowy system do ustawiania narzedzi) nadaje sie
do zastosowania we wszystkich centrach obrébkowych,
w ktdérych system do ustawiania narzedzi i odbiornik nie
znajdujg sie w polu widzenia.

System umozliwia wykrywanie uszkodzonych
narzedzi i szybki pomiar ich dtugosci i Srednicy
w szerokim zakresie.

Wiecej informacji na temat gamy modutowych systemow p: Bezprzewodowa konstrukcja umozliwia wykorzystanie

znalez¢ w witrynie www.renishaw.pl/modular

systemu RTS niezaleznie lub jako czesci systemu
z wieloma sondami, co pozwala na uzycie w wielu
zastosowaniach

ey

Aby dowiedzie¢ sie wiecej o systemie RTS, odwiedz
witryne www.renishaw.pl/rts.

Systemy pomiarowe nowej generacji do obrabiarek
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Inspection Plus

O p rog ram O\Na n | e : kté re u p raszcza po m | a ry Ten pakiet do programowania przy zastosowaniu kodéw G jest

standardem w branzy i podstawg wszystkich aplikacji obrabiarkowych
firmy Renishaw. Uruchomione w sterowniku CNC obrabiarki makra
umozliwiajg pomiar szerokiego zakresu elementow, ktére mozna
znalez¢ na obrabianych przedmiotach.

Programowanie odbywa sie przez edycje kodéw G w obrabiarce

lub przy uzyciu jednej z intuicyjnych aplikacji obrabiarkowych
Sondy tatwe w obstudze wspomagajacych tworzenie cykli pomiarowych.

Aby dowiedzie¢ sie wiecej o naszej ofercie cykli makro, odwiedz witryne
www.renishaw.pl/inspectionplus.

GoProbe

Aplikacja GoProbe na smartfony umozliwia wygenerowanie procedury
pomiarowej za pomoca kilku kliknie¢. Wystarczy wybraé wymagany cykl
i wypetni¢ pola danych. Uzyskuje sie polecenie jednowierszowe, ktére
nastepnie wprowadza sie reczne w sterowniku CNC.

Aby dowiedzie¢ si¢ wiecej o tej aplikacji na smartfony, odwiedz witryne
www.renishaw.pl/goprobe.

Cecha sond firmy Renishaw jest tatwosg€ ich uzytkowania. Szeroki asortyment cykli
makro i aplikacje obrabiarkowe pozwaldja pajszybkie oraz intuicyjne programowanie

cykli pomiarowych i'ich raportowanie, aita ¢ monitorowanie parametréw obrabiarki.

Sprawdzian AxiSet™

Sprawdzian AxiSet™ umozliwia szybkie i doktadne sprawdzenie stanu
technicznego weztéw kinematycznych osi obrotowych w obrabiarkach
wieloosiowych. Mozliwe jest wykonywanie szybkiej kontroli ustawienia
i pozycjonowania — przy uzyciu makr oprogramowania pomiarowego

i dedykowanego wzorca kalibracyjnego — w celu monitorowania stanu
technicznego parametréw technicznych obrabiarki

Aby dowiedzie¢ sie wiecej o sprawdzianie AxiSet Check-Up, odwiedz
witryne www.renishaw.pl/axiset.

Set and Inspect

Set and Inspect jest fatwg w uzyciu aplikacjg do pomiaréw na
obrabiarce stuzacg do przygotowywania procedur pomiarowych.
Procedury te mozna uruchamia¢ recznie albo jako pojedyncze
cykle, a takze wykonywac jako w petni zautomatyzowane procedury
_ pomiarowe. Aplikacja Set and Inspect umozliwia automatyczne

X > { P L przesytanie procedur pomiarowych do sterownika CNC.

Aby dowiedzie¢ sie wiecej o intuicyjnym programowaniu procedur
przy uzyciu aplikacji Set and Inspect, odwiedz witryne
www.renishaw.pl/setandinspect.

Reporter

Reporter jest aplikacjg przeznaczong do szybkiego i fatwego
wyswietlania danych pomiarowych i trendéw produkcyjnych. Umozliwia
wyswietlanie wynikéw pomiaréw z programéw wygenerowanych

w aplikacji Set and Inspect, a takze procedur pomiarowych Inspection
Plus. Aplikacje instaluje sie w sterowniku CNC pracujgcym pod kontrolg
systemu Windows lub na tablecie z systemem Windows podtgczonym
do sterownika siecig Ethernet.

Aby dowiedzie¢ sie wiecej o wyswietlaniu wynikéw pomiaréw w aplikacji
Reporter, odwiedz witryne www.renishaw.pl/reporter.

Onwnioad on the

@ Appstore
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Aplikacja Probe Setup

Aplikacja Probe Setup umozliwia konfiguracje ustawien sondy
za pomocg smartfona. Mozliwe do wyboru opcje wyswietlane
na ekranie smartfonu sg przekazywane do sondy za pomocag
dwukierunkowej komunikac;ji.

Sondy serii QE zostaty wyposazone
w technologie Opti-Logic™.

Technologia Opti-Logic™ jest dostepna z poziomu nowej
aplikacji Probe Setup. Umozliwia konfiguracje ustawien sondy
za pomocg smartfona.

Mozliwe do wyboru opcje wyswietlane na ekranie smartfonu
sg przekazywane do sondy za pomocg dwukierunkowej
komunikacji przy uzyciulimpulséw swietlnych, co znaczaco
utatwia proces konfigurri\cji.

|
Uzytkownik moze skorzystac z funkcji Opti-Logic, zwtaszcza
w sytuacjach, gdy wiele sond wymaga konfiguracji w tym
samym czasie.

/4  Pobierzw

POBIERZ 2
» Google Play

@& App Store
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(44 System pomijarowy Wapewnii \
radykalne skrocenie cz konania i zapewnit \

B4

precyzje oraz kontrole jakosci w trakcie procesu
produkciji, eliminujac jednoczesnie mozliwosé
kosztownych btedow.

Poczatkowo nasi inzynierowie mieli watpliwosci co do
uzyskania dostepu do wszystkich obszaréw obudowy,
ktére trzeba byto poddac¢ obrébce. Poniewaz w sondzie
firmy Renishaw wykorzystano transmisje radiowa;

W znaczacy sposob utatwito to dostep do przedmiotu

obrabianego.\

JCB (Wielka Brytania)
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Wykonywanie pomiaréw z firmag
Renishaw optaca sie

Optymalizacja procesu

obroébki

Produkcja doktadnych detali juz za
pierwszym razem

Zalety Renishaw

Zmniejszenie ilosci

odpadow i ponownego
przerobu

[ omm |
G

Ustawianie narzedzia do dziesieciu
razy szybciej niz metodami recznymi.

Oszczednosc¢ czasu
| pieniedzy

Ce

Produkcja wigkszej liczby
przedmiotéw w sposdb niezawodny

i doktadny.

Wsparcie
techniczne

Zapewniamy wsparcie
techniczne wszystkim
naszym klientom na catym
Swiecie.

Pomoc
techniczna
i serwis

N

Oferujemy réznorodne
umowy wsparcia
technicznego
dostosowane do
indywidualnych potrzeb
klientow.

Szkolenia

e’

Oferujemy standardowe
i niestandardowe kursy
szkoleniowe dostosowane
do indywidualnych potrzeb
klientow.

Czesci
zapasowe
i akcesoria

Kupuj czesci zapasowe
i akcesoria Renishaw
w sklepie internetowym
lub popros o oferte 24
godziny na dobe, przez 7
dni w tygodniu.
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Wprowadzamy innowacje od 1973 r.
Firma Renishaw jest jedng z wiodgcych w swiecie firm o profilu technicznym
i naukowym, majacg doswiadczenie w zakresie precyzyjnych pomiaréw i systemow . -
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Przemyst ciezki Medycyna i opieka zdrowotna Precyzyjna produkcja Nauka

+44 (0) 1453 524524 poland@renishaw.com
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