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Modernizovany meéfici stroj rychlejsi o 55%

Zakaznik: Ukol: Reseni:

Precision Machine & Auto Vratit poSkozenému meéficimu stroji Oprava poskozeného

Components (PMAC) schopnost méfit a dohnat zpozdéni soufadnicového méficiho
> 5 8 zplsobena odstavenim stroje z stroje a instalace

Prumyslove odveétvi: provozu po zaplave. moderniho pétiosého

Tézky pramysl méficiho systému.

Spole¢nost PMAC vlastni ty nejmodernéjsi nastroje a pfistroje

ke kontrole kvality, které jsou umistény ve vyrobnim zavodé a
Poté, co spole¢nost Precision Machine & Auto Components jsou obsluhovany vysoce kvalifikovanymi techniky.
(PMAC) pfisla kvuli zni¢ujici povodni o svij tfiosy
souradnicovy méfici stroj, musela rychle najit alternativni
feSeni. Pétiosy systém REVO® se ukazal jako feseni, které
umoznilo zaéit znovu pouzivat plvodni ram stroje, ale navic

zkratil ¢as méfeni 0 55%.

Spole¢nost PMAC, zalozena v roce 1974, je povazovana

za jednoho z nejrespektovanéjsich a nejdiveéryhodnéjsich
indickych vyrobct velkych a velmi kvalitnich mechanickych
soucasti. Provozuje 35 CNC obrabécich strojli ve dvou
vyrobnich zavodech v indickém mésté Chennai a zaméstnava
vice nez 350 lidi.

Spole¢nost PMAC pusobi v sedmi velkych prdmyslovych
sektorech a spolupracuje s prednimi vyrobci v USA, Evropé,
na Stfednim vychodé a v Indii. Zaméfuje se zejména na
prevodovky, bloky valc, kloubové spoje, ventily a kompresory.

Vysoky dlraz na kvalitu je zédkladnim pozadavkem spole¢nosti
PMAC. Jeji vyrobni procesy a postupy splfuji pozadavky
mezinarodnich norem.




Vyrobni zavod spole¢nosti PMAC ve mésté Chennai v
indickém staté Tamil Nadu se nachazi v oblasti, kde nejsou
neobvyklé silné desté a cyklonové boure. Severovychodni
monzun pfinasi do dané oblasti intenzivni desté vzdy v obdobi
od fijna do listopadu.

Vytrvalé srazky zptsobily v Chennai rozsahlé povodné. Reky
se vylily z bfehtl a spole¢nost PMAC, stejné jako mnoho
dalSich firem v této oblasti, nedokazala uniknout ni¢ivym
nasledkdm. Jedna z jejich dvou tovaren byla povodnémi
vazneé postizena. Zejména soufadnicové méfici stroje byly
kvdli povodni vyfazeny z provozu. Zachrénit se podafilo pouze
provozuschopny ram.

Modernizace vyznamné zlepSila naSe technologické moznosti, zkratila odstavku, zvySila
meéfici vykon a velmi zjednodusila provoz — pro nas $lo o skute¢nou zménu a tato

investice se rozhodné vyplatila.
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Strategicky vyznam tohoto zafizeni pro spole¢nost vyzadoval
rychlou reakci. Mnoho dilct vyrabénych spole¢nosti PMAC je
100% kontrolovano na soufadnicovych méficich strojich. Bylo
zapotrebi rychle najit efektivni feseni.

Vykonny feditel spole¢nosti PMAC, pan Karthik, pozadoval
okamzitou vyménu poskozeného soufadnicového méficiho
stroje za zcela novy stroj stejného typu.

Soucasné se pan Karthik nechtél vzdat pfilezitosti
zdvojndsobit kapacitu soufadnicovych méficich stroji opravou
poskozeného stroje. Modernizace zachranéného ramu
méficiho stroje pdvodnim dodavatelem se ukazala jako pfilis
nakladna a predstavovala by téméf 70 % ceny nového stroje.

PMAC (Indie)

PFi jednani se spole¢nosti Renishaw v pribéhu veletrhu
IMTEX byl panu Karthikovi pfedstaven systém pétiosého
méreni REVO a napad pouzit jen k modernizaci zatopeného
meéficiho stroje.

Od rozhodnuti o koupi systému REVO k dokonéeni kompletni
modernizace a zprovoznéni stroje ubéhlo pouhych 6 tydnu.
Zakladem modernizace celého stroje je instalace fidiciho
systému Renishaw UCC S5. Tato kompaktni jednotka Fidi cely
stroj a synchronizuje pohyb 3 os soufadnicového méficiho
stroje s dvéma rota¢nimi osami hlavy sondy REVO-2.

Diky tomu, Ze lehka hlavice REVO je schopna provadét

rychlé rotaéni pohyby s velkym zrychlenim, muze se ram
stroje pohybovat v linearnich osach rovhomérné a podstatne
pomaleji. Takto pétiosy systém REVO minimalizuje dynamické
deformace a setrva¢né zatizeni ramu stroje a zvySuje presnost
meéfeni.

Na rozdil od alternativnich systému s indexovatelnymi
hlavicemi nebo pevnymi sondami umozriuji pétiosé systémy
souvisly pohyb kuli€ky doteku po nepfetrzité draze dokonce

opustit povrch kvli vyméné doteku nebo reindexovani hlavice.

Nasazenim sondy RSP2 s prodlouzenymi drzaky dotek
RSH350 a RSH500 je zmodernizovany soufadnicovy méfici

stroj schopen splnit vSechny pozadavky spole¢nosti PMAC na
méreni.
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Vysledky
Popis dilu Doba cyklu
Triosé CMM Doba cyklu po modernizaci | Uspora doby cyklu v %
CMM pétiosym systémem
REVO
Kluzné vedeni pistu 15 minut 9 minut 40%
Duta trubka 65 minut 35 minut 46%
Koncova deska 150 55 minut 30 minut 45%
Stredovy plast 30 minut 17 minut 43%
Ram posuvného prvku 45 minut 20 minut 55%
Kyvny ram 35 minut 18 minut 48%

Porovnani vykonu pétiosého a tfiosého méreni

Porovnanim vykonu modernizovaného stroje vybaveného
pétiosym sytémem REVO s vykonem zcela nového

tfiosého souradnicového méficiho stroje bylo zjisténo, ze
modernizovany stroj pracuje o 46% a nékdy az o 55% rychleji.
Dulezitéjsi vSak je, ze pétiosy systém nabizi mnohem
flexibilnéj$i moznosti pfistupu k méfenym prvkim soucasti

a pomohl zredukovat ruéni manipulaci s méfenymi dily a
vyznamné zlepsit oblast bezpecénosti prace.

Kazdy z mnoha vyrabénych dil( vazi stovky kilogramu

a zmény polohy méfeného dilce na pavodnim tfioséim

stroji vyzadovaly ¢asté manualni zdsahy s pouziti velkého
portalového jefabu. Diky flexibilité pétiosého systému jiz toto
neni nutné. Vzhledem k tomu, Ze pétiosy systém REVO si
dokaze s kompletnim proméfenim dilu poradit pouze pomoci
jednoho nebo dvou dotekl, vyznamné se zjednodusuje také
kalibrace celého systému.

Poslednim vyznamnym argumentem ve prospéch
modernizovaného stroje jsou modifikace méficich

programtl. Dosavadni feseni bylo ¢astou pfi¢inou prodlev ve
vyrobé. Modernizovany stroj timto problémem netrpi. Diky
metrologickému softwaru MODUS™ se programovani provadi
offline, takze pfi tvorbé nebo Upravach programu nedochazi k

zadnym prostojim.

Modernizovany soufadnicovy méfici stroj byl prvni mésic
provozu neustdle sledovan a nebyly zjistény zadné chyby
v jeho vykonu. O rok pozdéji, pfi provadéni kontroly
soufadnicového méficiho stroje v rdmci kazdoroéni udrzby,
bylo potvrzeno, ze provoz stroje je zcela bezchybny.

Modernizaci poskozeného stroje a pouzitim pétiosého
systému REVO dosahla spole¢nost PMAC dramatického
zvy$eni efektivity procesu méfeni a zvyseni kvality méreni.

Dalsi informace naleznete na www.renishaw.cz/pmac
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