Gama de produse Renishaw RE N IS H Aw a-

apply innovation™

Produse pentru controlul proceselor tehnologice,

imbunatatirea calitatii si cresterea productivitatii
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Sisteme de evaluare a performantelor

Verificare rapida si calibrare extinsa a masinilor

Sisteme de palpatoare pentru MMC si masini unelte
Reduc durata si costul inspecitiilor, simplifica operatiile de reglaj
ﬂ_ >

Sisteme de traductoare de pozitie

Gama completa de traductoare de pozitionare pentru sisteme cu bucla de reactie




Produse pentru controlul proceselor
tehnologice, imbunatatirea calitatii si
cresterea productivitatii

Gama de produse Centrul Renishaw de
Renishaw service si suport pentru

clienti

Sisteme de palpatoare pentru Grupul Renishaw

masini unelte cu comanda Renishaw pune la dispozitie solutii economice pentru masini de
numerica masurat in coordonate, pentru masini unelte cu comanda numerica
Reduc timpul de reglaj cu pana la 90% si si pentru sisteme automate de productie, pentru un numar mare de
imbunataiesc controlul asupra proceselor tehnologice  ramuri industriale i domenii de cercetare.

. . Elementele esentjale ale filozofiei grupului Renishaw sunt:
| Sisteme de calibrare
« Activitate bazata pe inovatii

Interferometru cu laser si sisteme automate
tip ,Ballbar” pentru masuratori si evaluari de « Dezvoltare prin investitii sustinute (peste 15% din cifra de

performante ale masinilor afaceri) in cercetare si productie
« Reteaua globala a grupului de companii impreuna cu reteaua
de distribuitori ofera clientilor suport in caz de necesitate

Sisteme de palpatoare
pentru MMC

Imbunatatesc capacitatea si eficienta Dvs.

Traductoare de pozitie

Sisteme de traductoare de pozitie, de mare
precizie, pentru sisteme cu bucla de reactie, pentru

aplicati liniare, rotative si in plan Centrul de reparatii pentru clienti, USA Centrul de service,
Woodchester, Marea Britanie Renishaw Inc, USA
Reparatii produse si asistenta tehnica clienti
Palpatoare paratii p $ t !
Palpatoare pentru control si pentru calibrarea Renishaw este ferm angajat in sprijinirea clientilor sai. In cazul
sculelor masinilor unelte n care apar probleme, un colectiv de specialisti de inalta clasa,

cu sediul in Marea Britanie sau la filialele din intreaga lume, este
pregatit sa efectueze lucrari de service si operatii de verificare sau
recalibrare, in functie de necesitatj.

Spectroscopie

Sisteme de spectroscopie nedistructiva pentru

analiza materialelor in laborator si in mediul de
desfasurare a proceselor tehnologice

Produse speciale, la
comanda clientului
Solutji personalizate pentru aplicatjile Dvs.

Produs fabricat la comanda, Palpator fabricat la comanda,
aflat in probe finale pentru controlul profilului cutitului

Solutii personalizate pentru aplicatiile Dvs

Colectivul de proiectare produse personalizate dispune de o
experienta de multj ani de activitate in domeniul proiectarii,
tehnologiei, productiei si marketingului, oferind solutii complete
si economice.
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Sisteme de palpatoare pentru masini unelte
cu comanda numerica

Reduc timpul de reglaj cu pana la 90% si imbunatatesc
controlul asupra proceselor tehnologice

Timpul inseamna bani iar timpul pierdut cu
centrarea manuala a pieselor si cu controlul
produselor finite poate fi folosit mai eficient
pentru prelucrarea efectiva. Sistemele de
palpatoare produse de Renishaw reduc
aproape integral timpii morti ai maginilor,
foarte costisitori, eliminand rebuturile datorate
reglajului si controlului manual.

Palpatoarele Renishaw sunt folosite de

firme din intreaga lume pentru cresterea
productivitatii si imbunatatirea calitatji
pieselor. Ele pot fi oferite deja ca echipament
standard, de cei mai de renume producatori
din domeniu, pe plan mondial. Montajul foarte
usor permite acestor palpatoare sa poata fi
instalate pe masini aflate deja in exploatare.

Palpatoare pentru calibrarea
sculelor pe centre de
prelucrare si pe strunguri cu
comanda numerica

Dimensiunile geometrice si starea fizica a
sculelor reprezinta factori importantj in orice
proces de prelucrare. Problema consta in
determinarea dimensiunilor sculelor inainte
de prelucrarea primei piese dintr-un lot.

Cand operatiile de prelucrare sunt in curs de
desfasurare, trebuie sa fiti siguri ca sculele pe
care le utilizati sunt intacte sau in stare buna.

Masurarea si verificarea sculelor pe masina
cu viteza ridicata, reduce timpul de reglaj
minimizand rebuturile.

« Gama larga de sisteme de calibrare
scule produse de Renishaw, prevazute
cu palpator si destinate strungurilor
cu comanda numerica, ofera optional
operatorilor atat actionarea manuala cat
si automata

* TRS2 - sistem unidirectional de detectie
a ruperii sculei, integrand tehnologie
unica de recunoastere a sculei pentru
diferentierea intre scula, lichidul de
racire si span

« NC4 sistem cu laser pentru calibrarea
sculelor — permite masurarea lungimii
si diametrului sculei la viteze de
taiere normale si la avansuri rapide,
permite calibrarea sculelor cu diametre
inferioare de pana la 0.2 mm

Palpatoare pentru calibrarea
sculelor pe centre de
prelucrare si pe strunguri cu
comanda numerica

Renishaw ofera o gama larga de palpatoare
gata montate pe dornuri, destinate centrelor
de prelucrare precum si palpatoare montate
pe turela pentru strunguri cu comanda
numerica.

« Reduc timpii morti de reglaj

« Elimina rebuturile rezultate din reglaje
incorecte

« Controleaza cu precizie piesele dupa
prelucrare si reduc timpul consumat cu
controlul in afara liniei de productie

Programe pentru sistemele
de palpare

Renishaw pune la dispozitie pachete de
programe puternice, permitand utilizatorilor
sa foloseasca la maxim resursele probelor
hardware pentru masurarea si controlul
procesului pe masina unealta.

Productivity+™ poate fi folosit pentru
crearea unor rutine de control al procesului
folosind probe montate pe dornuri sau probe
non-contact cu laser. Include calibrarea
sculelor, detectia ruperii sculei, alinierea
semifabricatului, masurarea piesei finite

si calificarea sculei prin intremediul unei
Interfete Grafice de Utilizator (GUI). Ciclul de
masurare poate fi simulat pe PC, permitand
corectarea erorilor inainte de a ajunge in
controller-ul masinii unelte — conferind astfel
un nivel inalt de incredere programatorului.

Renishaw OMV este un pachet de verificare
3D, ideal pentru producatorii de piese
complexe precum matritele. Produce rapoarte
simple si edificatoare putand suprapune
rezultatele pe modelul CAD folosind algoritmi
puternici de tipul masinilor de masura in
coordonate.

TRS2 - sistem de detectare a
ruperii sculei

OMP40-2 - proba ultracompacta
cu montare pe dorn pentru
aliniere si masurare

NC4 Compact - calibrator de
scule laser non-contact

Productivity+™ Active Editor
Pro - proiectare avansata

a controlului procesului si

a strategiei de masura prin
intermediul interfetei CAD



Produse pentru controlul proceselor
tehnologice, imbunatatirea calitatii si
cresterea productivitatii

Sisteme laser si ballbar
pentru evaluarea
performantelor si calibrarea
masinilor

Cerintele industriei moderne pentru asigurarea
unor tolerante tot mai stranse precum si
conditiile impuse de standardele internationale
de calitate reflecta faptul ca performantele
maginilor folosite in productie nu au fost
niciodata atat de importante. Pentru a raspunde
acestor cerinte, Renishaw produce sisteme

de masura acceptate in intreaga lume ca
standarde industriale, destinate pentru
evaluarea, monitorizarea si imbunatatirea
performantelor masginilor. Productivitatea
maginilor creste, timpii mortj se reduc iar
rebuturile scad la minim.

Aceste sisteme combina cele mai bune
tehnologii actualmente disponibile in domeniile
mecanicii, electronicii si opticii,fiind proiectate
pentru a fi ugor de folosit, flexibile si portabile.
Sisteme care erau in mod normal rezervate
pentru laboratoarele de cercetari sau atelierele
metrologice, pot fi acum utilizate direct in
atelierele de productie.

Sisteme tip QC10 Ballbar

Pentru a evalua performantele maginilor Dvs.,
un test rapid de 10 minute este suficient pentru:

« Detectia rapida a deficientelor maginii
* Reducerea rebuturilor

¢ Alcatuirea de programe predictive de
intretinere

* Marirea gradului de utilizare si
productivitatea masinii

« Masuratorile sunt conforme cu
standardele ISO, ANSI, QS9000 sau ATA

Testul este usor de rulat iar ultima varianta de
software permite analiza tendintelor si stabilirea
unor limite de atentionare cu numai un click al
mouse-ului.

Sistemul QC10 ballbar este folosit de mii de
firme de pe intreg mapamondul de peste

15 ani, de la producatori globali (OEM) pana
la firme mici de service.

Pachete software
QuickView™ si QuickViewXL

QuickView™ and QuickViewXL™ sunt pachete
software intuitive, usor de folosit care permit
vizualizarea grafica a masuratorilor efectuate cu
sistemele Renishaw XL-80 si ML10 cu o viteza
de esantionare de 50KHz*, fara a necesita
salvarea datelor inainte de analizare, acestea
fiind afigate pe ecran in timp real.

*numai pentru XL80 (ML10 — max. 5KHz)

Noul sistem laser XL-80

Cel mai nou sistem pentru verificari de
precizie si calibrarea masinilor unelte, a
masinilor de masura in coordonate si a altor
sisteme de pozitionare. Permite imbunatatirea
performantelor si corectarea erorilor de
pozitionare folosind compensarea erorilor.

« Cel mai precis sistem din clasa sa:
+ 0.5 ppm pe toata gama de masura

+ Compensare de inalta precizie pentru
conditiile de mediu: temperatura aerului,
presiune si umiditate

Citirile pot fi realizate pana la 50KHz, cu

o viteza maxima de masurare liniara de

4 m/s si o rezolutie liniara de 1nm, chiar

si la viteza maxima

« Aliniere rapida, usoara si sigura cu
sistemul de montare pe tripod

« Portabilitate -un sistem liniar complet

impreuna cu cutia sa cantareste in jur de

12 kg si foarte putin peste 16 kg cu optica

unghiulara si kitul Renishaw QC10 Ballbar

incluse

« Software pentru compensarea erorilor
— putandu-se conecta la multe din
controllerele maginilor unelte

» Optica este proiectata pentru utilizarea
in atelier; componente optice usoare,
rezistente si cu un timp de aclimatizare
termica scazut

» Masuratori de lungimi mari — masuratori
de liniaritate pana la 80m

Calibrarea axelor rotative complet
automatizata

« Conformitate cu standardele
internationale

Software pentru evaluarea
performantelor

Acest program, usor de utilizat, permite testarea
usoara si rapida a performantelor masinii.
Rezultatele sunt analizate in conformitate cu o
gama larga de standarde, recunoscute pe plan
international.

. Software Ballbar HPS 5 si kitul de
modernizare pentru utilizatorii QC10

- Pachetele LaserXL™ si Laser10 pentru
utilizatorii XL-80 si ML10

. Kitul de software pentru compensarea
erorilor liniare (folosit cu sistemele
Laser XL si Laser 10)



RENISHAW/

apply innovation™

Sisteme de palpatoare pentru masini de

masurat in coordonate (MMC)

Capete manuale

Un cap manual asigura suplimentar
reorientarea palpatorului pe 0 masgina manuala,
permitand acestuia sa abordeze suprafata sub
un unghi optim, in scopul de a obtine cel mai
precis rezultat. Puteti alege dintr-o gama de
capete cu indexare sau cu reglaj continuu:

« Capul indexabil manual (MIH ) se poate
pozitiona repetabil in 720 de pozitii

« Capul indexabil MH 20i incorporeaza un
modul cu prindere repetabila si indexare
repetabila in 2 axe

¢ Capul RTP20 ofera indexarea automata
si permite pozitionarea probelor TP20 in
168 de pozitii repetabile

Capete motorizate

Capetele motorizate maximizeaza eficienta
utilizarii palptoarelor si asigura masinilor
MMC cu 3 axe posibilitatea lucrului cu 5 axe.

¢ PH10M, PH10MQ si PH10T permit
o indexare automata, rapida, fara
necesitatea de a modifica referinta

¢ Pot fi utilizate cu sistemele Renishaw de
schimbare rapida, automata, si permit
folosirea de palpatoare in combinatii
multiple

« REVO™ cap de scanare in 5 axe (vezi
imaginea opusa)

Sisteme de masura punct
cu punct

Sistemul TP20 este ideal pentru masurarea
pieselor complexe, unde este necesara o gama
larga de palpatoare pentru accesarea tuturor
suprafetelor piesei.

Module care asigura o anumitd gama

a fortelor de apasare, permit adaptarea
precisa a performantelor palpatorului pentru
masuratoarea respectiva. Este disponibil si un
set de prelungitoare, ca si in cazul modulului
cu palpare pe 6 directii. Sistemul TP20 poate
fi adaptat ugor la tipuri mai vechi si este
compatibil cu interfetele existente pentru
palpatoare.

Sisteme de scanare

Exista o gama larga de solutji pentru
scanare, potrivindu-se oricarei configuratii si
dimensiune de MMC

« Sistemul de scanare SP25M avand
numai 25 mm diametru permite
scanarea si masurarea punct cu punct
fara schimbarea probei

« Sistemul de scanare incastrat in coloana
SP80 permite scanare de inalta clasa cu
palpatoare lungi

« Sistemul SP600 ofera masuratori de
inalta performanta, digitizare si scanare
de profile

Solutiile Renishaw pentru
scanare

Renishaw ofera urmatoarele functii de scanare:

Renscan3™ — sistem de scanare traditional
in 3 axe la care cele trei axe liniare ale
masinii de masura sunt comandate simultan
pentru a pastra proba in contact cu suprafata
piesei. Sistemul suporta ambele situatji
posibile: “piesa necunoscuta” 2D si 3D sau
“piesa cunoscuta”.

Revolutionarul Renscan5™ foloseste o
metoda de scanare dinamica in 2 axe
pentru a permite scanarea sincronizata
in 5 axe. Cea mai importanta inovatie
in tehnologia MMC din ultimii 20 de ani,
Renscan5™ permite scanarea de inalta
precizie, in 5 axe simultane.

REVO™ este un cap de scanare automat
revolutionar, ce incorporeaza tehnologia
Renscan5™, permitand masuratori la viteze
de pana la 500mm/s si practic eliminand
erorile de masurare la viteze mari ale
sistemelor existente. Sistemul in 5 axe
reuseste aceste performante prin “delegarea”
capului de masura cu masa redusa pentru
executarea majoritatii miscarilor, minimizand
in acest fel erorile dinamice cauzate de
miscarile structurii greoie a masinii de
masura.

REVO™ - sistem automat de
scanare

SP25M traductor de scanare —
permite inregistrarea rapida si
continua a datelor

PH10M - indexare automata
rapida

TP20 - sistem de traductori
modular cu gama larga de
configuratii de palpatori
disponibile



Produse pentru controlul proceselor
tehnologice, imbunatatirea calitatii si

cresterea productivitatii

Traductoare de pozitie

Traductoare de pozitie optice
liniare si angulare

Encodere magnetice rotative

Sisteme de traductoare de pozitie pentru bucle de pozitie de

inalta precizie

Renishaw ofera o gama completa de
traductoare de pozitie de viteza ridicata,
traductoare optice unghiulare de inalta
rezolutie, traductoare unghiulare magnetice
robuste precum si o mare varietate de
interpolatoare, interfete si alte accesorii.

Traductoarele Renishaw folosesc o schema
optica inovatoare non-contact, care asigura
histerezis mecanic nul, performante
metrologice excelente si in acelasi timp
rezista la o multitudine de elemente agresive,
cum ar fi praf, uleiuri usoare si zgarieturi, fara
a compromite integritatea semnalului chiar

si in conditiile unei reduceri semnificative a
operatiilor obignuite de intretinere.

Traductoarele Renishaw sunt recunoscute
prin usurinta cu care se instaleaza si se
configureaza. Rigla flexibila poate fi livrata in
orice lungime iar suportul autoadeziv special
formulat de pe spate elimina necesitatea
gauririi si filetarii economisind timp si bani.
Toate capetele de citire sunt echipate cu

un LED brevetat de reglare,care permite
renuntarea la sistemele de reglaj sau
osciloscoapele complicate folosite pana in
prezent.

Sistemele traductoare de pozitie Renishaw sunt
prezente in toate sectoarele de automatizari
industriale precum industria electronica,
manipularea semiconductorilor,medicing,
scanareftiparire, instrumente stiintifice,
cercetarea spatiului cosmic, fotografie, masinile
unelte specializate inclusiv metrologie si
sisteme de deplasare de inalta precizie.

Gama Renishaw de sisteme inovatoare de
traductori:

Nou! SIGNUM" RSLM rigla de precizie
de otel — precizie totala mai buna de
+4 ym pe lungimea de 5 m

RG2 20 ym and RG4 40 pm traductori
liniari optici — rezolutii de 10 nm si
precizii de la £3 ym/m

siGNUM® REXM, RESM si RESR
sisteme de encodere optice unghiulare
— rezolutii unghiulare de 0.0038 secunde
de arc si precizie globala de +1 secunda
de arc

Traductoare rotative magnetice —
rezolutii de 13 biti (8192 impulsuri

pe rotatie)

Accesorii pentru traductoare:
interpolatoare, aplicatoare de rigle,

cabluri de extensie, solutii personalizate etc.

RLE traductor laser cu fibra optica

Sistemul RLE este un sistem unic cu

Semnalele de iesire sunt disponibile in format
digital diferential RS422 sau format analog sin/
cos cu amplitudinea de 1Vvv. lesirile digitale
ofera rezolutji directe de panala 10 nm.

interferometru laser homodyne, proiectat
special pentru aplicatii de pozitionare. Fiecare
sistem RLE consta dintr-o unitate laser
conectata prin fibra optica cu pana la doi

detectori RLD10. Pentru rezolutii mai ridicate, se poate incorpora

un interpolator RGE sau o interfata paralela
RP120 obtinandu-se rezolutjii de 0.39nm si
respectiv 38.6 nm.

Unitatea laser RLU este ‘inima’ sistemului

RLE si contine tubul laser HeNe, electronica si
emitatorul pentru fibra optica. Emitatorul pentru
fibra optica simplifica instalarea reducand
necesitatea alinierilor la un minim de doua
componente pentru fiecare axa.

Interferometrul si sistemul de detectie
multicanal este integrat in detectorul RLD10.
Sunt disponibile capete de detectie pentru
aplicatii liniare, planare (XY) si diferentiale.

Traductor laser RLE
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Palpatoare si spectroscopie

Palpatoare pentru masuratori si calibrarea sculelor

Palpatorul este partea din proba care ia contact ~ Gama de palpatoare Renishaw pentru MMC,
cu piesa, permitand probei sa emita semnalul masini unelte CNC, brate portabile de masura si
de masura.Tipul si dimensiunea palpatorului aplicatii de scanare include:

este dictata de elementele de masurat. . .
« Palpatoare cu bila de rubin

In toate cazurile este esentiala rigiditatea si « Palpatoare cu bila de nitrit de siliciu
sfericitatea maxima a palpatorului. Palpatoarele « Palpatoare cu bili de zirconiu
Renishaw au performante superioare datorita
sfericitatii excelente a bilei, datoritda amplasarii,
asambilarilor filetate si a designului general.

« Palpatoare cu varf
« Palpatoare calibratoare scule

« Palpatoare cu stea Palpatoare pentru orice
Renishaw a introdus de asemenea mai mult de « Palpatoare cu cilindru aplicatie
300 de tipuri palpatoare si adaptoare de inalta « Palpatoare la comands
precizie cu filetul de prindere M5 pentru a oferi « Palpatoare cu disc

tuturor utilizatorilor de masini Zeiss sansa sa

« Palpatoare cu bila de ceramica goala
beneficieze de precizia ridicata Renishaw. P g

la interior

Gama este compatibila cu sistemele analogice « Extensii pentru palpatoare
de traductoare Zeiss fara schimbatoare de

scule, capete de masura cu schimbatoare de

scule, capete dinamice si palpatoarele M2 si M3

pentru probele Zeiss RST

Sisteme de spectroscopie pentru analiza nedistructiva
a materialelor

Renishaw produce o gama larga de produse  Aplicatiile de cercetare, proiectare si
de spectroscopie, inclusiv microscoape productie includ:
Raman, spectrometre compacte de

supraveghere a proceselor, lasere cu diode * Biologie

si detectoare CCD cu sistem de racire de + Chimie

ultima ora, pentru utilizatori directi sau pentru  * Restaurari de arta
aplicatji OEM. » Geologie si mineralogie

« Nanotehnologie

Acestea permit colectarea informatjilor despre . .
« Acoperiri protective

structura chimica si fizica a materialelor la

Microscop inVia Raman

nivel atat macroscopic cit si microscopic + Cataliza

« Stiinta materialelor
Puteti alege dintr-o gama de sisteme cu « Farmaceutice
tehnici combinate beneficiind de puterea de « Polimeri

analiza a spectroscopiei Raman combinata cu
alte tehnici precum microscopia electronica,
microscopia prin scanare si microscopia prin
scanare laser confocala.

« Semiconductori si superconductori



Renishaw plc

New Mills, Wotton-under-Edge,
Gloucestershire GL12 8JR
United Kingdom

T +44 1453 524524
F +44 1453 524104

E international@renishaw.com

www.renishaw.com

RENISHAW&

apply innovation™

Renishaw aplica
inovatii pentru a
putea oferi solutii
problemelor Dvs.

Renishaw este lider mondial
recunoscut in domeniul
sistemelor de masura, oferind
solutjii economice si de inalta
performanta pentru masuratori si
cresterea productivitatji. O retea
mondiala de filiale si distribuitori
asigura activitati de service si
asistenta pentru clientj.

Renishaw proiecteaza, dezvolta
si produce conform standardelor
ISO 9001.

Renishaw ofera solutii
inovatoare prin urmatoarele
tipuri de produse:

Sisteme de traductoare pentru
masurari pe Masini de Masura
in Coordonate MMC

Sisteme pentru alinieri de
piese, calibratoare de scule si
masuratori pe masini unelte
Scanari, digitizari si sisteme
dentare

Sisteme laser si ballbar
automate pentru evaluarea
performantelor si calibrarea
masinilor.

Sisteme de traductoare pentru
bucle de pozitie de inalta
precizie

Sisteme spectroscopice
pentru analiza nedistructiva a
materialelor

Palpatori pentru masurare si
calibratoare de scule.

Solutii la comanda pentru
aplicatiile Dvs.

Renishaw in lume

Alte tari
T +44 1453 524524
E international@renishaw.com

Australia

T +61 3 9521 0922
E australia@renishaw.com

Austria

T +43 2236 379790
£ austria@renishaw.com

Brazilia

T +55 11 4195 2866
E brazil@renishaw.com

Canada

T +1 905 828 0104
E canada@renishaw.com

Coreea de Sud

T +82 22108 2830
£ southkorea@renishaw.com

Elvetia
T +41 55 415 50 60
E switzerland@renishaw.com

Franta

T +33 164618484
E france @renishaw.com

Germania

T +49 7127 9810
£ germany@renishaw.com

Hong Kong

T +852 2753 0638
E hongkong@renishaw.com

India

T +91 80 6623 6000
E india@renishaw.com

Israel

T 4972 4 953 6595
£ israel@renishaw.com

Italia

T +39 011 966 10 52
E italy@renishaw.com

Japonia
T +81 3 5366 5324
E japan@renishaw.com

Olanda

T 43176 543 11 00
E benelux@renishaw.com

Polonia

T +48 22 575 8000
E poland@renishaw.com

Malaezia

T +60 12 381 9299
E malaysia@renishaw.com

Regatul Unit al Marii Britanii
(Cartier General)

T +44 1453 524524
E uk@renishaw.com

Republica Populara Chineza

T 486 21 6353 4897
E china@renishaw.com

Republica Ceha

T +420 5 4821 6553
E czech@renishaw.com

Rusia

T +7 495 231 1677
E russia@renishaw.com

Singapore
T +65 6897 5466
£ singapore @renishaw.com

Slovenia

T 4386 152 72 100
E mail@rls.si

Spania
T +34 93 663 34 20
E spain@renishaw.com

Suedia

T +46 8 584 90 880
E sweden@renishaw.com

SUA

T +1 847 286 9953
E usa@renishaw.com

Taiwan

T +886 4 2251 3665
E taiwan@renishaw.com

Tailanda

T +66 27 469 811
E thailand@renishaw.com

Turcia

T +90 216 380 92 40
E turkiye@renishaw.com

Ungaria
T +36 23 502 183
E hungary@renishaw.com
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