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Mederben tartani...

A folyamatok valtozasa, mint a folyo varatlan aradasa, ugy fenyegeti a kiszamithatésagot és a
nyereseégességet. Megndveli a selejtet, rontja a hatékonysagot és tébbet kell kblteni a minéség fenntartasara.
Mindez tébblet munkaer6 igényt, hosszabb szallitasi hatarid6t és nehéz nyomonkévethetéséget eredményez.

A titok nyitja - hogy hogyan tartsunk fent folyamatos produktiv és automatizalt gyartasi folyamatot - az,
hogy mederben akkor tudjuk tartani, ha ismerjik a valtozasok okat és mar az el6fordulas helyén orvosoljuk
a problémat. A Renishaw termelékeny folyamatiranyitasi piramis (Productive Process Pyramid™) névre
elkeresztelt modszere olyan keretet ad a problémak felderitésére és kezelésére, melynek segitségével On
a sajat folyamatait, az altalunk szolgaltatott technolégia és szakértSi hattér tamogatasaval elemezheti és
tarthatja folyamatos kontroll alatt.

Visszacsatolas

megmunkalast kdvetéen alkalmazzuk

Szabalyozas
forgacsolas kézben alkalmazzuk

Gyartaskoz
Elorejelzés

kdzvetlenul a forgacsolast megel6z6en alkalmazzuk

Folyamat

Megelozés
gyartas tervezéskor alkalmazzuk

Folyamat

Termelékeny



RENISHAWE

apply innovation™

... €s learatni a babérokat

nagyobb teljesité képesség meglévé berendezéseivel
névekvd automatizaltsag és cs6kken6 emberi beavatkozas
csokkend utomunka és selejtarany — kompromisszumok nélkiil

révidebb gyartasi id6

ndvekvd képességek és ellendrzott minéség
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Ha a gépeit tulterheli, akkor minden bizonnyal jelent8s t6ke bevonasaval, vagy kéltséges alvallalkozéi
munkaval tudja majd csak poétolni a felmerild veszteségeket. Legrosszabb esetben az is eléfordulhat,
hogy a munka tébbé mar nem lesz nyereséges.

Mit szdlna hozza, ha a termelbképességet meglévé gépein tovabb tudna névelni ?

nem kell t6két lekotni
csokkentheti az alvallalkozoi és a tuldra koéltséget
Uj Gzleti lehetéségek nyilnak meg

»-A Lamborghini gyar évente 150 000 eurdt spérol meg a Renishaw szerszamtérés és kopasérzékeld
eszkdzeinek alkalmazasaval, és 6 %-kal sikerllt ndvelnie termelékenységét”

v

A legujabb 5 tengelyes technoldgia haszndalataval, akar haromszor
gyorsabban mérheti meg koordinata mérégépén ugyanazt az alkatrészt.

Az univerzalis idomszer segitségével gyorsan ellenbrizheti a kbzepes és nagy RN S
sorozatban gyartott munkadarabokat.

v

Az adaptiv folyamatiranyitas lehetévé teszi, hogy a munkadarabokat elsére jol le tudja gyartani, igy az
utémunka illetve az Ujragyartas szikségtelenné valik.

Az automatizalt méretellen6rzésnek kdszénhetben, nem kell az operator beavatkozasara varni.

v

Méréfej hasznalataval, az automatizalt nullpontfelvétel tizszer gyorsabb mint a kézi médszerek.
A felszabadul6 idd forgacsolasra fordithato.

A méréfej hasznalata egyben kiszamithato és tervezhet6 eljarast eredményez: mindig pontosan tudni
fogja, hogy a beallitds mennyi id6t vesz igénybe.

v

Az a szerszamgeép, amelyik a célnak megfelel, kbvetkezetesen mindig jo darabot fog gyartani és
kevesebb varatlan meghibasodast eredményez.

igy, tébb id6 fordithaté a megmunkalasra és a karbantartasnak sem kell t(izoltasra berendezkedni,
tevékenységlk tervezhet6vé valik.



Valdban arra van sziksége, hogy magasan képzett szakembereket fizessen tuléraban is ?

Vagy arra, hogy a folyamatmérndkei a napi problémakkal kiizdjenek ahelyett, hogy uj
technoldgidkat dolgozzanak ki ?

Milyen hatassal lehet versenyképességére az alacsonyabb kézvetlen bér -, illetve mérndki
tamogatas koéltsége ?
automatizélja a beallitadsi és mérési folyamatokat

csokkentse a kbdzvetlen bérkodltséget
mérndkei jov8beni folyamatok tervezésével foglalkozhatnak

“A méréfejek alkalmazasanak legnagyobb el6nye az, hogy csdkken... vagyis inkabb pontosabb ha
azt mondom, hogy a beallitas nehézségei teljeskérien lekizdhetdk.
Ezen kivil, pedig a folyamatokhoz kevesebb szakértelem kell.”

v

A modern mérési technoldgidkkal lehetévé vélik a legbonyolultabb munkadarabok teljesen
automatizalt mérése, akar egyszeri beallassal is.

igy sziikségtelenné valik, hogy ezen a szinten, képzett minéség ellenérok végezzenek ellendrzést.

v

A gyartas kézbeni ellendrzés azzal az intelligenciaval
ruhazza fel szerszamgépét, amellyel a gép képes lesz N\ O
déntést hozni. igy elérhetd, hogy tébb idét téltsenek v ‘ o : /s
felugyelet nélkali megmunkalassal. v =
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A bedllitasi folyamatok, melyek a gépen belilli mérésre épilnek,
teljes kérlien programozhaték. Ezéltal tdbbé mar nincs szlkség
olyan szakképzett gépkezelSkre, akik a méréseket, a szikséges
szamitasokat és korrekciokat is elvégzik.

Gyartaskoz

Folyamat
v

A szerszamgépek allapotanak rendszeres, fejlett diagnosztikai eljarasokkal
végzett allapotfelmérése, fényt derithet minden hiba forrasara. Ennek
kdszénhetGen, a surgbs beavatkozasok szama minimalisra csékkenthetd,
ezaltal az er6forrasok a megel6zésre 6sszpontosithatok.

Termelékeny folyar
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Leselejtezni egy darabot mindig f4jo dolog — elfecsérelt id6, anyag és befektetett munka.

Az utébmunka és a selejt megndvekedett szallitasi hatarid6t, tuldrat és tlizolto jellegli tevékenységet
eredményez.

Hogyan segitené naprakészségét és nyereségességét, ha az ilyen jellegl kbltségeket kizarhatna ?

javul az elvarasoknak valé megfelelés és a kdvetkezetesség
alacsonyabb darab kéltség
révidebb vallalasi hataridék

,A beméréknek kdszdnhetéen a mindség garantalt. igy a darab elkésziiltéhez révidebb id6 kell és
mindemellett kizart, hogy kéltségesen javithatd hibas alkatrészt gyartsunk.”

v

A gépen belilli ellen6rzés lehetbvé teszi, hogy ha sziikség van utdmunkara, akkor azt
azonnal, ugyanabban a felfogasban végezhessik el.

A szerszamgép kozvetlen kézelében elhelyezett univerzalis idomszer segitségével
kiszlrhetjik a folyamat valtozasat és azonnal korrigalhatunk.

v

A gyartas kritikus pillanataiban valé méretellen6rzés lehet6vé teszi, hogy a folyamat egyes
paramétereit beallitsuk.

norzeés

Ez biztositja, hogy a tlirésmezé kdzepére gyartsunk, igy az egymast kovetd
alkatrészek k6zo6tt minimalis lesz az eltérés. Ezaltal né a megbizhatésag

és csOkken a méreten kivil esé darabok szama.

) v
; . A gépkezeld beallitasi feladatanak
mell6zésével kizarhatjuk a hibas
teljesitésért leginkabb felel6s tényezét,
igy On biztos lehet benne, hogy a
darab els6re megfeleld lesz.

v

A szerszamgép allapota 25 %-ban felel a hibas gyartasért.
Ha optimalizalja és folyamatos ellenérzés mellett fenntartja a
megfeleld pontossagot, Ugy biztos lehet benne,

hogy az javitani fogja a minéséget.

i ellenorzés

ellenOrzés

alapozas

natiranyitasi piramis
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Az Ugyfelek egyre 6sszetettebb darabokat igényelnek és az el6irasok is egyre csak szigortbb
nyomonkévethetéséget kévetelnek meg a gyartasi folyamatokban.

Az On folyamatképességei |épést tartanak a piaci kévetelményekkel ?

Sziiksége van Onnek olyan kéltséghatékony megolddsokra amelyek meggyorsithatjak a gyédrtas
és ellendrzés folyamatait ?

nyujtson olyan szolgaltatast Ugyfeleinek, mely a legfejlettebb folyamatképességeket biztositja
vallalja még tébb és bonyolultabb munkadarab gyartasat

felelien meg a nyomonkoévethetdségre vonatkoz6 vevéi elvarasoknak

“Atalakitottuk mérési kapacitasunkat és képességiinket. Most mar nyerésre allunk és tiszta
elényoket kinalunk.”

v

A Renishaw 5 tengelyes technoldgiai atalakitjak a koordinata mérégépek kinalta eddigi
lehet6ségeket. Az Uj koncepcid lehetdvé teszi, hogy fellleti érdesség ellenbrzést is végrehajthassunk
a mérégépen.

Nagy mennyiségl alkatrész mdhely szintli ellen6rzését, a Renishaw univerzalis idomszere biztositja.

v

A hatékony folyamatszabalyozasnak készénhet6en, az alkatrészek szérasa kisebb lesz.
Ezaltal On tébb, nagyobb kihivast jelenté munkat tud vallaini.

Az automatikus korrekciézas - kiegészitve a modositasok naplézasaval - olyan informaciot ad, mely
biztositja a folyamatok nyomonkdvethet6ségét, akar egyedi alkatrész szintjére lebontva is.

v

Az automatizalt méréfejekkel torténd beallitas lehetéve teszi még dsszetettebb darabok mérését és
beallitasat is, igy tdbbé nincs sziikség draga készulékekre.

Ezaltal, a jdvében révidebb idén belil tud reagalni Ujabb vevéi elvarasokra és képes lesz gyorsabban
bevezetni az ujabb folyamatokat.

v

A gép megmunkalasi képességének folyamatos ellenérzése nagyban
hozzajarul ahhoz, hogy a folyamatok valtozasat mederben tartsuk.
Az eltarolt informacié jo bizonyitéka lehet annak, hogy urai vagyunk a
helyzetnek, elnyerve ezzel vev8ink bizalmat.

Vissza-
csatolas

Szabalyozas

VZé

ElGrejelzés

0zés

V4

Megel



T +36 23 502 183
F +36 23 502 184
£ hungary @renishaw.com

Renishaw plc Kereskedelmi
Képviselete

Gyar u. 2. Innovéciés Kézpont
H-2040 Budadrs
Magyarorszag

www.renishaw.com

RENISHAWE

apply innovation™

Innovativ folyamatszabalyozasi megoldasok

Utoellenorzés

REVO®

— 5 tengelyes,
CE7T | nagy sebességli
szkennel6 és
tébb szenzoros
tapint6 rendszer

Gépfelujitashoz

rendelhetd

Gyartaskozi ellendrzés

Munkadarab
bemérok —
nagyolt és
készremunkalt
darabok
gyartaskozi
ellenérzéséhez

Gépfelujitashoz
rendelheté

Folyamat ellen6rzés

Munkadarab
bemérdk — az
alkatrészek
automatizalt
bedllitasahoz és
méréséhez

Gépfelujitashoz
rendelheté

Folyamat alapozas

XL-80 lézer
interferométer

— szerszamgépek
és koordinata
mérégépek
hibainak
feltérképezésére,
pontossaganak
javitasara.

©2010-2011 Renishaw plc. Minden jog fenntarva.

PH20

— 5 tengelyes
tapinté rendszer,
minden méret(
koordinata
mérégéphez

Gépfelujitashoz

rendelhetd

TRS2
szerszamtorés
felismerd
rendszer — a
torétt szerszamok
gyartaskozi gyors
ellenérzéséhez

Gépfeltjitashoz
rendelhetd

Szerszambemérd
eszkozok — a
forgacsolt
szerszamok
megmunkalé
gépeken térténd
dinamikus
bedllitdsahoz
Gépfelujitdshoz
rendelh

QC20-W vezeték
nélkiili korteszt
— szerszamgépek
lineéris
tengelyének
gyors allapot
ellenérzésére

Equator™

— univerzalis
idomszer,

gyors mérés a
sorozatgyartasban

Productivity+™
CiALDAA St BBDP
v

154 s0av o8 — intelligens
| méretellen6rzés
=N szerszdmgépeken

Productivity+™
Volely BhaloaBlEEE@ErES] _ g7orszAmok és
munkadarabok
beadllitésa, a
forgacsolasi
miiveletekbe valé
z6kkendmentes
integrélashoz

AxiSet™ Check-
Up -5 tengelyes
szerszamgépek 4.
és 5. tengelyének
gyors és
automatizalt allapot
ellenérzésére

A RENISHAW® és a RENISHAW logén megjelend méréfej emblémak a Renishaw plc. bejegyzett védjegye az Egyesiilt Kirdlysagban és mas orszagokban.

Az apply innovation a Renishaw plc bejegyzett védjegye.

A Windows® a Microsoft Corporation bejegyzett védjegye az Egyesiilt Allamokban és més orszagokban.

Az Egyesiilt Kiralysagban nyomtatva 0511
Cikkszam H-3000-3052-02-A



