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Equator™-matsystem: "Som kvalitetschef har detta
snabbt blivit den basta investeringen vi har gjort.”

David Powell, Kvalitetschef hos Euromould
Ltd i Storbritannien, har anvant Renishaws
flexibla Equator-méatsystem fér att 6ka
inspektionskapaciteten och portabiliteten,
och man har uppnatt en 85 % minskning av
inspektionstiden fér formsprutade detaljer.

Har du nagonsin sett en rugbymatch
dér en tee anvéandes for att sparka ivag
bollen, eller har du anvant en isskrapa
for att ta bort is fran vindrutan en kall
vintermorgon? | sa fall finns det en stor
chans att du kédnner till nagra av de
produkter som tillverkas av Euromould,
ett foretag som &r specialister pa
formsprutning, baserat i Chesham,
Buckinghamshire, UK.

Pa verkstadsgolvet hos Euromould

ar temperaturen ofta hég, med
formsprutningsmaskiner placerade pa tva
vaningar. Detta kan verka vara en allt annat
an idealisk situation for att integrera ett snabbt
och repeterbart satt for att méta detaljer, men
de har gjort just det, med Renishaws Equator-
métsystem. Euromould har kunnat dra nytta
av Equators okéanslighet for varme och
portabilitet, eftersom den kan placeras bredvid
alla deras maskiner och klarar enkelt av
féorandringar av temperaturen. Dessutom har

David Powell méter detaljer med Equator-métsystemet

matsystemets hastighet minskat cykeltiderna
med upp till 21 minuter, vilket har méjliggjort
féor Euromould att 6ka inspektionskapaciteten
och minska flaskhalsarna foér deras
koordinatmatmaskin (CMM).

Okad kapacitet

Euromould, pionjarer nar det galler tva-
skotts formsprutning i Storbritannien, ar ett
bra exempel pa ett féretag vars framgang
utmanade dem att hitta vagar fér att 6ka

sin kapacitet. Till att bérja med maste fler
formsprutningsmaskiner specificeras och
kdpas in, vilket leder till ett behov av mer
utrymme for att placera dem, plus behovet av
ytterligare kvalitetskontrollkapacitet.

David Powell, Kvalitetschef hos Euromould,
forklarar: "Var CMM utnyttjades maximalt, da
var produktion dékade fran 15 000 detaljer i
veckan till ungefar 80 000. Detta krdvde en
méatningskapacitet som vi inte hade”.

Under arbetet med olika projekt med

Trac Measurement (ett féretag som
specialiserar sig pa att inféra kvalitetskontroll
i specialanpassad tillverkning) hade Powell
forklarat att han behévde hitta ett satt att 6ka
deras méatningskapacitet. Tracs svar var att




foresla Renishaw Equator som ett alternativ.
Powell séger: "Trac introducerade oss for
Renishaw. Efter att ha pratat om vara behov

och om Equator verkade det som att det skulle
fungera for oss, och priset verkade vara mycket
rimligt. En Equator var ett helt nytt omrade fér oss
och innan vi skulle bestimma oss behdvde den
bevisa sitt varde”.

Renishaw utférde darfér ett utvarderingstest
med en av Euromoulds detaljer, och Powell

tog kort darefter beslut om ett kdp; den
avgoérande faktorn var Equators hastighet och
repeterbarhet. "Det ar den bésta investeringen
vi har gjort”, kommenterar han. "Manga av

vara kunder behéver h6g noggrannhet och
snabba leveranser av bestéllningar. P4 en av de
komplexa formsprutade detaljerna har vi minskat
cykeltiden fér métningen fran 25 minuter ner

till bara 4 minuter med Equator. P4 en annan
detalj har vi minskat cykeltiden fran 8 minuter
ner till 1 minut. Vi oroar oss inte langre for var
matningskapacitet”.

Process Monitor

Nyligen har Euromould tittat pa den nya
programvarufunktionen Equator Process Monitor
som talar om fér anvandarna nér omkalibrering
av systemet behdver utféras, enligt villkor

som stéllts in av anvandaren. Gransvardena

for omkalibrering kan stéllas in baserat pa
temperaturféréandring, tid till ndsta omkalibrering
eller antalet uppméatta detaljer. Anvdndarna kan
anvanda sin kunskap om processtrenderna for
att stélla in vardena for vart och ett av dessa
grénsvarden, eller anvédnda Process Monitor for
att hjélpa till med att identifiera trender, och sedan
anpassa sina kalibreringsvarden for att ge basta
omkalibreringsresultat.

All data som samlats in kan exporteras som en
.csv-fil eller som en bild, s att resultaten enkelt
kan delas vidare. "Det ser bra ut”, séger Powell.
Vi vet redan mycket om trenderna i detaljerna
som vi mater, da jag har skrivit ner resultaten for
hand och hittat manga av ménstren. Teknikerna
som arbetar med Equator har nytta av att fa veta
nér vi ska omkalibrera innan vi far problem. Det
innebar ocksa att omkalibreringen ar konsekvent,
oavsett vem som anvander var Equator”.

Hantering av temperaturvariationer

Temperaturen inne i Euromould-fabriken

varierar kraftigt. Vdrmen som skapas av
formsprutningsmaskinerna innebér att
temperaturen ofta &r hég, men maskinernas
termiska cykler kan ocksa vara tillrackligt for att
orsaka variationer pa flera grader. Dessutom kan
de véxlande arstiderna innebara att temperaturen
Okar till 28 °C pa sommaren och sjunker till 20

°C pé vintern. Aven med sadana variationer

—
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Formsprutade detaljer

har Equator fungerat bra f6r Euromould, med
dess kapacitet att arbeta effektivt i ett stort
temperaturintervall, tilsammans med den nya
Process Monitor-programvaran for att se till att
omkalibrering alltid utférs nér det behovs.

Portabilitet

Innan inkdpet av en Equator utférdes

alla métningar pa en enda CMM i ett
temperaturkontrollerat rum. | och med
Euromoulds tillvaxt har aven avstandet

mellan formsprutningsmaskinerna och
koordinatmatmaskinen 6kat. Detta innebar att en
tekniker kunde fa ga sé lange som 3 minuter for
att leverera detaljer till koordinatméatmaskinen,
vilket darmed paverkade cykeltidena for
detaljméatningen och produktiviteten.

Just nu &r Equator-métsystemet placerat

pa évervaningen i Euromoulds fabrik,

inom 30 sekunder fran tva V-2 tva-skotts
formsprutningsmaskiner. Bada dessa maskiner
producerar detaljer som tidigare behévde

tas med till nedervaningen for att matas pa
koordinatméatmaskinen. Equators portabilitet
innebar att den ocksa kan flyttas runt i fabriken
dit den behdvs mest, och den kan till och med
transporteras till Euromoulds andra anl&dggning
om det skulle behévas, utan problem eller lang
installationstid.

Anvénds fér att méata precisionsformsprutning
fran tva pressar

Euromould anvander just nu méatsystemet for
att mata komplexa formsprutade detaljer som
tillverkas i tva pressar. Equator anvands for att



méata koncentriciteten hos 6vre och undre delen

av ett centralt lopp i férhallande till ytterdiametern.

Sjélva loppet ar beroende av ett stift som sétts
in i formen under formsprutningsprocessen och
sedan tas bort. Det ar mdjligt att stiftet flyttas
under formsprutningen, men det &r mycket
ovanligt pa grund av processens stabilitet. Nar
Equator anvands sakerstaller det att, om det
skulle intraffa, upptacks och atgardas problem
snabbt.

"Vi mater detaljer varje timme”, sager Powell.
”| de fall da resultaten ar mindre konsekventa
Okar vi frekvensen i lamplig grad”. Han
fortsatter: "Jag brukar anvéanda Equator mer
an koordinatmatmaskinen, da den ar sa snabb
jamfért med denna. Vi har ett annat jobb

som vi kommer lagga till snart, vilket liknar

de andra Equator-jobben men med andra
koncentricitetsmatningar langst upp och léangst
ner”.

"De utbytbara plattorna ar ocksa en stor fordel
under produktionen, d& de majliggér att jag vaxlar
mellan olika projekt (fran produkt till produkt) med
mycket kort installationstid. Det &r bara att vaxla
och kora”.

Equator kan anvénda specialanpassade
fixturplattor med M6, M8 eller %4 tum. Detta

ar vanliga storlekar for manga CMM-plattor

och innebar att fixturer konstruerade for
koordinatmatmaskiner enkelt kan éverféras Hill
Equator-matsystemet. "Vi hade redan fixturer fran
CMM fo6r vara detaljer, och tack vare att vi kunde
anvanda dem pa Equator sparade vi pengar och
behdvde inte skaffa flera fixturer. Men jag tanker
forbattra vissa av fixturerna med klammor med
vred”, sdger Powell.

Kundsupport

Renishaw tillhandahdll fullstédndig service till
Euromould. Renishaws tekniker skrev program
for alla detaljer som skulle matas pa Equator

och utférde jamférande tester med Euromoulds
CMM for att sdkerstélla att alla program
fungerade korrekt. Vi har fatt utmarkt support
anda fran boérjan. Att alla program skrivs av
Renishaw har gjort det mycket enkelt, speciellt
da programmeringen tillhandahélls som en del av
systemet”, sédger Powell.
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Om Euromould Ltd

Euromould Ltd etablerades 1986 och ar ett
yrkesméssigt familjebaserat féretag med en
medelstor mycket kompetent och erfaren
personalstyrka. Foretaget ar stolta éver att
kunna erbjuda bade en-skotts och tva-skotts
verktygstillverkningskapacitet. Euromould har
mer an 25 ars erfarenhet av verktygstillverkning
och utvecklar och levererar till olika branscher,
fran fordonsindustrin och medicinska foretag till
sportutrustning. Féretaget har ett ndra samarbete
med sina kunder och deras produktutvecklare for
att se till att den bésta designen méjliggoérs, och
ar ocksa stolta dver att utveckla egna koncept
och produkter, inklusive en mycket framgangsrik
isskrapa som saljs via aterférsaljaren Car-Plan,
och en tee for sparkar i rugby som har salts

till de ledande sportvarumarkena Gilbert och
Canterbury.

2010 képte Euromould en en-skotts Arburg-press
for verktygstester och produktion av formsprutade
detaljer. Som en del av féretagets expansion har
Euromould nu 9 formsprutningspressar, som
ligger pa mellan 50 till 100 ton. P4 Euromoulds
systeranlaggning "2-skottsformsprutning” finns
ocksa fem 2-skotts formsprutnigspressar.

Det ar fran dessa pressar som Euromould
anvander Equator for att utféra
produktionsmétningsanalys.

Euromould &r alltid intresserade av att utveckla
sina egna produkter, och att arbeta med
kunderna for att utveckla aven dessas.

Euromould ar ISO9001-ackrediterade, och har ett
komplett kvalitetsteam.

EUROMOULDS

mould design and manufacture
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Om Renishaw

Renishaw ar ett valetablerat och véarldsledande konstruktionsféretag, med en bakgrund av innovativ produktutveckling
och -tillverkning. Sedan féretaget bildades 1973 har vi tillverkat spetsprodukter som héjer bearbetningsproduktiviteten och
produktkvaliteten samt tillhandahaller kostnadseffektiva automatiserade I6sningar.

Ett varldsomfattande natverk av dotterbolag och distributdrer ger enastdende service och stdd till vara kunder.

Exempel pa produkter:

¢ Additiv tillverkning och vakuumformgjutning fér design, prototyper och produktionsapplikationer
* CAD/CAM skanningssystem samt tilloehér for dental tillverkning

¢ Pulsgivarsystem for precis linjar, vinkel- och rotationsmassig positionsaterkoppling

o Fixturer féor CMM-maskiner (Co-ordinate Measuring Machines) och méatsystem

* Matsystem for jamférande matning av maskinbearbetade detaljer

e Lasermatning i hog hastighet och dvervakningssystem for krdvande miljoer

 Laser- och ballbarsystem fér prestandamatning och maskinkalibrering

* Medicinska anordningar for neurokirurgiska tillampningar

* Probsystem och -program f6r uppséttning, instélining och kontroll av CNC-verktygsmaskiner
* Raman-spektroskopisystem fér icke-férstérande materialanalys

¢ Sensorsystem och programvara fér matning pA CMM-maskiner

* Matspetsar for CMM och maskinprobtillampningar

For globala kontaktdetaljer, vénligen besék www.renishaw.se/kontakt
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