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Funkce softwaru

llustrace v této publikaci ukazuji typicka pouziti a funkce.
Nepredstavuji Uplnou specifikaci vSech softwarovych bali¢ku.
Kompletni specifikaci softwarového balicku naleznete

v programovaci pfiruéce dodavané s kazdym softwarovym
balickem.

Instalace softwarovych balickd uvedenych v této publikaci
vyzaduje minimalni podporu. Pokud se vam nedafi najit balicek
pro kombinaci vaseho stroje a fidiciho systému, kontaktujte
mistni zastoupeni spole¢nosti Renishaw.
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Software k sondam pro obrabéci centra

Software Inspection Plus pro obrabéci centra

Inspection Plus je kompletni bali¢ek makro softwaru pro sondy Renishaw pro obrabéci stroje. Podporuje Sirokou $kalu cykll, od

Balicky Inspection Plus obsahuiji volitelnou optimalizaci SupaTouch — kalibraci obrabéciho nastroje, fidiciho systému a sondy
Renishaw jako kompletniho systému. Vysledkem je zdokonalena metrologie a zkraceni cykld.

Zkus$eni uzivatelé mohou vytvaret a spoustét cykly pomoci tradi¢nich metod programovani G kédu. Novi ¢ méné zkuSeni uzivatelé
si mohou vybrat z fady uzivatelskych rozhrani, véetné aplikaci Set and Inspect (dal§i podrobnosti na str. page 7.2) nebo GoProbe,
ktera nabizi metodu zjednodusSeného programovani spolec¢né se Skolici soupravou pro samouky a aplikaci pro chytré telefony (dalsi
podrobnosti na str. page 8.1).

Po dokonéeni kazdého cyklu je mozné si vysledky vytisknout prostfednictvim portu RS232. Pfipadné Ize k zobrazeni dat méreni
soucasti na obrabécim stroji pouzit aplikaci Reporter nebo tato data méfeni exportovat za u¢elem provedeni dalsi analyzy.

Nazev a popis cyklu GoProbe Nazev a popis cyklu GoProbe
obsahuje obsahuje
Méfeni roviny XYZ v Méreni obdélniku v
Pouzivé se k méfeni U definovaného 5 body
roviny pro stanoveni (vnéjsimi)
rozméru nebo polohy. U Pouziva se ked
stanoveni stfedu
obdélniku a jeho
orientace. Skute¢ny
stfed Ize najit, i kdyz
prvek neni kolmy
k osam stroje.
Méreni zebra/drazky v Méreni obdélniku v
Pouziva se k méfeni definovaného 5 body
prvku Zebra nebo drazky | -4 re— (vnitfnimi)
pomoci dvou méficich Pouziva se ke
pohybl po osach X, Y. sts;lcivgknl’ stfegu
obdélniku a jeho
orientace. Skute¢ny
stfed Ize najit, i kdyz
prvek neni kolmy
k osam stroje.
Méreni otvoru/Gepu v Méreni naklonéné
Pouziva se k méfeni U roviny pomoci
[ — vstupl XYZ
prvku ve tvaru otvoru bl . ‘_l P o
nebo ¢epu pomoci Etyf | — Pouziva se k meren!
méficich pohybu po | | ‘ gg/ku I:ovmy pr:omom
osach X, Y. | vektorového
el pohybu v libovolné
roviné XY, XZ,YZ
nebo 3D vektorového
pohybu v prostoru
definovaném osami
XYZ.
pokracovani...
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Nazev a popis cyklu GoProbe Nazev a popis cyklu GoProbe
obsahuje obsahuje
Méfeni vnitfnich rohl v Méreni zebra/drazky '
Pouziva se pro stanoveni 4 pod dhlem 7 [I e
polohy rohu v prvku. :] Pouziva se k méreni
Skute¢ny prusecik rohu prvku Zebra nebo drazky
Ize nalézt, kdyz nejde — _’l pomoci dvou vektorovych
0 90° roh. méficich pohybl po
—v osach X, Y.

Méreni vnéjsich rohi v Zjisténi pridavku na ]
Pouziva se pro stanoveni y-—-Q:a obrabéni H
polohy rohu v prvku. ¢ Pouziva se k méreni
Skutec¢ny prasecik rohu povrchu X, Y nebo Z na 1
Ize nalézt, kdyz nejde l definovanych mistech pro
0 90° roh. stanoveni maximalniho

a minimalniho stavu

pfidavku na povrchu.
Tribodové méreni otvoru v Kalibrace vice dotek
nebo €epu Lze kalibrovat a ulozit
Pouziva se k méreni prvku P, nékolik konfiguraci kulicky
ve tvaru otvoru nebo ¢epu l _ l doteku.
pomoci tfi vektorovych
méficich pohybl po osach Jw
X, Y. N
Méreni ctvrté osy v Méreni vztahu prvek-

Pouziva se pro zjisténi
Uhlu povrchu mezi dvéma
body. 4. osu pak Ize oto¢it,
aby se kompenzovala
chyba povrchu.

prvek

Jde o cyklus, pfi kterém
neprobiha zadny pohyb
a ktery se pouziva po
dvou méficich cyklech
pro stanoveni dat vztahu
mezi prvky.

Méfeni otvoru nebo
c¢epu na rozte¢né
kruznici

Pouziva se ke stanoveni
priméru rozte¢né
kruznice mezi fadou
otvort a ¢ep.

Méreni naklonéné
roviny XY (zjisténi uhlu
naklonéni)

Pouziva se k méreni
povrchu v ose X nebo

Y ve dvou bodech, aby
se stanovila jeho Uhlova
poloha.

Cyklus statistické
kontroly procesu (SPC)
pro aktualizace korekce
nastroju

Lze jej pouzit v kombinaci
s méficimi cykly pro
kontrolu aktualizace
korekci nastroju.
Aktualizace je zaloZzena na
primérné hodnoté vzorku
méreni.

Chranéné polohovani

Pouziva se k ochrané
sondy pred poskozenim.
Lze je také pouzit

k detekci chybné
vlozenych soucasti.

Zapnuti sondy

Pouziva se k zapnuti
sondy a k otevieni
tiskového portu, ktery tak
bude pfipraven na tisk
vysledk( v naslednych
méficich cyklech.

Vypnuti sondy

Pouziva se k vypnuti
sondy a uzavieni
tiskového portu.
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Software Inspection Plus pro obrabéci centra

Stroj (Fidici systém) Objednaci Podpora apl. Podpora apl. Set Podpora apl. Optimalizace
cislo GoProbe ' and Inspect 2 Reporter SupaTouch

Brother (32A (A000) — po €ervnu 2002) A-4012-0908

Brother (32B (B00), 32C (C00), 32D (D00)) A-4012-1028 3 v v

Brother ‘L shaped stylus A-4012-2113

DMG Mori (Fanuc/Meldas) A-4012-0936 ¢ v v

Fagor (8060, 8065, 8070) A-4016-0071 2 v

Fagor (8055) A-4016-0068 v

Fanuc Macro B (OM, 10-15M, 15i M, 16-21M/i M, 30-32i M) A-4012-0516 3 v v v v

Fanuc Macro B ‘L’ shaped stylus (OM, 10-15M, 15 M,

16-21M/i M, 30-32/ M) A-4012-1551

Haas A-4012-0880

Hitachi (Fanuc special) A-4012-0673 8

Hitachi Seicos (10, 16, 18, Mlll (M3), Lambda) A-4012-0749 8

Hurco (WinMax) A-4012-11263 v

Makino (v8echny varianty) A-4012-16113 v v

Mazak (M32, M Plus a Fusion 640M) * A-4013-0023 °

Mazak HMC, VMC, Variaxis (Smooth, Matrix, Matrix Nexus, Smart) + | A-4013-01122 v v v

Mazak Versatech (Smooth, Matrix M) 4 A-4013-0232 3

Mazak VTC800 (Smooth, Matrix, Matrix Nexus) * A-4013-0205 3 v v v

Mitsubishi Meldas (fady M3, M310, M320, M330, M335,

fady M50, M500, fady M64, Magic 64, M600, M700, M800) A-4012-0516 ° v v v v

NUM (750, 760, 1020-1060) ® A-4012-07122

Okuma (OSP 5020M, 700M, 7000M) A-4016-1009

Okuma (OSP E100, P100, P200, P300, U100) A-4016-1035 v v Vs v

Okuma MILLAC VH/MCR (OSP P200, P300) A-4016-1087

Siemens (802D, 808D) A-4014-0336

Siemens (810D, 828D, 840D, SINUMERIK ONE) * A-4014-0356 ° v v v

Siemens ‘L’ shaped stylus (810D, 828D, 840D, SINUMERIK ONE) 7 | A-4014-0695

Syntec A-4012-1239 8

Tosnuc (888M, 999M) A-4012-0949 8

Yasnac (MX3, J50, 180, J100, J300) A-4014-0070

PFi objednavani uvedte objednaci ¢islo.

Poznamky:

1

2

Minimalni pozadavky na makro software najdete na strané page 8.1.

Minimalni poZzadavky na makro software najdete na strané page 7.2.

K dispozici je moznost tisku — funkce zavisi na fidicim systému (neni k dispozici s moznosti GoProbe).

Kompatibilni se systémy EIA/ISO a Mazatrol.

V soucasné dobé pouze pro metricky rezim.

Aplikace Reporter nebo Set and Inspect nepodporuiji fidici systém Okuma OSP P200.

Software neni podporovan na fidicich systémech Siemens powerline ve verzich nizSich nez verze 5.0. Pokud potfebujete software
pro starsi verze fidiciho systému, kontaktujte podporu spole¢nosti Renishaw.

Software k sondam pro obrabéci centra 1.3



,Doplnkovy“ balicek pokrocilych cykll pro aplikaci Inspection Plus

Tyto cykly jsou uréeny k pouziti spolu se zakladnim softwarovym balickem Inspection Plus. Poskytuji dalsi funkce a bézné se pouzivaji

v pokrocilych aplikacich.

POZNAMKA: Moznost GoProbe neni pro pokrogilé cykly k dispozici.

Nazev a popis cyklu

Cyklus vyrovnavani

Pouziva se k vyrovnani horni
plochy souéasti kolmo k ose
vietena.

Je uréen pro pétiosy stroj,
konstrukci stdl/stll a vyuziva
softwarovou funkci G68.2 P2
systému Fanuc nebo funkci
CYCLEB800 Additive Projection
Angle pro systém Siemens.
POZNAMKA: G68.2 je moznosti fidiciho

systému Fanuc, CYCLEB8O0O je standardni
funkei fidicich systéml Siemens.

Cyklus orientace sondy

Ustavi soufadny systém ke stfedu
otvoru/Cepu, zebra/drazky. Kazdym
dotykem uréi orientaci vietena tak,
ze vzdy pouzije stejny spoustéci
bod na doteku.

POZNAMKA: Programovatelna orientace
vietena je moznosti fidiciho systému Fanuc.

U fidicich systém( Siemens jde o standardni
funkci (SPOS).

Cyklus vicebodové kruznice/
oblouku

minimalné 3 a maximalné 16
bodu. Lze vypoéitat tvar kruznice
a sonda se nemusi mezi pohyby
vracet do stfedu prvku.

Méfi otvor/€ep nebo oblouk pomoci

0) %@

. &
y &
o 3
0

Nazev a popis cyklu

Konstrukéni cykly Jsou
navrzené pomoci koncepce
zakladnich cykld, ale
programovaci metoda byla
zjednodu$ena a pohyby snimani
vyuzivaji posuvy aplikace
Inspection Plus.

Priklady:

Dvoubodovy konstrukéni
cyklus

Pouziva se pro tradiéni méfeni
zebra/drazky v osach XY nebo
zebra/drazky pod uhlem. Najde
stfed, vzdalenost a thel mezi
dvéma body — P1 a P2.

Cyklus prasecéiku dvou pfimek
Najde prisecik ze ¢tyf bodd

v roviné XY (dva body na kazdé
pfimce).

Sestrojeny kruh

Spoji kruh (nebo oblouk) se
sadou bodu, které nemusi byt
rovnomérné rozmisténé.

Software s pokrocilymi cykly

Stroj (Fidici systém) Objednaci Minimalni pozadovana verze
¢islo aplikace Inspection Plus

Fanuc Macro B / Mitsubishi Meldas A-4012-2106 A-4012-0516-0M

Siemens A-4014-0823 A-4014-0356-0H

1.4 Software k sondam pro obrabéci centra
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Software ke kontaktnimu ustavovani nastrojli v obrabécich
centrech

Software pro kontaktni ustavovani nastroju od spoleénosti Renishaw pro obrabéci centra Ize jednoduse nastavit tak, aby vyhovoval
konfiguraci vaseho obrabéciho stroje. Software je vhodny pro vétsinu aplikaci, zejména pfi pouZiti se standardnimi sondami TS27R,
RTS a OTS od spolec¢nosti Renishaw.

Zku$eni uzivatelé mohou vytvaret a spoustét cykly pomoci tradiénich metod programovani G kédu. Rada uZivatelsky pivétivych
uzivatelskych rozhrani (véetné aplikace Set and Inspect) od spole¢nosti Renishaw je uzplisobena pro nové a méné zkusené
uzivatele (dalSi podrobnosti na str. page 7.1).

Software pro kontaktni ustavovani nastroju také obsahuje moznost GoProbe, takze si uzivatel mGze zvolit mezi tradi¢ni programovaci
metodou a programovaci metodou GoProbe.

Nazev a popis cyklu GoProbe Nazev a popis cyklu GoProbe
obsahuje obsahuje
Ruéni méfeni v Automatické méreni & & v
Pouziva se k méfeni délky | % Tento cyklus provadi
nebo délky a poloméru méreni na doteku pro ’
nastroje. / ustavovani nastrojl /
Nastroj by mél byt pred / a méfi efektivni feznou J
spusténim cyklu ruéné 4 délku rotujiciho nebo Y
umistén 10 mm od doteku ' nerotujiciho nastroje. ,
a neméla by byt aktivni m Nastroj musi byt upnut il
zadna korekce nastroje. do vietena a cyklus
nasledné automaticky
pfesune nastroj do
najezdové pozice.
Detekce zlomeni v Teplotni kompenzace - v

nastroje “ Pouzivé se ke kontrole 3
Pouziva se ke kontrole | kolisani teploty na stroji.

délky rotujiciho nastroje ’ Tento cyklus ma dvé

a k detekci jeho ! funkce:

pfipadného poskozeni. ,

Cyklus také kontroluje, 4 1. Nastaveni i

zda nastroj neni dels, » zékladnich dat. ‘ _ ;
nez by mél byt. Muze i Zméfi strany X, Y a Z s | [
k tomu dojit v pfipadé, = doteku a ulozi pozice = o

ze byl vytazen béhem
obrabéni.

do proménnych.
Urceni jednotlivych
proménnych je
provedeno na fadku
s volanim vstupnich
parametrl cyklu.

2. Meéfeni a porovnani.
Zméfi strany X,
Y a Z doteku
a porovna vysledky
se zakladnimi daty,
¢imz se zjisti teplotni
odchylka. Rozdily
v X,Y aZ se ulozi do
proménnych. Pokud
jsou mimo toleranci,
zobrazi se chybové
hlaseni.
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Software ke kontaktnimu ustavovani nastroji v obrabécich centrech

Stroj (Fidici systém) Objednaci Podpora apl. Podpora apl. Podpora apl.
cislo GoProbe ' Set and Inspect 2 Reporter

Brother (32A (A00) — po éervnu 2002, 32B (B00), 32C (C00), 32D (D00)) A-4012-1007 2 v

DMG Mori (Fanuc/Meldas) A-4012-1555 3 v

Fadal (32MP, CNC88, CNC88HS) A-4016-0043 °

Fagor (8060, 8065, 8070) A-4016-0078 ¢

Fanuc Macro A (OM MATE, OMA, OMB, OMC) A-4012-0645 °

Fanuc Macro B (OM, 6M, 16-21M/i M, 10-15M, 15/ M, 30-32i M) A-4012-0584 3 v v v

Haas A-4012-0886

Heidenhain (iTNC 530 v 340 494-04 a nové&jsi) A-4014-07113

Hitachi Seicos A-4012-0817 3

Hurco (WinMax) A-4012-11453

Makino (vSechny varianty) A-4012-1580 2 v

Mazak (M32, M Plus, Fusion 640M) * A-4013-0036 2

Mazak (Smooth, Matrix, Matrix Nexus, Smart) 4 A-4013-01332 v v v

Mazak (CV5-500) A-4013-0429

Mitsubishi Meldas (fady M3, M310, M320, M335, M500, M600, M700, M800) A-4012-0584 3 v v v

NUM (750, 760, 1020, 1060) A-4012-0665

Okuma (OSP E100, P100, P200, P300, U100) A-4016-1039 ¢ v v

Okuma (OSP E100, P100, P200, P300, U100 (horizontalni obrabéci centrum)) A-4016-1071 3 v v

Selca (fady 3000/4000) A-4014-0094 3 v

Siemens (810, 820, 840, 850, 880) A-4014-0064 3

Siemens (840C) A-4014-0064

Siemens (802D, 808D) A-4014-0310 8

Siemens (810D, 828D, 840D, SINUMERIK ONE) ® A-4014-0396 v

Yasnac (Yasnac MX3, J50, 180, J100, J300 (Matsuura M80)) A-4014-0018

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.

Poznamky:

' Minimalni pozadavky na makro software najdete na strané page 8.1.

2 Minimalni pozadavky na makro software najdete na strané page 7.2.

8 Zahrnuje ustaveni rotujicich nastrojl.

4 Kompatibilni se systémy EIA/ISO a Mazatrol.

5 Software neni podporovan na fidicich systémech Siemens powerline ve verzich nizSich nez verze 5.0. Pokud potfebujete software
pro starsi verze fidiciho systému, kontaktujte podporu spolecnosti Renishaw.

Software k ustavovani délky nastroju (LTS) v obrabécich centrech

Stroj (Fidici systém)

Objednaci ¢islo

Brother, Fanuc, Mazak, Siemens, Syntec

A-5475-8700

1.6 Software k sondam pro obrabéci centra
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Software pro bezkontaktni ustavovani nastrojti pro obrabéci
centra

Bezkontaktni laserova nastrojova sonda ma za ukol pomahat operatoriim stroju s ustavenim nastroji a provadét velmi rychlé
a presné méreni feznych nastroju. Jeji pouziti je vhodnéjsi v aplikacich, kde se pouZzivaji kiehké ndstroje nebo kde nastrojova sonda
nesmi zasahovat do pracovniho prostoru stroje.

Zku$eni uzivatelé mohou vytvaret a spoustét cykly pomoci tradiénich metod programovani G kédu. Rada uZivatelsky pivétivych
uzivatelskych rozhrani (v€etné aplikace Set and Inspect) od spolecnosti Renishaw a aplikace GoProbe pro chytré telefony jsou
uzpuUsobeny pro nové a méné zkusené uzivatele (dal$i podrobnosti na str. page 7.2 a page 8.1).

Systém bezkontaktniho ustavovani nastroji umozriuje dvé metody méfeni: Rezim ustaveni nastroje 1 (TSM1), kde se néstroj méfi,
jakmile vstoupi do paprsku (pfechod ze svétla do tmy), a rezim ustaveni nastroje 2 (TSM2), kde se nastroj méfi, jakmile vstoupi
do paprsku a vystoupi z n&j (pfechod ze tmy na svétlo). VSechny bali€ky podporuji rezim TSM1. Novéjsi balicky pak podporuji oba
rezimy, TSM1 i TSM2.

Pokud jsou podporovany oba rezimy, rozhodnuti pouzit rezim TSM1 nebo TSM2 obvykle zavisi na dostupnosti M-kédu a podminkach
méfeni (napf. v mokrém prostiedi se doporucuje pouzit rezim TSM2).

Nazev a popis cyklu Nazev a popis cyklu

Ustaveni délky nastroje . Ustaveni délky a praméru -
Pouziva se k méfeni efektivni délky nastroje

fezného nastroje. Tento cyklus Pouziva se k méfeni efektivniho

je vhodny pro ustaveni osovych poloméru a priiméru nastroje. '
nastrojl, jako jsou vrtaky a kulové Tento cyklus umoznuje méfeni

frézy, nebo k excentrickému poloméru a priméru z kladné

|.-..
*—‘unt\\\ -

ustaveni nastrojl, jako jsou ; * strany paprsku, zaporné strany .qun ‘i
v PR ) :

napfiklad ¢elni a €elni valcové _-’ - paprsku nebo z obou stran It

frézy. = paprsku.

Ustaveni délky a poloméru
nastroje

Detekce poskozeni nastroje —
kontrola zapichu

Pouziva se k méreni efektivni délky
a poloméru/praméru nastroje.
Tento cyklus je vhodny zvlasté

pro nastroje, jako jsou Celni frézy,
Celni valcové frézy, drazkovaci
frézy, diskové drazkovaci frézy,
rybinovaci frézy a vrtaci nastroje.

Pouziva se ke kontrole poskozeni
feznych nastrojl. Tento cyklus
pouziva kontrolu zapichu

k posunuti nastroje dovnitf a ven
z laserového paprsku v ose
pouzité pro ustaveni délky. Cyklus
mUze také kontrolovat, zda nastroj
neni del$i, nez by mél byt. MGze

k tomu dojit v pfipadé, Ze byl
vytaZzen béhem obrabéni.

Ay .j

Y ¢

I
r“'i‘J

Kontrola bfitu Detekce posSkozeného nastroje

Pouziva se ke kontrole chybajicich pro celistvé nastroje

nebo poskozenych bfitl nebo

k uréeni vzdalenosti mezi
minimalnim a maximalnim bfitem.
V interface NCi-6 musi byt
povolena funkce rezimu Latch
mode.

Tento cyklus se lisi od cyklu
,Detekce poskozeni nastroje

— kontrola zapichu“ v tom, Ze
pouziva funkci rezimu Zlomeni
nastroje v interface NCi-6. Cyklus
se pouziva pro vrtaky, zavitniky

a vystruzniky a hodi se zejména do
mokrych podminek méfeni.

—

fomnt, RN &

=

L\\ &
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Nazev a popis cyklu Nazev a popis cyklu

Kontrola poloméru a linearniho
profilu fezného nastroje

Pouziva se k ovéfeni stanoveného
tvaru profilu fezného nastroje.
Tento cyklus je vhodny zejména
pro kulové frézy, nastroje

s rohovym polomérem a nastroje
s linearnimi profily. V interface
NCi-6 musi byt povolena funkce
rezimu Latch mode. *

Méreni poloméru fezného
nastroje

Tento cyklus méfi efektivni kulové
&elo nebo rohovy polomér na
otacejicim se nastroji. *

“ “

s b

Sledovani teplotni kompenzace

Pouziva se ke kalibraci systému
bezkontaktni laserové nastrojové
sondy. Tento cyklus by mél byt
pravidelné spoustén béhem
¢innosti obrabéni, aby doslo ke
kompenzaci narGstu v ose vietena
nebo ose radialniho méreni
zpUsobenému zménami teploty

v obrabécim stroji. *

* Dostupnost tohoto cyklu zavisi na pfislusném softwarovém

balicku.
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Software pro bezkontaktni ustavovani nastroji pro obrabéci centra

Stroj (Fidici systém) Objednaci Podpora apl. Podpora apl. Podpora apl. TSM2
cislo GoProbe ! Setand Inspect? Reporter podpora

Brother (32A (A00) — po ¢ervnu 2002) A-4012-0904

Brother (32B (B00), 32C (C00), 32D (D00)) A-4012-1035 v v

DMG Mori (Fanuc/Meldas) A-4012-0953 v v

Fagor (8060, 8065, 8070) A-4016-0090 v

Fanuc Macro B (0M, 6M, 16-21M/i M, 10-15M, 15/ M, 30-32i M) * A-4012-0820 v v v v

Haas A-4012-0895

Heidenhain (426, 430) A-4014-0165

Heidenhain (i530, i530 HSCI) A-4014-0253

Heidenhain (620/640 a i530 verze 340 494-04 a novejsi) A-4014-0672 v

Heidenhain (i530 verze 340 494-04 a novéjsi) ° A-4014-0691

Hitachi Seicos (216, 218M) A-4012-0848

Hurco (WinMax) A-4012-1141

Makino (vSechny varianty) A-4012-1615 v v

Mazak (M32, M Plus, Fusion 640M) & A-4013-0062

Mazak angled beam (Fusion 640M) © A-4013-0088

Mazak VMC, HMC, Variaxis, VTC800 (Smooth, Matrix, Matrix Nexus,

Smart) 4 ¢ A-4013-0119 v v v v

Mazak Versatech (Smooth, Matrix) © A-4013-0225

Mitsubishi Meldas (fady M3, M310, M320, M335, M500, M600, M700) | A-4012-0820 v v v

Okuma (OSP E100M, P100M, 200M, P300M, U100M) A-4016-1051 v v v

Siemens (802D, 808D) A-4014-0344

Siemens (810D, 828D, 840D, SINUMERIK ONE) 47 A-4014-0401 v v v

Siemens (840D PowerLine s HMI) 37 A-4014-0384

Siemens (840D PowerLine a ShopMill s HMI) 37 A-4014-0585

Siemens (828D, 840D SL, SINUMERIK ONE, s HMI) 37 A-4014-0601 v v

Yasnac (MX3, J50) A-4014-0020

Yasnac angled beam (MX3, J50, 180, J100, J300) A-4014-0025

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.

Poznamky:

' Minimalni pozadavky na makro software najdete na strané page 8.1.
2 Minimalni pozadavky na makro software najdete na strané page 7.2.
3 S uzivatelskym rozhranim.

4 Zahrnuje moznost méfeni s naklonénym paprskem.

5 Zahrnuje moznost angled beam/wet pack.

6 Kompatibilni se systémy EIA/ISO a Mazatrol.

7 Software neni podporovan na fidicich systémech Siemens powerline ve verzich niz$ich nez verze 5.0. Pokud potfebujete software
pro starsi verze fidiciho systému, kontaktujte podporu spole¢nosti Renishaw.

Software k sondam pro obrabéci centra 1.9



,Doplnkovy*“ bali¢ek pokroc€ilych cykll k softwaru pro bezkontaktni
ustavovani nastroju

Tyto cykly jsou ureny k pouziti spolu se zakladnim softwarovym balickem pro bezkontaktni laserové nastrojové sondy. Poskytuji dalsi
funkce a bézné se pouzivaji v pokrocilych aplikacich.

Nazev a popis cyklu Nazev a popis cyklu

Méreni délky a poloméru s Cyklus orientace vietena TSM2
nastroje s kontrolou hazeni " ‘ ""*- : Tento cyklus stanovi orientaci
nastroje | ' nastroje ve vztahu k referenéni
Méri délku a polomér/prameér poloze vietena (SPOS=0). Nastroj
nastroje a vypoditava hazeni se umisti do pozadované polohy,
nastroje. Vypoctené hazeni - otacéeni vietena ustane a nastroj se
nastroje se porovna s hodnotou . napolohuje do vychozi polohy, kde
tolerance hazeni. ) se zahaji méreni.
POZNAMKA: Tento cyklus vyzaduje, aby . x Na konci cyklu se nastroj
stroj polohoval v!“'ete'no do rf]zvn)’ICh l'JhlL"J.l napolohuje na priimér zméfenych
ProgramO\’/ateIna' onen}ace vietena n:em » bodii pokud se nepouiije pFidany
standardni funkci na véech CNC strojich a jeji ’
dostupnost byste si méli predem ovafit. Uhel. V takovém pfipadé se nastroj
napolohuje na primeér a pfidany
uhel.

Software s pokro€ilymi cykly pro bezkontaktni laserovou nastrojovou sondu

Stroj (Fidici systém) Objednaci Minimalni pozadovana verze
¢islo softwaru pro bezkontaktni
ustavovani nastrojt
Fanuc Macro B / Mitsubishi Meldas ' A-4012-1657 A-4012-0820-AL
Mazak ' A-4013-0569 A-4013-0119-AK
Siemens 2 A-4014-0809 A-4014-0401-0T nebo
A-4014-0601-0U

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.
Poznamky:
' Pouze cyklus pro stanoveni hazeni.

2 Podporuje pouze cykly TSM2.

Systém TRS2 pro detekci poskozeni nastroje u obrabécich center

Stroj (Fidici systém) Objednaci ¢islo

Brother, Fanuc, Haas, Heidenhain, Mazak Matrix, Mazak Fusion 640, Okuma, Siemens A-5450-8701
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Software k sondam pro viceosé soustruhy
a multifunkéni stroje

Mérici software pro viceosé soustruhy a multifunkéni stroje

Vzhledem k rostoucimu rozsifeni multifunkénich strojd v odvétvi obrabéni vylepsila spole¢nost Renishaw funkci svého méficiho
softwaru, aby bylo mozné jej pouzivat pro €innosti viceosého obrabéni. Software Ize pomoci dodavané instala¢ni utility nastavit tak,
aby vyhovoval konfiguraci obrabéciho stroje.

Nazev a popis cyklu

Méreni roviny XYZ

Pouziva se k méfeni roviny pro
stanoveni rozméru nebo polohy.

Nazev a popis cyklu

Méreni zebra/drazky pod uhlem

Pouziva se k méfeni prvku
zebra nebo drazky pomoci dvou
vektorovych méficich pohybl po
osach X, Y. *

i

Méreni zebra/drazky

Pouziva se k méfeni prvku Zebra
nebo drazky pomoci dvou méficich
pohybl po osach X, V.

Tribodové méreni otvoru nebo
cepu

Pouziva se k méfeni prvku ve
tvaru otvoru nebo ¢epu pomoci tfi
vektorovych méficich pohybl po
osach X, Y. *

¥

Méreni otvoru/Gepu

Pouziva se k méfeni prvku ve tvaru
otvoru nebo ¢epu pomoci Etyf
méficich pohybll po oséach X, Y.

Zjisténi pridavku na obrabéni
Pouziva se k méfeni povrchu X, Y
nebo Z na definovanych mistech
pro stanoveni maximalniho

a minimalniho stavu pfidavku na
povrchu. *

Méfeni naklonéné roviny pomoci
vstupl XYZ

Pouziva se k méfeni prvku roviny
pomoci jednoho vektorového
meéficiho pohybu po osach X, Y. *

Kalibrace vice doteku

Lze kalibrovat a ulozit nékolik
konfiguraci kuli¢ky doteku. *

'

* Dostupnost tohoto cyklu zavisi na pfisluSném softwarovém bali¢ku.

pokracovani...
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Méreni étvrté osy

Pouziva se pro zjisténi uhlu
povrchu mezi dvéma body.

4. osu pak Ize otocit, aby se
kompenzovala chyba povrchu. *

Nazev a popis cyklu

Nazev a popis cyklu

Vyhledani osy C

Tento cyklus provede dva odecty
pohybem osy C. Vnéjsi prvky je
také mozné zméfit posunutim osy
Z. *

Méfeni otvoru nebo ¢epu na
rozteéné kruznici

Pouziva se ke stanoveni priméru
rozte¢né kruznice mezi fadou
otvorl a ¢epd. *

Méfeni vztahu prvek-prvek

Jde o cyklus, pfi kterém neprobiha
zadny pohyb a ktery se pouziva
po dvou méficich cyklech pro
stanoveni dat vztahu mezi prvky. *

Cyklus statistické kontroly
procesu (SPC) pro aktualizace
korekce nastrojli

Lze jej pouzit v kombinaci

s méficimi cykly pro kontrolu
aktualizace korekci nastroju.
Aktualizace je zalozena na

*

primérné hodnoté vzorku méfeni.

Méreni naklonéné roviny XY
(zjisténi ahlu naklonéni)

Pouziva se k méfeni povrchu v ose
X neboY ve dvou bodech, aby se
stanovila jeho thlova poloha. *

Chranéné polohovani

Pouziva se k ochrané sondy pred
poskozenim. Lze je také pouzit

k detekci chybné vlozenych
soucasti.

Zapnuti sondy

Pouziva se k zapnuti sondy a k
otevreni tiskového portu, ktery tak
bude pfipraven na tisk vysledku
v naslednych méficich cyklech.

Vypnuti sondy

Pouziva se k vypnuti sondy
a uzavieni tiskového portu.

Program tisku

Po dokonéeni kazdého cyklu je mozné vytisknout zmérfené vysledky pres port RS232 prostfednictvim tiskarny nebo pocitace
s vhodnym komunika¢nim rozhranim.

* Dostupnost tohoto cyklu zavisi na pfislusném softwarovém

balicku.
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Mérici software pro viceosé soustruhy a multifunkéni stroje

Stroj (Fidici systém) Objednaci Podpora apl. Podpora apl.
cislo GoProbe ' Set and Inspect 2

Biglia Smart-Turn (Fanuc) A-4012-2120

Doosan MX series (Fanuc) A-4012-1016 3

Doosan SMX series (Fanuc) A-4012-15113

Stroje DMG Mori NT/MT/NTX (Fanuc) A-4012-0834 3

DMG Mori Y-axis lathes (Fanuc) A-4012-1301 °

Fanuc/Meldas Y-axis lathes A-4012-1092 °

Haas Y-axis lathes A-4012-1309 °

Mazak Integrex e-Series lathes (Fusion 640 M Pro) A-4013-0083 °

Mazak e-Series, i-Series, j-Series, Vortex eV, Vortex iV (Smooth, Matrix, Matrix Nexus) A-4013-0106 2 4

Mazak Integrex Mark IV lathes (Matrix) A-4013-0106 2

Mazak Y-axis lathes — Integrex (bez e-series) (napf. Multiplex, Quadrex), QTN-Y (M Plus,

Fusion 640 MT Pro) A-4013-0030 °

Mazak Y-axis lathes — bez Integrex series (Smooth, Matrix) A-4013-0168 3

Nakamura Super NTX/NTJX/NTRX (Fanuc) A-4012-1074 3

Okuma Multus, Macturn — TL/TD mode, G131 SKIP (OSP P100, P200, P300) A-4016-1056 2 v

Siemens 840D, SINUMERIK ONE — multi-tasking a Y-axis lathes (s volitelnym HMI) A-4014-0794

Tsugami TMAS (Fanuc) A-4012-2023

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.

Poznamky:

' Minimalni pozadavky na makro software najdete na strané page 8.1.
2 Minimalni pozadavky na makro software najdete na strané page 7.2.

3 Kdispozici je moznost tisku — funkce zavisi na fidicim systému.
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Software pro kontaktni ustavovani nastroji pro viceosé

soustruhy a multifunkéni stroje

Software pro ustavovani nastroju od spole¢nosti Renishaw pro viceosé soustruhy a multifunkéni stroje Ize pomoci dodavané
instala¢ni utility nainstalovat a nastavit tak, aby vyhovoval konfiguraci kazdého obrabéciho stroje. Nastroje Ize ustavovat ruéné nebo
automaticky. Cyklus ru€niho ustaveni nastroje se pouziva k ruénimu umisténi nastroje do blizkosti doteku pfed ustavenim nastroje.
Cyklus automatického ustaveni nastroje se pouziva pro automatické umisténi nastroje k doteku i pro ustaveni nastroje.

Nazev a popis cyklu

Méfeni soustruznického nastroje
Pred méfenim vlozky ji umisti

k doteku pomoci vektoru Spicky
nastroje.

Nazev a popis cyklu

Méreni frézy

Umisti nastroj k doteku pred
mérenim délky nebo délky
a prdméru.

Detekce zlomeni nastroje

Pouziva se ke kontrole délky
rotujiciho nastroje a k detekci jeho
pfipadného poskozeni.

Cyklus také kontroluje, zda nastroj
neni del$i, nez by mél byt. MGze

k tomu dojit v pfipadé, Ze byl
vytazen béhem obrabéni.

‘I , I “ =
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Software pro kontaktni ustavovani nastroji pro viceosé soustruhy
a multifunkéni stroje

Cykly méreni frézovacich a soustruznickych nastrojt

Stroj (Fidici systém) Objednaci Podpora apl. Podpora apl.

¢islo GoProbe ' Set and Inspect 2

Fanuc/Meldas Y-axis lathes A-4012-07453

Mazak lathe-style/milling-style measurement, Integrex i-Series, j-Series (Smooth, Matrix) | A-4013-0159 2

Nakamura A-4012-1651

PFi objednavani uvedte objednaci ¢islo.

Poznamky:

' Minimalni pozadavky na makro software najdete na strané page 8.1.
2 Minimalni pozadavky na makro software najdete na strané page 7.2.

3 Tyto balicky bézné vyzaduiji doplrikové aplikace, které pomohou software pfizplsobit konfiguraci danych stroju. Pfed zakoupenim
téchto balickd se poradte se zastupci spole¢nosti Renishaw.

Cykly méreni soustruznickych nastrojti

Tyto cykly jsou uréeny pro méreni soustruznickych nastroji na multifunkénich strojich. Pokud se dodava feseni pro vSechny typy
stroju, pouzivejte je spole¢né s balickem pro bezkontaktni laserové néastrojové sondy nebo kontaktni laserové nastrojové sondy pro
rotujici nastroje.

Stroj (Fidici systém) Objednaci Podpora apl. Podpora apl. Set

¢islo GoProbe ' and Inspect 2

Fanuc Macro B lathe-style measurement (OM, 6M, 16-21M/i M, 10-15M, 15/ M, 30-32/ M) 34 A-4012-1516 °

Heidenhain lathe-style measurement (640) ** A-4014-0724 5

Siemens lathe-style measurement (810D, 828D, 840D, SINUMERIK ONE) 2467 A-4014-0735 °

PFi objednavani uvedte objednaci ¢islo.

Poznamky:

' Minimalni pozadavky na makro software najdete na strané page 8.1.

2 Minimalni pozadavky na makro software najdete na strané page 7.2.

8 Tyto bali¢ky podporuji kryt APC.

4 Prvek méfeni soustruznického nastroje Ize v pfipadé potfeby pouzit ve spojeni s pfislusnym balickem pro bezkontaktni ustavovani
nastrojl.

5 Tyto bali¢ky bézné vyzaduiji doplriikové aplikace, které pomohou software pfizplsobit konfiguraci danych strojd. Pfed zakoupenim
téchto balick(i se poradte se zastupci spole¢nosti Renishaw.

&  Software neni podporovan na fidicich systémech Siemens powerline ve verzich nizSich nez verze 5.0. Pokud potfebujete software
pro starsi verze fidiciho systému, kontaktujte podporu spoleénosti Renishaw.

7 Obsahuje moznost uzivatelského rozhrani.
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Software pro bezkontaktni ustavovani nastroju pro viceosé

soustruhy a multifunkéni stroje

Bezkontaktni nastrojova sonda je nejvhodnéjsi pro méreni velmi jemnych néstrojl, pfipadné tam, kde sonda nesmi prekazet

v pracovnim prostoru stroje.

Nazev a popis cyklu

Ustaveni délky a praméru
nastroje

Pouziva se k méfeni efektivniho
poloméru a praméru nastroje. Tento
cyklus umoznuje méfeni poloméru
a priméru z kladné strany paprsku,
zaporné strany paprsku nebo

z obou stran paprsku.

Nazev a popis cyklu
Kontrola bfitu

Pouziva se ke kontrole chybéjicich
nebo poskozenych bfitl nebo

k uréeni vzdalenosti mezi
minimalnim a maximalnim bfitem. V
interface NCi-6 musi byt povolena
funkce rezimu Latch mode.

Ustaveni délky a poloméru
nastroje

Pouziva se k méfeni efektivni délky
a poloméru/priiméru nastroje.
Tento cyklus je vhodny zvlasté pro
nastroje, jako jsou ¢elni frézy, ¢elni
valcové frézy, drazkovaci frézy,
diskové drazkovaci frézy, rybinovaci
frézy a vrtaci nastroje.

Detekce poskozeni nastroje —
kontrola zapichu

Pouziva se ke kontrole poskozeni
feznych nastroju. Tento cyklus
pouziva kontrolu zépichu k posunuti
nastroje dovnitf a ven z laserového
paprsku v ose pouzité pro ustaveni
délky. Cyklus muze také kontrolovat,
zda nastroj neni delsi, nez by mél
byt. Mize k tomu dojit v pfipadé, ze
byl vytazen béhem obrabéni.

Sledovani teplotni kompenzace

Pouziva se ke kalibraci systému
bezkontaktni laserové nastrojové
sondy. Tento cyklus by mél byt
pravidelné spoustén béhem
¢innosti obrabéni, aby doslo ke
kompenzaci pfipadného narustu
v ose vietena nebo ose radialniho
méreni zplisobenému zménami
teploty v obrabécim stroji.

2.6 Software k sondam pro viceosé soustruhy a multifunkéni stroje
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Software pro bezkontaktni ustavovani nastroji pro viceosé soustruhy
a multifunkéni stroje

Stroj (Fidici systém) Objednaci Podpora apl. Podpora
cislo GoProbe ' apl. Set and

Inspect 2

Doosan MX series (Fanuc) A-4012-1111

DMG Mori NT/MT series (Fanuc) A-4012-1020

Mazak Integrex e-Series lathes (Fusion 640M) A-4013-0092

Mazak Y-axis lathes (Fusion 640M) A-4013-0566

Mazak Integrex e-Series, i-Series, Vortex e (Smooth, Matrix, Matrix Nexus) A-4013-0123 v

Mazak Integrex Mark IV lathes (Matrix) 2 A-4013-0123 v

Nakmura A-4012-1826

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.

Poznamky:

' Minimalni pozadavky na makro software najdete na strané page 8.1.
2 Minimalni pozadavky na makro software najdete na strané page 7.2.

3 Podpora pro tento model stroje je omezena na verze softwaru do verze ON véetné.
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Software k sondam pro soustruhy

Mérici software pro soustruhy

Méfici software pro soustruhy ma za Ukol pomahat operatordm s efektivnim ustavovanim souradnych systému a provadénim méreni
dilG. Software Ize pomoci dodavané instala¢ni utility snadno nastavit tak, aby vyhovoval konfiguraci daného stroje.

Mezi vlastnosti cykll patfi:

¢ Rozmeérova kontrola: Korekce nastroje mohou byt opravovany automaticky.

* Kontrola polohy: Aktualizace posunuti po¢atku k dosazeni pfesné polohy obrobku.

e Chyba méfeni: Lze ukladat do korekéni tabulky néstroju pro dalsi vyuziti.

¢ Toleran¢ni pasmo: MliZe byt nastaveno pro upozornéni pfi prekroceni mezi tolerance.

¢ Vysledky méfeni: Lze je vytisknout pfes rozhrani RS232 na tiskarné nebo je odeslat do pocitace.

Nazev a popis cyklu Nazev a popis cyklu

Méreni v roviné XZ (svisla
sonda)

Pouziva se k méreni plochy ke
stanoveni velikosti nebo polohy
plochy. Tento cyklus se pouziva
pouze pro doteky ve svislé
orientaci.

Méreni zebro/drazka (svisla
sonda)

Pouziva se k méfeni prvku zebra
nebo drazky pomoci dvou méficich
pohybli v ose Z.

Méreni v roviné XZ (vodorovna
sonda)

Pouziva se k méreni plochy ke
stanoveni velikosti nebo polohy
plochy. Tento cyklus se pouziva
pouze pro doteky ve vodorovné
orientaci.

Méreni zebro/drazka (vodorovna
sonda)

Pouziva se k méreni prvku zebra
nebo drazky pomoci dvou méficich
pohybll v ose X.

3.1 Software k sondam pro soustruhy
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Mérici software pro soustruhy

Stroj (Fidici systém) Objednaci
Gislo
Fanuc Macro A (0T MATE, A, B, C, F) A-4012-0477
Fanuc Macro B (B, C, F, 0T, 6T, 10-15T, 15/ T, 16-21T/i T, 30-32/ T) A-4012-0541 2
Haas A-4012-0874 '
Hitachi Seicos (LIl (L3), L10) A-4012-0612"
Hitachi Hi-cell (Sigma 16, 18, Lambda L3, L10) A-4012-0843 '
Mazak QTN range (T-Plus, Fusion 640T) A-4013-0071 '
Mazak QTN range (Smooth, Matrix Nexus, Smart) A-4013-0137"'
Meldas (L64, L500) A-4013-0028 '
Num (750, 760, 1060) A-4012-0929
Okuma - basic cycles G30 SKIP (OSP U100L, P100L, P200L, P300L) A-4016-1047
Okuma —TL/TD mode, G131 SKIP (OSP P100L, P200L, P300L) A-4016-1056
Siemens (810, 820, 840, 850, 880) A-4014-0066
Siemens (840C) A-4014-0066
Siemens (810D, 828D, 840D, SINUMERIK ONE) ® A-4014-0137
Yasnac (LX3) A-4014-0011
Fanuc Macro B (0T, 6T, 10-15T, 15/ T, 16-21T/i T, 30-32/ T) A-4012-0653
Specialni samostatny balicek — kompatibilni s méficim softwarem
(0T, 6T, 10-15T, 15/ T, 16-21T/i T, 30-32i T) A-4012-0709

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.

Poznamky:

' Kdispozici je moznost tisku — funkce zavisi na fidicim systému.
2 Zahrnuje cykly pro méfeni na ose C.

3 Software neni podporovan na fidicich systémech Siemens powerline ve verzich nizsich nez verze 5.0. Pokud potfebujete software
pro starsi verze fidiciho systému, kontaktujte podporu spole¢nosti Renishaw.

Software k sondam pro soustruhy 3.2



Software k ustavovani nastrojl u soustruht

Se softwarem k ustavovani néastrojl u soustruhd od spole¢nosti Renishaw je mozné ustavovat nastroje ru¢né nebo automaticky.
Cyklus ruéniho ustaveni nastroje se pouziva k ruénimu umisténi nastroje do blizkosti doteku pfed ustavenim nastroje. Cyklus
automatického ustaveni nastroje se potom pouziva pro automatické umisténi nastroje k doteku i pro ustaveni nastroje.

Nazev a popis cyklu

Méreni soustruznického nastroje Méreni frézy p—
PFfed méfenim vlozky ji umisti % ‘@ Umisti nastroj k doteku pred LI ‘
k doteku pomoci vektoru $picky e méfenim délky nebo délky Ijl"h.\ ®

nastroje. ﬁ; [ l :@ a priméru.

G

Nazev a popis cyklu

Stroj (Fidici systém) Objednaci éislo
Fanuc Macro A (0T MATE, A, B, C, F) A-4012-0530
Fanuc Macro B 2-axis / 3-axis (0T, 6T, 10-15T, 15/T, 16-21T/iT, 30-32iT) A-4012-0745
Haas A-4012-0877 '
Mazak QTN range (M Plus, Fusion 640T) A-4013-0066
Meldas 2-axis (M600, M700, M800) A-4013-0254
Meldas 3-axis (M600, M700, M800) A-4013-0250
Num (750, 760, 1060) A-4012-0961
Okuma (OSP P200, P300) A-4016-1099
Siemens (810, 820, 840, 850, 880) A-4014-0068
Siemens (840C) A-4014-0068
Siemens (810D, 828D, 840D, SINUMERIK ONE) 2 A-4014-0130
Siemens (802D, 808D) A-4014-0433

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.
Poznamky:
T Ruéni nebo ruéni s moznosti automatiky.

2 Software neni podporovan na fidicich systémech Siemens powerline ve verzich nizsich nez verze 5.0. Pokud potiebujete software
pro starsi verze fidiciho systému, kontaktujte podporu spole¢nosti Renishaw.

3.3 Software k sondam pro soustruhy
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Software Productivity+™ pro obrabeéci stroje

je souhrnny nazev pro skupiny tzce spojenych softwarovych bali¢k pouzivanych se spinacimi dotekovymi sondami
Renishaw a skenovaci sondou OSP60.

Productivity+™ Active Editor Pro

Productivity+ Active Editor Pro nabizi uzivatelim snadno pouzitelné prostredi pro za¢lenéni méficich cyklt do technologickych
program, aniz by bylo nutné ovladat programovani v G-kédu.

K vytvoreni drahy sondy staéi naimportovat 3D model dilu a vybrat pozadovanou geometrii prvku. Pokud neexistuji zadné 3D modely,
jsou k dispozici moznosti ruéniho programovani.

Méfici cykly, aktualizace parametr(i programu, rozhodovaci podminky a logicka vétveni programu mohou byt pfidany do stavajiciho
NC koédu a postprocesorem zpracovany do kompletniho NC programu obsahujiciho povely k obrabéni i méfeni dilce.

Productivity+™ CNC plug-in

Productivity+™ CNC plug-in se obvykle pouziva se sondou OSP60 s technologii SPRINT™ k mimoradné pfesnému zaznamenani
absolutnich dat polohy roviny XYZ.

Tento software pro obrabéci stroje fidi sondu OSP60 a obrabéci stroj a ve srovnani s tradi¢nimi metodami poskytuje vyrazné
dokonalejsi zpracovani dat a moznosti jejich analyzy.

CNC plug-in je integrovan do prostiedi fidiciho systému stroje s cilem zabezpecit automatickou uzavfenou zpétnou vazbu
s minimalnimi naroky na zasahy operatora.

Software ma sv(j vlastni online editor umoznujici provadét zapis a aktualizaci programd méfeni pfimo na stroji. Volitelné Ize programy
vytvaret offline pomoci nastroje Productivity+ Active Editor Pro.

Standardné je podporovano méreni prismatickych prvka, véetné skenovanych kruznic a skenovanych rovin. Pokud je vyzadovano

sada nastroju se zaméfuje na jednotlivy ukol nebo primyslové odvétvi.

Tyto specifické softwarové balicky poskytuji feSeni pro aplikace zahrnuijici vysokorychlostni méfeni profil(i lopatek, kontrolu
geometrického stavu stroje — coz je vhodné pred obrabénim drahych obrobkl — a rychlé a pfesné skenovani obecnych ploch.

Dalsi informace o funkcich sad nastrojli naleznete na adrese www.renishaw.cz/toolkits.

Software Productivity+™ 4.1
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Nazev a popis cyklu

Bod

Pfidava do méficiho programu
sejmuti pozice jediného bodu
ve sméru urené osy nebo ve
sméru uréeného vektoru. Program
sestavajici z méfeni jednotlivych
bodl napfiklad umozni méfit
obecnou plochu.

Nazev a popis cyklu

2D roh

Pouziva se k vybéru a méfeni dvou
ploch, které tvofi roh nesvirajici
pravy uhel.

Software Productivity+ Active
Editor Pro automaticky detekuje,
zda zvolené plochy tvofi ,vnitini*
nebo ,vnéjsi“ roh.

Pfimka

Pouziva se k sejmuti linearni fady
bodl z povrchu dilce.

Misto a smér snimani program
automaticky uréi z vlastnosti
vybraného prvku.

3D roh

Pouziva se k vybéru a mérfeni tfi
ploch, které tvofi pravouhly roh.
Vybérem roviny XY, XZ nebo YZ
uréi uzivatel orientaci prvni mérené
plochy zvoleného rohu.

Kruznice

Pouziva se k méreni otvoru, ¢epu
a kruznice.

Software Productivity+ Active
Editor Pro automaticky detekuje,
zda zvoleny prvek je otvor, ¢ep
nebo oblouk.

Rovina

Pro méfeni roviny je mozné vybrat
ze tfi strategii (definovana 3 body,
obdélnikova nebo radialni).

Pocet bodu nutnych ke zméreni

a editovatelné vlastnosti prvku
zavisi na zvoleném typu roviny.

Zebro/drazka

Cyklus vhodny k méfeni prvkl
s rovnobéznymi sténami, které
vyénivaji nad nebo pod okolni
povrch.

Po zvoleni plochy a hrany prvku
software Productivity+ Active
Editor Pro automaticky stanovi,
zda je prvkem Zebro nebo drazka.
PFi pohybu mysi po modelu

se zvyrazni pouze relevantni
parametry prvku.

Sestrojené prvky

Provedte méfeni v bodé, na
pfimce, kruznici, roviné, které jsou
sestrojeny pomoci jinych mérenych
prvkl spi$e nez pomoci geometrie
3D modelu daného dilu.

Aktualizace parametrt

Aktualizujte data stroje (soufadny
systém, geometrii nastroje,
proménnou stroje, otaceni) na
zakladé informaci o0 méfeném
prvku.

Skenované kruznice

Pouziva se ke skenovani otvoru,
¢epu a oblouku. Software
Productivity+ Active Editor Pro
automaticky detekuje, zda zvoleny
prvek je otvor, €ep, kruznice nebo
oblouk.

K dispozici je pouze pfi
programovani pro sondu OSP60.

Skenované roviny

Pouziva se ke skenovani linearnich
nebo kruhovych rovin.

K dispozici je pouze pfi
programovani pro sondu OSP60.

4.2 Software Productivity+™
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Software Productivity+™
Productivity+™ Active Editor Pro

Software Objednaci ¢islo

Productivity+ Active Editor PRO A-4007-1400
Moznost Productivity+ Active Editor Pro SPRINT ' A-5226-2010
Importér CAD pro ACIS A-5226-0010
Importér CAD pro Autodesk Inventor CAD A-5226-0012
Importér CAD pro CATIA A-5226-0008
Importér CAD pro Pro/Engineer® A-5226-0007
Importér CAD pro SolidWorks A-5226-0011
Importér CAD pro UG/NX A-5226-0009
V8echny importéry CAD formatQ A-5226-0020

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.
Poznamka:

' Vyzadovan k vytvafeni program( s vyuzitim skenovaci sondy OSP60. Kompatibilni pouze s Fidicimi systémy uvedenymi
v nasleduijici tabulce Productivity+ CNC plug-in.

Stroj (Fidici systém) Objednaci éislo

Postprocesor Balicek s Active Editor
Pro a postprocesorem

Brother (32B) A-4007-5900 A-5226-5027
Fanuc Macro B (OM, 6M, 15M, 16-21M, 10-15/, 16-21i, 30-32i) A-4007-5100 A-5226-5001
Haas A-4007-5200 A-5226-5002
Heidenhain (620/640) A-4007-7200 A-5226-5030
Heidenhain (426/430) A-4007-6900 A-5226-5028
Heidenhain (i530) A-4007-6000 A-5226-5010
Hitachi Seicos (Sigma 10M, 6M, 18M, Lambda) A-4007-5300 A-5226-5003
Hurco (Winmax) A-4007-6800 A-5226-5026
Makino (Pro3, Pro5, Pro6) A-4007-5400 A-5226-5004
Mazak (M32, Mplus, Fusion 640M, Matrix) A-4007-5500 A-5226-5005
Mazak mill-turn (iSeries) A-4007-7100 A-5226-5029
Mitsubishi Meldas (M3, 310, 320, 335, M500, M600, M730) A-4007-5600 A-5226-5006
Mori Seiki (fada MSC-500, fada MSC-800) A-4007-6600 A-5226-5016
Okuma (OSP P200, OSP P300) A-4007-6300 A-5226-5013
Siemens (810D, 840D, SINUMERIK ONE) A-4007-6700 A-5226-5017
Yasnac (fada 180, fada X3) A-4007-5700 A-5226-5007

Pfi objednavani uvedte objednaci éislo.

Software Productivity+™ 4.3



Productivity+™ CNC plug-in (pro aplikace skenovani sondou OSP60)

Stroj (Fidici systém) Objednaci ¢islo
DMG Mori (Celos s Fanuc MAPPS (Fanuc fada 30i, 31/, 32/)) A-4007-1810
Fanuc (fada 30i, 31/, 32/ A-4007-1810
Makino (Pro5, Pro6 (Fanuc fada 30i, 31/, 32/)) A-4007-1810
Mazak (MATRIX 2, SmoothX, SmoothG) A-4007-1830
Okuma (OSP-P300) ! A-4007-1840
Siemens (fada fes$eni 840D) A-4007-1800

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.
Poznamka:

' Podpora pouze pro obrabéci centra, nikoli soustruhy.

Sady nastroja Productivity+™ (vhodné pro vS§echny fidici systémy, které
podporuji CNC plug-in)

Software Objednaci ¢islo

Freeform Surface Processor A-5750-2200
Freeform Surface Editor A-5750-2210
Blade Processor A-5750-2000
Blade Editor A-5750-2010
Adaptive Cut Processor A-5750-2260
Adaptive Cut Editor A-5750-2270
Machine Health Check Processor A-5750-2100
3D Feature Processor A-5750-2370
3D Feature Editor A-5750-2360
Best Fit Alignment Processor A-5750-2290
Best Fit Alignment Editor A-5750-2300

Balicky sad nastrojt Productivity+™ '

Software Objednaci ¢islo
Freeform Surface A-5750-2250
Blade A-5750-2050
Adaptive Cut A-5750-2280
3D Feature A-5750-2380
Best Fit Alignment A-5750-2310

Pfi objednavani uvedte objednaci éislo.
Poznamka:

' Zahrnuje softwary Editor a Processor.

4.4 Software Productivity+™
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SupaScan: ultra rychly systém meéreni
a skenovani bodt pro obrabéci centra

SupaScan je snadno pouzitelny snimaci systém pro obrabéci stroje schopny skenovat obrobky a provadét mimoradné rychlé méreni
bodu.

Systém SupaScan vybaveny technologii SPRINT™ je nejrychlejsi feSeni pro snimani na obrabécich strojich pro ustaveni obrobku.
Ve srovnani s fesenimi dotekového snimani poskytuje vyznamné zkraceni cyklu u jednoduchych prismatickych dil(i. Systém Ize také
pouzivat ke stanoveni informaci o tvaru — detekuje vady, které by spinaci dotekovy systém opomenul — a ke sledovani stavu povrchu.
Umozniuje tak identifikaci problém, jako je nadmérné zvinéni, $picky a stupné nerovnosti na povrchu, a provedeni oprav, zatimco je
obrobek stale umistén ve stroji.

Systém Ize naprogramovat pomoci poskytovanych maker G-kodu. ZkuSenéjsi uzivatelé si mohou vytvaret programy ruéné
a optimalizovat tyto cykly tak, aby poskytovaly dal$i Uspory ¢asu. Napfiklad Upravou vzdalenosti nebo posuvu podpéry nebo
naprogramovanim nejefektivnéjsi drahy nastroje mezi body méreni.

Vysledky méfeni se promitnou v proménnych stroje a Ize je pouzit k fizeni naslednych procest. Pro ucely vytvareni protokoll
poskytuje volitelna aplikace Surface Reporter grafické znazornéni stavu povrchu obrobku v redlném case.

Dostupné cykly a kompatibilita s fidicimi systémy jsou uvedeny v nasledujicich tabulkach.

Dal$i informace naleznete na adrese www.renishaw.cz/supascan.

Nazev a popis cyklu Nazev a popis cyklu

CircleScan

Pouziva se k méfeni prvku ve
tvaru otvoru nebo €epu. Skenovani
otvord se provadi ve sméru
hodinovych ruci¢ek. Skenovani
Cepll se provadi proti sméru
hodinovych rugicek.

SurfaceCondition

Méfi stav povrchu skenovanim
primky.

Detekuje a méfi bézné vady, jako je
nadmérné zvinéni, Spicky a stupné
nerovnosti na povrchu.

QuickPoint

Pouziva se k méfeni bodu na
roviné s vyrazné rychlejSimi cykly
ve srovnani s tradi¢nimi systémy
dotekového snimani.

Tento cyklus pouziva analogovou
schopnost sondy OSP60

k dosazeni nejrychlejs§iho mozného
cyklu od bodu doteku.

Kalibrace

Pouziva se k provadéni kalibrace
sondy SupaScan ve 3D nad
kalibraéni kouli. Po tomto cyklu
musi nasledovat cyklus kalibrace
dotekovym snimanim s pouzitim
aplikace Inspection Plus pro sondu
OSP60.

LineScan

Pouziva se k méreni prvku roviny
nebo piimky pod uhlem.

Stanovi chybu nejvyssiho

a nejnizsiho bodu pro informace
o tvaru, ¢imz se ur¢i maximalni

a minimalni stav pfidavku na
povrchu.

ProbeOnOff

Zapina a vypina sondu a vybira
pozadovany provozni rezim
systému.

SupaScan

5.1



http://www.renishaw.cz/supascan

SupaScan

Stroj (Fidici systém) Objednaci Podpora apl. Podpora Minimalni poZadovana verze softwaru
éislo GoProbe ! apl. Set and =
Inspect ? Inspection Plus Set and Inspect
pro OSP60
Brother (CNC-C00) A-5465-4001 8 v A-4012-2100-0D
Fanuc (fada 0-21/ MODEL A; fada 30-32i MODEL A;
fada 0-3xi MODEL B) A-5465-4001 @ v v A-4012-2000-0D A-5999-1200-0E
Haas (NGC) A-5465-4001 8 Dal$i informace vam

poskytne mistni
zastupce spole¢nosti

Renishaw.
Mazak (SmoothX) A-5465-4001 @ v v A-4013-2000-0D A-5999-1300-0H
Siemens (fada feseni 840D) A-5465-4001 ° v A-4014-2000-0D

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.

Dokument s pozadavky na fidici systém, ktery se vztahuje k vaSemu obrabécimu stroji, ziskate na adrese www.renishaw.cz/
supascandownloads.

Poznamky:
' Minimalni pozadavky na makro software najdete na strané page 8.1.
2 Minimalni pozadavky na makro software najdete na strané page 7.2.

3 Aplikace SupaScan se dodava na jednotce pro zpracovani dat DPU-1 obsahujici master soubory pro vS§echny podporované fidici
systémy. K dispozici je také sada SupaScan obsahujici pozadovany systémovy hardware (DPU-1, sonda, interface, pfijimaé
a kabely). Pfi objednani uvedte objednaci ¢islo A-5465-2000.

Aplikace Surface Reporter

Aplikace Surface Reporter je podporovana na zafizenich s opera¢nim systémem Microsoft Windows 10 (32 nebo 64 bitd) nebo
novejsim.

Stroj (Fidici systém) Objednaci ¢islo
Brother (CNC-C00) A-5999-4000
Fanuc (fada 0-21/ MODEL A; fada 30-32i MODEL A; fada 0-3xi MODEL B) A-5999-4000
Haas (NGC) A-5999-4000
Mazak (SmoothX) A-5999-4000
Siemens (fada feSeni 840D) A-5999-4000

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.

5.2 SupaScan
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Software AxiSet™ Check-Up pro obrabeci stroje

AxiSet™ Check-Up je cenové dostupné feSeni pro kontrolu a optimalizaci kinematického vykonu. BEhem nékolika minut mohou

uzivatelé viceosych obrabécich center a multifunkénich stroju zjistit odchylky ve vyrovnani a geometrii stroje a chyby stfedd bodu,
které mohou byt pfi¢inou dlouhych sefizovacich ¢asl a zdrojem produkce zmetku. Systém AxiSet Check-Up automaticky aktualizuje
parametry ,bodl otaceni“ na stroji.

Rychla kontrola stfedll rotacnich os umozniuje pfipravit takové nastaveni stroje, aby byl vyrobni proces co nejstabilngjsi.

Aplikace AxiSet Check-Up poskytuje podrobné a grafické znazornéni dat méfeni vytvofenych makro softwarem AxiSet Check-Up. Na
zékladé stanovenych toleranci miize aplikace uzivatelim pomoci ucinit rozhodnuti o vyhovujicim ¢i nevyhovujicim vyrobku. Pomoci
tabulky historickych dat z této aplikace Ize sledovat vykonnost stroje v pribéhu ¢asu.

Aplikaci AxiSet Check-Up se instaluje do pocitace nebo tabletu s operacnim systémem Windows 10 (32 nebo 64 biti) nebo novéjsim.
PFed pouzitim je tfeba ziskat pro aplikaci AxiSet Check-Up patfi¢nou licenci. K dispozici je trvala nebo zku$ebni licence.

POZNAMKY: Pfedpoklady pouziti jsou uvedeny v tabulce na str. page 6.2.
Bali¢ky AxiSet Check-Up se musi prodavat s mistni technickou podporou. DalSi informace vam poskytne mistni
zastoupeni spole¢nosti Renishaw.

Software AxiSet™ Check-Up 6.1
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Makro software AxiSet Check-Up

Stroj (Fidici systém) Automatickd Automaticky Objednaci Pozadavky

aktualizace vypocet '  ¢Cislo Inspection Plus
DMG Mori table/table (Fanuc/Meldas) v A-5642-44012
DMG Mori NT/MT machines (Fanuc/Meldas) v A-5642-44052
Doosan MX/SMX A-5642-47112
Fanuc/Meldas, table/table v A-5642-4120 A-4012-0516-0V
Fanuc/Meldas, head/table v A-5642-4148 A-4012-0516-0V
Fanuc/Meldas, head/head v A-5642-4144 A-4012-0516-0V
Haas, table/table A-5642-46112
Haas NGC, table/table v A-5642-46162
Heidenhain, table/table (i530 (bez uziv. rozhrani)) v A-5642-41352 N/A
Heidenhain, head/table (530 (bez uziv. rozhrani)) v A-5642-41302 N/A
Heidenhain, table/table (620/640 (bez uziv. rozhrani)) v A-5642-45432 N/A
Hurco WinMax, table/table A-5642-4105 | A-4012-1126-0F

a nizsi

Mazak Integrex e-Series, i-Series (Matrix, Fusion) A-5642-40092
Mazak Integrex Mark IV lathes (Matrix) A-5642-40052
Mazak Variaxis (Matrix, Fusion) A-5642-40012
Okuma MU nebo stroj 3+2, table/table (OSP E100 az P300M) v v A-5642-42102
Okuma MULTUS, MACTURN, VTM (OSP P200, P300L) v A-5642-42002
Siemens table/table (810D/840D, SINUMERIK ONE) ® v A-5642-45012
Siemens head/table (810D/840D, SINUMERIK ONE) 2 v A-5642-4523 A-4014-0356-0A
Siemens head/head (840D, SINUMERIK ONE) ® v A-5642-45192

Pfi objednavani uvedte objednaci éislo.
Poznamky:
' Vypocita spravné body otaceni, ale neprovede automatickou korekci stroje.

2 Tyto baliky jsou samostatné a nevyzaduji pouziti aplikace Inspection Plus. Cisla programii byla zménéna tak, aby se predeslo
zameéne s jinym softwarem od spole¢nosti Renishaw.

3 Software neni podporovan na fidicich systémech Siemens powerline ve verzich nizSich nez verze 5.0. Pokud potfebujete software
pro starsi verze fidiciho systému, kontaktujte podporu spolec¢nosti Renishaw.

Aplikace AxiSet Check-Up

Lze ji instalovat na pocita¢ nebo tablet s operac¢nim systémem Microsoft Windows 10 (32 nebo 64 bitd) nebo novejsim.

Objednaci éislo

Aplikace AxiSet Check-Up (obsahuje trvalou licenci) A-5642-3001

Kédy licence k aplikaci AxiSet Check-Up

Tato licence se aktivuje pomoci aktivacniho kddu, ktery je uzivateli zaslan e-mailem.

Kéd licence

Trvala licence pro aplikaci AxiSet Check-Up. Obvykle se pouziva k upgradovani zkusebni licence na trvalou licenci. CS-SOF-SW-02-AXISET

6.2 Software AxiSet™ Check-Up
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Uzivatelska rozhrani pro kontrolu obrobku
a ustaveni nastrojti

Softwarové balicky s uzivatelskym rozhranim od spole€nosti Renishaw poskytuji uzivatelsky pfivétiva intuitivni prostredi, ktera pfi
vytvareni a vybéru snimacich cykll vyzaduji minimalni zasahy uZzivatele.

Uzivatelska rozhrani GoProbe

UZivatelska rozhrani GoProbe jsou jednoduché intuitivni aplikace pro
obrabéci stroje, které jsou ur€ené pro pouziti tam, kde nelze pouzivat aplikaci

Set and Inspect.

Pomoci téchto jednodus$e integrovanych snimacich aplikaci pro obrabéci stroje
mohou uZzivatelé s riznorodymi zku$enostmi vyuzivat mnoho vyhod, které jim

snimaci systémy Renishaw nabizeji.

GoProbe iHMI

Aplikace GoProbe iHMI je uréena pro pouziti s interface Fanuc iHMI.

Stroj (Fidici systém)

Objednaci

Predpoklady

Fanuc ROBODRILL (31/Model B/B5)

cislo
A-4012-4000

Rada DiB nebo nov&jsi vydani

Fanuc ROBODRILL se softwarovou moznosti pro Fanuc Picture Executor (A02B-0326-R644,
A02B-0327-R644)

Aplikace ROBODRILL (47HG) (verze 16 nebo novéjsi)

Inspection Plus — A-4012-0516 (verze AB nebo nové;jsi)

Software pro kontaktni ustavovani nastroji — A-4012-0584 (verze AF nebo novéjsi)

Software pro bezkontaktni ustavovani nastroji — A-4012-0820

Fanuc iHMI (15" obrazovky)

A-4012-4003

Interface iHMI s moZnosti pro Fanuc Picture Executor.

Pro OiMF-plus se vyzaduje iHMI verze 07.0 (60X1) nebo nové&;jsi.

Inspection Plus — A-4012-0516 (verze AB nebo novéjsi)

Software pro kontaktni ustavovani nastroji — A-4012-0584 (verze AF nebo novéjsi)
Software pro bezkontaktni ustavovani nastroju — A-4012-0820

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.

Uzivatelské rozhrani GoProbe pro Mitsubishi M80/M800S

POZNAMKA: Tato sada je uréena pouze pro vyrobce, distributory a instalaci obrabécich strojt Mitsubishi.

Stroj (Fidici systém)

Objednaci
¢islo

Predpoklady

Mitsubishi M80, M830S, M850S '

A-4012-4010

Softwarova uroveri C4 nebo vy3si. Obsahuje funkci Mitsubishi Interactive Cycle Insertion pro
frézovaci stroje.

Instalaéni soubor Mitsubishi ICI (Ize ziskat u spole¢nosti Mitsubishi).

Parametr 8991 musi byt nastaven na 1, aby se mohly zobrazovat interaktivni cykly.
Inspection Plus — A-4012-0516 (verze AB nebo novéjsi)

Software pro kontaktni ustavovani nastroji — A-4012-0584 (verze AF nebo novéjsi)

Pfi objednavani uvedte objednaci éislo.

Poznamka:

' Pro CNC stroje Mitsubishi s opera¢nim systémem Microsoft Windows® (M800W) se doporucuje aplikace Set and Inspect. Viz str.

page 7.2.
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Set and Inspect

Set and Inspect je jednoducha intuitivni snimaci aplikace pro obrabéci
stroje, ktera poskytuje snadno pouzitelné feseni pro snimani. Aplikace
je kompatibilni s CNC Fidicimi systémy na bazi operaéniho systému
Windows® nebo s tablety na platformé Windows pfipojenymi k CNC
fidicimu systému pfes ethernet.

Dalsi informace naleznete na adrese:
www.renishaw.cz/machinetoolapps.

Hardwarova kompatibilita aplikace Set and Inspect

Objednaci ¢islo Podporovany hardware
Ridici systém ! Typ obrabéciho stroje

Elliot Matsuura A-5999-2200 0/-B/C, 0i-D, 0i-F, 15/, 16i, 18/, 21i, 30/, 31/, 32i 2 VMC, HMC
Fanuc A-5999-1200 0i-B/C, 0i-D, 0i-F, 15i, 16/, 18i, 21/, 30i, 31/, 32j2 VMC, HMC
Hartford (Fanuc) A-5999-1800 FHAPO4 (Fanuc) 2 VMC, HMC
Hartford (Mitsubishi) A-5999-1900 MHAPO4 (Mitsubishi) 2 VMC, HMC
Innoserv A-5999-2000 Arumatik-Si Mitsubishi M730, VMC, HMC

Arumatik-Mi Mitsubishi M850
Kitamura A-5999-1600 Arumatik-Si Mitsubishi M730, VMC, HMC

Arumatik-Mi Mitsubishi M850
Matsuura A-5999-2400 0/-B/C, 0i-D, 0i-F, 15i, 16/, 18i, 21/, 30/, 31/, 32i VMC, HMC
Mazak A-5999-1300 MAZATROL SmoothX a SmoothG 2 VMC, HMC, VARIAXIS, INTEGREX e-V, e-H

ailj

Micro Dynamics A-5999-2600 Mitsubishi M8OOW 2 VMC, HMC
Mitsubishi A-5999-1500 M70/M700, M80/M800 * VMC, HMC
Okuma A-5999-1400 OSP P200, VMC, HMC, soustruhy, VTL, MULTUS,

OSP P300 ® MacTurn, VTM
Tongtai A-5999-2100 0i-B/C, 0i-D, 0F-F, 15i, 16/, 18i, 21/, 30i, 31j, 32/ 2 VMC, HMC

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.

Poznamky:

' VSechny fidici systémy vyzaduji minimalni specifikaci .Net 4.6.1 a Windows 7 SP1.

2 Ridici systém umozujici pouzivani ethernetu nebo HSSB. Knihovna Focas 1/2 (API).
3 Musi byt nainstalovan doplnék Mazak API.

4 Musi byt nainstalovana knihovna Mitsubishi Custom Application Interface (API).

5 Musi byt nainstalovan doplnék Okuma THINC API (verze 1.12 nebo novéjsi).

7.2 UzZivatelska rozhrani pro kontrolu obrobku a ustaveni nastrojli
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Softwarova kompatibilita aplikace Set and Inspect

Objednaci
¢islo

Inspection Plus

Minimalni pozadovana verze softwaru '

Software pro kontaktni

ustavovani nastroja

Software pro
bezkontaktni

ustavovani nastroju

AxiSet™

Inspection Plus
pro OSP60 2

Elliot Matsuura A-5999-2200 A-4012-0516-AL A-4012-0584-AL A-4012-0820-AT
Fanuc A-5999-1200 A-4012-0516-AL A-4012-0584-AL A-4012-0820-AT A-4016-1051-0D | A-4012-2000-0C
Hartford (Fanuc) A-5999-1800 A-4012-0516-AL A-4012-0584-AL A-4012-0820-AT
Hartford (Mitsubishi) | A-5999-1900 A-4012-0516-AL A-4012-0584-AL A-4012-0820-AT
Innoserv A-5999-2000 A-4012-0516-AL A-4012-0584-AL A-4012-0820-AT
Kitamura A-5999-1600 A-4012-0516-AL A-4012-0584-AL A-4012-0820-AT A-5642-4120-0P
Matsuura A-5999-2400 A-4012-0516-AL A-4012-0584-AL A-4012-0820-AT
Mazak A-5999-1300
VMC, HMC A-4013-0112-AK A-4013-0133-AC A-4013-0119-AK A-4013-2000-0C
Variaxis A-4013-0112-AK A-4013-0133-AC A-4013-0119-AK A-4013-2000-0C
Integrex A-4013-0106-BA A-4013-0330-0B A-4013-0123-AE
(ustavovani nastrojti pomoci
pokrocilého systému méreni)
Micro Dynamics A-5999-2600 A-4012-0516-AL A-4012-0584-AL A-4012-0820-AT
Mitsubishi A-5999-1500 A-4012-0516-AL A-4012-0584-AL A-4012-0820-AT
Okuma A-5999-1400
VMC A-4016-1035-AC A-4016-1039-0V A-4016-1051-0F
HMC A-4016-1035-AC A-4016-1071 A-4016-1051-0F
Soustruhy A-4016-1056-0N
VTL A-4016-1056-0N
MULTUS A-4016-1056-ON A-5642-4200-0G
MacTurn A-4016-1056-0N A-5642-4200-0G
VTM A-4016-1056-ON A-5642-4200-0G
Tongtai A-5999-2100 A-4012-0516-AL A-4012-0584-AL A-4012-0820-AT

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.

Poznamka:

' Pred pouzivanim aplikace Set and Inspect musi byt na stroji nainstalovan pfislusny makro software.

2 Pro pouziti s aplikaci SupaScan.

UzZivatelska rozhrani pro kontrolu obrobku a ustaveni nastroj
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Reporter

Reporter je snadno pouzitelna snimaci aplikace pro obrabéci stroje. Je uréena pro zékazniky,
ktefi si chtéji prohlizet data z méreni dilu v fidicim systému CNC obrabéciho stroje. Aplikace
je kompatibilni s CNC fidicimi systémy na bazi opera¢niho systému Windows® nebo s tablety
na platformé Windows pfipojenymi k fidicimu systému pfes ethernet.

Dalsi informace naleznete na adrese: www.renishaw.cz/machinetoolapps.

Objednaci Podporovany hardware Minimalni pozadovana
cislo verze softwaru 2
Typy obrabécich Modely Ridici systém ! Inspection Plus
stroju obrabécich strojt

Fanuc/Meldas A-5999-4200 | VMC VSechny 0/-B/C, 0i-D, 0i-F, 15i, 16i, 18i, 21/, 30j, A-4012-0516-AL
HMC Vsechny 31/, 32i°

Hartford (Fanuc) A-5990-4800 | VMC Vechny FHAPO4 (Fanuc) ® A-4012-0516-AL
HMC V8echny

Hartford (Mitsubishi) | A-5990-4900 | VMC Vsechny MHAPO04 (Mitsubishi) # A-4012-0516-AL
HMC VSechny

Mazak A-5999-4300 | VMC V8echny MAZATROL SmoothX a SmoothG ° A-4013-0112-AK
HMC V8echny
VARIAXIS Vsechny
INTEGREX e-V, e-H, i/j A-4013-0106-BA

Mitsubishi A-5999-4500 | VMC V8echny M70/M700, M80/M800 * A-4012-0516-AL
HMC V8echny

Okuma A-5999-4400 | VMC V&echny OSP P200, OSP P300 © A-4016-1035-AC
HMC Vsechny
Soustruhy V8echny A-4016-1056-0N
MULTUS V8echny
MacTurn V8echny
VTL Vsechny
VTM Vsechny

Siemens A-5999-4700 | VMC V8echny SINUMERIK 840D Solution Line s PCU50 | A-4012-0356-0T
HMC V8echny 7

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.
Poznamky:
' V8echny fidici systémy vyzaduji minimalni specifikaci .Net 4.6.1 a Windows 7 SP1.

2 Pred pouzivanim aplikace Reporter musi byt na stroji nainstalovany aplikace Inspection Plus od spole¢nosti Renishaw a cykly
k ustavovani nastroju.

3 Ridici systém umoziujici pouzivani ethernetu. Kninovna FOCAS1/2 (API).

4 Musi byt nainstalovana knihovna Mitsubishi Custom Application Interface (API).
5 Musi byt nainstalovan doplnék Mazak API.

6 Musi byt nainstalovan doplnék Okuma THINC API (verze 1.12 nebo novéjsi).

7 Operacni systém Windows. Musi byt povolena moznost SINUMERIK INTEGRATE RUN MYHMI/3GL.

Licencovana moznost exportu dat

Data méfeni Ize z aplikace Reporter exportovat zakoupenim a aktivaci licencované moznosti exportu dat. Tato moznost umoznuje
uzivatelim exportovat data méfeni do souboru .csv.

Exportovana data Ize ulozit jako zaznamy o dilech za u€elem dohledavani nebo je Ize importovat do mistnich uzivatelskych
softwarovych aplikaci provadéjicich analyzu kvality, ¢imz vyrobci ziskaji cenné informace o svych vyrobnich procesech.

Licencovana moznost Kéd licence

Export dat CS-SOF-SW-02-REPR

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.

Licencovana mozZnost exportu dat se aktivuje pomoci aktivacniho kédu zaslaného uzivateli e-mailem.
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Aplikace pro chytré telefony k oviadani sond pro
obrabéci stroje

Aplikace pro chytré telefony poskytuji uzivateli informace jednoduchym a pohodinym zplsobem. Bezplatné aplikace Renishaw
jsou k dispozici po celém svété v rliznych jazycich a idedlné se hodi pro nové i zkusené uZivatele.

Dalsi informace naleznete na adrese: www.renishaw.cz/smartphoneapps.

Rada bezplatnych aplikaci Renishaw pro chytré telefony je k dispozici po celém svété prostfednictvim obchodt App Store

a GooglePlay.

#  Stahnout v

@& App Store

NYNI NA

® Google Play

Aplikace spole¢nosti Renishaw jsou k dispozici v Ciné prostiednictvim obchodii Baidu, Tencent a Huawei.

Aplikace GoProbe

Aplikace GoProbe vytvofi postup snimani pomoci nékolika klepnuti na obrazovku.
Jednoduse si vyberte pozadovany typ cyklu a dopliite udaje z vykresu nebo zadejte
rozméry nastroje. Vysledkem je jednofadkovy piikaz, ktery viozite do CNC Fidiciho

systému.

Nasledujici tabulka uvadi balicky makro softwaru podporované aplikaci GoProbe.

Ridici jednotka

Doporucena
verze softwaru

Inspection Plus '

Inspection Plus

Minimalni pozadovana verze softwaru

Software pro kontaktni

ustavovani nastroja

Software pro
bezkontaktni
ustavovani nastrojt

Inspection Plus
pro OSP60 2

Brother A-4012-1028-0H | A-4012-1028-0E A-4012-1007-0K A-4012-1035 A-4012-2100-0C
DMG Mori (Fanuc/Meldas) A-4012-0936-0U | A-4012-0936-0M A-4012-0953

Fagor 8055 A-4016-0068-00

Fagor 8060 / 8065 / 8070 A-4016-0071-0D A-4016-0090

Fanuc/Meldas A-4012-0516-AE | A-4012-0516-O0M A-4012-0584-AF A-4012-0820 A-4012-2000-0C

Makino (standard Renishaw)

A-4012-1611-0C

A-4012-1611-0C

A-4012-1580-0B

A-4012-1615-0B

Makino (Singapur)

A-4012-1611-0H

A-4012-1611-0C

Mazak

A-4013-0112-0T

A-4013-0112-0T

A-4013-0133-0Y

A-4013-0119

A-4013-2000-0C

Mazak VTC-800

A-4013-0205-0J

A-4013-0133-0Y

A-4013-0119

A-4013-2000-0C

Okuma A-4016-1035-0W | A-4016-1035-0W VTC: A-4016-1039-0U A-4016-1051-0D
HMC: A-4016-1071-0D
Siemens A-4014-0356-0R | A-4014-0356-0E A-4014-0396-0M A-4014-0401 A-4014-2000-0C

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.

Poznamky:

' Podporuje vsechny funkce v ramci aplikace.

2 Pro pouziti s aplikaci SupaScan.

8 Podpora pouze u systému Fanuc.

Aplikace pro chytré telefony 8.1
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Aplikace NC4

Aplikace NC4 pro chytré telefony usnadriuje konfiguraci a podporu fady
bezkontaktnich laserovych néastrojovych sond NC4. Aplikace je pro techniky
pohotovostni pfiruékou a nastrojem pro udrzbu a odstrariovani problém.

Nasledujici tabulka uvadi balicky makro softwaru podporované aplikaci NC4.

Ridici jednotka Minimalni pozadovana verze softwaru

pro bezkontaktni ustavovani nastroju

Brother A-4012-1035-0F
DMG Mori (Fanuc/Meldas) | A-4012-0953-ON
Fanuc/Meldas A-4012-0820-AH
Heidenhain A-4014-0672-0K
Makino A-4012-1615-0F
Mazak A-4013-0119-AE
Okuma A-4016-1051-0F
Siemens A-4014-0401-0P

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.

Aplikace Trigger Logic™

Aplikace Trigger Logic™ umoziiuje uzivatelim sond Renishaw rychleji a snaze
pfizpusobit nastaveni sondy konkrétnim pozadavkim bez nutnosti studovat tisténé
navody.

VSechny obrobkové sondy pro obrabéci stroje, které podporuji Trigger Logic, jsou
touto aplikaci podporovany.

Aplikace pro vysoce presha ramena pro
ustavovani nastroju

Aplikace pro vysoce presna ramena pro ustavovani nastroju poskytuje technikiim
interaktivni podporu pro fadu vysoce presnych ramen pro ustavovani nastroju

od spole¢nosti Renishaw. Aplikace usnadriuje konfiguraci, udrzbu systému

a odstrafiovani problému diky jednoduchym animacim a podrobnym pokynm.

Aplikace podporuje ramena HPMA, HPPA a HPRA pro ustavovani nastroji od
spole¢nosti Renishaw.

8.2 Aplikace pro chytré telefony
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Starsi software

Ackoli jsou starsi softwarové produkty od spole¢nosti Renishaw zpétné kompatibilni, dostupné funkce u nich budou ve srovnani

Software Inspection Plus pro obrabéci centra

Inspection Plus je zcela integrovany softwarovy bali¢ek zahrnujici moznosti vektorového a ihlového méfeni, moznosti tisku
(podporuje-li je Fidici systém) a rozsifenou fadu cykld. Zahrnuje také moznost jednodotekového nebo dvoudotekového méreni,
korekci nastroje podle procentualniho vyjadreni chyby a ulozeni vystupnich dat do snadno pfistupné skupiny proménnych.

Stroj (Fidici systém) Pouze sondy RENGAGE™ (MP700,
OMP400 a RMP600)

Objednaci Pfiblizna pozadovana

cislo pamét (KB)

Haas A-4012-0890 46,5
Hitachi Seicos (210, 216, 218, MIll (M3), Lambda) A-4012-0761 46,2
Mazak (M32, M Plus a Fusion 640M) ' A-4013-0040 47,0
Mitsubishi Meldas (fada M3, M310, M320, M330, M335, fada M50, M500, fada M64, Magic 64, M600,

M700, M800) A-4012-0685 47,0
Siemens (810D, 828D, 840D) 2 A-4014-0362 ° 72,0
Yasnac (MX3, J50, 180, J100, J300) A-4014-0104 @ 49,0

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.
Poznamky:
' Kompatibilni se systémy EIA/ISO a Mazatrol.

2 Software neni podporovan na fidicich systémech Siemens powerline ve verzich nizsich nez verze 5.0. Pokud potfebujete software
pro starsi verze fidiciho systému, kontaktujte podporu spoleénosti Renishaw.

3 Kdispozici je moznost tisku — funkce zavisi na fidicim systému.

Starsi software 9.1



Mérici software pro obrabéci centra

Zakladni software k méfeni a ustaveni obrobku s moznosti posunuti po¢atku, nastaveni korekci nastroju a vytisténi vysledkl méfeni
(pokud tuto moznost podporuje dany fidici systém stroje). Je uréen pro obsluhu nebo tvirce technologickych programa.

Mezi vlastnosti cykll patfi:

* Rozmérova kontrola: Korekce nastroje mohou byt opravovany automaticky.

¢ Kontrola polohy: Aktualizace posunuti po¢atku k dosazeni pfesné polohy obrobku.
e Chyba méreni: Lze ukladat do korekéni tabulky nastroju pro dalsi vyuziti.

¢ Toleran¢ni pasmo: MlZe byt nastaveno pro upozornéni pfi prekroceni mezi tolerance.

¢ Vysledky méfeni: Lze je vytisknout pfes rozhrani RS232 na tiskarné nebo je odeslat do pocitace.

Stroj (Fidici systém) Objednaci €islo PFiblizna pozadovana
pamét (KB)

Fadal (32MP, CNC88, CNC88HS) A-4016-0036 24,0
Fanuc Macro A (OM MATE, OMA, OMB, OMC) A-4012-0542 11,0
Fanuc Macro B (OM, 6M, 16-21M/iM, 30-32/M) A-4012-0496 13,8
Fanuc Macro B (10-15M, 15/M) A-4012-0540 13,8
GE (2000) A-4016-0057 5,8
Haas A-4012-0620 13,0
Heidenhain (TNC 151, 155, 351, 355 (fada A, B, BR, P, Q a QR) 407, 415, 2500, 360) A-4014-0050 8,2
Heidenhain print option (Makro a PC utilita) A-4014-0056 -
Mazak (M32, Fusion 640M (kompenzace EIA/ISO), M32, M Plus, Fusion 640M) ' A-4013-0005 14,3
Mitsubishi Meldas (fady M3, M310, M320, M335, M500, M600, M700) A-4013-0005 14,3
Selca (S3000, S4000) A-4014-0092 13,0
Siemens (810, 820, 840, 850, 880, 840C) A-4014-0054 17,9
Tosnuc (600, 777, 800M) A-4012-0610 12,0
Yasnac (Yasnac MX2) A-4014-0009 2 12,0
Yasnac (Yasnac MX2 (Matsuura)) A-4014-0008 2 12,0
Yasnac (Yasnac MX3 (Matsuura s pouzitim 3 vstupl uzivatel()) A-4014-0006 2 16,0
Yasnac (Yasnac MX3, J50) A-4014-0016 2 13,0
Yasnac (180, J100, J300 (Matsuura M80)) A-4014-0013 2 14,0

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.
Poznamky:
1 Kompatibilni se systémy EIA/ISO a Mazatrol.

2 Kdispozici je moznost tisku — funkce zavisi na fidicim systému.

Doplnky k méricimu softwaru pro obrabéci centra
Nékolik softwarovych balickd ke zvySeni vykonu a zlepSeni moznosti standardniho méficiho softwaru, véetné vektorového méfeni,

méfeni Uhlu a moznosti pétiosého méfeni. Po dokonéeni kazdého cyklu je mozné vytisknout velikost a polohu prvku pres port RS232
prostfednictvim tiskarny nebo pocitace s vhodnym komunikaénim rozhranim.

Stroj (Fidici systém) Vektorové méreni Méreni tGhlu

Objednaci PFiblizna pozadovana Objednaci P¥iblizna pozadovana
¢islo pamét (KB) Cislo pamét (KB)

Fanuc Macro B (OM, 6M, 10-15M, 15/ M, 16-21M/i M,
30-32i M) A-4012-0527 8,4 A-4012-0549 3,3
Yasnac (180 (Matsuura M80)) A-4012-0527 8,4 - -

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.

9.2 Starsi software



RENISHAW&

apply innovation™

Viceosy mérici software pro obrabéci centra

Méfeni v rovinach G17, G18 a G19.

Stroj (Fidici systém) Objednaci ¢islo  Prfiblizna pozadovana
pamét (KB)

Fanuc Macro B (OM, 16-21M/i M, 30-32i M) A-4012-0640 ' 38,0

Fanuc Macro B (10-15M, 15/ M) A-4012-0578 ' 37,5

Siemens (810D, 840D) 2 A-4014-0147 " 71,0

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.
Poznamky:
1 Kdispozici je moznost tisku — funkce zavisi na Fidicim systému.

2 Software neni podporovan na fidicich systémech Siemens powerline ve verzich nizSich nez verze 5.0. Pokud potfebujete software
pro starsi verze fidiciho systému, kontaktujte podporu spoleénosti Renishaw.

Software uzivatelského rozhrani od spole¢nosti Renishaw pro fidici
systémy Okuma OSP P200

Stroj (Fidici systém) Objednaci ¢islo
Okuma machining centre (OSP P200M) Nastaveni uzivatelského rozhrani pro kontrolu obrobkl a ustavovani nastroji ' A-4016-1063
Okuma lathe/multi-tasking (OSP P200L) Inspection/AxiSet uziv. rozhrani 23 A-4016-1075

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.
Poznamky:
' VyZaduje nasleduijici balicky makro softwaru:
Inspection Plus (A-4016-1035-0L nebo novejsi).
Kontaktni ustavovani nastroju (A-4016-1039-0N nebo novejsi).
Bezkontaktni ustavovani nastroji (A-4016-1021).
2 Vyzaduje nasleduijici balicky maker:
Inspection Plus (A-4016-1056-0E nebo novéjsi).
AxiSet (A-5642-4201-0D nebo novéjsi).

3 VyZaduje méfeni v osach XYZ.
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EasyProbe — méfici software pro obrabéci centra

Software EasyProbe pro obrabéci centra umoziiuje snadné a rychlé ustaveni obrobku a méfeni rozmérl obrobku a jeho pouzivani
vyzaduje minimalni programovaci znalosti.

Mezi vlastnosti cykll patfi:
e Kontrola polohy: Aktualizace posunuti po¢atku k dosazeni pfesné polohy obrobku.

¢ Vysledky/chyby méfeni: Vysledky a chyby Ize ukladat do seznamu proménnych.

e Zjisténi uhlu: Je mozné zjistit uhel roviny pro aktualizaci 4. osy nebo aktivaci ota¢eni soufadnice G68.

Stroj (Fidici systém) Objednaci éislo Priblizna pozadovana
pamét (KB)
Fanuc Macro B (OM, 6M, 10-15M,15/ M, 16-21M/i M, 30-32/ M) A-4010-0001 6,0
Haas A-4010-0001 6,0
Mitsubishi Meldas (fada M3, M310, M320, M330, M520, M600, M700) A-4010-0001 6,0
Siemens (802D) A-4014-0348 10,0
Siemens (810D, 828D, 840D) ' A-4014-0391 10,0
Yasnac (MX3, 180, J50, J100, J300) A-4010-0001 6,0

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.
Poznamka:

1 Software neni podporovan na fidicich systémech Siemens powerline ve verzich nizSich nez verze 5.0. Pokud potfebujete software
pro starsi verze fidiciho systému, kontaktujte podporu spole¢nosti Renishaw.

Software EasySet pro obrabéci centra

Software EasySet umoziiuje obsluze stroje umistit dotek sondy do vhodné vychozi pozice v ruénim rezimu a poté pfimo spustit méfici
cyklus. Snizuje tak nutnost programovani pohybl na minimum.

POZNAMKA: Pted pouzitim cyklti EasySet musi byt v fidicim systému stroje nainstalovan software Inspection Plus.

Stroj (Fidici systém) Objednaci éislo  Priblizna pozadovana

pamét (KB)

Haas A-4012-0899 ' 2,5

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.
Poznamka:

1 Kdispozici je moznost tisku — funkce zavisi na Fidicim systému.
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Software EasyCycle pro stroje Mazak
Software EasyCycle je uren pro osoby, které znaji pouze konverzaéni programovaci jazyk Mazak (Mazatrol) a nemaji zkusenosti

s programovanim EIA/ISO. Software EasyCycle vybere sondu, provede jeji predbézné umisténi, spusti méfici cyklus Renishaw
a potom sondu vrati do bezpe¢né polohy.

POZNAMKA: Pred pouzitim softwaru EasyCycle musi byt v fidicim systému stroje nainstalovan software Inspection Plus.

Stroj (Fidici systém) Objednaci PFiblizna pozadovana
cislo pamét (KB)

Mazak machining centres (Fusion 640M, Smooth a Matrix) A-4013-0273 11,0

Mazak Integrex machines e H, e V, i a j-series (Fusion 640M and Matrix) A-4013-0277 14,5

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.

Software pro kontaktni ustavovani nastroji u soustruhti

Stroj (Fidici systém) Objednaci Priblizna pozadovana

éislo pamét (KB)

Fanuc Macro B (B, C, F) A-4012-0528 ' 6,1

P¥i objednavani uvedte objednaci ¢islo.
Poznamka:

T Ruéni nebo ruéni s moznosti automatiky.
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www.renishaw.cz/kontakt
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