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Im ¢6zimu

Olaganiistu

performans - daha az hurda
ve daha yuUksek kar oranlari igin
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RMP60 — yenilikci proses kontroli

Degiskenligi kaynaginda durdurun ve édiillerini alin

Proses-
Uretim prosesinde insan miidahalesinin seviyesi arttikga, hata yapma riski de artar. Renishaw sﬁu"e'.?.
problarini kullanarak otomatik proses igi 6lgim yapilmasi bu riskin ortadan kaldiriimasina
yardimci olur. Renishaw RMP60 radyo sinyalli prob sistemi, retiminizin daha iyi bicimde
yonetilerek karliliginizda bir artis saglanmasi igin, asagida verilen énlemlere olanak

Saglayabi lir. / Proses temeli

Proses ayari

Proses ayari

Bilesen pozisyonunun ve hizalamasinin otomatik tezgah Gsti dlgtima.

* Yuksek maliyetli fiksturleri ve mantel ayarlama hatalarini ortadan kaldirir

e Yeni prosesleri hizli bir bicimde uygulamaya koyar ve yeni musteri
ihtiyaclarini karsilar

* Daha hizl ayarlama yapar, kaliteyi arttirir ve hurda miktarini azaltir

Proses i¢i kontrol

Kaba islenmis ve tamamlanmis gok eksenli dgelerin otomatik 6lgimd.

* Proses kapasitesini ve izlenebilirligini arttirir
* Cevresel ve tezgah kosullarini kompanse eder
e Kayip zamanlari ve hurda miktarini azaltir

o Verimliligi ve karhhgr arttinir

Verimli Proses Piramidi™ igerisinde, tiUm proses kontrol seviyelerinin avantajlari ile ilgili daha fazla bilgi almak i¢in, Iltfen
H-3000-3051 Verimli proses kontrolii icin metroloji ¢éziimleri bdlimiine bakiniz veya www.renishaw.com.tr/processcontrol
sayfasini ziyaret ediniz



RMP60 — kompakt, saglam ve kanitlanmis

teknoloji

Dinyanin ilk temasla tetiklemeli probu kinematik direng
prensibini esas almisti. Ginimuizde bu kanitlanmis tasarim
halen parga ayari, 6lglim ve proses kontroli alanlarinda
paha bicilemez bir rol oynamaya devam etmektedir. Bu,
Renishaw'u boyutsal 6lgiim trunlerinin tasarimi, dretimi ve
desteklenmesinde kesin olarak bir diinya lideri yapmistir.

Renishaw glivenilirdir ve Grinleri dinyanin éncl tezgah
Ureticileri ve son kullanicilarin bilyiik ¢ogunlugu tarafindan
tercih edilmektedir.

Dinyanin ilk temasla-tetiklemeli
probu

Calisma prensibi

Ug tane esit aralikli gubuk alti
tane tungsten karbUr kiirenin
Ustline yerlestirilerek, alti temas
noktasi saglar.

Prob ucu

Elektriksel

devre @

Yayin yukl altinda, kire ve gubuklarin arasinda, Uzerinden
akimin gegebilecegi temas alanlari olusturulur. Bir is parcasi
ile temas edilmesi (dokunulmasi) tizerine, prob ucundan
aktarilan kuvvet kurelere ve gubuklara ilerler. Boylelikle temas
alanlarinin boyutu azalir ve bu alanlarin elektrik direnci artar.

Tanimlanan esik degerine ulasildiginda prob tetiklenir.

Kinematige yakindan
bakis

Alan azaldikca direng
artar

Kinematigin
boykesiti

Akim devinim
hareketi ile
yayilr

Prob ucu
kuvveti arttikca
temas alani
azalir

Tekrarlanabilir elektrikli tetikleme ve mekanizmanin mekanik
olarak yeniden oturmasi bu proseste ¢cok énemlidir ve
guvenilir 8lctim alinmasi igin esastir.

Cok sayida uygulama

Tum isleme ve freze-torna merkezleri i¢in uygun olan RMP60,
olaganistu dayanikhlik ve maksimum hareket icin entegre

bir prob modulu 6zellikleri gdsterir. Radyo sinyal kapasitesi

ile birlestiriimis kompakt tasarimi kullanicilarin asagidakileri
gerceklestirmelerine imkan verir:

* Prob ve arayliz arasinda gorus hattinin garanti edilemedigi
durumlarda, ¢ok is milli bir ortamda prob ile élgimden
faydalanmak

* Kuguk girintiler ve bigimsiz 6deler gibi, énceden ulagiimasi
zor is parcasi alanlarina erismek

* Mevcut tezgahlara kolayca sonradan kurulum

Avantajlari

¢ Kanitlanmis Renishaw teknolojisi
¢ En zorlu ortamda dayanikli

o Guvenilir 6lgim

e Uzun hizmet 6mru

e Hizli kurulum

e Kolay kullanim

En énemli faydalari

e Azaltilmis ayar ve kalibrasyon suresi

¢ Tezgah ile galismak i¢in daha fazla zaman

¢ Gelismis proses kontrolu ve kalitesi

¢ Azaltilmis tashih, hatal pargalar ve hurda miktari

e Arttinlmis otomasyon ve azaltiimis insan miidahalesi
e Arttinlmis geri 6deme ve karlilik

¢ Daha fazla rekabet Ustlnligi ve is firsati
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Guvenilir ve guvenli calisma icin optimize

edilmis RMP60 ve RMI-Q

FHSS'nin faydalar

Renishaw, ylksek performansli optik sistemlerinin yani sira,
go6rus hatti uygulamalarinin mimkin olmadigi, daha biylk
tezgahlar ve/veya kurulumlar icin glvenilir radyo sinyalli bir

¢6zum saglar.

Frekans atlamali yayilma spektrumu (FHSS), cihazlarin
kanaldan kanala atlamalarini mimkin kilan, dayanikli ve
kanitlanmis bir teknolojidir.

Manuel midahale edilmesini gerektirebilen diger
protokollerin aksine, Renishaw'un Urlinleri ayni ortama,
Wi-Fi, Bluetooth ve mikrodalga gibi diger cihazlar girdiginde
de galismaya devam edecektir.

Gegerliligi kabul edilmis 2.4 GHz frekans bandinda ¢alisan
RMI-Q tiim blyik pazarlardaki radyo yonetmelikleri ile
uyumludur. Cogu 6ncu tezgah Ureticisi ve deneyimli
kullanicinin éncelikli tercihidir.

Kullanim kolayhgi ve guavenilirlik

Renishaw'a 6zgli olan Trigger Logic™, kullanicinin prob
modu ayarlarini ézel uygulamalar icin hizli bigimde
uyarlamasina imkan veren, basit bir metottur.

Ustiin kaliteli malzemelerden (retilen Renishaw problari
dayaniklidir ve sok, titresim, asiri sicaklik ve hatta stirekli sivi
icinde kalma dahil olmak Uzere, en zorlu ortam kosullarinda
bile gtivenilirdir.

Zor uygulama ve kisitl alan problemlerini gézmek icin
adaptorleri, uzatmalari ve Renishaw'un LP2 temash probunu
birlestiren moduler bir sistem olan RMP60M olarak da
piyasada mevcuttur.

Ustiin performans icin tasarlanmistir

RMI-Q, Renishaw'un radyo sinyalli iletim problari ile birlikte,
iletim ve guiclin optimizasyonu vasitasiyla, zorlu tezgah
atolyelerinde gerekli olan yuksek islemsel butinltgu, uzun
pil dmrind ve Ustlin becerileri saglar.

Coklu Renishaw radyo problari her boyuttaki tezgah
atolyesinde guivenli bir bigcimde bir arada hizmet
verecektir.

Dért taneye kadar RMP60* ve/veya RTS (Radyo sinyalli
takim 6lgme probu) probunu tek bir RMI-Q ile birlestirin.

Diger radyo sinyal kaynaklarindan gelen parazitin ihmal
edilebilir miktarda olmasi, surekli ve guvenilir performans
saglar.

Dikkatli bir bigcimde y&netilen bir radyo sinyalli/kablosuz
ortam gerektirmez

Renishaw problari yaygin olarak bulunan "kullanima-
hazir" piller ile ¢ahsir

* Son nesil RMP60 sadece probun gévdesi lizerinde bulunan bir "Q" sembolii
ile kolaylikla tespit edilir

Daha detayli bilgi i¢in litfen RMPG60 teknik tanitim sayfasi
H-5742-8207'e bakiniz.
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Prob ile 6lcim karsiligini oder...

Daha fazla metali, daha glvenilir ve daha hassas bigimde ... Renishaw tarzi
kesmek Uzere optimize edilmis takim tezgahlari, hizla
verimliligi, karlihgi ve rekabet iistiinliigiiniizii en iist
seviyeye cikaracaktir.
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Metroloji ¢cézimlerinde bir diinya lideri olan Renishaw,
temasla tetiklemeli probu 1970li yillarda kesfetti.

Onlarca yillik musteri odaklihgr ve gelisime yapilan yatirimlar,
Uretim tecribemizle birlestiginde, teknik mikemmellik ve
performans igin benzeri olmayan yenilikgi ve olaganiistii

tirtinler temin etmemizi mimkin kilmaktadir.

Renishaw RMP60 probu ile gerceklestirilen otomatiklestirilmis
parga sifirlama manuel metotlardan 10 kez daha hizli olup,
aninda ve énemli éi¢iide maliyet tasarrufu anlamina gelir.

Parca ayari

Manuel

Otomatik l

Zaman
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Hurda ve tashih verimliligi ve karlihgr azaltir. Renishaw
RMP60 probu "ilk seferde dogru" pargalarin elde edilmesine
yardimci olur, bu da atik miktarinin azalmasi ve karliligin
artmasi anlamina gelir.

Musteri yorumu

RMPG60 anahtar 6zellikleri

"Projenin planlama asamasinda yeni tezgahin kaynak alanina
e Orta - buyuk 6lcekli isleme merkezleri ve freze-torna yakin bir yere konulacagini fark ettik ve burada sinyal paraziti
olusmasi ¢cok bliylik bir olasilikti, bu nedenle bu kosullarla
basa cikabilecek bir sisteme ihtiyacimiz vardi. Renishaw
* Kinematik tasarim - kanitlanmig ve patentli RMP60 frekans atlamali yayiima spektrumlu (FHSS) veri
iletimini kullanan ilk denetim probu."

tezgahlari igin radyo sinyali iletimli kompakt tasarim

e Hizli ve kolay ayarlama igin Trigger Logic™

¢ Frekans atlamali yayilma spektrumu (FHSS) kullanimi Paul Hinchliffe, Asquith-Butler
yoluyla ile parazitsiz iletim saglar.

¢ Diinya ¢apinda kabul edilen 2.4 GHz dalgabandi —
uluslararasi radyo yonetmelikleri ile uyumludur.
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Renishaw Hakkinda

Renishaw, uriin gelistirme ve Uretim konusunda yenilige 6nem veren, miihendislik teknolojileri alaninda uzmanlasmis bir diinya
lideridir. 1973 yilindaki kurulusundan bu yana firma, islem verimliligini arttiran, Griin kalitesini gelistiren ve diisiik maliyetli
otomasyon ¢éziumleri saglayan, ¢igir agan urtinler sunmustur.

Dinya gapindaki temsilcilikleri ve distribitor agi vasitasiyla musterilerine en Ust seviyede servis ve destek hizmeti sunmaktadir.

Uriinler asagidakileri kapsamaktadir:

¢ Tasarim, prototip hazirlama ve Uretim uygulamalari icin vakumlu dékiim ve aditif imalat teknojileri
 Discilik ile ilgili CAD/CAM tarama sistemleri ve dental malzemelerin tedarigi

* Yiksek hassasiyetli pozisyon tespiti igin lineer, acisal ve dairesel enkoder sistemler

» CMM'ler (Koordinat Olgiim Tezgahlari) ve mastarlama sistemleri icin fikstiirle baglama
¢ Makine parcalarinin karsilastirmali élglimleri icin mastar kontrol (gauging) sistemleri

¢ Ekstrem ortamlarda kullanim igin yiksek hizl lazer élgiim ve inceleme sistemleri

* Tezgahlarin performans 6lgimi ve kalibrasyonu icin lazer ve ballbar sistemleri

* Noroloji ile ilgili uygulamalar igin tibbi cihazlar

¢ Parga sifirlama, takim sifirlama ve CNC takim tezgahlar igin prob sistemleri ve yazilimi
¢ Tahribatsiz malzeme analizi icin Raman spektroskopisi sistemleri

* CMM’lerde 6lglim igin sensor sistemleri ve yazilimi

* CMM ve takim tezgahi prob uygulamalari icin prob uglari

Diinya genelindeki iletisim bilgileri icin web sitemizi ziyaret edin: www.renishaw.com.tr/iletisim
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