








AxiSet™ Check-Up

Una soluzione conveniente per controllare le
prestazioni di allineamento e posizionamento
degli assi rotanti. In pochi minuti gli utilizzatori
di centri di lavoro 4/5 assi e di macchine
multitasking (tornitura/fresatura) possono
identificare gli errori di allineamento e
geometria che porterebbero a pezzi non
conformi e perdite di tempo nella preparazione
dei processi.

Grazie alla capacita di fornire verifiche rapide
e accurate delle condizioni dei punti pivot degli
assi rotanti, AxiSet™ Check-Up contribuisce

a massimizzare la stabilita dell'ambiente

e della macchina. Se utilizzato insieme al
sistema ballbar QC20-W di Renishaw e ad
interferometri laser, AxiSet Check-Up fornisce
una soluzione impareggiabile per la diagnosi
della macchina.

Vantaggi e funzioni

principali:

* Produzione di report dei singoli
errori dei punti pivot e dell'asse di
tornitura rispetto agli assi lineari

(come normalmente definiti nelle
macchine CNC)

Misura, segnalazione rapida o
aggiornamento automatico degli

Macro

Le macro di ispezione sono scritte in modo da
risultare compatibili con una vasta gamma di

controlli CNC. Sono state sviluppate per macchine
specifiche e sono utilizzabili con varie macchine

dotate di assi rotanti, fra cui centri di lavoro a 5 assi

e macchine multitasking. Queste macro guidano
la macchina per raccogliere e aggiornare i dati di
misura accessibili mediante I'app AxiSet™ Check-
Up dedicata.

Hardware

Come riferimento per le misure & utilizzata una
singola sfera di calibrazione montata su una
comoda base magnetica.

Questo componente € estremamente semplice
da usare e consente di impostare il lavoro in
tempi ridottissimi, dato che in genere non richiede
attrezzature particolari o la rimozione di alcuna
parte della macchina.

Componenti consigliati per AxiSet Check-Up:

* Sonda estensimetrica: per ottenere la
massima accuratezza, Renishaw raccomanda
di utilizzare sonde estensimetriche con
tecnologia RENGAGE™.

* Barra calibrata: garantisce che tutte le
misure siano tracciabili e confrontabili con
le impostazioni definite dal costruttore della
macchina utensile.

errori critici
Per maggiori informazioni sulla compatibilita dei controlli per macchine utensili, vedere la scheda tecnica Software di ispezione

L'app AxiSet Check-Up per PC & per macchine utensili - programmi e funzionalita (codice Renishaw n. H-2000-2298) oppure visitare
dotata di un'interfaccia grafica che www.renishaw.it/axiset

permette di visualizzare i risultati e di
salvare e stampare in modo affidabile i

trend prestazionali della macchina

Consente di produrre pezzi complessi
con maggiore sicurezza

Compatibile con un‘ampia gamma di
macchine multiasse

26  Software potente e di facile utilizzo per la tastatura in macchina utensile www.renishaw.it/machinetoolsoftware 27



Renishaw Central

La piattaforma Renishaw Central memorizza tutti i dati
sulle lavorazioni e costituisce un metodo coerente per
connettere fra loro i vari dispositivi Renishaw di misura
e produzione. In questo modo, viene consentito a [ayost o ey o o
molti sistemi e processi di accedere con facilita ai dati ' ==
raccolti dai dispositivi Renishaw.
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Central

® Dati sull'utilizzo

¢ Dati sugli avvisi

Per ulteriori informazioni visitare
www.renishaw.it/central

Vantaggi e funzioni
principali:

® Archiviare e visualizzare i dati

* Inserire i dati nei sistemi digitali e

* Usare connessioni basate S
sugli standard
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Ballbar 20 Pacchetto software CARTO

I sistema ballbar QC20 & un metodo rapido e semplice Il pacchetto software CARTO include funzioni di acquisizione dati,
per verificare che le prestazioni di una macchina utensile 4 Review results -e|x e &% /% 3 analisi e compensazione e semplifica le operazioni di monitoraggio 7199.9996mm va &
CN siano conformi alle aspettative. La prova inoltre @ ‘i’v:'::::(.,a...,..,,.,iag,,,,m(s(,,,,,) migliorando le prestazioni di posizione della macchina utensile. -
fornisce risultati conformi agli standard internazionali di ‘ ;

test (ISO, ANSI/ ASME e altri).

La compatibilita con tutti i prodotti di calibrazione laser Renishaw e i
relativi accessori consente di salvare all'interno del database CARTO
tutti i metodi e i risultati dei test. Il software permette di configurare
con semplicita le preferenze riguardo report multipli e la correzione
degli errori.

Il Software Ballbar 20 aiuta gli utenti a definire standard
prestazionali, tenere traccia del rendimento delle
macchine e risolvere rapidamente eventuali problemi

individuandone le cause.
Per ulteriori informazioni, visita il sito web www.renishaw.it/ carto

Per ulteriori informazioni, visita www.renishaw.it/qc20
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Innovazione costante dal 1973
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Renishaw & un'azienda tecnologica tra i leader mondiali per applicazioni industriali

e scientifiche, con particolare competeanpene misure di precisione e nel settore
medicale. ¥

Diameter

Dispone di una vasta rete di filiali e distributori che garantiscono un servizio di
assistenza clienti di primissimo livello.

I nostri mercati principali:
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